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. ' Esta invencidn se refiere a la fabricacidn de'i
resines de copoliésteres lineales altamente poliméricos que
poseen una mejor brillantez dptica.

: Tales resinas son copoliésteres lineales satu-

5 :rados y pueden usarse con objeto de formar fibras y peli-

culas. Las resinas de copoliésteres saturados lineales pue

—4

den prepararse llevando a cabo primeramente una reaccidn }

de condensacidn entre componentes de &cidos dicarboxilicos

sromiticos o sus ésteres, los cuales no conbienen ninguna:

|
; insaturacidén etilénica, y uno o més glicoles aliféticos in

10

» -

H
feriores para formar un prepolimero. El prepolimero resul?

£

tante es juego policondensado para formar la resina de co%

-

poliéster deseado. Cuando los ésteres de &cidos dicarboxi;

i licos se usan como los materiales iniciales, se seleccio-é
15

nan primeramente con un componente glicol en presencia dej
I3

trans—-esterificacidn o un catalizador de inbtercambio de ég

v v e

teres por medio de uma reaccidn de intercambio de ésteres§
luego los &cidos dicarboxilicom se usan como maberiales l

é iniciales, sujetandolos primero a una reaccidn de esteri-;
20 ¢ ficacidn directa con uno o mis glicoles en presencia de 1%
. que generalmente se denomina primera ebapa aditiva o inhi}

bidor de é&teres. En cualquiér caso, el producto resultan-?.

B \
te que puede ser generalmente descrito como un prepolime—§

ro copoliéster se policondensa en presencia de un catalizé,
i
!

25 | dor de policondensacidn para formar la resina de copoliés

PSP

ter deseada. ,

Desde un punbto de vista comercial, es esen-

cial que las resinas de copoliéster adecuadas para el hij

lado por fusidn de articulos formados btales como filameni
i

tos tengan un valor de contenido de carboxilo de aproxima
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damente o menos de 50 equivalentes por millén de gramos :
(eq/lO gr. o meq./kg.), o una viscosidad intrinseca pre- i

{
ferentemente no menor que aproximadamente 0,60 (determlna:
do por una solucidn de 60% fenol-40% tetracloroetano, pe- |

|

rentemente menor que 1 por ciento por peso y un alto puntJ

de fusidn adecuado con objeto de que los articulos forma—i

s0 por peso, a 302C), un glicol dietileno contenido prefe-

dos de la misma posean un nivel relativamente alto de estd
bilidad y de hidrolitica y de estebilidad termal y un alt%
grado de tenacidad. También es esencial para la mayor par-|
te de los usos de tales copolimeros no exista substancial-

:mente ningln color que sea igual.
; Generalmente, cuando lag resinas de poliésterg
;y copoliéster se usan para propbsitos de formar filamentoé
Ees necesario que tales resinas exhiban 1o que se considera
;buen color. Frecuentemente, las resinas de poliéster y co~
‘pollesteres producidas por los procedimientos arriba cdeno
.tadosexhlblrén un color amarillento o un color blanquecino
’que haréd que las resinas sean insatisfactorias para usarse
Een la fabricacidén de filamentos para ubtilizarse en la fa—i
:brlcaclon de telas. |

Es un objeto de la presente invencidn prepa-%

rar resinas de copoliéster lineal altamente poliméricas qup
i
exhiben brillantez 6ptica mejorada. j

{

Estos y otros objetos se logran de acuerdo -

i
rcon la presente invencidn con resinas de copoliésteres que
Icomp:r:enden el producto de condensacidn de (a) &cido dicar-
‘boxilico saturado o su didster alquilico inferior, que no |

i
| contienga ninguna insaturacidén etilénica, (b) un glicol al

R §

zfétlco conteniendo de 2 a 10 4tomos de carbono y (c) una

g 378008
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proporcidn menor de dcido 2,5-dimetoxlcinamico o su ester
alquilico inferior.

Serd obvio para las personas conocedoras de la

—

rmateria que cuando se preparan los copalidsteres de esta
invencidén por el método de esterificacidn directo, se usai

fcido 2,5-dimeboxicinamico en tanto que los copoliésteres !

I de referencia se preparan por la reaccidn de intercambio
¢

de ésteres, usando el &ster correspondiente alquilico ine

i ferior de dicho &cido.

El fcido 2,5~dimetoxicinémico o sus ésteres !

:alquilicos inferiores usados como monoermos en la presen- !

R

: be invencién pueden representarse por la férmula general

Vo s
¢ siguiente:

CH=CHCOOR

i OGH?’ '
f
CH5O ‘ !

e

‘ donde R se selecciona del grupo que consiste de hidrégenof

?y un radical alquilico inferior conteniendo de uno 2 seisf
: &bomos de carbono. Cualguiera de los compuestos que gueden
N : I

: R !
i dentro de la férmula general anterior, pueden usarse como;

20 ' comonomeros reactivos para incorporar la brillantez 4pti-i

25-3-70

. ca a las resinas de poliéster. .

S —

i El monomero abrillantador éptico arriba des-i

ot mee—

. crito, cvando se copolimeriza con otros poliésteres ade~

L

" cuados o reactivos monoméricos copoliéster para formar co!

.. 378008
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poliésteres termoplisticos mejorados, se une quimicamente :
a los extremos de las cadenas de polimero.
Especificamente, cualquier poliéster lineal
saturado o resina de copolidster pueda aumentarse en re-
lacién con la brillantez Optica incorporando en los extrg'
mos de la cadena de polifiero una cantidad menor de la uni
dad monomérica de referencia derivada del &cido 2,5-dime-
toxicindmico o sus ésteres alquilicos inferiores. |
El presente componente abrillantador dptico

designado bajo (c) anterior puede incorporarse en la cade

na de polimero de cualguier poliéster lineal y composicio=-

ines de copoliéster simplemente copolimerizando el mismo - ;
; : i

‘econ los reactivos de polidster inicial o prepolimeros. En .
I H

.general, de acuerdo con la presente invencidn, el &cido -
:2,5-dimetoxicinémico o sus ésteres alquilicos pueden ser |
!copolimerizados con cualquier Acido dicarboxilico o con -§
ﬁsus ésteres correspondientes que no contienen ninguna insa
{turaci6n etilénica, los cuales se usan comunmente para pre.
%parar resinas de poliéster y copoliéster. Por ejemplo, en{
tre aquellos que pueden usarse en combinacidn con los monS
meros abrillantadores &pticos presentes son el acido teref—
‘tallco, el Acido isoftélico, el écido P,p =sulfonil dlben-
220100, el dcido 1,4-naftaleno dicarboxilico, el Acido 1, 6—
'naftaleno dicarboxilico y el Acido 4,4 ~difenil dicarboxi-

1ico o cualquiera combinacidn de éstas.

|
; Entre los glicoles que pueden usarse en la pre
1
I

paracidn de las resinas de copoliésteres de referencia es%
5tén aguellos representados por la fdrmula general HO ( |
{CH,) OH en donde n es de 2 & 10. Por ejemplo, entre los

{dioles que pueden usarse como estén en glicoletileno, el

i
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. {glicol bubileno, el glicol hexametileno y el glicol decane!
tileno. i

El dcido 2,5-dimetoxicinimico o su éster mo-i
nomérico reactivo puede incorporarse en la cadena de poliéé

5 jteres cualquier momento durante su preparacidn. Por ejem~ |

plo, el Acido 2,5-dimetoxicinémico o sus ésteres alquili-
icos pueden incorporarse en la mezcla de reacceién antes de |

fla esterificacidn o la reaccidén de transesterificacién se i

}1n101e en cualquier punto o en cualquier punto sucesivo tal

10 como por ejemplo al inicio de la etapa de pollcondensaclon.

i

Ibpeclflcamente, se ha encontrado que el &cido 2,5-d1meto-§

v ixicinémico o su &ster alquilico puede llevar a cabo el efeé
Eto abrillantador deseado cuando se usa en cantidades gue -?

ivarian de 0,01 mol por ciento hasta aproximedamente 5,0 moi
lsfpor ciento basado en los moles de &cido dicarboxilico o sué
reactlvo diéster correspondiente usado en la mezcla de reac
clén, En el mayor parte de los casos se ha encontrado que
se prefiere usar cantidades que varian de aproximadamente

t

‘0,04 mol por ciento hasta 1,0 mol por ciento. Cuando exls-

20 ten Y se usan concentraciones mayores que 3,0 mol por cleg;

i .

* . s |

:to basado en los moles de &cildo dicarboxilico o el reacti-;

; {
Vo diéster usado en la mezcla de reaccidn original, no se |

Eencuentra ninguna ventaja adicional; en tanto que cuando -!
; :

;se usan concentraciones menores que O, 01 por ciento por - §
25 mol, su efectividad se disminuye un poco. !
i

i

La preparacidén de polleuteres o copoliésteres

i
¥

ipor via del intercambio de ésteres generalmente se lleva ~§

'a cabo con una proporcidn molar de diol a 4cido diéster di-

écarboxilico de aproximadamente 1:1 hasta 15:1 respectiva- f

§

aofmente, pero preferentemente 1,2:1 hasta 2,6:1. La reaccidn’

| , 378008
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sidn atmosférica inerte tal como nitrégeno a una variacidn

de temperatura de 1252C hasta 2502C pero preferentemente
de entre 150°2C a 2502C en la presencia de un catalizedor
de trans-esterificacibén. Durante la primer etapa de esta

reaccidn, el alcanol respectivo se logra y seremueve con-

tinuamente por destilacidn. Después de un periodo de reac-
cibén de aproximadamente una a dos horas, la temperatura de
la mezcla de reaccidn se logra'de 200 a 3009C por aproximé
demente una a tres horas con objeto de completar la reac—]
cibén de tranesterificacidn, para formar el prepolimero dei

poliéster deseado y destilar cualquier diol excesivo que |

esté presente.

1
|
|
1
H
i

Cualquier catalizador adecuado de transesteri%

gficacién o-de intercambio de éster, por ejemplo, el hidru-

H

%ro de litio, la amida de litio, o el acetato de zinc pue-:

| I
i den usarse para cabalizar la presente reaccibén de trans-
|

| esterificacién. Generalmente, los catalizadores de trans-
esterificacidn se usan a concentraciones que varian de - :

i

'0,01% hasta 0,20% basado en el peso del diéster de Acido

!

i . k3 - » R
3d1carboxi11co usado en la mezcla de reaccidn inicisl.

{
i
t
.
'
!
|
i

Igualmente, la preparacidn de poliésteres y

| generalmente se lleva a cabo con una proporcidén molar de f
{

'

|
1
{
| copoliésteres por via del método de esterificacidén directa
i .
|

diol a Acido dicarboxilico variando de 1:1 hasta 15:1 per§

ipreferentemente 1,5:1 hasta 2,6:1. é
i )

| El paso de esterificacibn se lleva a cabo a ;
; z
:temperaturas que varian de 1802C hasta 2302C en ausencia |

i |
ide una atmosfera que contenga oxigeno o presidn atmosfé- §
1 H
! i
i i

rica elevada de aproximadamente 2 a 4 horas con objeto de

378008 |
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' puede llevarse a cabo en una dtmosfera de nitrdgeno.

:del presente método. Por ejemplo, el acetato de calcio o

'de 5 x 1072 mol hasta 5 x 1072 mol de aditivo catalitico

formar el prepolimero de poliéster deseado y destilar sa-

cando cualquier diol excesivo. Por ejemplo, la reaccidn -

Cuazlquier aditivo de primera etapa o inhibidon

de eter puede usarse en el paso de esterificacidn directa

%
: %
de la trietilamina pueden usarse., Los aditivos de-primera ;

etapa generalmente se usan en concenbtraciones que varian

por mol de &cido dicarboxilico presente en la mezcla ini-
cial de 4cido dicarboxilico-diol.

El paso de policondensacién usado en la pre-

paracién de les resinas de copoliésteres presentes se lo=-|
1]

gra afiadiendo al catalizador de policondensacidén tal co=.

mo tribéxido de antimonio, acetato de plomo u oxalato anti.

:monio a un prepolimero de copoliéster y calentando su megz’

fcla a presidn reducida dentro de una proporcidn de 0,05 mm

20

25

By oW v oA w oy W ye 45

30!

25370 |

. & 20 mm. de mercurio en btanto se agita a temperatura de

1602C hasta 3252C de dos a cuatro horas. Los catalizado- ;

res de policondensacidén gencralmente se emplean en canti-f
dedes que varian de 0,01% hasta 0,2% basado en el peso del
prepolimero que debe policondensarse., Se prefiere de 0,02%‘

hasta 0,1% de los catalizadores de policondensacidén en 1a§”
mayor parte de los casos. ?

Los siguientes ejemplos de diversas incorporé
ciones preferentes de la presente.invenci6n servirén ade-!

!

H
I3

mis para ilustrar la misma.

EJEMPLO 1

Una mezcla comprendiendo 600 gramos de teref{

H
4
1

378008
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talato de dimetilo, 396 mls. de glicol etileno, 0,70 gra-

mos de metil 2,5-dimetoxicinamato /8,1 mol por ciento ba~

_PA_..—_

sado en los moles de tereftalato de dimetilo (DMT)_7y 0,2

gramos de hidruro de litio se cargaron en un recipiente -

5 | de reaccidn equipado con una entrada de nitrégeno, medios

H
de calentamiento y medios de agitacidn. Ia mezcla de reacf

i
cidn se agitd y se calentd a presibn atmosférica hasta -
aproximadamente 1972C en Atmosfera de nitrdgeno. La mez-—

|
E
;
cla de reaccibdn se retuvo a 1979C por dos horas durante el
i
i
!
!

cual se destild el alcohol meti{lico como subproducto. En-
tonces, la temperatura se dejd elevar hasta 2302C durante;
un periodo de aproximadamente una hora para destilar cua;
quier subproducto remanente de alcohol metilico y cualqui%r

glicol excesivo para formar un prepolimero de poliéster. !

15 | El producto prepolimérico se dejé enfriar en una &tmosfe-
' ra de hidrbgeno. - j
50 gramos del producto prepolimérico hecho |

de acuerdo con este ejemplo se mezcld con 0,02 gramos de?

tribxido de antimonio y se colocd en un recipiente a reac

i)
20 | cibn. La mezcla de reaccidén se calentd a aproximadamente ;

2802C a aproximadamente 0,1 mm. de mercurio de presidn en

tanto que se mantuvo bajo agitacidn por dos horas paré
llevar a cabo la policondensacidén del prepolimero y la
formacibén de la resina de copoliéster. La resina de copo

liéster formada tenia una viscosidad intrinseca de 0 64,

25

un valor de contenido de carboxilo de 12 meq./kg., un con

tenido de glicol dietileno de 0,49%, un color de 70,2, y'
un punto de fusibn de 2512C (DTA). j

EJEMPLO TT

Una mezcla comprendiendo 599,4 gramos de te-!

378008 |
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'do en las moles de DMT), y 0,24 gramos de litio se carga-
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reftalato de dimetilo, 396 ml. de glicol etileno, 1,37 8ra

mos de metil-2,>5-dimetoxicinamato (0,2 mol por ciento basa

iron en un recipiente a reaccidn equipado con una entrada

de nitrdgeno, medios de calentamiento y medios de agite-

A AR R ¢ 2 A -q

cibdn. La mezcla de reaccidn se agitd y se calentd a pre-
sidén atmosférica aproximadamente 1972C. en una atmosfera Z
de nitrbgeno. La mezcla de reaccidn se retuvo a aproxima-é
damente 1972C por cerca de dos horas, durante este tiempo?

se destild sacando el alcohol metilico como subproducto. ;

i

" Iuego, la temperabura se dejd elevar hasta aproximadamenté

15

20

mhe i (e s % s e 1) s

25;

30:

R
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' 2302¢ durante un periodo de aproximedemente una hora para§

sacar cualquier alcohol metilico que quedase remanente cof

. mo subproducto y cualquier glicol excesivo formando un pré

polimero de polidster. EL product? prepolimero se dejé en;
friar bajo una atmosfera de hidrdgeno. f
50 gramos del producto prepolimérico hecho de
acuerdo con este ejemplo se mezdd con 0,02 gramos de tri6%
xido de antimonio y se colocaron en el recipiente de reac;
cibén. La mezcla de reaccidn se calentd a aproximadamente i
2809C a sproximadamente 0,1 mm., de mercurio de presidn enz

tanto que se tuvo en agibtacidn por cerca de dos horas pa-

ra llevar a cabo la policondensacién del prepolimero y lai -

formacibén de la resina de copoliéster. La resina de copo-.

liéster formada tenia una viscosidad intrinseca de 0,63,

un valor de contenido de carboxilico de 1l .meq./kg., un

|
contenido de glicol de etileno de 0,73%, un color de 64,6,

¥ un punto de fusién de 2502C (DTA). i

EJEMPLO ITIX

378008
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talato de dimetilo, 16,5 gramos de glicol etileno, 0,14
gramos de metil-2,5-dimetoxicinamato (0,5 mol por ciento

| basado sobre un mol de DMT), y 0,01 gramos de hidruro de

litio se cargaron en un recipiente de reaccidn equipado con
{

una entrada de nitrdgeno, medios de burbujeo y medios de |
calentamiento. La mezcla de reaccidn se calentd a una pref

sibn atmosférica de aproximadamente 1972C en tanto que se

burbujeaba nitrdgeno a través de la mezela de reaccidn.la

;mezcla de reaccidn se retuvo a aproximadamente 1972C por i

aproximadamente dos horas y en este btiempo se destild el

i alcohol metilico. ILuego, se permitid que la temperatura

. se elevara aproximadamente a 2302C en un periodo de trein%

|

!

! . , . ;
t ta minutos para destilar cualquier subproducto remanente |
i . :

15 idel alcohol metilico y el glicol excesivo para formar un E
? f
! prepolimero de poliéster. EL producto de prepolimero se de

; J6 en una &tmosfera de nitrdgeno.

¢
i

|
20!

25
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|

Se afiadieron 0,0l gramos de tribdxido de anti-

i monio a 25 gramos del prepolimero anterior y esta mezcla !

de reaccidn se calentd a aproximadamente 280°2C a una pre-i

é sibn de aproximadamente 0,1 mm. de mercurio por cuatro hof

.
ras para llevar a cabo la policondensacidén del prepolimero

: . . t
iy la formacidn de una resina de copolimero copoliéster.
‘ 1

! E1 producto de resina de copoliéster obtenido tenia una vig

cosidad intrinseca de 0,63, un valor de contenido de car—i

|
i boxilo de 22 meq./kg., un conbtenido de glicol dietileno d?

0,49%, un color de 54,2 y un punto de fusidn de 255°C (Dmg),

1 ;
]

BJEMPLO IV :
Se cargaron 600 gramos de texftalato de dime
: !

- 11 -

Una mezcla comprendiendo 24,9 gramos de bteref- =~ 7 7
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' % tllo, 396 mls. de glicol ebileno, y 0,24 gramos de amida

de litio en un recipiente a reaccidn equipado con una en=-;

i
H
'
i
i
!

trada de nitrdgeno, medios de calentamiento y medios de -
i
agitacidn. Ia mezcla de reaccidn se agitd y se calentd a !
5! temperatura abtmosférica aproximadamente a 1972C en una - f
&tmosfera de nitrdgeno. La mezcla de reaccibn se retuvo |
i
i

a aproximadamente 1972C por aproxlmadamenme dos horas du-

rante este btiempo se sacd destilando el alcohol metlllco,'
' ]
como subproducto. Luego se dejdé subir la temperatura hﬂa*,

10; ta aproximadamente 2302C por un periodo de una hora apr01
g ximadamente para sacar destilando cualquier alcohol metij

. ? lico como subproducto que guedase como remanente, cualqu;er

glicol excesivo con el objeto de formar un prepolimero dé

. poliéster. El prepolimero resultante se dejé enfriar baj{

15! una atmésfera de nitrégeno. | :

: Se colocaron 25 gramos del prepolimero pre-g

peredo segln se sefald arriba en este ejemplo, O ol gramés

; de oxalato de antlmonlo, vy 0,2117 gramos de &cido 2 S-dl-
? metoxmclnamlco (1,0 mol por ciento basado en moles de - §

20 (DMT) en el recipiente de reaccidén. Esta mezcla de reac-t
cidén se calentd a aproximadamente 28000 a aproxlmadamen-!
te 0,1 mm. de mercurio de pre31qn poxr cuatro horas para ;

llevar a cabo la policondensacibén del prepolimero de y la’
: H

{ formacién de la resina de copoliéster. La resina de co- |’
25 poliéster formada tenla una viscosidad intrinseca de 0,6?,
un valor de contenido de carboxilo de 24 meq./kg., un coé

tenido de glicol de dietileno de O 42», un c¢olor de 57,@,
i
: !

y un punbo de fusidn DITA de 2582C,

; = 378008
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Se cargaron 600 gramos de tereftalato de dime-

tilo, 296 mls, de glicol etileno, y 0,24 gramos de hidru-g

1

ro de litio en un recipiente de reaccidn equipado con una

1

. . N . i
entrada de nitrdgeno, medios de calentamiento y medios de |
. L3 s F 4 [ 4 i

5 | agitacidén. La mezcla de reaccidén se agitd y se calentd a |
i

i

presibn atmosférica hasta aproximadamente 1972C en una -

dtmosfera de nitrdgeno. Ia mezcla de reaccidn se retuvo -

a aproximadamente 1972C por dos horas y durante este tieg;

10 | Tuego se dejd subir la temperabtura a aproximadamente 23OQG

|

} PR !
| po se destild sacando el subproducto de alcohol metilico. i
1

gdurante un periodo de una hora pars sacar destilando cual%

!
' quier producto de alcohol metilico remanente y cualguier

jglicol excesivo para formar el prepolimero de poliéster.El
iprepolimero resultante se dejé enfriar bajo una ftmosfera ;

i

15 {de nitrégeno. ;
| !
‘ 25 gramos de prepolimero preparado segin se -

)
§

;
| sefiald erriba, 0,01 gramos de tribxido de entimonio, y =
|
!

0,0106 gramos de &cido 2,5-dimetoxicindmico (0,05 mol por,

ciento basddo en las moles de DMT) se colocaron en un re—}
{

cipiente de reaccibn. El recipiente de reaccidén se calen-|

e

20

t6 a aproximadamente 2802C a aproximadamente 0,1 mm. de még'
‘curio de presidén durante cuatro horas aproximadamente par%
llevar a cabo la policondensacidn del prepolimero y la foﬁ
: macidén de la resina de copoliéster. La resina de copoliés;
25 | ter formada tenia una viscosidad intrinseca de 0,58, un -3
contenido carboxilico con valor de 27 meq./kg., un conte-i

nido de glicol dietileno de 0,95% y un punto de fusidn de:

25426 (DTA). EJEMPLO VI
Se colocaron 25 gramos del prepolimero prepa-

30 | rado segfn el ejemplo V, 0,0l gramos de trioxido de enti-
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imonio, 0,0042 gramos de &cido 2,5-dimetoxicinamico (0,02

i
t
!
i
p

smol por ciento basado en los moles de DMT) en el reclplen—

itn de reaccidn. Esta mezcla de reaccién se calentd a apro-!

iximadamente 2808C a aproximadamente 0,1 mm de mercurio de§
5 gpresién por cuabro horas aproximadamente para llevar a ca{

gbo la policon&énsacién del prepolimero y la formacidén de l?
fresina de copoliéster. Ia resina de copoliéster formada té
nia una viscosidad intrinseca de 0,79, un valor de conbenﬁ

‘do carboxilico de 18 meq./kg., un contenido de glicol de
10 ;etlleno de 0,96% y un punto de fusibn de 2552C (DTA).

f

- : EJEMPLO VII
j Se colocaron 25 gramos del prepolimero‘prepa-z
?rado ségfn el Ejemplo V anberior, 0,0l gramos de'trioxidog
de antimonio, y 0,0021 gramos de &cido 2, 5~dimetox1c1nam1—
15 co (0,01 mol por ciento basado enlos moles de DMT) en el
reclpiente de reaccidn. Esta mezcla de reacclon ae calen-i
to apromlmadamente a 2808C a aprox1madamente 0,1 nm de mer
;curlo de presidn por cuatro horas aproximadamente para llg

t

ivar a cabo la poliéondensacién del prepolimeré ¥y la forma%

j
20 clon de la resina de copoliéster. La resina de copollesteq

formada tenfs wna viscosidad 1ntr1nseca de 0,51,un valor E ‘

J!

de contenido de carboxilico de 23 meq./kg., un contenido
;de glicol de dietileno de 0,48%, y un punto de fusidn de |
25726 (DIA). | ‘

H i

25 Las resinas de copolister preparadas anterior

I
{
i
i
!
i
H

‘mente en los Ejemplos I a VII se evaluaron visualmente pai
: ) i
- ra deberminar su fluorescencia bajo la luz ultravioleta. ‘
; Tos resultados de esta evaluacibén se dan en la tabla in- %

: ferior. La letra "A" se did a la resina de'copoliéster -

578008 |
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H
|
!
i
1
|
1
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H
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i
i

20

25

que tenia la fluorescencia mis brillante y un control de

resina de tereftalato de poliebtileno que no contenia bri-
llantez 6ptica recibid un grado de F. Lad letras B a D -

igualmente se dieron en orden descendiente dependiendo de

la brillantez de la resina de copoliéster bajo la luz ul-

travioleta. :

Muestras de Resina Calificacidn UV2

Control PEIT ¥
Ejemplo I

BEjemplo IL
Ejemplo IIIX

Ejemplo IV
Ejemplo V
Ejemplo VI
Ejemplo VII

Q Q@ W > W B b

Ipereftalato de polietileno

20alificacidn e la luz ultravig |

leta.

. -
Los valores de color nimerico dados en los ap

teriores Ejemplos para los productos de resina de copoli—f
i

-ésteres se basaron en su luminosidad (Y en el Sistema ~

C.I.E.) que es una medida de la proporcién de la inciden ;
cia de luz reflejada por una muestra relativa a una norna;
de vitrolita blanca, y por tanto, una medida de la blancu?
ra del producto de resina copolidster que se califica.Lo§
valores de color nimerico de la materia se obtuvieron mi{
diendo la reflexibn de la resina con el "Color Eye* (Modé

lo D 1) que es la marca de fébrica del y para el colorime

378008
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[P

tro diferencial fabricado por Instrument Development Laboé
ratories, de Attleboro, Mass., basado en un posible valor?
: teorético de "Y" de 100, el valor "I" mis alto, significaé
éel producto de reaccién mis blanco. 7 ;

5 Los productos de resina de copoliésteres abri-

llantados Spticamente de acuerdo con la presente invenci

?

se considera que son particularmente deseables debido al

Os
SUORSIE o S

hecho de que las unidades de éster primario del polidster

“blsico solo tienen que modificarse un ligero grado con el

Sp—

10 ' mondmero abrillantador dptico de la mabteria con objeto deg

lograr un resultado deseado. Ademds, los abrillantadores !

- dpticos de la presente invencidn. formsn una parte integrai
" de la vértebra del polimero. Por tanto, la resina de copo-
liéster mejorada resultante seré extremadamente resistenté

f ]
15 . al lavado y al manejo al que se sujetan las telas hechas .

de copoliésteres.

Ta viscosidad intrinseca de los productos de

resina de copoliésberes de los ejemplos anteriores se mi-:

dieron en una solucibn de 60% fenol-40% de tebtracloroeta-:

20 i no (peso/peso) a 302C. Los pﬁntos de fusidén de los produg!

tos de resina de los anteriores ejemplos se determinaron

por el proceso de andlisis termal diferencial standard

(DTA). Los otros valores analiticos se obtuvieron por pro

. cedimientos convencionales de laboratorio.

25 i La presente solicitud que corresponde a la

presentada en Estados Unidos de América, el 18 de Abril

de 1.969, bajo el nfmero 817.552, se acoge 2 los benefi-

cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

378008
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten!

te de Invencidn en Espafa, por VEINTE afios, son los Si-~ .

|
guientes: ' i
l.~ Un procedimiento para preparar una resina?

de copoliéster dpticamente brillante, caracterizado por |
condensar la mezcla de reaccidn consistente de Acido di—i
carboxilico saturado tal como &cido tereftélico, o su diég
ter alquilico inferior, tal como tereftalato dimetilico,f
un glicol alifftico preferentemente también teniendo de é
a 10 &tomos de carbono, tal como glicol etileno y una pe;
quefle cantidad de écido 2,5~dimetoxicindmico o su éster |
alquilico inferior tal como metil-2,5-dimetoxicinamato. f

2+~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-|

i

vindicacidn 1, caracterizado porque se afiade a la mezclaf
de reaccidn desde 0,01l mol por ciento hasta 3,0 mol por 5
ciento del 4cido 2,5-dimetoxicindmico o su éster alquil;?
co inferior, con bage en las moles de &cido dicarboxiliw
co o su diéster alguilico inferior. g

3.~ Un procedimiento para preparar una re-é

sina de copoliéster dSpticamente brillante.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede y para los fines que se han especificado.

378008
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Esta Memoria consta de dieciocho hojas es-

critas a miquina por una sola cara.

voceta, 26 MAR 1870

P.A.

Albert
Por Fouulf

Elzabury
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