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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedi­
miento para la preparación de nuevos derivados de imidazo- 

lidinona.
Los compuestos de imidazolidinona de la fórmula

general I

BAD OR:Ci^AL j



in significa 2 ó 3
R^ significa el grupo metálico o etílico y 

' Rg y significan hidrogeno o juntas un enlace adi­
cional así como sus sales de adición con ácidos inorgánicos 
u orgánioos no se conocían hasta el presente.

Como ahora se ha enoon-rado, tales compuestos po­

seen, en especial la l-[2-E4-E3-(5H-dibenzEb,f3azepin-5-il)- 
-2-metil-propil-l-piperazinil]-ctil3-3-metil-2-imidazolidi­

no na y la l-Í2-E4-E3-(lO,ll-dihidro-5H-dibenzEb,f3azepin- 
5-il)-2-metil-propil3-l-piperazinil3-etil3-3-metil-2-imida- 

zolidinona, así como sus sales, propiedades valiosas farma­
cológicamente y un índice terapéutico apropiado. En la 

administración peroral, rectal y parenterica detienen la 

motilidad y las reacciones condicionadas, y actúan antiemé­
ticamente y antagónicamente a la seretonina. Producen efec­
to en el "ensayo de la tracción" y tienen una acción esca­
sa parasimpaticolítica y cataléptica. Los nuevos compues­

tos con el opipramol, (4-E3-(dibonzEb,f3azepin-5-il)-p)ro- 
pil]-piperazin-l-etanol) que so consideran en su acción 
inhibidora do la metilidad y antiemética así como en el 
"ensayo de la tracción". Estas cualidades de acción, que 
pueden comprenderse mediante ensayos usuales elegidos Cvéa­

se R. Domenjoz y W. Theobald, Aroh.Int.Pharmacodyn, 120,
450 (1959) y W. Theobald et al., Arzneimittel-Forsch. d/7_,
561 (1967)3, caracterizan a los nuevos compuestos como apro­
piados para el tratamiento de trastornos psicosomáticos.

Según el procedimiento de acuerdo con la in­

vención se preparan compuestos de la fórmula general I)



al hacer reaccionar en presencia de un agente de con­
densación básico, un áster apto para reacción de un 
compuesto de la fórmula II

^ 2  - <3^- CH3rr

HO-CHg-CH-CHg-N

\  / o
^ (II)

en la que

m y R-¡_ tienen la significación indicada bajo

y al transformar eventualmente el producto reaccio- 
nal con un ácido inorgánico u orgánico en una sal de 

adición.
En calidad de agentes cb condensación son 

apropiados en especial las amidas alcalinometálicas,

la fórmula I,

con un compuesto do la fórmula general III

R.'2 R.3

(III)

H

en la que
Rp y R^ tienen la significación indicada 

bajo la fórmula I,
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por ejemplo amida sódica o litioa, además los metales 
alcalinos, por ejemplo sodio o litio, los hidruros do má­
tales alcalinos, por ejemplo hidruro de sodio o de litio, 
además un compuesto prgánioo de motal alcalino, por 
ejemplo litiobutilo o litiofenilo. La reacción puede 
realizarse en presencia o ausencia do un disolvente or­
gánico inerte. En calidad de disolventes son apropiados 
por ejemplo los hidrocarburos, como benceno, tolueno o 

xileno.
Un material de partida de la fórmula general 

II, os por ejemplo la l-E2-E4<-(2-motil-3-cloro-pr0pil)- 

-l-piperasinil]-etil]-3-metil-2-imidazolidinona, que 
puedo prepararse por ejemplo como sigue: so parte dé 
alfa-4-dimetil-l-piperazinpropanol, que se acila con 
anhídrido acético en piridina para dar l-(2-metil-3-ace- 
toxi-propil)-4-metil-piperazinas el producto de aoila- 
ción produce con bromocianógcno en benceno, 4-(2-metil- 
-3-acetoxi-propil)-l-piperazincarbonitrilo bruto, que so 
hidroliza con ácido clorhídrico para dar alfa-metil-1- 

-pi poraz inpro panol y símiltáneamonto so descarboxila el 
derivado de piporazinpropanol so condensa con l-(2-cloro- 

etil)-3-metil-2-imidazolidinona on presencia de yoduro 
sódico y carbonato potásico en diotilcetona para dar 
l-E2-E4-(2-metil-3-hidroxi-propil)-l-piperazinilj-etil]- 
-3-metil-2-imidazolidinona, que so transforma con gas 
clorhídrico en cloroformo en el diclorhidrato. Por últi­
mo se substituye el grupo hidroxílioo del diclorhidrato 
con ayuda do cloruro de tionilo por cloro y el diclorhidra­
to se transforma en lejía de sosa concentrada en la base
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libro. Otros materiales do partida do la fórmula general 

II pueden prepararso análogamente.

Los compuestos de la fórmula general I obtenidos 
según el procedimiento de acuerdo con la invención se trans­

forman a continuación, eventualmente on forma usual en sus 
sales de adición con ácidos inorgánicos y orgánicos. Por 
ejemplo se trata una solución de un compuesto de la fórmula 

general I con un disolvente orgánico con el ácido deseado 
como componente de sal o con una solución del mismo. De 

preferencia se elige para la reacción disolventes orgánicos, 
en los que la sal originada es difícilmente soluble, sepa­
rándose mediante filtración. Tales disolventes son por 
ejemplo, motanol, acetona, metiletilcotona, etanol, aceto- 
na-etanol, motanol-éter o etanól-áter.

Para la utilización como medicamentos, pueden 
utilizarse en lugar de las bases libros, sales de adición 

de ácido tolerables farmacéuticamente, es decir sales con 

aquellos ácidos cuyos aniones no son tóxicos en las dosi­
ficaciones que entran en consideración. Además es ventajo­
so cuando las sales a utilizar como medicamentos son bien 
oristalizablos y no son higroscópicas o lo son poco. Para 
la formación de sal con compuestos de la fórmula general I 

pueden utilizarse por ejemplo el ácido clorhídrico, el 

ácido bromhídrico, el ácido sulfúrico, el ácido fosfórico, 
el ácido metansulfónico, el ácido etansulfónico, el ácido 
beta-hidroxi-etansulfónico, el ácido acético, el ácido má- 

lico, el ácido tartárico, el ácido cítrico, el ácido lác­
tico, el ácido oxálico, el ácido succínico el ácido fumá- 
rioo, el ácido maleico, el ácido benzoico, el ácido salioí-
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lico, el ácido fenilacético, el ácido mandélico y el 
ácido embónico

Las nuevas materias activas, como ya se cito an­
teriormente, se administran peroral. rectal c parontorica- 
mente. La dosificación depende de la forma de aplicación 
de la especie, de la edad y del estado individual. Las do­

sis diarias de las bases libres o de las sales de las mis­

mas tolerables farmacéuticamente se encuentra entre 0,3 

mg/lcg y 4,3 mg/lcg para animales de sangre caliente. Las 

formas unitarias de dosis apropiadas, como grageas, table­
tas, supositorios o ampollas, contienen de preferencia de 
5 a 1.000 mg de una, materia activa según la invención.

Las formas unitarias do dosis para la administra­

ción peroral contienen como materia activa, de preferencia 

-entre 1 y 90% de un compuesto do la formula general I o de 
una de sus sales tolerable farmacéuticamente. Para'su pre­
paración se combina la materia activa, por ejemplo oon ve­
hículos sólidos en forma de polvo, como lactosa, sacarosa, 
sorbíta, manita; almidones, como almidón de patata, almidón 
de maiz o amilopectina, además polvo de laminaria o polvo 
de pulpa cítrica; derivados de celulosa o gelatinas, even- 

tualmento bajo adición de deslizantes, como estearato mag­
nésico o calcico o polietilenglicolos para formar tabletas 
o para formar núcleos de gragea. Los núcleos de grageas se 

recubren por ejemplo con soluciones de azúcar concentradas.-.., 

que todavía pueden contener por ejemplo goma arábiga, talco 
y/o dióxido de titanio, o con una laca, que está disuelta,en 
disolventes o mezclas de disolventes orgánicos fácilmente 

volatilizables. A estos recubrimientos se pueden adicionar



preferencia de 0,5 a 5%, eventualmonte junto con estabili­

zantes y substancias amortiguadoras apropiadas, en solución 

acuosa.
Las prescripciones siguientes aclaran en detalle 

5. la preparación de tabletas, grageas, capsulas, suposito­

rios y ampollas.
a) Se mezclan 250 gramos de diclorhidrato de 1-E2- 

E4**E3**( 511-dibonzEb, fjazepin-5-il )-2-metil-propil3-l-pipera- 
zinil3-etil3-3-metil-2-imidazolidinona con 175,80 gramos 

10. de lactosa y 169,70 gramos de almidón de patata, la mezcla

se humedece con una solución alcohólica de 10 gramos de 
ácido esteárico y se granula por un tamiz. Tras el secado 

se mezcla 160 gramos de almidón de patata, 200 gramos de 

talco, 2,50 gramos de estearato magnésico y 32 gramos de 
15. anhídrido silícico coloidal y la mezcla se prensa para

formar 10.000 tabletas de 100 mg de peso y 25 mg de conte­

nido de materia activa cada una, quo pueden estar provistas 
eventualmente con hendeduras de partición para afinar la 
dosificación.

20, b) So prepara un granulado a partir de 250 gramos
de diclorhidrato de 1-E2-E4-E3-(10,11-dihidro-5H-dibenz
Eb,f3azepin-5-il)-2-metil-propilj"*l**piperazinil3-etilj-3-

metil-2-imidazolidinona, 175,90 gramos de lactosa y la solu­
ción alcohólica de 10 gramos de ácido esteárico, que se monda 

25. tras el secado oon 56,60 gramos de anhídrido silícico co­

loidal 165 gramos de talco, 20 gramos de almidón de pata­

ta y 2,50 gramos de estearato magnésico y se prensa para 
formar 10.000 núcleos de gragea. Estos se recubren a con­

tinuación con un jarabe conoentrado de 502,28 gramos do sa-
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carosa cristalizada, 6 gramos da goma laca, 10 gramos de go­
ma arábiga, 0,22 gramos de colorante y 1,5 gramos de dióxi­

do de titanio y se secan. Las grageas obtenidas pesan 120 

mg cada una y contienen 25 mg de materia aotiva cada una.

o) Para preparar 1000 cápsulas oon 25 mg de conteni­
do de materia aotiva cada una, se mezcla 25'gramos de diclor­
hidrato de l-E2-E4-E3-(5H-dibenzEb,f3azepin-5-il)-2-metil- 

propil3-l*-piperazinil3-etil3-*3-metil-2-imidazolidinona con 

248,0 gramos de lactosa, la mezola se humedece homogéneamen­

te con una solución acuosa de 2,0 gramos de gelatina y se 
granula por un tamiz apropiado (por ejemplo tamiz III según 
Ph.Helv. V). El granulado se mezcla con 10,0 gramos de al­
midón de maíz seco y 15,0 gramos de talco y se llenan homo­
géneamente 1.000 cápsulas de gelatina dura del tamaño 1.

d) Se elabora una masa para supositorios a partir 
de 2,5 gramos de diclorhidrato de l-E2-E4-E3-(lO,ll-dihi- 
dro-5H-dibcnzEb,f3azepin-5-il)-2-mctil-propil3-l-piperazi- 

nil3-etil3-3-metil-2-imidazolidinona y 167,5 gramos de 
Adeps solidus y con ello se cuelan 100 supositorios con 25 

mg de oontonido de materia aotiva cada uno.

e ) So llenan ampollas con una solución de 25 gramos 
de diclorhidrato de l-E2-E4-E3-(5H-dibenzEb,f3azepin-5-il)- 
-2-metil-propil3-l-piperazinil3-ctil3-3-metil-2-imidazolidi­

no na en 1 litro de agua y se esterilizan. Una ampolla con­
tiene una solución al 2,5% de 25 mg de materia activa.

Los ejemplos siguientes aclaran en detalle la pre­
paración de los nuevos compuestos de la fórmula general I 
y de los productos intermedios hasta ahora no descritos, sin 
embargo no limitan en ninguna forma el ámbito de la inven



oída. Las temperaturas se indican en grados Celsius.

EJEMPLO 1
Se disuelven 11,3 gramos (0,03 moles) de diclorhidra­

to de i-E2-C4-E2-metil-3-cloropropil)-l-piperazinil3-etill-3- 

5. metil-2-imidazolidlnona en 15 ce de agua, la solución se recu­
bre con tolueno y se adiciona bajo refrigeración de hielo 30 
cc de lejía de sosa concentrada. La solución toluénica, que 
oontiene la base liberada, se separa de la fase acuosa y se 
seca sobre hidróxido sódico. Luego esta solución se instila 

10. a 753 a una suspensión de 5H-dibenzEb,f3azepina sódica, que
se preparó bajo exclusión de humedad y bajo nitrógeno mediante 
calentamiento durante 1 hora a 853 y bajo agitaoión a partir 
de 1,36 gramos (0,035 moles) de amida sódica en 3 cc de tolue­
no absoluto y 5,8 (0,03 moles) de 5H-dibenztb,fjazepina en 60 

15. cc de tolueno absoluto. La mezcla reaooional se hierve a re-
i

flujo durante 16 horas, se enfría y se lava con agua. La fa­

se orgánica se separa y se extrae con ácido clorhídrico 2-n.
De la solución clorhídrica precipita con amoniaoo concentrado 

- la base libre y se extrae con áster etílico del ácido acético. 

20. La solución de áster etílico del ácido acético se seca sobre 
sulfato sódico y se concentra en vacío. El residuo cristali­
za en éter. La l-E2-t4-E3-(5H-dibenzEb,fjazepln-5-il)-2-motil- 
-propil3-l-piperazinilj-etil3-3-metil-2-imidazolidinona amari­
lla obtenida funde a 107-1093. La baso libre se disuelve en 

25. metiletilcetona y con ácido clorhídrico etanólico se transfor­
ma en el diclorhidrato, punto do fusión del diclorhidrato 223 
-2243; rendimiento en diclorhidrato, 11,3 gramos, 70,8% del 
valor teórloo.



La l-L2-Í4L(2-mo til-3-cloro-propil )-l-piperazinil3- 

etil][-3-motll-2-imidazolidinona utilizada como materia de 

partida, so prepara oomo sigue:
b) Se mozcla 86 gramos (0,5 moles) do alfa,4-dimotil-l

5. piparazin-propanol con 100 ce do piridina absoluta y so adi­
ciona a gotas bajo refrigeración do hielo a 10-203, 61,5 gra­
mos (0,6 moles) do anhídrido acótico. La mozcla roaccional 
toRida do anaranjado so deja reposar duranto 16 horas a tem­
peratura ambiento y a continuación so concontra en vacío. El

10. residuo se enfría oon hielo y se adiciona amoniaco concentra­
do hasta que el pH de la solución obtenida se encuentra en 9. 
La base libre precipitada se fija en áster etílico del ácido 
aoótioo, la solución se seca con sulfato sódico y se concen- 

- tra en vrcío. el residuo destila al alto vacío. La l-(2-mó- 
15. * til-3-acetoxi-propil)-4-metil-piperazina obtenida hierve a 

64-693/0,03 Torr; rendimiento 101,5 gramos, 94,8% del valor 

teórico.
c) Se disuelve 48,8 gramos (0,46 moles) de bromocianóge- 

no en 200 cc de benceno absoluto y se instila bajo refrigera­
do. ción de hielo en el termino de 45 minutos, 90 gramos (0,42 mo­

les) de l-(2-metil-3-acetoxi-propil)-4-metil-piperazina, que 

se disuelve en 300 cc de benceno absoluto. Luego la mezcla 
reaccional se hierve durante 75 minutos bajo reflujo, se en­
fría, se succiona del precipitado originado y se lava con ben-

25. ceno. Lo filtrado se concentra en vacio, después de lo cual 

se obtienen 81,5 gramos de carbonitrilo bruto de 4**(2-metil- 
-3-acetoxi-propil)-l-piperizlna.

91,0 gramos de este producto bruto se hierven a reflu­
jo durante 18 horas con 600 cc de ácido clorhídrico 2-n. Se



obtiene una solución, quo so concentra en vacío, Al residuo 
se adioiona bajo refrigoración de hielo y agitación, paulati—  

ñámente, 300 oc de lejía potásica concentrada. Se separa la 
fase superior, que contieno la baso libre y se fija en bence­
no. Pa solución bencenioa se seca al baBo maría con hidróxido 
sódico y se concentra. El residuo se destila al alto vacio.
El alfa-metil-l-piperazinpropanol obtenido hierve a 74-733/ 

0,007 Torr.
d) 15,6 gramos (0,1 mol) del compuesto obtenido según 

c) se hierve a reflujo durante 17 horas en 100 co do dietil- 
cetona con 1,0 gramos (0,006 moles) de yoduro sódico, 7,0 gra- 

mos (0,050 moles) de carbonato potásico y 16,3 gramos (0,1 mol) 
do l-(2-cloro^etil)-3-metil-2-imidazolidÍnona. Se filtra por 

succión el precipitado originado, se le lava con dietilcetona
y lo filtrado se concentra en vacío. El residuo se destila 
al alto vacío. La l-E2-t4-(2-metil--3-hidroxi-propil)-l-pipe- 
razinill-etill<-3-metil-2-imidazolidinona obtenida hierve a 
173-1803/0,008 Torr; n ^ :  1,5070; rendimiento 26 gramos,

91,5% del valor teórico.
e) Se disuelve 14,0 gramos (0,05 moles) del compuesto 

obtenido según d) en 40 oc do cloroformo y en esta solución 

so introduoe gas clorhídrico seco hasta roacoión ácido congo. 
Luego so instila 30 oc (0,41 molos) do cloruro do tionilo y 
la mezcla roaccional so hiervo a reflejo durante 6 horas. Se 
filtra por succión el diclorhidrato formado do l-E2*-E4-(4**mo- 
til-3-oloro-propil)-l-piporazlnll3-otil3-3-motil-2-lmidazoli- 
dinona y se lava con cloroformo, ol diclorhidrato fundo a 251- 
2543 bajo descomposición; rendimiento 13,4 gramos, 71% dol 

valor teórico.



EJEMPLO 2
Análogamente al Ejemplo 1 a) se obtiene a partir de 

11,3 gramos (0,03 moles) ol diclorhidrato de l-C2-E4-(2-metil- 
-3-oloro-propil)-l-piperazinil3-otil3-3-metil-2-imidazolidinona 

5* elaborado según el Ejemplo 8 d) que se transforma en la base 
libro, y 10,ll-dihidro-5H-dibenzEb,fjazopina sádica, que se 
preparó a partir de 1,36 gramos (0,035 moles) do amida sódica 
y 5,85 gramos (0,030 moles) do 10,ll-dihidro-5H-dibenzEb,flazo- 

pina, la l-E2-t4-L3-(10,U-dihidro-5H-dibonzRb,fjazopin-5-il)-
10, -2-motil-propil3-l-piporazinilj-otil]-3-motil-2-iniidazolidinona

de punto de fusión 58-633 (en ótor-óter de petróleo), punto do 
fusión del diclorhidrato 231-2343} rendimiento 7,3 gramos, 53% 

del valor toórico.

EJEMPLO 3
15. 14,2 gramos (0,05 molos) do la l-E2-C4-(2-metil-3-hi-

; droxi-propil)-l-piporazinil3-otil]-3-metil-2-imidazolidinona 

elaborada sogán en Ejomplo 1 d), disueltos en 40 ce do benceno 
absoluto, se tratan bajo nitrógeno y agitación con una disper­

sión de 1,15 gramos (0,05 molos) de sodio on 1,15 gramos do 
<̂ 0, parafina y so calienta a 70-753 durante 90 minutos. A la mez­

cla reaccional enfriada so adiciona a gotas a 0-53, una solu­
ción do 9,5 gramos (0,05 molos) de cloruro p-toluensulfoníli- 
co en 40 cc do benceno absoluto. Luego la mezcla reaccional 
se agita durante 3 horas a temperatura ambiento y se filtra 

25. del precipitado sobro Celit R N3 545 (tierra de diatomoas
purificada, marca de la firma Johns Manville, International 

Corp.) y so lava con benceno.
A continuación, la solución bencánica que contieno la 

l-E2-E4-E2-metil-3-(p-tolilsulfoniloxi)-propil3-l-piporazinil3-



-etilü-3-^notil-2-imidazolidinona, se adiciona a gotas a 509 a 

una dispersión de 5&*dibenztb,f3azepina sódioa en tolueno ab­
soluto, que so preparó a partir de 2,11 gramos (0,054 moles) 

do amida sódioa en 4 oo de tolueno absoluto y 9,7 gramos (0,050 
moles) de 5H-dibonztb,fjazepina en 110 ce de tolueno absoluto 
según el Ejomplo 1 a). luego la mezcla reaccional so hiervo 
a reflujo durante 16 horas. Se enfría y se trata con agua.
La fase orgánica se separa, se extrae con ácido clorhídrico 
2-n, precipita de la solución clorhídrica con amoniaco concen­
trado, la base libro. La baso libro se fija en solución do 
áster etílico de ácido acótico, la solución de áster etílico 

do ácido acético se seca sobro sulfato sódico y so concentra 
on vaoío. El residuo cristaliza en éter, después de lo cual 
se obtiene la I-L2-E4-C3**(5H-dibenzCb,fJazopin-5-il)-2-metil- 
-propilj-l-piperazinilj-etil3-3-metil-2-imidazolidinona do pun­
to do fusión 107-1099? rendimiento 9,8 gramos, 3 %  del valor 

teórico.
EJEMPLO 4

A una suspensión de 8,2 gramos (0,21 moles) do amida 
sódioa en 150 cc do tolueno absoluto se adiciona a gotas a 
0-109 bajo agitación, exclusión de humedad y bajo nitrógeno, 
una solución de 5,0 gramos (0,21 moles) de l-C2-C4-(3-hidro-
xi-2-motil-propil)-l-piperazinilj-otilj-3-motil-2-imidazoli-

dinona en 50 oc de tolueno absoluto. La mezcla reaccional se 
calienta durante 1 hora a 85°, so enfría y so adiciona a gotas 
a 0-59, 40,0 gramos (0,21 molos) do cloruro p-tolilsulfoníli- 
co, disuolto on 100 cc de toluono. Se agita a temperatura am­
biente durante 2 horas y a continuación so succiona del cloru­
ro sódico precipitado. Lo filtrado contieno la l-Ü2-[l4-t3-(p-
tolilsulfoniloxi)-2-motil-propilj-l-piperazinil3-otil3-3-metil-



-2-imidazolldinona, disuelta en tolueno.
Además se elabora una suspensión do la sal sódica do 

10,H-dihidro-5H*-dibonzEb,fjazopina como sigue: 40,6 gramos 

(0,2 molos) do 10,ll-dihidro-5H-dibonztb,f3azopina se disuol- 

ven a 803 on 200 oo do tolueno absoluto y so trata bajo nitró­

geno, agitaoión y exclusión do humedad con una suspensión dé 

8,2 gramos (0,21 moles) do amida sódica en 30 cc do tolueno 
absoluto. So agita do nuevo y so calienta la mezcla durante 
una hora a 853.

10. A continuación so adiciona on forma do gotas la solu­
ción elaborada de l-[2-E4-L3-(p-tolilsulfoniloxi)-2-motil-pro- 
pilj-l-piporazinil]-otil]-3-metil-2-imidazolidinona on tolueno 

on la susponsión do la sal sódica do 10,ll-dihidro-5H-dibonz 
Eb,fJazopina on tolueno. La mezcla roaccional so hiorvo du- 

15, rante 24 horas a reflujo, so onfría y so concentra bajo vacío 
do trompa do agua. EL rosiduo se fija on óstor otílioo del 
ácido acótico y la solución do óstor etílico do ácido acético 
so extrae con ácido clorhídrico 2-n. El oxtracto clorhídrico 

; se regula alcalinamente con amoniaco concentrado y la baso 

20. liberada se sacudo con óstor etílico do ácido acótico. La 
solución de óstor etílico do ácido acótico so lava con agua, 
so seca sobre sulfato sódico y se concentra bajo vacío do 
trompa do agua. El residuo so fija on metiletilcetona y la 
baso libro, bruta, disuelta con ácido clorhídrico otanólico 

25, se transforma en ol diclorhidrato. El diclorhidrato obtonido 
do l-E2-t4-E3-(10,ll-dihidro-5Mibonztb .flazopin-S-ilM-mo- 

til-propilj-l-piporazinilj-etilj-S-motil^-imidazolidinona 
fundo a 210-2163.
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N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se 

declaran nuevas y do propia invención las siguientes rei­
vindicaciones, con prioridad de la solicitud de patonte 

suiza ns 4799/69 del 28.3.69.

35. 1. Procedimiento para la preparación de nuevos
derivados de imidazolidinona de la fórmula general I

10.

15.

20

m significa 2 ó 3,
R^ significa el grupo metílico o etílico y 

Rg y R^ significan hidrógeno o juntas un enlace adi­
cional,

asi como sus sales de adición con ácidos inorgánicos u orgá­
nicos caracterizado porque se hace reaccionar en presencia 
de un ágente de condensación básico, un áster apto para 
reacción do un compuesto de la fórmula general II,



H O -C H g-C H -C H g-N
/

CH. \
CHg-CHg^ CH^

CHg-CHg
-Ri (II)

en la que

5. m y R^ tienen la significación indicada bajo la fór**
muía I,

con un compuesto de la fórmula general III,

10.
en la que

Rg y R^ tienen la significación indicada bajo 1^ 
15. fórmula I,

y eventualmante el producto reaccional so transforma 
con un ácido inorgánico u orgánico en una sal do adición.

2. Procedimiento para la preparación de nuevos 
derivados de imidazolidinona.

20. Segán se describo y reivindica en la presente

memoria descriptiva que consta de 17 hojas foliadas y

Ruñado: JOSE f. NtETp
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