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La invencién se refiere & una L‘ldéd-reen
tificadora para un generador de corriente alterna,
en particular para uvn gererador trifdsico, con
diodos positivos para la generacion de la pola-

5. ridad positiva y diodos negellvoz para la gererscifn
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de la polaridad negativa, con un cuerpo refrigerador
para los diodos positivos y uno pura los diodos ne-
gativos, y con un aislador para la recepcidn de ele-
mentos eléctricos de unién. '

En una conocida unidad reétificadora de
este tipo, cada cuerpo refrigerador estd configurado
como pieza conformada de chapa, en la que se dispo-
nen los diodos llegado el'caso. Hay previsto adends
un aislador con line;s elécﬁricas de unién, al que
se conducen las conexiones ds los diodos. Este ais-
lador estd separado en espacio de los cuerpos refri-

goradores pero forma con ellos una unidad de cons-

“bruceidn.

Esta conocida unidad rectificadora re-

quiere un coste de acabado' y montaje relativemente al-

~to, lo qus se manifiesta como impedimento particular-

mente en la fabricacidn en serie.

Bs por'lo tanto cometlido de la inven-

_eldn evitar las desventajas de laé unidades recti-

ficadoras conocidas, y en especial, crear una unidad
rectificadora que, con una construccidn econdmica de
espacio y esypecialmente reSistente contra oscilaciones,
sea de sencilla fabricacién y fdcil montaje. ‘
Segﬁn la invencidn ssto se consigue en
una unidad rectificadora; mencionada al principio,
porque para los diodos positivos y los diodos nega-

tivos estd previsto, para cada grupo, un cuerpo re-

frigerador en la forma de una placa refrigeradora,

y porque las placas refrigeradoras estén dispuestas

en planos que transcurren paralelos entre si, de tal
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maners, que en la vista de alzado no se solepan

sobre los planos, asi como porque estdn unides

 mecénicamente, cada una en un borde respectivo,

y aisladas eléctricamente entre si mediante el
aislador.

. La estrlcturacién como placa, de

cada cuerpo refrigerddor, permite su sencilla

fabricacién de una banda de estampacidén. Ya que

las placas presentar una forma tal que no se

solapan en la vista de alzado después de monta-
1

das en la umidad fe¢tificadora, pucden estamparse .

sin notable desperdieio de chapa simultineamen—

. %e para los diodos positivos y los diodos nege-

tivos. La conformaclién del aislador como unidn
mecédnica y aislante eléctrico simplifica el

montaje y permlts estructurar el aislador ul-

teriormente para funciones adicionales.

El cometido que fuqdamenta_la in-
venoidn se soluciona de forma especialmente ven-
tajosa cuando, en otra estructuracién de la in- .
vencidén, una de las placas refrigeradoras estd
configurada en forma de anillo de chapa interno y
la otra en forma de anillo de chapa externo dispuesto
concéntricamente al anillo de chapa interno, debien
do ser iguales el contorno exterior del anillo de
chapa. interno y el contorno interior del anillo
de chapa externo, y cuando el aislador llena el

hueco entrehierro entre el contorno exterior del

~anillo de chapa interno y el contorno interior del

anillo de chapa externo. En este caso log anillos

.
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de chapa se‘fabrican sin ninguna ciase,de desper-
dicio, excepfo los desperdicios ﬁecesarios de las
perforaciones de orificios, para la recepcion de
piezas componentes de la unidad rectificadora, y

los contornos interior y exterior de la unidagd

 rectificadora. El aislador, que ventajdésamente es

una pieza inyectada de pldstico, estd en esta os-
tructuracién limitado al minimo en sus dimensiones,
) Cuando, en conflguraclon ulterior de
la inVenclon, el anillo de chapa externo estd dota-
do de por lo'menos una ampliacidn radial hacia den-

tro, y el anillo interno estd dotado de una amplia-

 ¢idén radial hacia fuera complementaria de la amplia-

cién radial hacia dentro del anillo de éhapa externo,
' :

vy en las ampliaciones complementarias estd dispuesto,

en cada una, un diodo de un par de rectificacidn,

de.los cualeé, eh el diodo de wn anillo la parte-p
de la unién p-n ¥y en el diodo del otro anillo la

parte-n de la unién -1, estén en unlon galvénica

~ con el-anillo, ¥ esté pravisto por lo menos en uno

de los anillos de chapa un enchufe para la cone-
xién de un cable de unidn, se facilita esencial-
mente el montaje de la unidad rectificadora, ya

que los diodos necesitan tan solo éer introducidos

‘a presidn en cubetas existentes en los anillos de

chapa, con lo que gueda ya oreada una conexién pa-
ra los diodos. Cada conexién de un diodo positivo
con un diodo>negativo se efectia ventajdsamente

sobre un punto de apoyo de soldadufa que puede

Valojar_también una toma de un diodo de exeitacién




asi como una fase del gerorador de corriente al;
terna, |
o Es especialmente ventajoso cuando el
aiglador rellena también el contorno interior del
5. anillo de chapa interno y estd conformado en el
| contorno ;nterno como apéndice tubular. En este
caso precisamqnte el apéndice tubular puede conte-
ner entre otras cosas un porta-escobillas para 1&5
escoblillas que pr351onan en el anillo colector del
0. generador de corriente alterna. El ajislador entonces, "
ademds de la unidén mecdnica de los anillos de chapa . -
y su alslamiento eléctrico, cumple también lé fun-
eién de un porteescobillas. El aislador puede cum-
plir también una tercera funcidén como soporte para
15, - diodos de excifacién adicionales que estdn uhidos _
‘con una linea de alimentacién, conformada como ban-
" da de chapa, sujeta on vaciados del apéndice tu-
L  bular.. ' .
"""" ' De los ejemplos de ejecucidén descritos
w20, a continuacién y representados en el dibujo, resul-
."f‘ tan otros detalles y configuraciones ventajosas de
la invencidn. Muestran: 7
La figura 1 una unidag rectificadora,
'f. . en perspectiva, para la rectificacidn de corriente
25. trifdsica. ‘
La figura 2 una vista frontal de la
unidad rectificadora representada en la figura l.
la figura 3 la vista frontal de la

unidad rectificadora representadora en la fipgura 2,

30, por el lado contrario en relacidn con la representa-
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La figura 4 una seocion axial de la

unidad rectlficadora a lo largo de la linea IV-IV
de 1a figura 3, con una dinamo trifésica, dibujada
de trazos y puntqs,_pararla que la unidad recti-
ficadora es especialmente apropiada.

'  1a figura 5 una seccidn parcial de
la parte mecdnica de la unidad reetificadora, 2 ‘
lo largo de la linea de seccidn V-V de la figura 3,

La figura 6 una seccién rarcial de
la parta necénica de la unldad rectificadora, vis-
ta a lo 1argo de la linea de seccidn VI-VI de la
figura 3.

La figura 7 uns seccidn parcial de
H .

. 1a unidad rectificadora, por la zona de un apoyo

pare el portaescobillas.

, Las figuras 8a hastahao una banda
de estampacidn de~;a que se estampan las placas re-
frigeradoras, configuradas como anillos de chapa,
de la unidad rectificadora, y _

o La figura 9 el esquema eléetrico de

a0 e o oo

La unldad rectlflcadora de la in-

- e o,

vencién, prevista para la rectlflcac on de cé?rlenoa
alterna trifdsica, se compone de tres dlodos semlcon-
ductores 11,12,15, que en lo sucesivo estdn desige
nados como diodos positivos, de tres dlodos semi-
‘conductores 14,115,168, que en lo sucesivo estdn de-
signados como dicdos negativos; asi como de ires

diodos semiconduetores 17,18,19, que en lo sucezivo
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estdn designados como diodos de exeitacién. La unidad =
rectificadora muestra una placa refrigeradora en la
Torma de un anillo de chapa éxterno 21 para la re-
frigeraciéh de los.diodos positivos 11,13,12, ¥y una
Placa refrigeradoré én la forma de un anillo de chapa
interno 22 para la refrigeracidén de los diodos nega-
tifos 14,15,16. Los anillos de chapa 21,22 estédn uni-
dos mecdnicamente entre si y sin embargo aislados eléc-
tricamente mediante el aislador 23.'

El contorno exterior del anillo de chapa
interno 22 coinelde en lo esencial con el contorno
interibr del énillo'de chapa externo 21, El anillo
de chapa 21 estd ensanchado en el lugar en el que
estd dispuesto un diodo positivo 11,12,13,y el ani-
1lo 22 en el lugar en el que estd dispuesto un diodo
"négativo 14,15,16, y precisamente estédn dotados,'en
el ejemplo de ejeéucién (véanse figs, 2 y 3), el ani-

~1lo externo 21 con tres ampliaciones radiales 24,25,26,
hacia dentro'y el anillo de chapa interno 22 con tres
ampliasciones radiales 87,28,29; hacia fuera. Como se
vé cldramente en la fig. 3, las ampliaciones rediales
27,28,29, son complementarias de las ampliaoiones T8~
diales 24,25,26. En cada ampliacidn 24,25,26, del ani~
llo de chapa externo 21 hay dispueste un diodo pdsi-
tivo 11,12,13 de tal modo que su parte-p de la unidn
p-n estd en unién galvdnica con el enillo de chapa
externo 21, En cada ampliacidén 27,28,29 del anillo de
chapé interno 22 hay dispuesto un diodo negativo da
tal modo -que su parte-n de la unién p-n estd en unién

galvdnica con el anillo de chapa 22, La unidn galvdnica
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y al misme tiempo la‘ sujeeidn mecdnica de los rec-
tificadores 11l a 16 con los anlllos de chapa 21,22,

se efectua introduciéndolos a presidn cada unoe en

una cuheta 31 que estd prevista en los anillos de chapa
21,22 (véase £ig.4). Los anillos de chapa 21,22 pre-
sentan ademis conexiones de enchufe 32,33, para la
conexifn a una baterfa u otro ¢onsumidor, y coneréta~
mente, el anillo de chapa externo 21 la conexién do
enchufe 32 y el anillo de chapa interno 22 la conexibn
de enchufe 33.

El anillo externo 21 estd dotado en su
contorno exterior de tres saliontes 34 gue transcurren
perpendiculares éproximédamenté al plano del anillo,
En la vista en planta y en una seceidn paralela al
plano del anillo, los salientes 34 tienen aproximi- -
dhmenta la forma de dos eses estiradas.y unidas sin
solucidén de continuidad. Mediante los salientes 34,
el anillo de chapa externo 21, y con é1 le unided
rectificadora completa, adquiere una forma a prueba
de torsién, en la que no son de temer fendmenos de

resonancia. Los anillos de chapa éi,zz, proporcionan

-un buen efecto de refrigeracidn .debido & la ejecucidn

- de grandes superficies; los diversos.rectificadores

estdn en la corriente de aire, Es evidente que esta
disposicidn es también muy apropfada para la insta-

lacién en un baflo de acelite,. como se utiliza para la

- refrigeracién en mdquinas de construceién cerrada,

Los anillos de chapa 21,22 se fabri-

can de wia banda de estampacidn 35 (véase figures 8a

" a 8¢). De la banda detestampacién 35 se estampa pri-
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mero una preperforacidn concéntrica 36, que serd
mis tarde el contorno interior del anillo de chaps
interno 22, asi como el contorno exterior del ani-
llo de chapa externo 21, A continuacidn se da for-
ma a las perforaciones para la configuracidén de |
las cubetas 31, que deben recibir a los rectifica-
dores 11 a 16, a las perforaciones_ss para el re-
machado de las conexiones de enchufe 32,33, y a-
las perforaciones 39 para la fijacidn mecdnica de
la unidad rectifieadora a un generador de corrien-
te alterna. Ademds se inyecta un remache 41 para
la conexidén de enchufe 33. Finalmente, del anillo
de chapa.externo 2l se extrae por estampacidn sin
desperdicio el anillo de chaps interno 22, Despuéds

de extraer por estampacidn el anillo de chapa in-

" terno 22 del anillo de chapa externo 21, se cons-

truyen en un proceso de embuticidn profunda los
sallentes 34 mediante el doblado de los cantos del -
anillo de chapa externo 21, en principio aproxi-
midamente rectangular en su contorno exterior..la
forma de los salientes 34 se ve con mis claridad

en la figura 1, donde estos salientes estdn re-
presentados en perspectiva. El aislador 23 une
mecdnicamente ol anillo de chapa externo 21 con -

el anillo de chapa interno 22 y los aisla eléetri-

camente entre si, Este rellena el hueco entrehierro

‘entre el contorno exterior del anillo de chapa in-

terno 22 y cl contorno interior del anillo de chapa
externo 21, El aislador 83 sigue por tanto las 1i-

neas delimitanfes de los anillos de chapa 21 y 22
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(véanse figuras 2 y 3). FEn seccidn transversal el
alglador 23 muestra la fofma de una "a8Y, sstondo
sujetés respectivamente uno de los aﬁillos de cha-~
pa 21 en una curva interioxr de 1a wan y'el otro
anillo de chapa 22 en la otra, Esto ﬁuede reco-
ﬁocérso especialmente bien en la figura 5.

Tn ol aislador 23 estdn provistos ele-
mentos de conexién 40,42 (figs. 2 y B) para la uni-
dad rectificadora, en forma de boquillas de paso'
aisladas, cuya funcidén se aclarard todavis. Tl ais-
lador. 23 contiene ademds tres puntos de apoyo de
soldadura 43,44,45 (fig 3) para la conexidn eléc-
trica de los rectificadores_ll'a 16, Cada punto
de apoyo de soldadura 43,44,45 estd asociado arun
par de rectificadores, qﬁa se hallan sobre dos
ampliaclones radiales complementarias. Cada punto
de apoyo de soldadura 43,44,45 estd configurado |

como vaclado en forma de vaso del aislador 23, que

I ) _ :
-8e rellena con soldadura, en el que se elevan res-

pectivamente una conexidén 46,48,51 de un diodo po-
sitivo 11,12,13 y uta conexién 47,49,52 del diodo

negativo 14,15,16 a.enlazar con el diodo positivo -
perteneciente. Por ejemplo en ol punto de apoyo

de soldadura 43 se eleva la conexidn 46 del diodo

positivo 11 asi como la conexién 47 del diodo ne-

gativo 14, Los puntos de apoyo de soldadura 45, 44,45
muestran en su fondo un vaciado estrecho adicional

que estd gonformado para la introduccién de un ele-
mento de conexidn dé una fase W,V,U del bobinado

de salida 53 de un generador de corriente alterna 54,

1141
ff({f i Y B i
N :
1
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El aislador 235 rellena también el con-

torno interior del anillo de chapa ihterno 22, y

'concrétamente, el aislador 23 estd configﬁrado, en

el contorno interior del anillo de chapa interno

22, como apéndice tuhular 56. Este apéndiée tubular

. 56 sirve para varios fines' En primer lugar, los

Apuntos de apoyo de soldadura 43,44,45 estdn confor-

mados en el apéndice tubular 56 del alslador 23, Por
otra parte, en el apendice tubular 56 del aislador
23 estd prevista ura unién eléctrica 55 en forma

de una banda conductora para la conexidn de los o
diodos de excitacién 17,18,19 que no presentan nin-
ghn cuerpo refrigerader. La unidn eldctrica 55, en
forma de banda condqctord, se coloca como un anillo
alrededor del apéndice tubular 56, guiada en va-
ciados 62, que se encuentran a la altura de los .
puntos de apoyo de soldadura 43,44,45, y ge suel-
da con un extremo dirdctamente a la conexién 40. Los
diodos de excitacidn 17,18,19 estén soldados a le
banda conductora con una de sus conexiones; pene-

tran ademds con una s egunda conexién 71,72,73 en

- los vaciados de forma de vaso de cada uno de los

puntos de apoyo de'soldadura 43,44,45, por ajerplo,
la conexién 71 del diodo de exeltacidn 17 en el pun-
to de apoyo de soldedura 4% para enlazar este diodo
de excitacidn con el diodo positivo 1l y el dicdo
negativo 14, ‘

A través de un punto de apoyo de sol;
dadura, (después de rellenarse con soldadura), es-

tdn pués unidos respectivamente entre si el ocdtodo
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de un diodo positivo, el dnodo de un diodo negativo

asi como un dlodo de excitacidn y una fase del bo~

t binado trifdsico del gené#ado: de cor:iente alterna,

El apéndice tubular 56 contiene ademds
un portaescobillas 57 para las escobillas 59,61 que
presionan en los anillos colectores 58,58' del 5ene-
rador de corriente alterna 54. E1 portaeucobillaq 57
(véase fig. 6) estd eqmpuesto de una sola pieza con
el aislador 23. Es de}a%eeucién rectangﬁlar. En direc-
cién perpendicular al' oje central del apéndice tubu-
lar 56 hay previstosiébs canales rectangnlares para
la recepcidn de escoﬁillasisg,el (véase fig. 6).

T El éﬁépdiee tubular 56 estd unido con

- la parte del aislador 23 qué une el hueco entrehierro

entre el anillo de chapa externo 21 yel anillo de
chapa 1nterno 22, a traves de los tres puntos de apo-
yo 43,44,45 y del portaescoblllas 57, El apéndice tu~-

bular 56 sirve al mismo. tiempo como defensa para los

~anillos colectores 58,58' del generador de corriente

£

alterna 54, ,
) La conexién de enchufe 33, sobre el

anillo de chapa interno 22, atraviesa el anillo de
chapa 1nterno 22 con una prolongaclon 64, Este co-
nexién de enchufe 3% sirve coh la prolongacién 64
como linea de toma para la eucobmlla_sg dispuesta

en el portaescobillas 57, La alimentacién de la otra
éscobilla 6L se efectiia a través del otro elemento

de conexion 42, ejecutado en forma de boquilla de pa-
so aislada. Para apretar cada escobilla a los anillos

3

colectores 58,58¢ hay previsto un muelle presor 67,68
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que nmuestra la forma de un muelle espiral. Uno de

los muelles presores 67 estd sujeto a la prolonga-

cién 64 ¥ el otro a un apoyo especial 69 fijado

en el aislador 23 (véase fig. 7).
El aislador 23 sirve, por una parte,
como verdadero aislador eléetrico entre los anillos

de chapa 21,22, y por otra parte, como unién meocd-

" nica de estos anillos de c¢hapa, Sirve ademds como

portaescolrillas, .como soporte de los diodos de exci-
tacidn, como punto de apoyo de soldadura y como als-
lante intermedio para:algunos enchufes. El aislador

2% estd configurado con ventaja como pieza.inyectada
de material sintético, -

Tas figuras 3 ¥y 9 muestran la co-
nexién mecénica y eldetrica de la unidad rectifica=
dora de la inveneidn al generador trifisico de co-
rriente alterna 54, para el que la unidad estd es-

peclalmente previsto: Kl generador de corriente al-

. terna 54 (fig. 4) estd estructurado como generador

trifdsico de polos intercalados. Su drbol de accio-
namiento 74 puede ser acclonado, por ejemplo, por

el motor de combustidén interna de un auvtomévil, El
extremo 75 del drbol, que se halla enfrente del lado
del accionamiento, estd alojado en un cojinete de
agujas 76 y porta dmbos anillos colectores 58,58¢
para el suministro de corriente del bobinado de ex-

citacidn 83 que gira con el 4rbol 74. Para la con-

- duceidn de corriente a los anillos colectores 58,58!

estdn previstas las dos escobillas 59,61, dispuestas
en el portasscoblllas 57. El escudo de cojinete 77
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del lado del aceionamiento tiene dos brazos de
fijacidn 78, 79 el escudo de cojinete 81 que so
halla enfrente porta la uniadd rectificadora pars
la rectificacién de la tensidn trifdsica suminis-
trada por el bqbinédo de salida 53 dél generador de
corriente alteina 54. La unidéd'rectifioadbru e8bd
atornillada £fjamente a cuatro salientes 82, de los
que se'puede ver uno en la fig. 4, del escudo de
cojinets. _ 7

| Con la unidad rectificadofa segin Ja
invenoidn estd creada una sencilla disposicidn

de conexiones del dovanédb del estator, del ge-

nerador de corriente alterna}—con los diodos-po~ = ---. ..

sltivos, negativos y defeicitacién,_con las oo-

nexiones de las escobillas asi como.con las co- . .

'nexiones para los diodos positivos y negativos. .

il portaescoblllas para el generador de corriente

alterna se‘puede construir de forma sencilla, puéds

se 1nyecta 31multaneamenta con el aislador 23 pars

las placas refrigeradoras 21,22 conflguradas como
anillos de chapa para los diodoa yositivos y ne-

gativos. Bs imaginable que el montaje es sencillo,

~ya que el pd;taescobillas y las conexiones de enchu-

- fe estén inyectadas conj&g@amente en una pieza gon

los anillos colectores para los diodos y por tanto

se hacen innecesarias especiales lineas de unidn

’ al portaescobillas, Para la cdnsxiéq al reguladoxr

© B4, montado con preferencia asimismo en el genera-

dor 54; se requieren unicamente tres lineas de

conexidn, como estd representado en la fig. 9. El




montaje de la unidad rectificadora en el gene}aéof
54 es por lo tanto sencillo, como pueds suponerse,
yen caso'Qado, las reparaciones necesariﬁﬁ_se
.pueden efectuar muy fédcilmente, estando la unidad
5, rectificadora a la altura'de los duros requeri-
mientos, inevitables en la prdetica, debido a su
" robusta construceidn, _
En caso dado el iegulador puede confi-
gurarse, evidéntemente, también como regulador
0. " semiconductor de tensidén y fijarse entonces di-
réctamente sobre la unidad rectificadora, resul-
tando otra simplificacidén por la supresién de los
elementos de unién'y el sencillo montaje.
NOTA S » _
- 15, o Descrita suficiéntemente la naturaleza
- del inyento, asi como la manera de realizarlo en
la prdctica, débe hacerse constar-que las dispo~
siciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no al-
.f‘go, teren su principio fundanental. También se hace
constar que el invento corresponde a una solicitud
o de Patente presentada en Alemamia con fecha y nd-
- mero siguientes: 29 de marzo de 1969, n? P 19 16 257.9;
S acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conce-
25, ' den los Convenios Internacionales en vigor. Siendo
lo ﬁue constltuye la esencia del referido invento y
por lo que se sollcita Patente de Invencién por 20 -
afios en Espafia sobre: Perfacoionamientos en la coﬁs-
truceidn de unidades rectifiocadoras para generadores

4Z 30 , de corriente alterna; caractexizéndose por lo signiente::
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. 1l.- Perfeccionamientos en la construceidn ds

uridades rectificadoras para generadores de corrients
alterna, del tipo provistes con diodos positivos y
diodos‘negativos.como rectlificadores, con cuerpos

5. refrigeradores, para los diodos positivos y los dio-
dos negativos, fabricados de chapa y configurados
como plezas de forma, y con un aislader para la re-
cepeidn de elementos eldotricos de coneiién, carac-
terizados porque para 1os diodos positivos y los ‘

10. diodos negativos se prevén, para cada grupo, un cuer-
po refrigerador en f01ma de una placa refrigeradore,
y porque las placas refrlgeradorau se disponen en
planos que transcurren paralelos entre si, de tal ma-
nera, que en la vista de alzado no se solapan sobre

15, los planog, estando unldas mecanicamente, cada una.

D P —_— e .

. por un borde respectlvo, y aisladas electrlcamcnte

7 77 entre si mediante el aislador.

et - e &) g - Perfecclonamientos seoun reiv1nd ecacidn

.1, caracterizados porque una de las placas refrigera~-
~{' 20, doras se configura en forme de anillo de chapa inter-
= no, y la otra placa refrigaradora en forpa de anille

. - de chapa externo dispuesto concentrico aproximddamen—

te al anillo de chapa 1nternn. ) _
| 3.~ Perfeccionanientos segin reivindica-
25, cién 2, caracterizados porque el contorno'exteripr del
anillo de chapa interno es esencialmente igual que el
contorno interior del anillo de chapa externo.
4,- Perfeccionamientos segin reivindiea-
oiones 2 6 3, caracterizados porque los anillos de

chapa son ensanchados en los respectivos lupares en




10.

1s.

20,

85.

log que se ha de disponer un rectificador., --=

5.~ Perfecolonanientos segin reivindi-

" cacién 4, caracterizados porque el anillo de chapa

externo se dota de por lo menos une ampliacién ra-
dial hacia dentro y el anillo de chapa interno se
dota de por lo menos una ampliacidén radial hecia
fuera complementaria de la ampliacicn radial del
anlllo de chapa externo, y porque en las amplimciones
complementarias se dispone, en cada una, un diodo de

un par de rectificacién, de los cuales, en el diodo

Ade un anillo le parte-p de la unidn p-n, ¥ en el dio- )

do del otro anillo la parte-n de la unién p-n, estdn
en unién galvdnica con los anillos asociados.

6.— Perfeccionanmientos segin reivindics-
ciones 2 a 5, cqractgrizados porgue el anillé de chapa
externo ge.ddta en su contorno exterior de salientes
que transcurren ﬁerpendiculares aproximddamente al
plano del anillo. _
| 7.~ Perfeccionamientos segin reivindica-
ciéﬁ'é; caracterizados porque en vista en planta y
en wna seceién paralela al plano del anillo, cada sa-
liente tiene aproximddemonte la forma de dos "eses"
estiradas y unidas sin solucién de cantinui@a&. '

8.~ Perfeccionamlentos segin una de las

eivindicacliones 2 a 7, caracterizados porque por lo

" menos en uno de los anillos de chapa se prevé una co-

nexién de enchufe para la conexibn de un cable de

- unidn,

9.- Perfeccionamientos segliin una de les

relvindicaciones 2 a 8, caracterizados porque el
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10.

15.
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aislador rollena ¢l husco~entrehierro entyre el cone
torno exterior del anillo de chapa inberno vy el con-

v

torno interior del anillo de hhapa sxterno.,

10, Perfecc;onamientos segun reivindi-
caciones 5y 9, caracterizados porque en el ajulador
que une entre si ambos anillos de chapa, estd confi-
gurado, en seccidn, aproximidamente en forma de 8",
estando §ustentados los anillos, cada uno, en una
de lag curvas interiores de la "3". N

1.~ Perfecclonamientos segin reivindi~
ceciones 1 6 9, caracterizados porque el aislador
se prevén elementos de conexidn en forme de bogui-
llaé de yaso aishadag. . .

12.~- Perfeécionmmientos ségﬁn reivindi-
caclones l é 9, caracterizados porque en el aisladoL

P . - e .

“8e prevé por lo menos un punto de apoyo de soldadu«
ra para 'la conexidn eléctrica de los ;ebxlflcadorc
13, -, Perrecclonamientos segun reivin-
dlcaclones 5 y 12 caracterizados porgue a cada par
de rectificacidn dispuesto~sob?e dos ampliaciones
complementarias se asocia un puntq‘de apoyo de 80l-

dadura., ' »

- - ————e e, ot e,

14, Perfeccionamientos sevun la rei~

.~

© vindicacidn 13, caracterizados porque para la reo-

tificacidn de corriente trifdsice ss prevén tres -
pares de ampliaciones complemehtarias, con dlodos

dispuestos sobre ellaé, y tres puntos de apbyo

‘de soldadura,

[ -

15, Péyfecclionamientos segin una de

las reivindicaciones 12 a 14, caracterizados porgue
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el punto de apoyo de soldadura estd estructurado

como un vaciado en el alslador, en forma de vaso,
éue se'puede ilenar de soldadura, en el qué se
eleva una conexidén respectiva de los rectificado- -
res a conexionar entre si. .

16.5£§erfeccionamientos segin rei-
vindicaciones 15 y 4?6'5, caracterizados porque en
el vaciado en'fo;ma_d? vaso penetran respectivamente
una conexidn de ﬁno;dewlos diodos dispuestos en el
anillo de chapa_ext?rno, y una conexidén de uno de
los diodos dispuesfgs'en el anillo de chapa inter-
no. -

17.- Perfeccionamientos segin rei-

‘vindlcaciones 15 6 16, caracterizados porque el pun-

to de apoyo de soldadura muestra en su fondo un va-

clado estrecho adiclonal conformado para la introdug.:

eidn de un elemento de conexidn del bobinado de sa-

lida del generador de corriente alterna,

18.-Perfeccionamientos seglin rei-
vindicaeidnes 1 6 9, caracterizados porque en el
aiglador ss prevé un enlace eléotrico para conec-
tar rectificadores, sin cuerpo refrigerador, suple-
mentarios para la unidad rectificadora.
' 19.~ Perfeccionamientos segin rei-
vimdicaciones 16 y 18, caracterizados porque en el
vaciado en forma de vaso se cleve ademds una cone-
xién de un rectificador, sin cuerpo refrigerador,
umido con su otra conexidn con el enlace eléctrico.

20.- Perfeceionanientos segfin rei-

vindicacidn 9, caracterizados porque el aislador
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se prolomga hasta el contorno interior del anillo de

Ammemmanae

chapa interno.
- 21, Perrecclonamientos segun relvindi-~
caclén 20, caracterizados porque el aislador en su
8. contorno interior se conforma como apéndice tubular.
. 22.~ Perfeccionamientos segin reivindica-
eidn 21, caractorizado porque el apéndice tubular co-
- tlene un portaescobillas para eseobillas que se pre-~
sionan en anillos colectores del generador de corrien-
10. te alterna. ‘ . | 3
| 23.- Perfeccionamientos Segﬁn reivindica~
elones 18 y 21, carho;erizaQOS porque el enlace elde-
7 trico para la conexidn de rectificadcres suplemehtarios
se conforma como handa que se conduce en vac¢ados pre-

: '
5. v1stos en el exterior del apendlce tubular.

e L 24.- Perfeccionamientos segin reivindica-
{‘;; .ciones 9,12, 21 y 23, eaf;cééglzéaos po;qﬁe el apendl-
. ce tubulaxr se une, por al menos un punto de apoyo de
soldadura y/0 el porteescobillas, con 1a parte del
éo. aislador que una el hueco~cntrehierrq'entre los anillos
e ~ interno y externo. o
| 25, Perfeccionamientoq segun relvlndi—
caclones B”V 22, c;;écteriggaoa porque 1a conexién de
enchufe atraviesa uno de los anlllos de chapa con un
25, alargamiento ¥y porque este alargamlento sirve ecomo 1i.-
nea de toma para una de 1&5 egcoblillas digpuestas en
ol portaescobillas. . ’ ' B
26,~ Perfecclonamienuos segun reivindieca-
"~ e¢ibn 25, caracterizado porque 1a linea de toma para las

restantes escobillas dispuestas en el portaescobillas,




10.

15,

20.

R5.

se prevé en el aislador como boquillss de paso ais-

. lados,

87.- Perfeccionamientos ségﬁn reivindica-
clones 25 Y 26, caracterizados porque para apretar

las escobillas hay previstos resortes presores en

" forma de muelles de espiral, de los cuales, uno se

sujeta en el alargamiento y el otro en un apoyo
especial fijado en el aislador. .

28.~ Perfeccionamientos segin, como

~minimo, una de las reivindicaciones 9 a 27, ca-

racterizados porque sl alslador se conforma como

 pleza inyectada de material sintético.

29,~ Perfeccionamientos segin al me-
nos una de las reivindicaclones anteriores, ca-

racterizados porque el anillo de chapa interno se

" extrae por .estampacién del anillo de chapa externo.

30.- Perfeccionamientos segin reivindica-

cién 29, caracterizados porque el anillo de chapa

’

~intexrno se extrae por estampacidn sin desperdicio

del anillo de chapa externo.

31.- Perfeccionamientos segin reivin-
dicaciones 29 6 30, caracterizados porque antes
de extraer el anillo de chapa interno por estam-
pacidén, se perforan en éste y en el anillo de
chapa externo las perforaciones necesarias,

. 32,~ Perfeccionanmlentos segiin una de .
las reivindicaciones 29 a 31, caracterizadés por-
que los anlllos de chapa se extraen por estampa-
cién de una banda de estampacidn, y porque al

estampar, se estampan priméramente el borde ex-



terior del anillo de chdpa exberno agi como &l bor
de interlor del anillo de chapa interno en forma de
una psrforacién central, - o ’
33,4~ Perfeccionamientos segin una de
5, lag reivindlcaclones 29 a 32, caracterizados porgue
después de la extraeclén por estampaoién del anillo
interno, el borde exterior del anillo de chapa 68X~
terno se dota, por'lo menos en partes, mediante erm-
- buticidn, de salientes, perpendiculares esencial-
10. mente al plano del anillo, para la empliacidn de
la superficie de enfriamiento. ' _ o
‘ ) 34,~ Perfeccionamlentos seglin rei-
vindicacién 33, caracterizados porque los salien-
tes del anillo de chapa externo se forman mediante
715. el doblado de las esquinas del anillo de chava ax~
n.f : “berno aproximiddamente rectangnlar en su contorno
v ~ exterior. . | '
0 , . 55,-.Pe:feccionamiantos"en la construc~
¢ién de unidades ;ectifiéadoras para generadores de

< 20, corriente alterna; tal y como queda deseriso sus-

tancialmente en la presente Memoria e ilustrado en
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