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Enunciado: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
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®n la fabricacidén de caucho se requieren pasos de
procedimiento complicados y laborioscs para separar la
fase acuosa del medio de coagulacidn del litex coagulado.
La coagulaqién se puede realizar de tal forma que el coa-
gulado resulte en forma de pellas o de elementos superfi-
ciales relativamente grandes, gue se limpian despufs la-
védndolos con agua. lLa coagulacidén se puede realizar, sin
embargo, también de tal forma que el coagulado resulte en

forma de particulas pequefias, que se separan por medio de

- filtrado, cribado, escurrido y repetidos lavados con agua

del medio de coagulacién. Uado que las particulas,que resul-
tan de la coagulacidén o de la trituracién del coagulado,
tienden a apelmazarse, se realizan generalmente la sus~-
tracéién del agua y el secado como pasos de procedimiento
separados y sucesivos, en cuyo caso el secado final de las
particulas deshidratadas es especialmente laborioso, como
demuestra la practica. Las particulas sacadas se prensan
después generalmente en balas y se llevan asi a la trars-
formacibén ulterior.

A través de la solicitud de patente alemana publicada
1 232 340 se conoce el procedimiento de realizar la deshi-
dratacién con una presién elevada y con temperatura alta
en una extrusionadofa, asi como realizar el secado por
medio de una expansidn del material extrusionado en una
corriente de aire caliente. El“producto seco se separa de
la corriente de aire caliente en-ﬁn cicldn.

En un procedimiento, descrito en la solicitud de pa-
tente alemana publicada 1 243 261, se secan los grumos de
caucho en tamices vibratorios sucesivos en los que se in-

yecta aire desde abajo.
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A través de la solicitud de patente alemana publicada

1 063 530 se conoce el procedimiento de tratar intermiten-

temente las particulas de polimero que tienden a apelmazar-

se en un secador de lecho fluidizado con aire caliente. En
este procedimientorconocido se evitan las dificultades pro-
ducidas especialmente por las fracciones de grano fino de
la mezcla de grﬁmos. La formacidén de una fraccién de grano
fino y de polvo se evita en general ya durante la coagula-
cidn o durante la trituraciodn del coagulado.

Lg patente francesa 1 265 403 describe un procedimiento
para el secado de grumos de caucho en el que las particulas
deshidratadas del coagulado,eventualmente triturado, se cla-
sifican en tres fracciones de granulacién, de las que la
central se seca en un secador de estantes, mientras que
la fracecidn bastarse devuelve & la trituracidn y la fina
a la coagulacién. La fraccién llévada al secado posee un
tamafio de grano que oscila entre 3 y 10 mm.

Dado que los grumos de caucho secadosréon los proce-
dimientos conocidos se prensan y empaquetan a continuacién
en forma de balas, el tamafio del grano y la distribucién
del tamafio del grano tienen importancia secundaria.

El invento tiene por objeto la fabricacibén de grumos
de caucho,pequeﬁos y en lo posible uniformes, que se pueden
utilizar como aditivos para cuerpbs modelados, por ejemplo
planchas, para mejorar las propiedades mecinicas de éstos,
por ejemplo la elasticidad, la amortiguacidn del ruido o
andlogos. Por ello,los grumos de -caucho deben poseer un
tamafio de grano y una distribucién del tamafio de grano com-
parables y compatibles con el material portante del cuerpo

modelado. Para este fin se emplean hasta ahora sobre todo
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viruta de madera o harina de corcho. Para fabricar grumos
de caucho con estas propiedadés es preciso favorecer la
formacidén de aquellas fracciones de granulacibén, que en
los procedimientos conocidos se inhiben en lo posible. Se
comprobé que la obtencidn de grumoé de caucho pequefios y
uniformes exige la trituracién de un coagulado de pequeilas

dimensiones, lavado y seco. En este sentido es necesario

‘dirigir la coagulacidén de tal manera que dé lugaf a -un ma-

terial en trozos pequefios, que se pueda inte?rumpir répi-
damente en el instante preciso y que la deshidratacién de
la mezcla de coagulacibn se realice amplia y rapidamente,

al mismo tiempo que la fraccidén de grano fino queda rete-

‘nida en el coagulado.

El objeto dei invento es un procedimiento para la fa-
bricacibén de grumos'de‘caucho pequeiios y uniformes dentro
de 1{mites estrechos del tamafio del grano.

El procedimienﬁo, segin el iniento, se caracteriza
por el hecho de qué la mezcla de coagulacidn ﬁcida se hace
alcalina por medio de la adicidén de hidréxido alcalino ,
por el hecho de que el residuo de centrifugado se seca en
un secador de tambor con una corriente de gas inerte ca-~
liente y paralela, por el hecho de que se separa del polvo
en una éémara de difusidén y por el hecho de que el pro=-
ducto seco sin polvo se tritura hasta un tamaiio de grano
méximo de 2,5 mm,

El coagulado en trozos pequeiics se puede obtener en
forma conocida por trituracidn de trozos de coagulado pgran-
des.Sin embargo, también es posible utilizar en la coagu-
lacién los desperdicios de pequeiio tamario que se producen.

El coagulado en trozos pequeiios se obtiene preferentemente
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realizando la coagulacibén propiamente dicha bajo agita-

cién, para favorecer la formacién de numerosas particulas
pequeﬁés. Cuando se alcanza un tamafio de particula apropiado,
se interrumpe la coagulacidn por medio de la adicibén de una ‘
solucién de hidréxido alealino hasta-obtener un valor pH

comprendido entre 7 y 9, lo que se realiza convenientemente
en una cuba de agitacibm, que al mismo tiempo sirve de re-
cipiente de almacenamiento intermedio delante de la centri-

fugadora., Para poder cargar la centrifugadora adosada de

‘una manera uniforme puede ser ventajoso tratar el coagulado

antes de su neutralizacién, por ejemplo todavia durante la
coagulacién, en un moiino de cuchillas o anilogo, de tal
manera que no conbenga particulas con un tamaiio de grano
superior a 10 mm,

De este recipiente de almacenamiento intermedio se
lleva la dispersién por medic de una bomba a una centrifu-
gadora de husillo cerrada, provista de un disco de flota-
cibn para separar del producto centrifugado las particulas
finas que flotan a causa de la fofmacién de espuma. El se-
dimento en la centrifugadora posee una humedad residual in-
ferior al 50 % y se halla ya en estado suelto. De la cen-
trifugadora se lleva a una esclusa de dosificacibn, que
sirve igualmente de recipiente de almacenamiento interme-
dio, y de aqui a un secador de tambor, por el que pasa
Junto con una corriente de gas inerte caliente.

Teniendo en cuenta la elevada humedad capilar del coa-—
gulado deshidratado, se subdivide el secador de tambor en
secciones y se provee en su lado de salida.de una cémara de
difusibn. “alculando correctamente la temperatura y la can-

tidad de gas inerte, asi como el tiempo de permanencia del
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coagulado en el secador dc tLambor se pusde obtener una
humedad final delrcoagulado inferior al 1 %. Para la ubti-
lizacidén como material de cargé es generalmente suficiente
una humedad final inferior al 8 % en peso. ﬁe acuerdo con
ello, generalmente se utilizan valores de aproximadamente
4 a 6 % con el fin de'conservar las pfopiedades elasticas
del coagulado seco por medio de condiciones de secado mis
suaves. . ‘

En la cémara de difusibn del secador de tambor tiene
lugar la'exﬁraccién del polvo del coagulado seco., Los fi-
nos inferioreé a aproximadamente 0,1 mm son arrastrados por
el gas inerte éue escapa de la zona de difusibén y se sepa-
ran de éste en un ciclén. Este polvo separado se lleva,
segln el invento, al lado de entrada del secador de tam=-
bor para espolvorear agui las particulas de granulado des-
hidratadas y evitar el gpelmazamiento de las particulas
procedentes de la centrifugadora.

Desde la cémara de difusign del secador de tambor
ge lleva el coagulado finamente_troceado, seco y sin pol-
vo a un molino de soplante en e;rque se @uele hasta un
tamafio de grano méximo, fijado por un juego’de tamices.

A causa de lé tenacidad del material a moler se produce
una cantidad de polvo comparativamente pequeila. El gra-
nulado d¢caucho, extraido del molino de soplante Jjunto con
la corriente de aire; se separa en un ciclén adosado y se
lleva a un silo de almacenamienﬁp. De este se puede extraer
para su pesada y émpaquetado. En el silo de almacenamiento
se mantiene el'producto final finémente troceado en un es-
tado suelto o ligeramente turbulento, por medio de una

corriente de aire ascendente, con el fin de homogeneizarlo

A
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en la salida desde el punto de vista,dé_la distribucidn
del tamafic de grano.

Para la realizacién del procedimiento segin el in-
vento, resultd ser.aprovecnableay provechqsa una combina-
cién de sparatos en si conocidos, que hasta el presente

apenas habian hallado aplicacién en la industria transfor-

madora de caucho.

Una instalaci&n para la realizacibn del procedimiento
segln el invento sé compbne fundamentalmente de una cuba
de agitaci6n, de una centrifugadora de husillo cerrada, de
un secador de tambor, subdividido en zonas por medio de ele-
mentos intefiores ¥ provisto de una zona de difusién ado-
sada y de un molin6 de soplantercon un tamiz que limita el
tamaﬁq de grano del material a moler que se extrae.

Un l8tex natural o sintético se hace coagular de forma
en si conocida en un medio &cido. Para impedir la formacién
de particulas de coagulado grandes, ¢ para limitarla al me-
nos, se agita la mezcla de coagulacidn,

Lig coagulacién, que preferentemente se realiza por
lotes, se intefrumpe en un estado avanzado por medio de
la adicién de hidréxido alcalino. Para ello se lleva la
totalidad de la mezcla de coagulacidn A una cuba de mezcla,
Puede ser conveniente hacer pasar previamente la mezcla de
coagulacidn todavia 4cida por un molino de cuchillas, con
el fin de limitar ei tamafio de las particulas de granulado
hacia arriba, preferentemente a un méximo de 10 mm y por
ejemplo a unos 4 a 8 mm,

Con la alcalinizacidén del coagulado se obtiene por
medio de la adicidn de hidrdéxido alcalino, en especial de

hidrbéxido sbédico o potasico, un valor pH suberior a 7, pre-
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ferentemente comptendido entre 7,5 y 9. Al mismo btiempo,

el cdntenido en coggulado de la mezcla se debe llevar a

un valor inferior al 15 7% en péso, preferentemente a un

valor del 10 a 12 % en peso;_Por ello se agrega a la cuba

de mezcla, junto con el hidréxido'alcalino; una cantidad
correspondiente de agua.

Por medio de lg'agitacién,también.se homogeiniza la
mezcla de coagulacibn, de manera que a la centrifugadora
adosada se puede llevar una mezcla con un contenido en
material sblido constante y con un distribucibén de tamaiio
de grano uniforme. El transporte se realiza con una bomba
apropiada’ para suspensiones o iodos.

La mezcla de cbagulécién alcalinizada y diluida se
deshidrata a continuacién en una‘centrifugadora de husilloe
cerrada. Para impedir gque las particulas sélidas finas pasen -

al centrifugado, se provee la centrifugadora de un disco de

flotacidn, que también contribuye a la destruccién de la

espuma que se produce durante el centrifugado. El productor
que sale de la centrifugadora es un agua residual fluida,
turbia y de aspecto lechoso, que se puede evacuar despuds

de una purificacidn sencilla y convencional con productos
de floculado, )

Para el lavado del residuo que queda en la centrifuga-
dora se puede réalizar'en ésta un lavado con agua. El re-
giduo que queda en la centrifugadora posee una humedad re-
sidual inferior al 50 % en peso y se halla ya en estado
suelto., Por medio de un dispositivo_de dosificacidn, gque
sirve al mismo tiempo de fecipiente‘de almacenamiento in-
termedio y que se'puedé componer por ejemplo de un husillo

de transporte, se lleva al secado.



10

15

20

25

30

El secado del éoaguludo se realiza en un tubo gira-
torio, subdividido por medio de elementos interiores en
seccibn y recorrido en paralelo por un gas caliente,por
ejemplo por una mezcla de humo y de aire. En las primeras.
secciones se elimina preferentemente la humedad superficial
del coégulado. En las secciones siguientes se elimina tam-
bién ampliamente la humedad capilar a causa del continuo
agitado y de la renovacidn de la superficie. El secador de
tambor brinda, al.ser un secador de larga duracién, -tiempo
suficiente para la difusién de la humedad capilar hacia la

superficie de cada una de las particulas de coagulado. El

 secador de tambor, que con funcionamiento continuo también

expulsa el material seco intermitentemente, termina en una
cémara de difusibén con esclusa de salida, que sSe utiliza
al mismo tiempo como recipiente de almacenamiento inter-
medio,

En esta clmara de difusidén se separa el gas de secado
del material seco, siendo aspirado aquél por un aspirador
y arrastrando la fraccidén pulverulenta fina. El polvo se
gepara del gas de secado aspirado en un ciclén y se vuelve
a agregar al residuo que queda en la centrifugadora delante

de la entrada en el secador de tambor. Con ello se espol-

“vorea el material todavia himedo y se evita que se apel-

mace. Al mismo tiempo se aglomera el polvo,

Eﬁ el aire de secado se puede obtener sin dificultad
una humedad residual de los grumos de caucho inferior al
2 % en peso. En la explotacién prictica es suficiente al-
canzar una humedad residual inferior al 10 % en peso, por
ejemplo del 5 al 8 % en peso. El tiempo de permanencia y

latantidad de gas de secado se calculan entonces de tal
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manera que la temperatura de salida.del gas de secado no
sea superior a 100 OG, Esta limitacién de la temperatura
favorece la elasticidad de los grumos de caucho.

Bl material seco, 1llevado hasta‘la humedad residual
deseada, se transfiere desde la cémara de difusién por
medio de una esclusa de dosificacidén a un molino de soplan-
te cdn tamiz en el que se tritura hasta un_tamaﬁb de grano
méximo inferior a 2,5 mm. Bl material molido extraido por
la corriente de aire del molino se sepéra en un ciclén y
se lleva a un silo. La corriente de aire pasa, antes de
abandonar la instalacidn, por filfros, que retienen las
particulas finas arrastradas. Bado que el material seco
cuyo tamafio d¢grano es inferior al tamafio méximo atraviesa
el molino de soplante dipectamente, la formacién de polvo
durante el proceso de molido es reducida.

En el dibujo se representa a titulo de ejemplo el
esquema de flujo de una instalacidén para la realizacidn
del procedimiento segin el invento. En &1 se designan con
1 la cuba de mezcla, con 2 la bombé de impulsién, con 3
la centrifugadora de husillo cerrada, con 4 una esclusa de
dosificacién, con 5 el secador de tambor, con 6 una camara
de difusién, cbn 7 un molino de soplante, con 8 el ciclén
para la separacidén del material molido del aire de salida
del molino de soplépte-y con 9 el silo para .el almacena-
miento del materiai molido.

La mezcla de coagulacibn dcida, eventualmente con
coagulado previamente triturado, se introduce a través do
la tuberia 1l en la cuba de mézgla 1 con el agitador. A
través de la tuberia 12 se introducen hidréxido alcalino

v agua en cantidades tales, que la mezcla de coagulacibn
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adopba un valor pH comprendido entre ?7 v 9y se lleva a
un contenido en coagulado inferior al 15 % en peso.

La mezecla de cqagulacién alcaliniéada se transporta
por medio de la tuberia 13 y de la bomba 2 a la centrifu-
gadora. Para obtener una carga regulable de la centrifu~
gadora con una potencia de impulsién constante de lgbomba,
se prevén un retorno en circuito cerrado 14 y una valvula
15, Por medio de la vAlvula 15'se puede dividir arbitraria-

mente el-caudal'iﬁpulsado por la bomba 2 en una corriente
de retorno al recipiente 1l v en uns corriénte de alimenta-
cién de la centrifugadora. El exceso de liquido que se puede
acumulér eventualmente en la cuba 1, se puede extraer por
medio de una vAlvula 16, provista de un tamiz 17.

Por medio de la tuberia 18 se puede introducir en la
centrifugadora agua para el lavado del sedimento que se
forma en la centrifugadora.

Bl exceso se extrae de la centrifugadora en forma de
agua sucia por medio de la tuberia 19, El sedimento que se
forma en la centrifugadora es transferido a través del ex-
tractor 20 desde la centrifugadora a un husillo de dosifi-
cacién 4, que lo transporta de forma regulable al secador
de tambor 5. El gas de secado penetra en el secador de tam-
bor 5 a través de la tuberia 21, siendo aspirado por medio
de un soplante 22 a través del secador de tambor y de la
chmara de difusidn 6. E1l soplante impulsa el gas de escape
que contiene polvo, procedente de la cémara de difusidn, a
través de una tuberia 23 y del_ciclén 24 al exterior. Hl
polvo separado en el ciclén 24 se lleva por medio de la
tuberia 25 a la entrada del secador de tambor.

El material seco que se acumula en el fondo de la zona
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de d6ifusibn 6 y que ya se hall& separado del polvo se lleva
por medio de una esclusa de dosificacidén 26 al molino de
soplante 7. Este se ajusta de forma conocida por medio de
un tamiz 27 a un grado de molido con un tamafio de grano
méximo de 3mm, El material molido es conducido por la co-
rriente de aire aspirada y a través de la tuberia 28 al
ciclSn de separacidén 8 en el que se precipita. El aire de

escape se purifica en un filtro de polvo 29. adosado al

ciclén 8 y sale pdr la chimenea 30.

El material molido separado pasa del ciclén 8 al silo
9 en el Que se maﬁﬁiene en un estado ligeramente turbulento
y se homogeiniza por medio de una cofriente de aire que se
inyecta a través de un distribuidor 31. Este aire de turbu-
lencia escapa a la atmbsfera a través del filtro 29 y de
la chimenea 30, 7 |

El producto final se extrae del silo 11 por medio de
una esclusa de extraccidn 32 y se lleva al puesto de pesada
y envasado.

El ejemplo que sigue expone él funcionamiento de esta
instalacién: . '

Ejemplo

15 kg de un coagulado himedo en trozos grandes de
caucho-sintético con un valor pH de 2,5 ¥ Eon un contenido
en agua del 72 %ren béso se muelen durante 10 minutos en
un molino de cuchillas con un tamiz con un ancho de malla
de 8 mm. El molido se realizd sin contratiempos y sin per-
turbaciones producidas por una.obturacién delrtamiz o por
un célentamiento excesivo del caucho, con una potencia de
accionamiento de unos 3 kW y con un nGmero de revoluciones

del rotor de 1000 r.p.m. La estructura granular del producto
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molido presenta una caracteristica relativamente pendiente

y el siguiente andlisis de cribado ( cribado en himedo):

_mm % en peso
6 2.4
57 2,8
4 15,6
2 59,7
1,5 . 18,2
inferior a 1,5 1,3

7 La fraccidn prineipal de la granulacibén es de aproxi-
madamente el 60 % en peso y se halla en la zona de 2 mm.
Con las dos zonas adyacentes, el margen de granulacién com-

prendido entre 1,5 y 4 mm representa mis del 93 %ren peso

del producto molido, También se ve que la cantidad de finos

con un tamafio de grano inferior a 1,5 mm es del 1,3 % en
peso, siendo por lo tantc muy reducida, lo que influye fa-
vorablemente enrel dimensionado del dispositivo de separa-
cibén del polvo alojado en la zona de secado.

A partir de esté producto molido se prepara en una
cuba de agitacibdn, por adicibén de agua y de hidrdxido al-
calino, una suspensién acuosa con un contenido en materia
sblida del 12,38 % en peso y con un valor pH de 7,5. hsta
suspensién se deshidrata por_centrifugado.-Como 6entrifu-
gadora se utiliza un dec—antador de husillo cerrado comer-
cial con disco de flotacibén. El nimero de revoluciones di-
ferencial del husillo fue de 30 r.p.m. con un nimero de re-
voluciones del rotor comprendido entre 4.500 y 5.500 r.p.m.
Al someter esta centrifugadora a cargas comprendidas entre
350 1/h y 650 1l/h se obtuvieron en la salida contenidos en

materia s6lida comprendidos entre el 52,4 y el 54,4 ‘o en
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peso. El grado de separacidn fue del 98,93 al 99,14 7.
El contenido en materia sélida en el rebosadero de la cen-
trifugadora fue extraordinaiiamente pequeic y oscild entre
0,153 y 0,177 % en peso.

Para la carga corpecta de la centrifugadora es impor-
tante que en las tﬁberias del lado de aspiracidén y de im-
pulsién de la bomba de -alimentacién reinen velocidades de

circulacibén suficientemente altas para evitar una sedimen-

‘tacidn en las tuberias.

In el sedimento que se produce en la centrifugadora

. no se encuentran particulas de grano con un didmetro su-

perior a aproximadamente 4 mm, La razbén de ello reside pro-
bablemente en el hecho-de que, debido al rqzamiento produ-
cido en la centrifugadora a conséguencia de la diferencia
de velocidad entre ¢l rotor y el husillo, se produce un
trabajo de friccidn mecénico que da lugar a una trituracidn
ulterior del coagulado.

13 kg/h de coagulado con la humedad que contiene des-
pués del centrifugado y cén una‘distribucién de grano analo-
ga a la de la suépensién antes del centrifugado, se llevan
continuamente a un secador de tambor,

El secador de tambor tenia un tambor de 0,6 m de dia-
metro, una longitud de 4,8 m y una pendiente de 12 mm por
metro de longitud; El nltmero de revoluciones del tambor
fue 4 r.pem. Se hizo funcionar con una cantidad de aproxi-
madamente 300 Nm/h de humo, que circulaba en paralelo.

Ia temperaturé de entrada del humo fue de unos 159 0
y la temperatura de salida se mantuvo a unos 65 °C. El ma-
terial seco se calentd durante su paso de unos 20°C a 48 °C

sin que se produjera un olor apreciable, tipico del caucho
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caliente.

Se obtuvo una cantidad de material seco de 5,4 kg/h
con una humedad final de 2,9 % en peso, totalmente sufi-

ciente para la transformacién ulterior y para los fines

de aplicacibn posteriores,

El andlisis de cribado del producto seco.demostrd que
la'granulacién de 2 mm y menos,. deseada se halla cuantita-

tivamente bien distribuida.

mm % en peso
superior a . 4 2,6
3l 4,4
2-3 | 8,0
1-2 24,9
0,51 32,9
0,2-0,5 24,5
inferior a 0,2 272,7

El secado es acompafiado evidentemente por una contrac-
cibn, ya que ahora se obtiene ﬁna fraccidn del 90 7% en peso
con una granulacidén comprendida entre 0,2 y 3 mm.

De este producto seco, cuya humedad ascendid durante
el almacenamiento hasta el 4 » en peso, se llevaron 188 kg
a un molino de soplante con un tamiz con malla de 2mm de

ancho., El molino alcanzd una produccién de 40 kg/h con un

nimero de revoluciones del rotor de 9.000 r.p.m.

El producto molido sgéalenté hasta 3500. Durante el
molido con esta temperatura no}se produjo el tipiéo olor de
caucho recalentado, que es sintoma seguro de un empeoramiento
de la calidad. La molienda no cred dificultadeé. La for-
macién de polvo fue extremadamente pequefia a causa de las

propiedades tenaces del material.El andlisis de cribado de
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-los grumos de caucho termlnados dio 1la slgulcnbe eutructur

de la granulaclén.

30

nm % en peso
superior a 2 | | 3,14
- 21 61,70 -
10,8 14,00
0,8-0,5 115,50
0,5-0,3 . 4,30
0,3-0,1 - © 1,30

inferior a 0,1 '

0,06

La estructura de la. granulacmén se puede modlflcar en-
tre dlferentes llmltes por medlo de una elecclon adecuada
de la malla del tamiz del mollno de cuchlllas Para el coagu-~
. lado todaV1a &dcido y del tamlz del mollno de soplante, con-
servéndose en todos los casos la caracterlst;ca pendiente.

de.la.estructuna de granulacidn.

En resumen, la presente patente de 1nvenc16n que se

20.

. 25

30

sollclta deberé recaer sobre las slgulentes.




15

20

25

Ne 377.94)

Reivindicaciones_ : 7
1. Procedimiento para la fabricacidén de grumos de cau~

. cho pequefios y uniformes en un margen de granulacibén estre-

cho, caracterizado por el hecho de que una mezcla de coagu~
lacién &cida se hace alcalina por medio de la adicién de

una solucién débil de hidréxido alcalino, por el hecho de

que se deshidrata por centrifugado, por el hecho de que el-

residuo de céntrifugado se seca en una corriente paralela
de gas inerte caliente y se separa del polvo y seca final-
mente en una zona de difusiSn Yy por el hecho de que el pro-
ducto seco sin polvo se tritura hasta un tamafio de gramo
méximo de 2,5 mm. | '

2. Procedimiento, segfin la reivindicacién 1, caracteri-
zado por el hechorde que el coagulado se tritura en la mez-

cla de'coagulacién hasta un tamafio de particula inferior a

-5 mn.

3. Procedimiento, seglin las reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado por el hecho de g la mezcla de coagulacién se
lleva, por medio de la adicibén de hidrdxido alcalino,hasta
un vaior PH superior a 7, preferentemente de-7,5 a 9.

4, Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 3, ca-
racterizado por el hecho de que el residuo que se forma en

la centrifugadora se lava con agua.

5. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 3,

. caracterizado por el hecho de que el polvo, arrastrado por

el gas inerte caliente en la zona de difusién y procedente
del residuo de centrifugado seco, se separa y se lleva nueva
mente a la entrada del secador con corriente en paralelo.

©. Be reivindica por dltimo, como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
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"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE GRUNOS DE CAUGHO FEQUE
Ros Y UNIFORMES EN UN MARGEN DE GRANULACION ESTRECHO".

Todo conforme queda descrito T reivindlcado en la

presente memorla descrlptlva, que consta de dieciocho pagi-

- nas mecanografiadas h dibuaos adjuntos.

Madrld, 25 de Marzo de 1. 970
BERN. UNGRIA
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