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INVENCION

por »PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE UN CIERRE DE CREMA~
LIERA», & favor de D. HANS~-ULRICH SOHR, de nacionalidad alema-
na y reaidente en Scheubachweg, 5408 NASSAU/LAHN (Alemania).

MEMORIA DESCRIPTIVA

BEl invento se refiere a una serie de eslabones de
cierre de oremallera a base de un filamento de material plds-
tico, a un oierre.de cremallera y a un procedimiento para la
fabricacidn de un clerre de cremallera a base de filamento
de materisl pléstioo, en ouyo prooedimieﬂto la serie de esla-
bones, una vez que la misma estd unida con el soporte median-
te cosido, se calienta de tal modo que el filamento de mate-
rial plédstico que constituye la serie de eslabones queda fija-

do respecto a contracciones longitudinales y expansiones irans-



>

Yersales.
| Bajo filamentos ha de entenderse aqui monofilamentos,r
es decir no se hace referencia a cordones retorcidos o trenza-
dos.

5. Pera los oigrres de cremsllera, cuyos monofilamentos
se conforman en series de eslabones y de este modo se fijan me-
diante hilos de costura sobre o ocon cintas portadoras, se han
creado monofilamentos eépeoiales, los cuales ocumplen los regue-
rimientos de rigor, presentan una reducida contraceidén por coc-

10. oién y en el caso de un calentamiento en seco de aproximadamen-
te 2009C no se contraen m4s de un 127.

Bajo »contraccidnr se ha de entender aqui la modifi-
cacién longitudinal que se mantiene, es decir el acortamiento
que experimenta el filamento ouaﬁdo se somete al solto térmico

is,k ~E-,:i.nuli.;'fr‘;ui.o en cada caso. Cuando no se indioa egapecialmente la

;..: , températura inicial o temperaturé de referencla se ha de supo-

ner la temperétura ambiente-normal o temperatura interior de !
aproxzimadamente 209C, Una »contraccidn por coceidnr es por con-

- slguiente la redueeidn longitudinal referida a la longitud ini-

2§s; cial, cuando un filamento se¢ callenta desde la temperatura de

‘ eproximadamente 202C hasta la temperatura de ebullicién del

agua (1002C). En este caso puede suceder que el filamento con-

siderado hubiers estado sometido previamente durante su fabri-
cacidén a una temperatura mis elevada, de tal modo que solamen-

25. te se presentar{a una contraceidn para una temperatura superior
& la anteriormente experimentada.

Ia contraceidn de los filamentos de material pléstico
no va acompafiada, oomo en el caso de los hilos reforeidos, con
una modificacién del torsionado. Ello se ocasiona probablemente

304 por la clase de fabricacidn en la elaboracidén del filamento en
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bruto y va acompafiada, como en el easo de los hilos rétorcidos
oon una modificacién del torsionado. Ello se ocasiona probable-
mente por la clase de fab;icaaién en la elaboracidn del fila-
mento en bruto y va acompafiada por una expansién transversal,
de tal modo que el volumen del filamento permanece aproximada-~
mente constante.

Iaa exigenclias anteriormente c¢itadas se fundamentan
en el hecho de que loa clerres de oremallera elasborados no de-
ben ser ya inrlnenciados por la coceidn, planchado y limpieza
quimica, que nb pueden excitarse en el uso, prdctico, al obje~
to de que su funcionamiento se garantice con toda seguridad.

En ateneién a la conformacién de log filamentos en series de

ealabones seria indeseable una elevada capacidad de contraceidn,
especialmente cuando la conformaoidn se basa en un arrollamien~
to sobre mandrll y con ello tiene lugar un calentamiento de por

s{ o mediante aduccién de calor. Un zunchmio de los filamentos
|

sobre el mandril Aifiocultaria el desplazamiento de las series

de eslabones formadas e inclusive harfa imposible dicho deapla-?
zamiento.
En el caso de los ecierres de cremallera citadoa en
un principio es sabido que se forman las series de e¢slabones
mediante aduocidén de calor a partir de filamentos no conforma-
dos, para lo cual la temperatura ha de escogerse de tal modo
que las series de eslabones guarden permanentemente su forma
antes de que las mismas se fijen o con las cintas portadoras.
También es sabido que los filamentos de material plés-
tioo en su oonformacién en series de eslabones se han de calen-
tar a una temperatura que todavia garantice exactamente el man-
tenimiento de la forma de las series de eslabones, para lo cual

en ciertas . circunstancias incluso es suficiente el calor produ-~ ”
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cldo en el arrollamiento, es decir que no se requiere una aduc-
cidn de calor, que estas series de eslabones se unen luego con
las cintas portadoras y solamente a eontimuacién es cuando se

calientan a la propia temperatura de fijacién, la cual queda

préxima al punto de fusidn del material del filamento. En este
procedimiento se presenta una contracci6n longitudinal del fi-
lamento simulténeamgnte con un espesamlento en aquellos sitios

donde es deseable ésto para el tensado de los hilos de costu-

ra. Es desventajoso el gque las temperaturas tengan que elevar-

‘se hasta un punto préximo al de reblandecimiento para que asi

gse presente la contraceidn considerada y una notable variacidn
de forma de las series de eslabones. Eote drdstico tratamiento
térmico trae conaigo el riesgo de una pérdida de resistencia
del filemento. Ademds deﬁen aduoirse considerables cantidades
de calor, ¥y en el caso de un précedimiento continuado de termo-
fijacién pueden obtenerse solamente limitados rendimientos.

El invento tiene como cometido el subsanar o dismi- .
mir estas dificulﬁadesa |

. Partiendo de una serie de eslabones de cierre de ore-
mallera a base de un filamento de material pléstico, se propo-
ne por consigulente de acuerdo con el invento que el filamento,
en relacidn a sus dimensiones como filaﬁento en bruto, presen-
ta una capacidad de contraccidén lo mayor posible hasta con tem-
peraturas de solicitacién superiores a las que pudieran eaperar-
se durante la ubilizacién (temperaturas de solicitacién debidas
al cosido, limpieza quimica o planchado). Mediante un f£ilamento
de esta olase puede mantenerse distante el punto dé reblandeci~-
miento para la fijacién de la serie de eslabones cosidos, evi-
téndose as{ el calentamlento muy elevado con las desventajas an~

teriormente indiocadas.
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EL procedimiento para la fabricacién de un eierre de
oremallers mediante empleo de un filamento de materlal plésti~

go para las series de eslabones o serie de eslabones, en donde

" 1a serde de eslabones considerada, después de que la misma se

haya unido mediante cosido al soporte, se calienta hasta tal
grado éue el filamento de material pléstico conformado queda
fijado después de lé contraceidn longitudinal y de la expansién
transversal, se caracteriza de acuerdo con el invento porque

pafe la serie de eslabones se emplea un filamento de material

pléstico, el cual en relacién a sus dimensiones como filamento

en bruto presenta unas capacidad de contraceién lo mayor posible

hasta eon temperaturas de solioitabidn.superiorea a las que

" pudieran esperarse durante la utilizacién (temperaturas de so-

;icitaoién debldas al cocido, limpieza quimica o planchado).
En inveﬁto.consiéte por consiguiente en un abandono de las cua-
lidades consideradas anteriofmente como imprescindibles del fi-
lamento en bruto previsto para una serie de eslabones de cie-
rre de oremallera. '

Preferentemente se emplea un filamento en bruto alta-
mente estirado. Ias caracter{sticas deseadas se muestian espe-
cialmente en un filamento altamente estirado sin aportacidén de
calor,.

Con el empleo del invento es por consiguiente poai-'
ble conseguir un efecto de contraceidn con notable variacidn
de forms de la serie de eslabones formada, inelusive con la
aplicacidn de temperaturas que queden ampliamente por debajo
del punto de reblandecimiento del monofilamento empleado. Es
favorable el empleo de filamentos que estdn altamente estiraé
dos, que no se sometan a ningin tratamiento térmico y que pre-

senten valores de alargamiento a la rotura por debajo del 20%.
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Como especlalmente adecuados se han encontrado filéméﬁigs que
a la temperatura de cocecidén se ?ontraen como minimo un 9% (con-
traceidn de cocido) y en la zona de sus temperaturas de reblan-
decimiento, presentan una cqntraccién e aproximadamente el
26%. Con tales filamentos es posible, inclusive en un margen
de reducidas temperaturas, provoecar una contraccidn y una modi-
ficacidn de forma de las series de eslabones fijadas sobre o
oon cintas portadoras, asi{ como mediante la utilizacidén de la
contreooién; que se mantiene completamente a disposicién hasta
el punto de fusién, se obtienen olerres de oremallera extraor-
dinariamente elegantes.

Entre los miltiples monofiiamentos termoplésticos se
ha demostrado es adecuado un monofilamento de poliester, el
cual presenta una contraceidn de como minimo el 15§ hasta para
el oalentamiento en seco de 2002C. ' L

Es sabido que el mono%ilamento @e poliamida requiere
un tratamiento més prolonéado ywde mayor cuantia para gu con-.
formacidn en aerigs de eslabones estables. S1 se empléah Iila-
mentos de poliamida, se conformsn los mismes en series de esla-
bones y se fijan sobie,cintas portadoras, entonces se obtiene
con ellos, eierres de cremalleras elaborados, cuan&o solamente
ge calientan en las proximidades de sus temperaturas de reblan-
decimiento, aproximadamente la misma contraceidn que en el easo
de los filamentos de poliester exigidos anteriormente parg la
fabricacidn de los cierres de cremallera, cuando éstos en su
conformacién de series de eslabones se calentaban solamente has-
ta alrededor del punto de mantenimiento de forma y cuando ya es-
taban cosidos se ca&nntgban hasta las proximidadéa de la tempe-
ratura de reblandecimiento.

Esto se aolara a contimuacidn en un ejemplo:
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Un filamento de poliester y otro de poliamida, cada
uno de ellos con un didmetro de 0,50 mm, se conformsn en series
de eslabones y se unifican luego ocada dos series de eslabones
conjuntamente correspondientes en un empalme de clierre de ore-
mallera, de tal modo iue ambos en conjunto presentan un ancho
total de 4,2 om, y de este modo se fijJan sobre cintas portado-
ras, calentindose segu14qmente hasta las proximidades de su
tempe:atura de reblandecimiento de aproximadamente 25090., en-
tonoes el incremento de anchura de ambos empalmes alcanza apro- j
ximadamente el 15%. Se contraen por tanto en una misma medida
de 5,65 mm en su correspondiente ancho, mientras que el inore-
mento de espesor, medido en los sitios no modificados en la
configuraeién de la secoidn transversal con su conformacidn,
presenta aproximedamente el mismo valor es decir el 1ll%.

Por consiguiente se puede desprender de éste que los
filamentos emyleadas en general ﬂéra la fabricacifn de eierres
de oremallera a base de poliamida, en su conformacién en series N
de eslabones, ciertamente requieren primeramente para su establ-
1lizeoién una temperatura més elevada gque la de los hilos de po-
liéster, porque ellos estén sujetos a una contraccidén. en su con-
formacién, disminuyendo posteriormente la capacidad de contrac-
oidn hasta la temperatura de reblandecimiento, as{ como porque
Iuego sin embargo el empalme de cierre de oremallera elaborado
en el caso de dlevarse a la misma temperatura y a aproximademen~
te la misma ocuant{a se contrae como un empalme de oierre de ore-

mallera de poliéster, el oual en su conformacidn en series de

eslabones solamente se calients hasta una temperatura que toda-

via garantice exactamente el mantenimiento de forma de las se-
riese. .

De aocuerdo con loa fundamentos del presente invento



v ha de elegirse para la fabrioaoion del cierre de oTene LL3Ta
un filamento de poliéster, el cual como filamento en bruto con
calentamlento en seco de aproximadamente 2002C presenta ocomo
ninimo una contraccidn del 15%. En el caso de empleo de fila-

5e mento de poliamida, debe éste todavia por enoima de 2002C per-
mitir una reducoidn de la anchurs del empalme de las segiea

de eslabones de como minimo el 15%.

NOTA
Desorito el objeto del presente invento, se declaran
10. mevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de pateate alemana ndmero
P 19 15 874.8 del 28 de marzo de 1.969.
l.- Procedimiento para la fabricacidn de un cierre
de oremallera mediante empleo de un filamento material pléstif
i5.' co para la serie o series de gslabones, en donde la serie de
' eslabones considerada, después de que la misma se haya unido
T mediante cosido al soporte, se calienta hasta tal grado, que
el filamento de material plédstico conformado queda fijado des-
f"“ pués de la contraccién longitudinal y de la expansidn transver-
126? sal, oaracterizado porque pars la serle de eslabones se emplea
un filamento de material pléstico, el cual en relacidn a su di-
mensién como filamento en bmto presenta una ocapacidad de con-
traceién lo mayor posible hasta con bemperaturas de solicitacidn’
guperiores a las gque pudieran esperasrse durante la utilizaoidn .
25. (por ejemplo solicitaciones debidas al coecido, limpieza quimiea
0 planchado)e. ‘

.= Procedimientq, segfin la reivindicacién 1, carao-
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terizado porque el filamento en relacin a sus dimensiones como

filemento en bruto presenta una capacidad de contraceién lo ma-

yor posible hasta con temperaturas de soliocitacién superiores

a las que pudierag esperarse durante la utilizacién (por ejem-
plo solicitabiones debidae al cooido, limpieza quimica o plan-
chado). '

3.- Procedimiento, segdn la reivindicacidén 1, carac~
terizado porque se emplea un filamento en bruto altamente esti-
rado. o

4.~ Procedimiento, segin la reivindieacién 1, earac-
terizado por el empleo de un filamento en bruto altamente esti-~
rado sin aportacidn de calor.

5.~ Procedimiento, segfn la reivindicacién 1, prefe-
rentemente en combinacilén con una de las restentes reivindica-
oiones, caracterizado por el empleo de un filamento en bruto
oon un alargamiento & la rotura que aloanza menos del 20%.

6em ﬁrooedimiento, segin la reivindieacidn 1, prefe-
rentemente en combinacién con una de las restantes reivindicacig
nes, caracterizado por el empleo de un filamento en bruto con
una dontraceiln de coceién de oomo minimo el 9% y con una con-
traceidn a medir hasta la temperatura de reblandecimiento del
filamento de aproximsdamente el 263,

7.- Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado porque se emplea un monofilamento termopldstico
a base de material de poliéster, el cual al calentarse en seco
2009C experimenta una contraceidén de como minimo el 15%.

" 8.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 7,
caracterizade poxr el empleo de un filamento de poliamida, el
oual incluye por encima de 2002C permite una contraceidn tal

que la anchura del empalme de dos series de eslabones se reduce
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como m{nimo en el 15%. '
%+~ Procedimiento para la fabricacién de un cierre
de oremallera.
Segin se deseribe y reivindica en la presente memo-
ria descriptive que sonsta de 10 hojas folladas y esoritas a
mquina por una sola de sus caras.
vadrid, & 25 Mpp 1970
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