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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de:
ARTOS DR. ING, MEIER-WINDHORST KDMMANDII
_GESELLSCHAFT, de nacionalidad alemana,
domiciliada en 2 Hamburg 1, Heidenkampsweg
66 (Alemania); por: "PROCEDIMIENTO PARA
LA FABRICACION DE VELLONES DE FIBRAS

AGLOMERADAS".

Pttt e

El invento se refiere & un procedimiento pera la fabri-

cacién de vellones fibrosos aglomerados asi como a un velldn fa-

- bricade por este procedimiento.

Para que los vellones de fibras obtengan una resisten-
cié satisfactoria, es necesario que ellos, despuds de la forma-
cién_del velo, sean sometidos a un tratamiento de aglomeracidn
especial,  por ejemplo mediante la colocacidn qg variag capas su-
perpuestas cruzadas o por el’procedimiento en ggrriente de aire.

Este tratamiento puede realizarse nociando'un producto
aglomerante sobre el velldn. También se realiza con frecuencia

la impregnacion completa con un producto aglomerante, o con las
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fibras del velldn se mezcla un producto aglomerante en polva y
después por medio de presidén y/o de calor se realiza la unidn de
las.fibras con ayuda del productoc aglomsrante.

Ademds se conoce.el modo de mezclar con las fibras de
soporte propiamente dichas fibras de aglomeracidn o de fusidn que
bajo el efecto del calor producen la aglomeracidn del velldn. EL
inconveniente de este Ultimo procedimiento consiste especialmente
en qus el velldn no queda aglomerédo de un modo homogéneo,

Todos los demas procedimientos bunocidus} en particular

el de la impregnacién completa, tienen el inconveniente de que

- los intersticios entre lag fibras se llenan con el aglomerante de

un modo méds o menos completo y a veces totalmente. Esto da lugar

a que el tacto del velldn seé duro, 16 que para muchos usos no es
conveniente..

Mediante sl preseﬁﬁe invento se quiere resolver el pro-
blama‘de créar un velldn fibroso aglomerado con todas las fibras
unidas entre si AQ un modu-cqmpletamenté éeguro, pero sin que los
intersticios entre las fibras estén completamente rellenos de pro-
ducto aglomerante. Otror probléma qua.viena.a resolver este inven-
to s el de crear un vellén’sélido‘y aglomerado, cuyo tacto sea
especialmente suave.

Para resolver este problema se aconseja de acuerdo caon

el invento que de fibras de dos componentes de tipo en si conoci-~

do, con una componente aglomerante, se forme primero de manera en

Vl' . y ‘ . 4 .

si conocida un velldn fibroso, y que a continuacidn, para la aglo-
s . il N

meracidn entre si de las fibras, se realice un tratamiento con

presién y/o calor, al objeto de producir la unidn de las fibras
3
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en los sitios de contacto de la componente fibrosa aglomerants,
Se ha visto que es especialmente conveniente que las fibras de

4 ‘ .
dos componentes esten estructuradas de modo que tienen un alma de

' soporte y una envoltura anular de una componente aglomerante. Huel-

ga decir que las fibras pueden estar configuradas también de tal

manera que siendo su seccién circular, una mitad sea de un mate-

rial de soporte, mientras la otra mitad se compone de una compo- -
nente aglomerante.

En una forma de realizacidn preferida del invento, la
componenfe portadora de las fibras de dos componentes, es decir
tal vez el nlicleo de la fibra, debe tener una dilatacidn pequefia
y una resistencia grande, y la componente de soporte, a sabei por

ejemplo la envoltura, una dilatacidn grande y una resistencia me-

nor. De este modo se obtienen fibras muy blandas.

Para la aglomeracién del velldn, éste después de su for-
macidn debe spmeterse a un trétamiento Ae calandrado. Ha resulta-
do ser convenienta gue una parte de los cilindros de la calandria
se calienten y que otra parte se puedan refrigerar, al objeto de
aglcmérar por ejemplo el ‘género en un lado mds fuertemente'por él
mayor efecto del calor.

| Un velldn formado de acuerdo con este procedimiento debe
cmnafar de fibras de por lo menos dos componentes,'debiando reali-
zarse la unidn de las fibras entre si por medio del calandrado.

El-velldon de acuerdo con el invento puede emplearse de
un modo especialmente ventajosb por ejemplo para material de za-
patos, si el mismo en una de sus caras estéd provisfo de una capa
de recubrimiento no coagulada de poliuretano permeable al vapor

de agua perc impermeable al agua.
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Ejemplo 1

Una tobera de hilar se élimanta con dos polimeros dife-
rentes de modo que éstos se unen delante de la tobera de tal ma-
nera que se forma un ndclec interior de poliester con una longitud
de zotura de unos 60 kilometros, una dilatacidn aproximada del 249
y un punto de ablandamiento de mds o menos 240¢ C. Alrededor de
este ndcleo se coloca dentro de la tobaré una camisa de pdlipro-
pileno con una longitud de rotura de unos 22 kildmetros, una dila-
tacion de aproximadamente el 90 % y un puntc dé ablandamiento Ae
unos 1408C,

Los hilos as{ producidos o se transforman en fibras de
mecha y en esta forma se colocan dé manera conocida paia formazr
un velldn, o bien se forma un velldn'de Tibras sin.fin..A,conti-
nuacidn sste velldn ses lleva a una calandria, en ia que el mismo
se solidifica por medio de presién.y calni. Por el calentamiento
del vellén a 1408C o algo més se ablanda la envoltura exteriar de
cada fibra, y las fibras se unen por fusidén en los puntos de .con-
tacto. Después del enfriamiento y de la solidificacidn dé las en-
valturas de las fibras, éstas quedan unidas firmemente entre si
en los sitios de contacto.

De la manera indicada se obtiene .un velldn en el que

todas las fibras estén unidas firmemente entre -si, sin que todo

el intersticio entre las fibras esté"rellenu_con el producta ‘aglo-

merante. Por este motivo el velldn tisne un tacto mds suave gque
otros vellones, Este. tacto suave se consigue tambiénran_particu-
lar porque las fibras de soporte por medio del procedimiento de

fabricacién indicado pueden hacerse mucho més finas que si las
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fibras estuvieran constituidas por una sola compenente, El motzvo
de esto es que 1a superficie de la tobera no puede bajar de un

tamaffo determinado, Traténdose de varios componentes, cada una

de ellas ocupa sclamente una parte de la seccidn total, con lo

que el hilo de una componente debe tener una seccién menor.

Ejemplao 2

Igual que en el ejemplo 1, una tobera de hiiar se carga
con dos polimeros diferentes. El ndcleo interior serd de poliami-
da con una longitud de rotura de unos 63 kilometres, una dilata-
cifn aproximada del 30% y un punto de ablandamiento de més o menos
2208€C, teniendo un &ngulo de pérdida tg & de 0,1 a BOO ciclos por
segundo. La camisa serd de cléiuro derpuliviniln con una iongitua
de rotura de 30 kildmetros, una dilatacidn del 80% aproximadamente,
un punto de ablandamiento de unas BOEC y un &ngulo de pé:dida tg S
de 30 a 800 ciclo; por segundo. o
. Una;ve; formado el vellén, se expons éste a ﬁn calenta;
miento por alta frecuencia. ﬁebido al mayor énguiu de pérdida, la

camisa exterior se calienta mis fuertemente que el ndicleo. Al al-

. , 3
canzar una temperatura de mas o menos 808C, las fibras se unen

. por fusidn en los puntos de contacto, y quedan en ellos firmemente

unidos después de su enfriamiento. Debido a la gran diferencia de
los puntos de ablandamiento dél nicleo (unos 220°C) y de la camisa
(unos B02C) se tiene una ampliq zona de seguridad durante el ca-

lentamienta.
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N O T A

Se reivindica como nusvo y de propia invencidn.

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de vellones de fibras aglo-

- meradas, caracterizado porque en férma en si conocida se forma un

5 <« « velldn de fibras de dos componentes con un componente aglomeran-

te, porque este vellén se'somete a continuacidn a un tratamiento

térmico a temperaturas por encima del punto de ablandamiento de un
componente pero por debajo del punto de ablandamiento del otro com
ponente tal vez con el empleo de un tratamisnto de presidn y por-

E TN que se snfria a continuacidn hasta una temperatura por debajo del

S punto de ablandamiento mis bajo.
2.~ Procedimiento, de acuerdo con la’rsivindicacién 1, caracteri-
zado porque las fibras de dos componentes tienen un niicles de so-
ports y una envolitura anular.

15 3.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacionss anteriores,
caracterizado porque los componentes de soporte de las fibras de
dos componentes tienen una dilatacidn pequefia y una resistencia
grande y los componentes aglomerantes una dilatacifn grande y una
resisteancia mds pequefia.

20 4.~ Procedimiento, de acusrdo con las reivindicaciones énterinres,
caracterizado porque para la aglomeracién del velldn éste se ex-
pone a un tratamiento de calandrado.
5.,~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque una parte de los cilindros de la calandria

25 se calienta y otra parte se refrigera.
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6. PROCEDIMIENTD PARA LA FABRICACION DE VELLONES DE FIBW\g‘

.
" {*lnm o

)

AGL.OMERADAS;

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de siets hojas escritas a

maquina por una sola cara,

Madrid, a 24 de Marzo 1.970.

Y
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