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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
e n
EsPARA
Por VEINTE afios

por "APARATO AUTOMATICO ALIMENTADOR-REMACHADOR PERFEC-
CIONADO PARA COLOCAR PRECINTOS, PRINCIPALMENTE S0~
BRE CUERDAM
4A nombre de:
BATLART, S.A., de nacionalidad espailola.
domiciliada en:
SABADELL (Barcelona) c¢/. Batllevell, 3
00000000006006000000000006000000060000000000000000060000006000000
Los actuales sistemas que se conocen para colocar pre

cintos o marchamos adolecen ciertas irregularidades de continui-

dad de funcionamiento bien en su sistema alimentador como en el

mecanismo de remachado lo gque entorpece el automatismo,

El aparato del presente registro trata de eliminar es
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tos efectos logrando mas notorias mejoras que se indican y simpli
ficando el circuito. Idgicamente elimina el sistema manual adn im
perante, por irregularidad antes indicados de los dispositivos -
automdticos conocidos. As{ en el‘alimentador circular se han pre-
visto ranuras y escotaduras que reducen notoriamente el paso de -
precintos en posiciones falsas. En el alimentador lineal igualmen
te se han practicado desvios y escotaduras perfeccionadas que eli
minan totalmente el paso de precintos en falsas posiciones.

Bl paso del primer alimentador puede hacerse por elec—
troiman o por células fotoelectricas no siendo la esencialidad de
esta patente. Donde principalmente estd la esencialidad de este -
registro es en los mecanismos dosificadores de precintos uno a -
uno, doblador y remachador automdtico.

Tzl mecanismo consta en!esencia de un cuerpo prineipal
donde va montada una corredera accionada por pistén neumdtico. Al
descender esta correders arrastra un precinto del alimentador y -
lo deposita en un alojamiento de espera. Previamente en su iniecio
de movimiento de esta corredera ha hecho saltar una muesce del alo
jamiento de espera que retenia el precinto de la fase anterior de
jéndolo caer a un doblador. Esta: mueca vuelve a su estado de re-
teneidén antes de recibir el precinto que arrastra la corredera. -
Al subir la corredera recoge otro precinto del alimentador e ini-
ciando el ciclo.

Sincronizado con este movimiento actda el doblador una
vez depositado el precinto en su alojamiento e introducida la cuer
da en una muesca-adecuada, doblando el precinto por el lado adecua
do.

Tlegado este doblado a su fase final de carrera se ha-
ce accionar automidticamente un remachador que aplasta el plomo -

del precinto aprisionando la cuerda. Un final de carrera vuelve -
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todos los mecanismos a su posicidn inicial estando en condiciones
de inliciarse el cielo al introducir de nuevo la cuerda.

Tste doblador y remachador son accionados por cilindros
neumdticos y el impulso para inieiar el ciclo al introducir la cuer
da puede darse por célula fotoelectrica o electroimdn indistinta-
mente,

Para facilitar la explicacidn se acompaﬁanlgnos dibu-
jos en los cuales las figuras indican lo siguiente:

Fig. 1 es un perfil del mecanismo doblador-remachador
y elimentadores. |

Fig. 2 es un alzado de los mecanismos alimentadores,co
rredera de alimentacidn individual y doblador, montados sobre ban
cada comin. ‘

fig. % representa un detalle de la corredera individual
de alimentacidén, alojamiento de espera y doblader, con precinto -
en espera.

Tig. 4 representa este mismo mecanismo pero con la co-
rredera descendida y el precinto en el doblador.

Ta explicacidn de funcionamiento es la siguiente:

Los alimentadores vibratorios 1 y-2 fig. 2 van enfilan
do precintos -3- en posicidn correcta delante de la corredera ~4-
figs. 1-2-3-4. Esta corredera 4- acoplada al cilipdro neuméticb'-
-5- recibe movimiento de bajar fig. 4 y subir fig..3 arrastrando
el brecinto ~6— desde la posicién fig. 3 al canal de descenso -7-
de la posicidén fig. 4 por la escotadura -7- para un solo precinto.

Este canal de descenso -7- lleva escotaduras ~8-~ y ~9-
de inspeccidn y sutocentrado de los marchamos en su descenso por
gravedad haste el alojamiento de espera -9- fig. 3

T.a muesca =-10- retiene el precinto -11- fig. % antes -

de caer al doblador -12 en este alojamiento de espera =9-.
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ILa .corredera —4- lleva una cola -13- con un plano incli
nado -14- el cual al descender bascula la muesca retensora -10- -
dejando caer el precinto ¥y diéparéndose esta muesca -10- por medio
de un resorte antagdénico =15~ & su nueva posicidén para recibir el
nuevo precinto.

Bl impulso de accionamiento a esta corredera es dado -
por la célula fotoeléctrica -16- fig. 2 y electrovdlvula -17-fig.l. - -

El cuerpc -18- fig. 1 aloja dos guias en forma de pin- 7
zas -19- que atenazan la cuerda due tratamos de colocar el precin
to. Estas pinzas son accionadas bor el cilindro -20- fig. 1 accio
nado por la célula fotoeléctrica =16-. Al bajar las pinzas ~ll- -
atenazan a la cuerda arrastrando el precinto dentro del hueco que
forman las piezas -12- y -21- d4ndole la forma de wyn, cuando las
pingas =~19- llegan al final del recorrido &stas actuan la v4lvula
-17- fig. 1 la cual pone en movimiento el tercer cilindro -22- que
es solidario a la pleza -12; cerrando el hueco formado por las pie
zas =12- y =21~ remachando .por esta accidn el plomo existente en
el precinto.

Al llegar la ﬁieza -23- que es solidaria a la pieza -12-
ésta actia un microrruptor -24- que cierra la corriente total del
eircuito electrénico volviendo todo el mecanismo a su posicidn pri
mitiva estando todos los mecgnismos dispuestos para una nueva ope-
racién ya que la pestafia -1o- fig., 3 del alojamiento de espera -9-
habia soltado el precinto que estaba en €L, faltando solamente co-
locar una nueva cuerda para activar la célula fotoelectrica y que
se repita el ciélo. »

Podo tal como se determina y detalla asf{ como la maners
de realizarle practicamente debe hacerse constar que la misma es -
susceptible de toda clase de modificaciones de detalle en tanto ~
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que &stas no alteraren su fundamento.
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L.os puntos de invencidn propios y nuevos que se presen
tan para due sean objeto de este registro de patente de Invencién
en Espefia, por veinfe afios, son los siguientes;

100 19.~ Aparato automdtico alimentador-remachador perfece
cionado para colocar precintos principalmente sobre cuerda, carac
terizado porque los precintos son alimentados por vibradores cir-
cular y lineal con para y puesta en marcha automdticos a una corre
dera de alimentacién individual la cual, accionada en movimiento

105 de baja y sube por el cilindro neumdtico, arrastra uno a uno los
precintos a una rampa de caida la cual lo conduce a un alojamien-
to de empera de dopde pasa a un doblador-remachador en ny" que ac
cionado por otro cilindro néumético dobla y remacha el precinto -
previo arrastre y sujecién de la cuerda por otro cilindro neumdti

110 co; todo activado por unz célula fotoeldctrica y electrovélvula -

‘ en el momento de poner la cuerda correctamente y sincronizado.

20,- Aparato automdtico alimentador-remachador perfec-
cionado para cologar precintos, principalmente sobre cuerda, carac
terizado segfn reivindicacidn priméra y ademds porque los precin-

118 tos son dosificados 1 a 1 por un cabezal de corredera con movimieg
to alterno de baja y sube automdtico, provisto de un alojamiento
donde solo cabe un precinto apartado los demds dejando caer en su
punto muerto inferior el precinto & un canal de descenso.

%30,~ Aparato automitico alimentador-remachador perfec-

120 clonado para colocar precintos, principalmente sobre cuerda, ca-
racterizado por 1 y 2 & ademds porque el cabezal cofredera sceiona
un mecanismo retensor del precinto el cual al soltarlo deposita -

aquel suavemente sobre un doblador volviendo este retenedor a su

/pggmitiva posicién por medio de un instantdneo resorte para rete-
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490.~ Aparato automdtico alimenfador—remachador perfec-
cionado para colocar precintos, princip%lmente sobre cuerda,’ carac
terizado por 1, 2 y 3 y ademds porque la rampa de caida desde el -
punto muerto inferior de la corredera hasta el doblador-remachador
va provista de ventanillas autocentradoras del precinto y de aloja
miento de espera muy préximo al doblador-remachadpr.

50,~ Aparato automdtico alimentador-remachador perfec-
oionado para colocar precintos, principalmgnte sobre cuerda, carac
terizado por 1, 2, 3 y 4 y ademds porque el cabezal remachador lle
va unas pinzas de accionamientos inﬁiyidual destinados a alojar y
sujetar la cuerda que se trata de‘colocar al precinto, pinzas que
son accionadas automdticamente al colocar correctamente la cuerda
y retirar una pantalla que obstruye un haz de luz. Bste haz acti-
va un pistén neumdtico que también iuede accionarse magnéticamente.

62,~ Aparato automdtico alimentador-remééhadbr perfeccql-
nado para colocar precintos, principalmente sobre cuerda, caracte-
rizado por 1,2,3,4 y 5 y ademds porque la pinza anterior arrastra
el precinto hacia el interior del dispositivo remachador en forma
de uve dobldndolo inicialmente y prepardndolo para un posferior -
acabado de doblado y remachado.

7e.- Aparato automdtico alimentador-remachador ﬁerfec-
cionado para colocar precintos,prénciﬁalmante-sqbfe cuerda, carac
terigzado por 1,2,3,4,5 ¥y 6 y ademds porque al descender totalmente
la pinza de la reivindicacidén 5 activa el circuito de accionamien-

to del mecanismo remachador consistente en dos pinzas articuladas

///formando uve las cuales se cierran haciendo bisagra sobre el vér-

/ tice y remachando el plomo del precinto por aplastamiento entre -

o ambas paredes o piezas. Accionando electrovdvulas y cilindro neu-

mético.

Bo.- Aparato automdtico alimentador-remachador perfec-
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cionado para colocar precintos, principalmente sobre CQQrda, carac
terizado por 1,2,3,4,5,6 y 7 y ademas porque este mecanismo remacha
dor aloja punzones extraibles y recambiables que seflalan sobre el
plomo marcas de antemano elegidas de control, calidad etc.

9¢,- Aparato automdtico alimentador-remachador- perfececio
nado para colocar precintos, principalmente sobre cuerda, caracte
rizado por 1,2,3%,4,5,6,7 y 8 y ademis porque todos los movimientos
son dados sincronizados a través de un circuito electrénico por un
gsolo impulso de una Ynica célula fotoelectrica no pudiendose pro-
ducir un movimiento sin haber consumadc total y correctamente el
anterior, impulsos eleciricos debidamente marcados y sefialados en
un cuadro de accionamiento electrico.

102.-"APARATO AUTOMATICO ALIMENTADOR-REMACHADOR PERFEC
OIONADO PARA COLOCAR PRECINTOS, PRINCIPAIMENTE SOBRE CUERDA".

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede y
para los fines que se han especificado,representado en los dibujos
que se sacompafian.

Consta la presente memoria descri tivawdg%siete hojas

escritas a mdquina por una sola carg/t

DONMINGO
PUP.
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