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Procedimiento para la regeneración de aceites que 
contienen negro de humo.'

^ ^ ^ B A D I S C E B  AIUL1N- & S0DA-FABR1K AKT1EN&ÜSELLSCHAFT,

entidad alemana, residente en

6700 Ludwigshafen, Repdblica Federal Alemana.

Muchos procedimientos para la obtención 
de etileno, y/o acetileno, o gas de síntesis de hidro'

<*
carburos, se lian de realisar a temperaturas elevadas. 
Para la obtención de etileno, acetileno o gas de sin- 

5 . tesis se precisan temperaturas de 700 a 120080.

Mod. 615

POOR
QUALtTY



5.

1 0.

15.

2 0.

25.

377882
A estas temparntaraa se favorece

sin embargo, la descomposición de los hidrocarburos 

empleados para la reacción, u obtenidos como producios 
de reacción, en forma de negro de Mimo . e hidrógeno, 

de manera que casi siempre se presenta el negro de hu­
mo como producto secundario en estos procesos. Esto

ocurre especialmente en loe procedimientos auto térmi­

cos. ^
Ya se ha intentado reducir la proporción de uen^c 

de humo enfriando rápidamente los productos de reac­

ción, limitando a3Í su descomposición por congelación 
del equilibrio. El enfriamiento se efectáa parcialmen­
te en calderas de recuperación, en las cuales esto es 
posible sin que aparezcan reacciones secundarias ulte­

riores perjudiciales, parcialmente por introducción 

directa de agua con lo cual se pierde el calor de reac­
ción. El método mas ventajoso es,sin embargo, el enfria­

miento directo mediante hidrocarburos líquidos, de pun­

to de ebullición mas alto, térmicamente lo mas esta­

bles posible, ya que segán este método de trabajo el 
enfriamiento se efectúa también en forma rápida y el ca­
lor de reacción se puede recuperar en forma de vapor.

En el enfriamiento directo con agua (enfria­

miento brusco), el negro de humo de la descomposición 
térmica de los hidrocarburos pasa al agua y se ha de ela­
borar o bien destruir de alguna forma. En el enfriamien­

to brusco con hidrocarburos líquidos el negro de humo ' 
pasa al liquido, del cual se ha de retirar para hacer 

posible su empleo de nuevo.
La invención parte de un procedimiento para
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la regeneración de aceites que contienen negro de 
humo,obtenidos si enfriar bruscamente gases

de disociación o cracking que contienen negro de 
humo con hidrocarburos de alto punto de ebullición, iri­

diante la derivación de una corriente parcial de los 

hidrocarburos con negro de humo fuere del circuito 
de enfriamiento brusco y elaboración en un sistema de 

regeneración, en el cual los hidrocarburos se evaporan 
y del que el negro de humo se extrae como tal o en

forma de cok de petróleo granuloso o en un sistema de 
regeneración, en el cual el negro de humo se separe 

de una mázala, en caso dado diluida, mediante 
centrifugación.

La invención se refiere a un procedimien­
to de este tipo en el que, del negro de humo . existen­
te, se logra un rendimiento especialmente bueno en for­

ma de cok de petróleo valioso y que consiste en que entre 
el circuito de enfriamiento brusco y el sistema de re­

generación se conecta una columna en la que la concen­
tración del negro de < humo en los hidrocarburos se< 

aumenta por una evaporación parcial correspondiente de 
los hidrocarburos.

La evaporación parcial se efectáa conve­
nientemente en una columna en la que tambión se puede 

introducir adicionalmente aglutinantes que fomenten 

cualitativamente y cuantitativamente la obtención del 

cok de petróleo a partir del negro de humo obtenido.

Como aglutinantes que cumplen esta función 
son adecuados el alquitrán de hulla o las fracciones 

del petróleo, tales como el alquitrán espeso o el betón.
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debido a le snteconexión 3o une columna de 

"stripping", se puede componsax*, al monos parcialmen­

te, empleando el calor que se libera en el siguiente 

proceso de regeneración para la evaporación parcial 
de los hidrocarburos en la columna interconectada.

Para retirar el negro de humo de los 

hidrocarburos líquidos ya se conocen, o bien ce han

propuesto, distintos procedimientos. El hidrocarburo 

con negro de humo se puede introducir, por ejemplo, 
en un lecho fluido calentado autotcrmicamcnte o indirec­

tamente en el cual se evaporan los hidrocarburos y se 
forma a partir del negro de humo . el cok de petróleo. 

Pero también se puede separar el negro de humo por 
centrifugación. Los hidrocarburos líquidos que contie­

nen negro de humo se pueden introducir, además, en 

una caldera dotada de agitador, calentada desde fuera, 
donde se evaporan los hidrocarburos y el negro de 

humo se precipita en fonaa de cok de petróleo.

Tanto en los sistemas de regeneración con 

alimentación indirecta del calor, como en los sistemas 

autotórmicos, es ventajoso mantener lo más alto posible 
el contenido en negro de humo de la mezcla de negro 
de humo -hidrocarburo. Para la separación de 1 t. de 

negro de humo . de una mezcla que Contiene un 20% de 

negro de humo . se han de evaporar por ejemplo 4 t de 

aceite de hidrocarburo, de una mezcla que contiene un 
33% de negro de humo, solamente 2 t de aceite de hi­

drocarburo. En la alimentación de calor indirecta se 

necesita, a su ves, por ejemplo para la elaboración de
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do contenido en negro de hw.QO aproximadamente el doble 
de superficie de calefacción que en la elaboración de 

una mezcla con un contenido de un 33% de negro de 

humo.Como el tamaño unitario de loo aparatos de regene­
ración con alimentación indirecta de calor está técnica­

mente limitado significa el duplicar la superficie de ca­

lefacción, por regla general, también la duplicación del 

número de aparatos técnicos y fundamentos, de las tube­
rías, asi como de los dispositivos de medición y de re­
gulación. Trabajando autotérmicamente, por ejemplo, en 

un lecho fluido, calentado por oxígeno o aire, signifi­

ca el duplicar el calor a aplicar un consumo correspon­
dientemente mayor de oxigeno o bien del aire, un aumen­
to de los reactores y una disminución considerable del 

rendimiento en cok de petróleo, ya que el calor nece­
sario es generado por la reacción del cok con el oxí­
geno o bién con el aire en el lecho fluido.

El contenido en negro de humo en el li­

quido de enfriamiento brusco, sin embargo, no se puede 

aumentar en forma arbitraria. Desde el punto de vista de 

la ingeniería del proceso no constituye ninguna difi­
cultad el elaborar un aceite de hidrocarburo aromá­

tico con un 35% y hasta aón con un 40% de contenido en 

negro de humo, si las tuberías empleadas no son demasiado 
estrechas y si para evitar la formación de depósitos de 

negro de humo se mantiene un flujo continuo, pero ine­
vitablemente disminuye el rendimiento de le refrigeración 

conforme aumenta el contenido en negro de humo en el li­
quido de enfriamiento brusco.

Al enfriar gases de cracking acetilénicos
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calientes, por ejemplo, con bosta un contenido en 
de humo de un 16% en el líquido de enfírasiiento brusco 
el rendimiento en acetileno y la cantidad do negro do ha

mo obtenida en el proceso son independientes de la con­
centración del negro de humo en el líquido de enfriamien­
to. Con un. contenido en negro de humo superior al 18% 
disminuye ol contenido en acetileno del gas de cracking 
obtenido mientras que aumenta la cantidad de negro de 
humo obtenida. Por ejemplo, en la obtención de acetileno, 

por oxidación parcial de nafta, el contenido en acetileno 
asciende en el gas de cracking enfriado bruscamente a un 

9 ,3% siempre que se enfríe con naftalina con un contenido 

en negro de humo inferior al 16%. Con un contenido en ne­
gro de humo de un 28% en el líquido de enfriamiento brus­
co disminuye el contenido de acetileno en el gas do 

oracking a un 8 ,9%% mientras la cantidad de negro de humo 
aumenta en 40 kg/tonelada de acetileno producido. Eviden­
temente se presenta, con un contenido en negro de humo su­
perior al 18% en el medio de refrigeración, en el punto de 
enfriamiento brusco, un apreciable empobrecimiento on 
líquido evaporable que retrasa el enfriamiento del gas Re 
cracking caliente, de manera que se pueden producir reac­

ciones secundarias indeseadas, por ejemplo, descomposición 
del acetileno.

El enfriar bruscamente con aceites de hidrocar­
buro con concentraciones en negro de humo mas elevadas 
conduce, en el ejemplo mencionado de la obtención de 

acetileno por oxidación parcial, no sólo a un rendimiento 
menor en acetileno y a un aumento de la proporción 
en negro do humo, sino también, a una des-

POOR
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ventaja ulterior. Como los mecheros generadores del 
acetileno, en los cuales se presentan temperaturas del 

gas do cracking de unos 1400SC ce han de parar por dis­
tintas razones de voz en cuando, por ejemplo, para fi­

nes do reparación, se interrumpe también el circuito 

dol líquido con negro de humo . Con concentraciones en
de hnmn i minarirtres

mié usa la separación del negro de humo de la mez­
cla negro de thumo .-hidrocarburo en reposo de manera 

que, después de algán tiempo, se atascan las toberas 
del dispositivo de enfriamiento brusco con lo que se 

reduce más a&n la duración de servicio de los meche­

ros de acetileno.
El modo de trabajo segán la presente inven­

ción evita las desventajas mencionadas.
Empleando une columna de "stripping" se puede pres­

cindir de la disposición de superficies de calentamien­
to adicionales y de una alimentación adicional de oxíge­
no o aire a los aparatos de regeneración. A la regene­
ración se le al ámente un liquido de enfriamiento brusco 
mas altamente concentrado con negro de humo t, sin que 

se haya de prescindir de las ventajas de una concentra­
ción en negro de humo t reducida en el lugar del enfria­
miento brusco propiamente dicho. Por lo general se ajus­

tará en la columna de stripping una concentración de las 
mezclas de negro de humo —hidrocarburo a elaborar en 

la zona de un 30 a un 45% en peso de negro de -humo i. 1-a 
cantidad de la mezcla que ce extrae del circuito del 

líquido de enfriamiento brusco y que se alimenta a la 
elaboración, depende de la cantidad de negro de humo .
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que se forme en la reacción y asciende per ejemplo a 

un 0 ,5  a un 2 ,0% del caudal total en circulación^

Esta dimensioneda de manera cae la concentración en ne­
gro de carbón en el circuito de refrigeración no sobre­

pase un 20 a 25%.
Pera la elaboración de la parte separada en

la columna de stripping en los dispositivos centrifuga­
dores se ajustará concentración convenientemente me­

diante une dilución ulterior a un 8 e 12%. Pera 

la dilución se empleará convenientemente una mezcla de 
hidrocarburos de punto de ebullición mas bajo, por ejem­

plo, una fracción de aromatos en la zonada ebullición 

del benceno hasta el xlleno.
En la figura se lia representado un esquema 

de una instalación en la que se puede realizar el pro­

cedimiento de la presente invención.

A través de la tubería 1 llegan los gases 

de cracking o de síntesis conteniendo olefina o aceti­

leno hacia el recinto de enfriamiento brusco 2. Por un 

liquido de alto punto de ebullición, por ejemplo una mez­
cla de hidrocarburo o naftalina, que entra a través de 

la tubería 6 se enfrían los gases de cracking bruscamen­

te a una temperatura que se encuentra por debajo del 
punto de ebullición del liquido de enfriamiento brusco.

De esta manera se extrae por lavado una parte del negro 
de humo contenido en el gas de cracking. El gas de 

cracking, el liquido de enfriamiento brusco evaporado 
según la presión parcial;y las partes líquidas fluyen a 

través de la tubería 7 hacia la columna 3 . ^  ^  fondo de 

esta columna se acumulan las partes líquidas mientras
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se encuentra por debajo del valor correspondiente
del líquido de enfriamiento brusco y que se introduce c

través de la tubería 8 en lo columna 3 ; se reduce la tem­

ías partes en forma de vapor y se impulsan hacia el fondo 
de la columna 3 . El negro de humo arrastrado con el gac

va por el reflujo y llega con las partes oondensadas

hacia el fondo de la columna 3 * El líquido de enfriamien­
to brusco, que contiene el negro de humo t, se extrae

del fondo de la columna y retorna a través de la caldera 
de recuperación 17 y la tubería 6 hacia si recinto do 

enfriamiento brusco 2 .

liquido de enfriamiento brusco no suba por encima de una 

medida determinada, es necesario extraer continuamente 

una parte del mismo, liberarlo dél negro humo en un dis­
positivo adecuado y hacerlo retornar al sisteme de enfria 
miento brusco. Tal dispositivo puede ser por ejemplo, cor-i 
arriba se ha descrito, una caldera provista de agitadores 
calentada desde el exterior, un lecho fluido calentado 

indirectamente o también autotérmicamente por alimenta­

ción de oxigeno o aire, en el cual el negro de humo 1 

se transforma en cok de petróleo mientras el liquido do 
enfriamiento brusco se evapora y es retornado al sis­

tema de enfriamiento brusco.

de cracking hacia la parte superior de la columna se la-­

Para que el contenido en negro de humo

El aparato 5 del dibujo representa un dis-
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positivo de este tipo pera le elsboración del negro Éa 
humo. Segán la presente invención no se conduce, sin 

embargo, la parte del líquido de enfriamiento brusco 
que contiene el negro de humo t a elaborar directamen­

te hacia la regeneración sino a través de las tuberías 

9 y 10 primeramente hacia la columna 4. En la tubería

1 0.

15.

2p.

25.

10 se mantiene una circulación desde el fondo hasta ls 

cabeza de la columna 4 . Una parte de los componentes en 

forme de vapor extraídos del aparato regenerador 5 a 

través de la tubería 1 1, que corresponde al calor necesa­
rio en la columna, se conduce a través de la tubería 12 

entre el pie y el plato mós bsjo en la columna 4. De 
esta manera se evaporan del líquido de enfriamiento brus­

co con negro de humo que fluye desde arriba hacia 
abajo, ulteriores cantidades y en el líquido que se acu­

mula en el fondo se logra una mayor concentración de negrc 

de humo t. Con el contenido del fondo de la columna 4 
alimenta el aparato de regeneración 5.

Como la temperatura de los vapores que sa­

len a través de la tubería 11 del aparato 5 se encuen­
tra, por ejemplo, en 200 hasta 300SC por enoima de la 

temperatura de ebullición del líquido de enfriamiento 

brusco, el calor disponible de estos capores es mayor 
que las necesidades térmicas en la columna 4. Una par­
te de los vapores del aparato de regeneración 5 rodea 

por lo tanto la columna 4 a través de la tubería 13 y 

* *'fluye a través del refrigerador 14 por la tubería 15 
de nuevo hacia el recinto de enfriamiento brusco 2. Las 
partes en forma de vapor cedidas en la cabeza de la co­

lumna 4 llegan asimismo a través del refrigerador 14,30
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en el que son condensadla y a través; de la tubería 15 
hacia el recinto de enfrias leneo braceo 2 . Cuando baje 

condiciones especiales, que dependen del cometido en 

cada caso, el calor de los vapores extraídos a través 

de la tubería 11 del aparato 5 no es suficiente para ha­
cer posible un aumento de la concentración de la mezcla 

de negro de humo-hidrocarburo en la columna 4 de aproxi­

madamente un 18 a 20% en peso á un 35 a un 40% en poso, 
entonces puede montarse convenientemente en el circuito 
10 un intercambiador de calor que proporciona al cir­

cuito, por ejemplo mediante una calefacción por vapor, e 

calor que falta. También se pueden conectar varios apara 

tos de regeneración a una columna.
En el procedimiento de la presente inven­

ción se mejora mediante conexión de una columna de 
stripping para aumentar la concentración en negro de 

carbón antes de la elaboración, sorprendentemente tam­
bién considerablemente el efecto del dispositivo elabo­

rad or del negro de humo conectado detrás de la columna d 
stripping. ...

Asi se puede, por ejemplo, centrifugar el 

negro de humo en centrifugas con un mejor grado 
de rendimiento, también cuando, para mejorar la visco­

sidad, el material alimentado a las centrifugas se haya 

diluido con un aceite ligero al mismo contenido en ne­
gro de humo que hubiese mostrado la mezcla sin la 

interconexión de la columna de stripping.

Este sorprendente efecto solo se explica 

debido a que, evidentemente,en la columna de stripping 

se efectúa una aglomeración previa de las partículas



5.

1 0.

15.

2 0 .

25 .

37 7882— 1 '.ti*-
áe negro de humo . Una aglomeración previa no a 
gra, por ejemplo, mediante la interconexión de e

1 o-

pósi-

tos de sedimentación en los cuales la mezcla da hidro­

carburo-negro de humo tenga un tiempo de residencia 

prolongado antes de entrar en las centrifugas.

fluidos

En las 
calentados

calderas de agitación y en los lechos 

autofórmica o indirectamente se lo­

gra la formación del cok de petróleo con un mayor gra­

do de eficacia. Aquí, sin embargo, no se presenta una reac­

ción total del negro de humo a cok. Una parte del ne­

gro de carbón es soplado hacia fuera con los gases de sa­
lida del lecho de cok de petróleo y se recircule.Ensayos 

realizados para lograr, mediante la adición de sustan­
cias aglutinantes tales como residuos de la destila­

ción del petróleo, residuos de cracking betún , etc. 
en las tuberías de alimentación hacia la caldera de agi­

tación o bien hacia el lecho fluido o en este lecho mis­

mo o también en los depósitos intermedios con un perío­

do de residencia mas largo, resultaron infructuosos une 
mejora del grado de eficacia. La adición de estas sus­
tancias en la columna de stripping interconectada según 

la presente invención produjo sin embargo una clara me­
jora del grado de rendimiento de la formación de cok 

de petróleo. Evidentemente se desarrolla en el aumento

de la concentración en los materiales agitados en la 

columna de stripping la aglomeración previa con incor­

poración de los componentes aglutinantes, de manera que 
se favorece la formación de cok de petróleo. Pero también 

sin la adición de los aglutinantes el grado de rendimiento 

de los aparatos productores del cok es claramente mejor q"
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sia la anteconexión de ana columna de strippíng, según 
el método do trabajo hasta ahora asnal.

3Íom4P,l -
A través de la tubería 1 fluyen por hora 

10 000 nr% de gas de cracking acetilónicos con ana tem­
peratura de 14003C que contiene 47 g do negro de humo 

m^N. A través de la tubería 6 se introducen 300 m^/h de 

naftalina. Se presenta una temperatura de ajuste 
para el gas y el aceite de lSOSC. El gas y el aceite 

fluyen hacia la columna 3 donde el líquido de enfria­
miento brusco, que contiene el negro de humo llega 

ni fondo de le columna, desde donde fluye a través de la 
caldera de recuperación 17 hacia el lugar de enfria­

miento brusco.

Del circuito del líquido de enfriamiento 
brusco se extraen por hora 2500 kg de mezcla de negro 
de carbón-naftalina con un contenido en negro de humo* 

de un 20% en peso y a través de las tuberías 9 y 10 se 

alimenta a la columna 4* A través de la tubería 18 se 
agregan, como aglutinante, por hora 30 kg. de betún - 
referido a la parte ooquizable. De los 1000 kg. de nafta­

lina en forma de vapor que por hora abandonan a 400ac a 
través de ía tubería 11 el lecho fluido calentado in­

directamente, se alimentan 570 kg a través de la tube­

ría 12 a la columna 4 ; 430 kg fluyen a través de la tu­

bería 13y refrigerador 14, tubería 15 hacia el lugar de 

enfriamiento brusco. Los vapores de naftalina, que su­

ben del lecho fluido 5, llevan consigo también ol negro 

de humo no reaccionado a cok de petróleo.

1500 kg de mésela de negro.de humo* -naftali

POOH
QUAUTY
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na con un contenido en no ¿pro de Mu; ¡o' de un 33 1.,- 

se extraen a través de la cubería 16 del fondo do co­

lumna 4 y se introducen en el lacho fluido 5. De la ca­
beza de la columna 4 se extraen por hora 1570 kg de nafta
lina en forma do vapor; se alimentan junto con la nafta­

lina desde la tubería 13 a través del refrigerador 14 en 

el que son condensados, hacia el lugar de enfriamiento 

brusco a través do la tubería 6. Por abertura de 

salida 21 se extraen del lecho fluido por hora 500 kg 

de col de petróleo.
El balance del carbono da la mejor compara­

ción para el efecto del modo de trabajo según la pre­
sente invención ene! que 9 ls elaboración del negro 

de humo* se ha anteconectado una columna de stripping 

para la concentración.
En estado estacionario so ha de extraer 

del lecho fluido tanto carbono como se ha introducido 

con el gas de cracking.
En cok de petróleo se extraen: 500 kg/h

de estos provienen del aglutinante 30 kv/h
470 kg/h

con el gas de cracking se introducen:

10 000 m^N/h. 47 K = 470 kg/h 
nrN

del circuito de enfriamiento brusco se 
extraen por hora 2 500 kg/h . 20 _

Se extraen por lo tanto 500 - 470 := 30 kg/h 
dé carbono en forma de negro de humo , que no se ha 

transformado en cok de petróleo, con los vapores de
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n aftalin a  que saben del lecho fluido ? . El ¿ralo  lo

eficacia áel lecho fluido asciende por lo tanto

- 100 - 30 . 100 m 93,6 %
470*

La cantidad de naftalina, referida específi­

camente o la cantidad primario obtenida de negro ce bt)&< 

disponible pare la evaporación asciende a

25 000 . 80 : 470 = 4 ,3 kg. de naftalina/kg de nsgr.
100

de carbón.

Trabajando por el contrario, sin la inter­

conexión de la columna de stripping 4 , introduciendo el 

líquido de enfriamiento brusco cargado con negro Je caí" 

bón desde la columna 3 directamente a través de las tu­

berías 19 y 16 bajo adición de 30 kg/h de aglutinante 
- referido a la parte coquiaable - a través de la tube­
ría 20 en el lecho fluido se deben extraer, para mante­
ner el estado estacionario, 3 300 kg/h de naftalina con 
un 20% de contenido en negro de Humo ge la columna 3 . 

En forma correspondiente se ha de aumentar la potencia 
de calentamiento en el lecho fluido. El balance de car­

bono da entonces: ' ;

en cok de petróleo se extraen 
de estos provienen del aglutinante

del proceso provienen

con el gas de cracking se introducen

del circuito de enfriamiento brusco se

extraen por hora 3 300 . 20 -
100

500 kg/h 

30 kg/h

470 kg/h 

470 kg/h

ó60 kg/h
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Se extraen por lo *santo 660 - 470 " 190 k¿/- 

do carbono en forma de negro de bumo ^el lecho fínico. 
El grado de eficacia del lecho finido asciende por lo tan 
to

ico - níL̂ ioq = ^ 6  ^
470

El grado de evaporación a aportar, espe­

cíficamente es de
3 300 .80 : 470= 5,6 kg de naftalina/kg de100

hollín.
La potencia de calentamiento a aportar ada- 

cionalmente asciende por lo tanto aproximadamente a un 

30%.

Ejemplo 2_-
A través de la tubería 1 fluyen por hora 

40 000 m^/h de gas de síntesis de 13005C con un conte­

nido en negro de humo de 6,5 g/m^N. A través de la 
tubería 6 se alimentan 500 m^/h de un líquido de enfria­

miento brusco conteniendo hidrocarburos aromáticos del 
margen de ebullición de 250 a 30030. Se presente una 

temperatura de ajuste.pare el gas y el aceite de 
205-C. El gas y el aceite fluyen hacia la columna 3 
donde el líquido de enfriamiento brusco se impulsa 
hacia el fondo para retornar a través de la caldero de 

recuperación 17 al lugar de enfriamiento brusco.

Deijcircuito del líquido de enfriamiento 

brusco se extraen por hora 2000 kg de líquido de en­

friamiento brusco cargado de negro de humo con una 
concentración en negro de humor de un 20% en peso y a
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través de la tuberia 3e circuito 10 se aliisentan<
colmana 4* Por la concentración del líquido con negro 

de Rumo mediante un intercambiador de calor acciona-' 

do por vapor, incorporado en la tubería 1 0, se íoma 

en el fondo de lo columna 4 una mezcla con un 40% en
peso de negro de humo .. Por hora se extraen 1000 kg 

dejlz. misma y con un aceite más ligero extraído de un 

plato de la columna 3 se diluye a un contenido en negro 
de carbón, de un 8% y en lugar de al reactor de lecho 

fláido 5, empleado en el ejemplo 1 se conduce a un sis­

tema de centrifugas para la elaboración.

Del sistema de centrífugas se obtienen 

260 kg/h de negro de humo . El resto retorna con la 
mezcla de aceite ligero-aceite de enfriamiento brusco 

saliente a un plato adecuado de la columna 3 * El grado 
de eficacia del sistema de centrifugación asciende por 
lo tanto

260 . 100 = 65% 
407T

Trabajando por el contrario sin columna 
de stripping, introduciendo el aceite de enfriamiento 
brusco desde la columna 3 directamente al sistema de 
centrifugas, entonces se han de conducir pera mantener 
el estado estacionario, por hora 2 900 kg de aceite de 

enfriamiento brusco con negro de Rumo con una con­

centración en negro de Rumo de un 20% al sistema 

de centrifugas. El grado de eficacia del sistema de 
centrifugas asciende por lo tanto, en este caso, a
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260 . 100 
2900 . 20

100

260 . 100 
580 4-4 y Sí "

Mediante la interconexión de la columna de

stripping se ahorran por lo tanto

(2900 - 2000) * 100 
2 900 31 %

de la capacidad de centrifugación.

* Aproximadamente 1/3 de las centrífugas

mecánicsmentej, propensí^s a averías por Iss partos en 
rápida rotación, se pueden sustituir por una simple co­

lumna.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento,.asi como la manera de realizarse en la préc- 

^  tica, debe hacerse constar que lss disposiciones an­

teriormente indicadas son susceptibles de modificaciones 

de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. 

También se hace constar que el invento corresponde a una 
solicitud de Patente presentada en Alemania con el número 
y fecha siguiente:? 19 16 3 0 1. 0 de 29 de marzo de 1969,

2 0.
acogiéndose por lo tanto s los beneficios que conceden 
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 

constituye la esencia del referido invento y por lo que 
/<7se solicita una Patente de Invención por 20 años, sobre: 

/ /  PROCEDIMIENTO PARA LA REGENERACION DE ACEITES QUE CON

TIENEN NE6R0 DE HUMO; caracterizándose por lo siguiente: 
1.- Procedimiento para la regeneración de acei- 

te#de humo, que se obtienen ̂ .enfriar bruscamente gases 

de cracking con hidrocarburos de alto punto de ebulli-
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ción que contienen negro de humo, mediente le deriva­

ción de uno corriente parcial de los hidrocerbutos que 
contienen negro de humo fuere del circuito del liquido 

de enfriamiento brusco y elaboración en un sisteme do 

regeneración en el cual los hidrocarburos se evaporan 
y del que el negro de humo oc extrae como tal o en 

forme de cok de petróleo granulado, o en un sisboma de 
regeneración en el que el negro de humo se separa de 

una mezcla, en caso dado diluida, por centrifugación 
caracterizado porque entre el circuito del liquido de 

enfriamiento brusco y el sistema de regeneración 

se conecta una columa en la que se eleva la concentración 

en negro de humo de los hidrocarburos por una evaporación 

parcial correspondiente de los hidrocarburos.

2 .- Procedimiento según la reivindicación 
1 , caracterizado porque lo evaporación parcial se efec­

túa en una columna y en ésta se introducen aglutinantes 
que fomentan le formación de cok de petróleo.

3*- Procedimiento según la reivindicación 
1 , caracterizado porque elbelor que se libere en la 

regeneración se emplea pers la evaporación parcial de 
los hidrocarburos en la columna interconectada.

4.- Procedimiento para la regeneración de 

aceites que contienen negro de humo; tal y como queda 

ustancialmente descrito en la presente Memoria.
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Este Memoria consta de 20 hojas escritos a 

maquina por una sois cara.

Madrid. 4 1370
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