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MEMORIA _DESCRIPTTVA

La presente invencibn se refiere a un procedimiento
para la fabricacidn de espuma de poliuretano, seglm la cual
tiene lugar con arreglo & un proeceder distinto del usual,
con la finelidad de consegnir una eminoracidén en los costes
de produccidén y, por otra parte, lograr unea cierta modifice-
cién en las propiedades fisicas de la referida espuma de

poliuvretano, = = = = = = = = = = - - - - -

Corrientemente, la fabricacién de las mencionadas ege-
pumes se realiza como resultado de la reaccién de productos
polihidroxilicos con isocianatos y agua, de modo que la va=
riecién de propiedades fisicas se obtiene generalmente va-
riando lag relaciones de isocianato y agua, todo ello en

las formas ya conoecidas en la correspondiente industria, =

El procedimiento objeto de esta invencidn, se carac-
teriza por el hecho de provocarse una reaccién Qe productos
polihidrox{ilicos con isocianatos y azua, en la que se modi-
ficmn las propiedades fisicas mediante le incorporatidn de
productos inorgénicos del $tipo gque GOmprénde el sulfato de
bario, el carbonato cdlcico y el silicato de aluminio, en
funciones de carga, de modo que la referida incorporsacidén
de productos tiene lugar preferentemente en el mismo wouento
de la reaccién, mediante la mezcla de la cargs con alguno de

los componentes de la reuccidén, y més especialmente por el
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mezclado con el total o parte de la resina o poliol, cuyo
mezclado, a efectos de su mayor uniformidad, se efectfa por
medios idéneos tales como por egitaclén, por bomba de recir-
culacién, a base de mantener la carga en suspensidn, todo
ello de manera gue la citada mezcla de resina y carge es
bombeada, por medio de una bomba de dosificacibn, hasta el
cabezal mezclador, donde por agitacidén del conjunto de com-

ponentes se obtiene el poliuretaond, = = = = = = = @ «w = - -

Otroa objetos y caracteristicas de la invencién se
irén dando a conocer en detalle & lo larso de la descrip-
cibén que sigue, la cual, dado su fin primordialmente ilustre
tivo, deberd ser interpretada como desprovista de todo ca-
rédcter limitativo respecto a la emplitud de la proteccidén

legal que se 50liCitas =~ « = = = = = = - - - - - - -

El presente procedimiento se desarrolla como sigue,
Segln es ya tradicional, se parte de unos productos poli-~
hidroxilicos, isocianatos y agua, cuyos elementos son some-
tidos a reaccibn. Lsta reaccién tlene lugar bajo la incor-
poracién de wnas cargas inorgénicas, que pueden ser sulfato
de bario, carbonato cdleico, silicato de aluminio u otras,
en lo cual se distingue este proceso de log ordinariamente
semidos, ¥ bajo el objeto de lograr una modificaci én en

las propiedades iisicas del producto a fabricar, = = « -« =

La mencionada incorporacibén de cargas inorgénicas
es factible de meneras diversas, aunque el més aconsejable
es por mezclado de aquellas cargas con alguno de los elemen=—

tos que participan en la reaccién, y ain mejor por mezclado
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con el total o con una parte de la resina 0 poliols = =~ =

Teniendo en cuenta que la citada mezcla debe ofrecer
las mejores condiciones de homogeneidad, precise el empleo
de un sistema adecvado & tal fin, tel como el de aupitado o
el de bomba de recirculacibn, sin excluir otros igualmente
eficaces, con tal que permitan maentener la carga en sus—

pensibn, = = w « w mw m - - - - e cm - .. - -

Entonces, la indicada mezcla es desplazada por medio
de una bomba de dosificacién lo més exacta posible, hasta
el cabezal mezclador, donde por agitacién de todos los pro-
ductos participantes en la reaccibén, se obtiene el poliure-

taNo, = = = = = == === - - R R

Bl material designado como cerga, debe tener preferen-
temente un tamafio medio de particule inferior a 10 micras,
sl bien tembién pueden emplearse materisles con un tamsfio

de particula superior, = = = = = = = - =@ = = = = = = = = = =

Como ha quedado seiialado, el presente procedimiento de
fabricaci 6n de espumas de poliuretano con adicidn-de car-
gas, tiene por finalidad el abaratar los costes y, como
se puntualiza, el modificar algunes propiedades fisicas

del producto a fabricar, = = = = = = = = = = = w w - - = -

Descritas convenientemente las caracterfsticas de la
invencién, se hace eqﬁstar que en la misme podrin intro-
dueirse cuantas- varientes de detalle pueda aconsejar la ex-
periencia, siempre que con ello no se modifique la esencia-
lidad de la nisme que es la que se resume y concreta en las

reivindicaciones que siguef, =« @ w = c@ w - - - - - - - - -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espaila, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - — -

REIVINDICACIONZES

1.~ Procedimiento para la fabricacidén de espuma de poliu
retano, caracterizado por el hecho de provocarse una
reaccién de productos polihidroxilicos con isocianatos y
agua, durante la cual, a efectos de modificiar las propie~
dades fisicas del producto a fabricar, se incorporan pro-
ductos inorzfénicos en caulidad de cargas, del tipo que com-
rrende el sulfato de bario, el carbonato célcico y el gili-
cato de =2luminio, cuya incorporacidn se logra mediante el
nezclado de la carga con uno de los elementos participan-
tes en la reaccidn, y preferentenente con el total o parte
de la resina o poliol, en gue pars mayor uniformidad del
nezclado el mismo se efectla por medios tales como agita—
cién o por bomba de recirculacién, manteniendo la carga en
suspensibn, todo ello de manera que la mezecla de resing y
carga es desplazada, mediante una bomba dosificadora, hasta
el cabezal mezclador en el que por agitaclén del conjunto

ge forma el poliuretanc, = = = = @ w = = = = w w - - -«

24— "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Di ESPUNA DE

POLIURETANO, = = = = = = = = = = = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-

sente memoria que consta de seis hojas, foliadaes y mnecano-—



grafiadas por una sola de sus caras,

MADRID, 24 MAR, 1870
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