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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
MANUFACTURAS JOSE JOVER, S. A.

entidad de nacionalidad espafiols, domici-
liada en Barcelona, calle Pedro IV, nidm.

492, relativa a:

"MEJORAS EN EL MOLDEO DE PIEZAS MUELLE"
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MBMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se contrae, tal como indica su
enunciado, a unas mejoras en el moldeo. de piezas muelle de
preferente aplicacién a la obtencién de almohadones y simi-
lares para toda clese de agientoS, = = = = = = - «w w «w o - -

Modernamente, ¥ en orden a la obtencién de unos més re-
cionales procedimientos de febricacilén, se tiende a la fa-
bricaoidn de toda clase de asientos, pero especialmente en
los de automévil, en dos partes claramente diferenciadas;
una estructura rigida en metal, madera, espuma rigide inte-
gral y combinaciones de elles, y una serie de elementos
muelles, correspondientes a las zonas de asiento y respaldo
principalmente, y superpuestos a la estructura rigida que, =
tal £in, presente los correspondientes alojamientos. Si bien
tales elementos muelles pueden ser del tipo convencional, o
sea, rellenos de lana, plumas y toda clase de fibras texti-~
les, con todas las ventajas e inconvenientes que ello pre-
gsenta, sobradamente conocidos para insistir aqui, se emplean
cada vez en mayor cantidad por sus inmejorables resultados,
agradable estética y ventbajosos precios de coste, piezes
muelle obtenidas en espuma de material pléstico eléstico,
generalmente poliuretano, recubiertas de un tejldo o lémina
a. efectos decorativos, por cuyo motivo se hen desarrollado
las mejoras de invencibn, que en lineas generales se descri-

birén en pArrafos SUCESIVOS: = = = = = = = - - - - - - -
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Esencialmente se caracterizan las mejoras de invencidn
porgue el molde para conformacién de la pieza estéd provisto
en sus paredes de una multiplicided de orificios que estable-
cen comunicacién con una cémara de vacio envolvente al molde,
depositindose sobre dichas paredes, previamente a la intro-
duccidn del material expandible, une limina eldstica del gru-
po que comprende una limina pldstica impermesble, o un teji-
do impermesbilizedo, © un conjunto de limina de pléstico con
tejido (este en la zona central del asiento y del respaldo)
con acasbado decorativo en su cara visible, la cual se adapta
perfectamente & las paredes mediante depresién sin aportacién
de calor en la citeda cémera de vacio, una vez conseguido lo
cual se introduce el material expandible cerrando el molde de
manera que su btepa, o tepas; sujeten los bordes sobrantes de
le citada lémine decorativa, la cual, una vez desmoldeada le
pleza permanéce adherida a la misma, cerrdndose los sobrantes
sobre las partes no visibles y uniéndose los correspondientes
bordes mediante pegado, cosido ete., con lo que se conforma
une envolvente sobre toda la superficie de la pieza muelle. =

Para facilitar la comprensidén de cuanio se ha expuesto,
dando a conocer simultéineeamente diversos detalles de orden
constructivo, seguidamente se haee referencia a la lémina de
dibujos que acompaila a la presente memoria, en la que se ex-
pone un ejemplo de almohaddn para asiento de automdvil consgtrui
do segin las mejoras de invencidn, el cual, por tratarse de un
ejemplo entre los muchos que podrian describirse, debe ser cong
siderade como desprovista de todo cardcter limitativo respecto
al alcance de la proteccidn legael que se recebe. En los dibujos.

Figura 1, representa una seccidn segin un plano vertical
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del almohadén obtenido sestin las mejores de invenciébn, ¥y
dispuesto para desmoldel, = = = =« = = = = - " - - - -« =
Figura 2, representa una seceifén seglin un plano verti-
cal del mismo elmohadén de la figure unterior, ya acabado.
Pars la fabricacién del almohedén 1 se parte de un mole
de 2 cuyas paredes de moldeo 3 presentan méltiples tela-
dros 4 que establecen comunicacién con una cémers de va=
cfo 5 envolvente de diches paredes 3. Por otra parte, la
tapa 6 del molde 2 en cuestién conforme en su cara infe-
rior 7. una de las plentas, la no visible, del almohedén 1,

sobre la cual posteriormente se aplicarén los faldones

 sobrantes 8. Ia depresién en la cémara 5 se obtiene me-

diante aplicacién de la boca de aspiraecién de una bomba de
vacio, no representade en las figuras, en el tubo10, = - =
Previamente a la introduccién del material pléstico
expandible en el interior del molde 2, se aplica a sus
paredes 3 la lémina pléstica decorativa 9, de manera que
unos faldones soﬁrantes 8 rebasen el limite de dicho mol=-
de 2, tal como indica la figure 1, ¥, una vez introducido
el material expandible, la tapa 6 sujete a dichos faldo=
nes 8, aplicando seguidemente una depresién a la cémere 5,
1o cual originala perfecta adeptacién de la lémina 9 a las
paredes del molde 2 por la mayor presién reinante en el
interior de éste respecto a la clmara 5, = = = = = = = =
Desmoldeado el almohaddén 1 con le limina 9 adherida al
mismo, excepto los faldones sobrantes 8, se procede segui-
demente al doblado de dichos faldones 8 sobre la cara no

viste superponiendo ambos bordes y uniéndolos mediante
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interposicidén de un adhesivo y subsiguiente presionamiento
como queda indicado en la figura 2, con lo que la lémina 9
conforma una envolvente total éobre el material muelle
congtitutivo del almohadbn, apliceble, por ejemplo, a
asientos de autom6vil, sofés, sillag, etCe = = = = = = ~
Debe hacerse observar que el proceso de moldeo descri-
10 se lleva a cabo a temperatura embiente, ya que, si bien
la reaccién desarrollada por el material pléstico expansio=-
neble es exotérmica, su magnitud no alcenza a desarrollar
en el molde 2 y lémina 9 temperaturas destructivas o peli-
groses para é8ta, =~ = = = @ c e - c Cc c m e - c e .- --
Habiendo deserito suficientemente las carascieristicas,
ventajas y desarrollo de las mejoras en el moldeo de piezes
muelle objeto de invencién, debe hacerse constar, en resu=-
men, que en las mismas podrén introducirse cuantas variane
tes de detalle referentes a materiales, dimensiones, suce-
s8ién de operaciones, némero de elementos integrantes y
demés circunstancias accesorias, la experiencia y la préc-
tica puedan aconsejar, siempre que con ello no se desvir-
tle su esencialidad, que es la gue se concrets en la pri-

mera de las relvindicaciones gue Silguen, = m = = = w = = -

N 0O T A
Se declaran de noveded y propiedsd para Lspafie, sus

territorios y plazas de soberanis, les siguientes: = = = =

25, / REIVINDICAGCIONES

.ﬁ(

l.~ Mejoras en el moldeo de piezas muelles, caracteri-

zadas porque el molde para conformaecibén de la correspon=
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diente pieza estd provisto en sus paredes de moldeo de miltie
ples orificios en comunicacidn con una cémera de vacio envol-
vente al molde, sobre las cuales se aplica, previamente a la
introduccidén del material plistico expandible, preferentemente
espuma de poliuretano moldeable en frio, una lémina eldstica
impermeables con acabado decorativo en su cara visible, la
cual se adapta paefectemente & la forma del molde mediante de~
presién o temperatura ambiente (4) en la citeda cdmera de va-
clo, ¥ queda sujeta en los sobrantes de sus bordes por las pro-
pias tazpas del molde, quedando adherida a la pieza moldeada y
cerréndose posteriormente sobre las partes no visibles de la
misma mediente doblado y unidn de los bordes sobrantes. = - -
2.~ "MEJORAS EN EL MOLDEQO DE PIEZAS MUELLE". = = = ~
Todo ello conforme se deseribe y reivindica en la
presente memoria que consta de seis hojas, foliadas y mecano-
grafiedes por unad sola de sus caras, y de dos figuras que la

ilustrans.

MADRID, 2% WMAR. 1877
P.A. M. CURELL SUNOL
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