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PROCEDIEINNTO Y DISPOSITIVO PARA LA FORUVAZION D LAY CONDXION:D
DE 1LAS PLACAS DB PLOKO DE UN ACULURLATOR EIECIRICO.
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@%é’o{!znz‘a SOCIETE W LACCULGTATRUR FUINEN, y HAWUFACIURY BIACCU.LI~
LATEURS BT D’/OBJEDS MOULES, ambas de nsclenziidad fran—
cesa, residentes: la 12 en: 18, Queai de Clichy, 92-CLICHY,

¥ la 28 en: 16 rve de la Baume, Paris 8e, ambas en Frannis
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Ia presente invencidn se refiere =2 un procedinmisnin
de formacidn de las conexioncs de las places de plomd de un

acumulador clécirico, en el que se ponen en contactn; on .

molée refrigorado, lau placas provisbog de sun selicutbes en
5. Posicibn inverilda, con una cantidad de plomo Fundiin suli-

Hod., 615

POOR
QUALITY



5»

10.

15.

20.

30.

ciente para formar las conexiones por solidiiicacidn.

Ya se ha propuesto formar los bornes eléetricos
de: salida y los puentes de uwnidn de las placas y sus cone-
xiones de un comparhimieunto a2l otro por puenies por enci-
ma de las paredes que separan los compaytimenbos del acu-
mulador; para e¢llo, una reslizacidn conocida consiste en
aplicar 1z tapa o cublerta de la bateria, en posicién in-
vertida, sobre un soporie concebido a este efecto, Gespuds
en introducir los salientes de las placas,cn posicién in-
vertida, del acvmulador en aberturas correspondienites de
la tapa, y en verter a continugcidén plomo fundido, que viene
a ocupar los glojamientos previsios pars los puentes de
unién de las placas, sus conexiones y los bornes del zcu~
mulador. ’

Este procedimiento necesita que se retengan los
salientes de las placa2s a una profundidsd constante fijada
con precisién ya que el plomo fundido que se vierie o con~
tinuncidn debe pasar por debaje de la porcidn exirema in-
ferior de los salientes de las placas para llegar al lu-
gar de los puentes de unién y de las conexiones.

Adembs este procedimiento cs relativamente com—
Plejo y necesita un control muy preciso de la cantidsd y de
la temperatura del plomo fundido vertida en la topa, asi
como de las duraciones de sus diferentes etapas, ya que la
soldadura entre los puentes de uniln y los salientes de las
placas es delicada. Comprende ademis el cmpleo de wn soﬁor~
te especialmente previsto con tal fin, provisto de ias aber-
turas neceserias, y en particuler de las aberturas corres -
pondientes a los bornes eléetricos de salida del acwaulador.

La invencitn tiene por objeto remedime los ineare-
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venientes citados anteriormente, pormitir 1a fermacidn de

las conexiones de las placas de un acumulador segin un pro-
cedimiento simple; que no necesita un control muy pPreciso
de le temperatura del plomo en cada ciclo operaitorio, asi
como de las duraclones de sus diferentes etopas, ¥y que no
impone el uso de un soporte especisl. Permite ademds formex
las conexiones entre los compartimentos a través de los ori
ficios formodos entre las paredes y lss nervaduras de la taw-
pa. Asegura por otra parte las conexiones por puenbes de
unidn cntre las placaes y de un compartimento al otro entre
los puentes de unidn con ayuda de una cantidad de plomo in-
ferior a la de los procedimientos conocidos, con gastos de
mano de Obra inferiores y un dispositivo de volémen menor.

El procedimiento de la invencién se caracteriza
porgue las placas son puestas en contacte con plomo FTyndi-
do después de haber sido colocadas en el recipiente del acy
mulador, y porque se utiliza como molde la tapa del acumu-
lador aplicada contra el recipiente.

Vonprende ademds preferentemente, al mencs ung d¢
las siguientes particularidades:

La tapa del zcumulador se utilips como molde deg~
pués de hsber sido soldads al recipiente y cventuzlmente &
las paredes de sus compartimentos.

Se utiliza como molde una tapa que presenta un
espesor suficientemente reforzado en torro a los orificios
de introducclidén del plomo para que pueds soportar un calen—
tamiento por el plomo fundido sin deformacilbn.

La introduceibn del plomo fundido en lz tapa tienc

e
Lry

lugar por sifonado a partir de un bafio 2 nivel consbantc.

Ia inbroduccidén del plemo fundido ienc Jupar u
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travds de los orificios de la iapa dispuestos por debujo de
los emplagamientos de las conexiones de los puentes de unidén .
de las placas a través de las paredes. .

Al mismo tiempo se forman los borﬁeé el acumula-
dor, teniendo lugar la introeduccidn del plomo a este efecho
8 través de los orificiocs de la tapa dispuestos por debajo
de los emplazemientos de estos bornes.

La invencidn se refiere ademds & un dispositivo pa-
ra la puesta en préctica del procedimiento tal y como ha si-
do definido anteriormente, que se caracteriza porque compren-
de un baflo de nivel congtgnte de plomo fundido, un sistema
de toberas de inyeccidn a vdlvulas, de posiciones correspor-
dientes a las de los ovrificlos de introduccién del plomo en
la tapa del acumulador, un 6rgunc de apertura y de cierre si-
multéneos de las védlvulas, y un dispositivo de eirculacidn
de un flunido de refrigeracibn en torno a las toberas de in-
yeceibn. Este Gltimo dispositivo eatd preferentemente sepas
rado del befio de plomo por una tapa de aislante térmico.

Ta invencién se refiere también a una tapa de acu-
nulador de varios comparitimentos para la puesta en préctica
del procedinmiento tal como se ha definido anteriormente, que
se caracteriza porque comprende aberturas por encima de las
emplazamientos previstos para las conezxiones a través de las
paredes del recipiente, y/o porque su ecpesor es suficiente-
mente reforzado en torno a sus zonas Aestinafas a ponerse en
contacto con el plomo fundido para que pucda soportar un cale;
tamiento sin deformacidn.

La inveneibn s¢ refiere por @ltimo a un recipiente
de acumulador de varios compoartbimentes para la puesto en pric

tica del procedimiento anterior, caracterizado porgue las



secciones superiores de las partes de las paredes deslinvdan
al paso de las conexiones entre los pucntes de unibdn de los

- compartimentos adyscentes comprenden al menos wns nervadura
O ranurs.

5e A continuacibn se deseribe, a titulo de ejemplo y
referencis al dibujo adjunto, un procedimlento y un disposi-
tivo de Tformacibn de log puentes de unidn de las plaecas, de
las conexiones entre puentes de unidn de compartimentos odya-
centes y de 103 bormes de un acunmulador provisto de recipien-

10. te y tapa de polipropileno o copolimoro de etileno y de propi-
leno.

Lo figura 1, representa en seccién, el dispositivo
de formacibén de las oonexiones’y un acumulador durante el tre-
tamiento.

15. La figura 2, representa en persdectiva con secciona,
miento parcial la parte superior de una porcién del recipien~
te del ascumulador ¥y su tepa, ¥

Ia figura 3, representa en seccidén uns pared une se-~
para los compartimentos del recipiente, asi como la taps, en

20, lag inmedisciones de un orificio de conexibén entre dos compar-
timentos.

' El dispositivo representado en la figura 1 estd des-
tinado a asegurar la formacidén de lom puentes de unidn de las
placas, de lag conexiones entre las paredes y de 1los bornes

25, de un azcumulador 1 de 12 voltios. Este es de polipropileno o
de copolimero de etileno y de propllenc. Comprende unld tapa
soldada por calentamiento (procedimiento denominado"al espejo
caliente") sobre el recipiente 3.

El recipiente y la tepa son relativamente delradon,
asi como las paredes 4 que separen los comparitimenton § del

30. recipienie. La tapa estd provista de aberturas de gron didfmatro
| &



6 en el emplazemiento de 1los bornes, y de les aberturas de
menor didmetro 7 en ol emplazamiento de las conexicnes cntre
los puentes de unidn de compartimentos adyacentes. Unicaren~
te las conexiones dispuestas de un lado del acumulador son
5. visibles en lé figura, pero se comprende que existen igvalmen
te a lo largo delotro ledo del acumulador, detris del planoc
de la figura, asi como aberturazs de sdmisibn correspondlentes.
Por debajo del plano sobre el que el scumulador se
presenta invertido sl tratamiento, se eancuentra un recipien—
10. te 8 que contiene un bafio de plomo fundido de nivel censtanw
te 9, alimentado por una tubuladura 10, y cuyo nivel es man-
tenido por un orificio de evacuacidén 11l. Unas toberas de in~
yeceibn a vdlvulas 13 estén dispuestas a través de una plscs
de circulacién de agua de refrigeracién 14, fijada schbre el
15. recipiente de bafio de plomo por un reborde 15 provisto de una
fijacibn répida 15A. Ia placa de refrigerscibn estd proviete
de una tuberfa de admisidén 16 y de una tuberis de evacuacibn
17. Esté protegide contra un calentamigg?qﬁexcesivo por une
cupa de amianto 18,
20, Las vélvulas de las toberas dé inyeccién son contro-
. ladas por dos véstagos reprecentados esquendticamente en 19,
que perniten descenderlas pars ascguror €l paso del plome del
bafio al interior de la tapa, y después levantarlas parag ce-
. rrar de nuevo las ‘toberas. |
25, El acumulador esté/represenﬁado en la figure des-—
pués de la introduceién del plomo en su tepa. EBste forma los
bornes de salida 21, los puentss de unién de las placas 22 »
las conexiones 23 a través de las paredes entre 1los puentasn
de unidn de las placas positivas de un compartimento y las (e

30, les placas negativas del compsrtimento adyacente.
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El funcionamiento del dispositivo es el siguiento.

e

£l bafio de plomo recibe una aportacién continua de plomo Tundi .

do por la tubuladurs 10, sezin un caudal un Poco superior ol
consumo para el revestimiento de los acumuladores, en banio
que el orifiecio de evacuacidn 11 limita su nivel al necesario
Para la formacién de los puentes de unibn de lag places de
gus conexiones. La temperatura del plomo fundido es preferen—

temente controlada por un dispositivo de regulacién de Jo tem

peratura, de un tipo conocldo, no representado. Un disposi~

tivo automético ( no representado ) lleva en posicién inver—
tida a log acumuladorss, cuyos salientes de las placas han
sido previamente templados on un flujo, sobre el dispogiti-
vo de inyeceldn, y les posiciona de modo que lag aberturas

de la tapa estén enfrente de las ftoberas de inyeccidn. Cuan-
do el acwrulador estd en posiclén, y si el bafio de plomo cs~
t4 a la temperatura conveniente, un dispositivo de conirol
desciende los vlstagos de accionamiento del movimiento de las
vélvulas, cuyo movimiento es transmitido a las vdlvulas por
la barra de control 20. E1l plomo fundido penetra por las aber
turas 6 y 7 en la tapa del acumulador hasta el nivel defini-
do por el bafio 9, y después las vélvulas son de nuevo corra~
das. Simultdneamente a la apertura de las vélvulas, el dis-
positive de control pone en marcha el circuito de agua de re-
frigeracién. Beta refrigeracifn puede igualmente funcionzr on
continuo. ®1 plomo fundido es solidificado rédpidamente en la
tapa, formando los puentes de unidén 22 que unen los salienbosn
de las placas, las conexiones 23 entre los puentes de unidn
de los compariimentos adyacentes y 1os bormes 21. Después oue
estos son solidificades y suficientemente enfriados, el acu-

mulador es tomado por el dispositivo de presibn y evecuado,

{
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mientras que la cireulacitn de agua de refrlgeracidn es evons
tualmente interrumpida. El dispositivo estd enténces presto
parg el tratamiento de otro scumunlador.

El recipiente del acumulazdor representade en la fi-
gura 2 con su tapz, comprende puentes de unibn 22 que rounen
los salientes de las placas de igual polaridad 24 de un com-
partimento y las conexiones a través de las paredes 4 dg sus
compartimentos. La tapa comprende en las imnediaciones de los
orificios de inyeceiln 7 partes mis moclizas 25, con el fin éds
evitar toda deformacidn bajo el efecto de la aportacién de
ealor del plomo fundido. Seglin un modo habliual, sus nervo-
duras 26 son soldadas & las aristas superiores de las paredes
4 por termosoldadura a lo largo de planos de unién tales co-
no 27.

Ia figure 3 representa en seccibn vna conexién a
{través de una pared 4. Esta estd dispuesta por debajo de un
orificio de inyeccién de plomo fundido 7. La pared comprende
sobre su arista superior una ranura 28, gue ascgura uns mejor
estanquidad de la conexién frente a fugas eventuales de clec-
trolito de un compartimento al otro.

Se comprende gque diversas modificaciones pueden ser
aporiadas al procedimiento y al dispositivo que han sido desg~
eritos sin salir del marco de la invencidn, que no queds li-
nitade més que por las reivindicaciones adjunitas. En particu~
lar, el procedimiento puede aplicarse eventualmente a la for-
macibén de los puentes de unién y de las conexiones de estog,
Gnicamente, con exclusidén de los bornes,.qne pueden ser reali
zados de Torma conocida, por vertido de plomo o del nolde.
Igualmente se aplicaria a la fmbricacidn de scumuladores con

un solo compartimento, que no comprenden Por consigvlienis co-
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nexidn eléetrica entre compartimentos adyacentes. BI raocipicn

te y la capa del acumulador pueden sexr de eualquier ofra ma-
teria resistente al calor y a los choquas tédrmiccs, diferen-
te del polipropileno y de los copolimoros de etileno y del
5e propileno ya citados.
NO T A
Descrita suficientemente la naturaleza dol invenio,
as{ como la manera de realizarse en la yrdcbica debe hzcer:ne
congbar que las disposiciones anteriormente indicadss con
10, susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-
teren su principio fundamental. Tembién se hace congbur que
que el.invento corresponde a una solicitud de Patenlbe prescre-
tada en Francia, con el nimero y fecha giguiente: N2 PV.
69 08 974 de 26 de marzo de 1969, acogiéndose por lo tanbo
15, a los beneficios que conceden ios Convenios Internacionsles
en vigor, siendo lo que comstituye la eccuncia del referido
invento y por lo que se¢ solicita una Patente de Invencida
por 20 alios en Espafa, sobre: PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO
PARA TA FORMACION DE LAS CONEXIONES DE LAS PLACAS DB PLOLD
20, DE UN ACUMULADOR ELECIRICO; caracterizdndose por le siguicn-
tes '
12.~ Procediniento para la.formacién de las cong-
xiones de las placas de plomo de un acumulador eléectrico, Ao
tipo en el que se ponen en contecto en le tapa del acunmvlador
25. las placas provistas de sus selientes, en posicién invertics,
con una cantidad de plowo fundide suficiente para formar lng
conexiones por solidificacibn, caracterizado porque leg plu-
cag son puestas en contacto con el plomo fundido cuyo univel

//4se manticne constante después de heber cido colocadus en el
7

30,7/ recipiente Gel mcumulador, y porgue la solidificocidn drnl
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plomo se asegura por eambio de calor con un liguids g refri-
geracibn.

28,~ Procedinmiento segin la reivindicascidn 18, co~-
racterizsado porgue la tepa del acumnlcdor se utilisa como
molde después de haber sido soldada al recipiente y even-
tualmente a las paredes de sus compartimentos.”

8,- Procedimiento segin lg reivindicacidn 18, cao-
racterizado porque se utilizs cowo molde una tapa que pre-
senta un espesor suficientementie ireforzado en ftorno a los ori
ficios de introduncecidén del plomo para que pueda soportar un
calentamiento por el plomo fundido sin defoxrmacidn.

48,~ Procedimiento segin la reivindicacién 13, ca~
racterizado porque la introduceibn del plomo fundido on la
topa tiene lugar por sifonado a partir de un bafio a nivel
constante. T

58,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 12, ca~
racterizado porque la introduccién del plomo fundido biene
lugar a través de los orificiocs de la tapa que en dicha po-
sicibn inve rtida, ecstdn dispuestos por debajo de los cmpla~
zemlentos de las conexiones de los puentes de unidn de las
placas a través de las paredes.

68.— Procedimiento segin la reivindicecién 12, ca-
racterizado porque se¢ forman sl mismo {iempo los bornes del
acumulador, teniendo lugar la introduccidn del plomo fundi-
do con tal fin a través de los orificios de la tapa disPues-
tos en dichs posicidén invertida, por debajo de los emplaza~
mientos de ewtos bornes.

T8.= Procedimiento segin la reivindicncidn 12 oca~

ragyerizado porque para asegurar la estanouidad entre los

chripartimentos adyacentes, las seecioncu superiores de log
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partes de las paredes destinadas al pase de las concxionos

entre-log puentes de unibn de dichos compartimentos, ccmpren
den al menos ung nervadurs o ranudrs.

88.~ Digpositivo para la splicacibn dol procedi-
nmiento segin las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porwits

comprende un bafio de nivel constante de plomo fundido, un
gistema do toberas de inyeccibén de vAlvulas de vociciones
correspondientes g las de los orificios de introduccidn del
plomo en la tapa del acumlador, un brgano de aperturs y 2%
cierre simultdneo de las vélvulas, y un dispositivo d¢ cir—
culacién de un fluido de refrigeracidén en torno a las tohe-
ras de inyeccidn.

98,- Digpositivo gegin la reivindicacidén T8, co-
racterizado porque el dispositivo de cireculacién gel fluids
de refrigeracién en torno a las toberas de inyeccibn sotd so-
parado del befio de plomo por una capa dé aislante térmico.

102.~ Procedimiento y dispositivo para la formg~
6ién de las comexiones de las placas de plome de un acuwa~
lador eléctrico; tal y como queda sustencislmente descrito
en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjunicsz.

Esta

ns, por ung solal cara.

temdOxia consta de 1l hojas escritas a migui-
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