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PATENTE DE INVENCION

o Ty ——
1 e e e

a favor de
CROMPTON & KNOWLES CORPORATION, de nacionalidad norte-
americang, con domicilio en 93 Grand Street, WORCESTER,
(Masse EE.UU. ),
poxr:
PAparato para suministrar longitudes paralelas de fila-~
mentos y miquina de género de punto provista de dicho apa-

rato”.

Memoria descriptivaea.

Le presente invencibn se refiere & una méquina pe-—
re suministrar longitudes paralelas de filamentos fibrosos

a maquinaria para la formacibn de tela no tejide asi como

una méquina de género de punto por urdimbre. A pesar de
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que la invencidn se describe en combinacifn con una méquina

3

12

de género de punto por urdimbre, se podrian utilizar también
otros medios para la formacibn de tela. Log filamentos para~-
lelos producldos por la presente invencibn podrian estar uni-
dos por ejemplo quimica o termicamente & un velo.

Hay muchas méquinas pare producir telas compuesteas
por filementos paralelos, algunas de las cuales unen los fi-
lamentos con cadenas de género de punto de mallas de hilos de
urdimbres En la mayoria de los casos, el problema de disponer
la trama en longitudes paralelas, limita rigurosamente la ve-
locidad de le méquina. Ias siguientes patentes son ejemplos
de varios enfoques que han sido adoptados para proﬂucir géne~
ro de punto con filamentos de trame paralelose Je Morton, pa~
tente estadounidense 1.946,030 y patente estadounidehse
2.000.643; I. Springthorpe, patente estadounidense 1l.66L.055;
patente briténica 223,342, y patente briténica 281,043, Otres
patentes muestran méquines para disponer filamentos de trama
paralelos que se mentienen undidos por otros medios distintos
alfénero de punto. Ejemplasde este tipo de méquiné se mues—
tran en las patentes estadounidenses de R« A. Havemann
2.954,817, L.- Re Willmen, 3.156.027; ¢ H Howard y otros
1.518,5124 G. C. Wilson y otros; A.B. Stevenson, 2.936.022;

y J.M. Diehl, 3.041.230.

De lo conocido, hinguna de las méquinas que suminis-
tran longitudes paralelas de filementos & wna méquina de gé-
nero de punto puede disponer los filamentos en longltudes pa-
ralelas con suficiente rapidez como para igualar las veloci-
dades de las méquinas modernas de formacidn de tejidos Esta

limitacibn de la velocidad es debida 2l nimero limitedo de
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filamentos que sefanipulen simulténesmente por el mecanismo
de insertar filamentos de cada una de las méquinas ya cono-
cidas.

Ias méquinas distintas a la méquina de género de pun-
to ilustradas en las patentes mencionadas anteriormente que
huestran la insercidn de bandas anchas de filamentos, tienen
otros inconvenientes. Las longitudes de filamentos deben
ser cortadas después de la insercidn de cada banda b capa
de filamentos. Il control y precisibn de la separacién de
los filamentos pare ser presentados & los medios de forma-
cidén de tejido es por lo tanto un problemae

Se ha desarrollado una mfquina que puede ims ertar
filamentos & velocidad elevada que igualae o excede 1la velo-
cidad de la mayoria de las méquinas de formacibn de tejido.
Este tipo de méquina esté ilustrada en la patente estado-
unidense de Mauersberger Re 25.749., ILa NMauersberger dispo-
ne una banda de filamentos entre dos transportadores de mo-
vimiento continuo que tienen respectivos grupos de elementos
de retencibn de filamentos. Un carro con movimiento de vai-
vén encima de los transportadores, lleva la bande de uno a
otro transportadors Ios filamentos se disponen alternativa-
mente alrededor de respectivos elementos de retencibn, pri-
mero en un transportador y luego en el otros TLos transpor-
tadores continfian avanzando hacia una hilera de agujas de
tejer género de punto donde los filamentos son incorporados
al género de punto. Cada filamento es una bande em paralelo
a los filamentos en la misma banda pero cada banda estéd dis-
pueste segln un &ngulo con las bandas precedentes y suhsi -

guientess Los filamentos insertados son alimentad® en las
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agujas de género de punto como un sistema de miltiples
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capas de extensiones de trama superpuestas y entrecruzadas
en zig-zage. Una cardcteristica de la méquina hecha de acuer-
do con la patente de Liauersberger es la capacidad para pro-
ducir género de punto por urdimbre a velocidades extremada—
mente elevadas. ILa tela asi producida también se caracte-
riza por las capas de filamentos superpuestas en~zig-zag.

El principal objeto de¢la presente inventilbn es el de
proveer une méguine para suministrar longitudes parilelas
de filamentos pare la incorporacidn en una tela no tejida
& une velocidad elevada con el méximo controlde los fila =
mentose o

Otro objeto adicional de lg invencidn es el de pro-
veer medios para presentar filamentos paralelos & una mégqui-
na de género de punto de barra recta a velocidad vniforme.

Los objetos de la invencibn se rwalizan por medio
de una mlquina de insertar filamentos que es similar en
construceidn y funcionamiento a la descrita antes en la
Mauersberger. ILa invencibn comprende un par de transporta-
dores separados y un carro como el mostrado antes en la
Mauersberger, con la adicidn de un rastrillo sobre cada
transportador para desplazar la banda de filamentos cada
vez que los filamentos son insertados por el carro en los
respectivos elementos de retencidn en un transportador. Los
filamentos son extendidos por el Pastrillo a un segundo gru-
po de elementos de retencidn antes de cada cruce del carro,
cada filamento es trasladado aproximadamente una distancia
del ancho de une banda., Los filamentos son transferidos
del rastrillo al segundo grupo de elementos de retencibn

mientras el carro vuelve al segundo transportador, sobre el
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cual se produce un ciclo similar de extensibn de filamentos.
Los mandos para los transportadores, rastrillos y el carro
estén conectados operativamente de manera que los transpor-
tadores avancen dos anchuras de banda por cada movimiento de
vaivén del carro de modo gue los rastrillos acttian pers cam-
biar la banda en la relacibn de tiempo adecuada como se ha
descrito més arriba. Los filamentos que son insertados de
la manera descrita més arriba son por lo tanto avangadas ha-~
cie la miquina de formacibn de tela como una lémina -continua
de filamentos paralelos.

Como una aplicacifn especial de la invencibn a wna
méquina de género de punto la distancia entre cade ckemento
de retencibn es considerablemente mayor que la longitud de
la pasada de cada malla de género de punto. ILos trénsporta-
dores por lo tanto avanzan hacia las agujas de tejer género
de punto & una velocidad mayor que aguella & que se produce
la {ela. La diferencia entre el transportador y la veloci-
dad de la tela hace que sea necesario retirar las longitudes
de filamentos de log elementos de retencién inmediatamente
después que son incorporados & la tela. Debido a que cada
filemento se extiende desde una banda de elementos de reten—
cibn a las bandas adyacentes, la extraccibén de una longitud
de filamento de su elemento de retencibn determinaris que su
longitud correspondiente en la banda siguiente quedara floja.
Por esta razbn, los medios de retencidn de filamento estén
provistos para sujetar la parte de cada filamento que se ex=—
tiende entre las bandas hasta que las longitudes de cada ban-
da consecutive de los filamentos estén entrelazados con pre-

clsibn por mallas de urdimbre.
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En la eplicacibn de la invencidn a una miguina de
gbnero de punto, se mantiene la uniformidad de la tela me -
diante la provisibn de medios de presentacidn de los file -~
mentos que comprende una pluralidad de orificios situados
en frente de las agujas de tejer género de punto en el lado
del transportador. TLos orificios estén separados de las agu-
jas de tejer una distancia que es menor gue el espacio entre
los elementos de retencidn. Se dirige aire desde los orifi-
cios generalmente hacia las agujas y sopla cada léhé{tud de
trame contra los hilos de gbnero por la urdimbre que se eX-
tienden entre las agujas de tejer género de punto tejido y
la barra de guia usual. Ia longitud de filamento que es so-
plada por los orificios tembhén se alojaré entre & tejldo
y la hilera de agujas de tejer a medida que las agujes se
mueven hacia afuera para tomar sus respectivos hilados de gé~
nero de punto. A medida que las agujas de tejer se mueven
hacia adentro, una malla de género de,punto se formaréd alre-
dedor de la ltima longitud de filamento colocada.

Otros objetos y ventajas serén evidentes de le si -
guiente descripcidn juntamente con los dibujos en los cuales:

Ta figura 1 es un alzado lateral de los medios de
disposicidn de filamentos de la presente invencidn en cone-
xidn con una mAquina de gbnero de punto, mostrando el accio-
namiento interconectado de los medios de extensidn del fila-
mento y los transportadores.

La figura 2 es una viéta en planta de un lado del
mecanismo mostrado en la figura l.

Ia figura 3 es una elevacibn trasera segln la direce

cibn de la flecha 3 en la figura 2, con paries extraldas mos-
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trando el carro en posicibén de depositar los filamentos en-
tre el elemento de retencion en uno de los Hransportadores.

La figura 4 es una vista isbmétrica del carro y los
accionamientos del transportador.

La figure 5 es un corte trensversal eagrandado de la
gale de tejido y medios para presentar el filamento.

Ia figuwra 6 es una seccidn fragmentaria segin la 1{-
nea 6-6 de la figura 2, mostrando la rueda de retencidn.

La figura 7 es una vista isométrica fragmenﬁaria
desde la parte trasera de la méquina y mostrando el carro
en el proceso de disponer una pluralidad de longivudes de
filamentos entre elementos de retencibn en el transportador
de la derecha.

Le figura 8 es una vista similar a la figura 7 mos-
trando el carro cuando empieza a moverse hacia el transpor-
tador de la izquierda y el rastrillo mientras extlende los
filamentos previamente dispuestos de un primer grupo de ele-
mentos de retencibn a un segundo grupo de elementos de re-
tencidn en el transportador de la izquierda.

La figura 9 es una vista esquemftica de la operacidn
de disponer el filamento, mostrando el carro mientras se
acerca al extremo derecho en el proceso de insercidn de lon-
gitudes de filamentos entre los elementos de retencibn del
transportador de la derecha.

La figura 10 es una vista similar a la figura 9, mos-
trando el carro en el extremo derecho de su recorrido de
vaivén.

La figura lles una vista similar a la figura 9, mos-

trando el rastrillo que exXtlende las longitudes del filamento
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entre el transportador de la derecha y el carro.

La figura 12 es una vista similar a la figura 9, mos-
trando el carro mientras comienza a crugar hacia el transpor-
tador de la izguierda.

Ia figura 13 es una vista similar a la figura 12, mos-
trando el carro en el punto de su recorrido cuando las longi-
tudes de filamentos son desacopladas de los medios dé'exten—
sibn y son acopladas por un segundo grupo de elementcs de re-
tencifn en el transportadarde la derechas

Ia figura 14 es una vista similer a la figura 9, mos-
trando el carro como se acerca al extremo izquierdo en el pro-
ceso de insertar longitudes de filamento entre los elementos
de retencibn del transportadcrde la izquierdae

La figurae 15 es uma vista similar a la figurs 10 mos~-
trando el carvo en él extremo izquierdo de su recorrddo de
vaivén.

las figuras 16-19 son vistas esquemfticas del funcio-
nemiento de aparatos de género de punto por los cuales los
filamentos paralelos suministrados por la presente invencidn
son suministrados al aparato de género de punto para su in~
corporacidn en una estructura de género de punto, ¥y

Ta figura 20 es un diagrame de crononetraje del trans-
portador y el desplazamieato de Llos medios de extensidn de
filamentos para sucesivos movimientos de vaivén del carro.

Con referencia particularmente a las figuras 1y4,
hay un par de transportadores sin fin a la derecha y & la
izquierda indicados en -20- y ~22-, respectivemente. Como
se ve en la figura 4, un motor indicado generalmente en -24~

acciona un eje -26- & través de un par de ruedas dentades
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-28- y ~29- y una cadena -30-. TUn pequelio engranaje -32-
estd fijado al eje ~26- y acciona un engranaje mAs grande
34~ fijo a un eje corto -%6-« Un pequeflo engranaje -38-
estéd también fijado al eje -36- y acciona un engranaje muy
grende -40~ que estéd fijado & un segundo eje corto -42-,
Unea rueda dentada -43- estd fije al eje -42- y acciona la
rueda dentada -44~ a través de la cadena -46-. Ia rueda
dentada -44- estd fijada al eje -48- al cual estd fijada
también vna pequeiia rueda dentada -50~ que acciona ésrmis—
mo a otra rueda dentada -52- mediante la cadena -544. La
rueda dentada -52- estd fijada a un eje -56- sobre el cual
estén fijados wn par de ruedas dentadas -58~ y =60~ de trans-
portador que accionan respectivamente los transporiadores
previemente descritos-20- y -22-. (omo se puede Ver por
los tamefios relativos de los engranajes y las ruedas denta~
das en la figura 4, hay una reduccibn considerable de velo-
cidad del motor & los transportadores -20- y -22-. EL ac-
cionamiento del transportador mostrado en la figura 4 es un
ejenplo de cualquier nfmero de combinaciones de reduccibn
de velocidad que podrfian ser empleados.

Con referencia a la figura 1, el transportador de
la izquierda -22- se extiende desde la rueda dentads -60-
alrededor de una rueda dentada loca inferior -62- y alre-
dedor de una rueda dentada intermedia superior -64- que es-
t4 fijada & un eje -66~ y vuelve hasta la rueda dentada -60-.
El transportador de la derecha esté montado sobre un grupo
similar de ruedas dentadas locas en el otro lado de la nmé-
quina.

Con referencia & las figuras 2, 3 y 6, el transpor-
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tador -22- consiste en una pluralidad de cadenas Ge trans—
portador las cuales estén guiades en las ranuras ~68~ en
una plesce de gufa -70- que se extiende desde la rueda denta-
de loce -64- hasta la rueda dentada -60-. Hay una plureli-
dad de elementos de retencidn generalmente indicados con
~72- gue estén posicionados en intervalos separados & lo lar-
go de tode la extensidén del transportador. LOS eleiéntos de
retehcién 72~ estén soportados en secciones de barre =75-
1as cuales estén sujetas & pares de cadends de $ransportador
en dos puntos pare establlizar transversaluente al franspor—
tador el elemento de retencibn. Cada elemento de retencibn
72~ tiene una porcidn -T4~ en forma de gencho que se ex-—
tiende inferiormente para colocar el filamento. EIL trans-
portador -20- es exactamente 1o mismo gue el transportador
-22- y tiene el mismo tipo de elemento de retencidn =72-e

£l elemento -72- en el transportador —20- se extiende hacia
el interior del tramsportador -20- y se extiende hacia los
elementos de retencidn -T2- en el transportador =22=.

Con referencia & las figuras 2, 3 y 4, el carro del
filamento estd indicado en general por ~75=« Il carro tlene
una pared delanteras -76- que egth formada por un par de ele-
mentos de soporte =77- ¥y una pared trasera -TU=- en la que
estén apoyados los rodillos de gula superior e inferior -80-
y -82- respectivemente. ILos clementos de soporte -T7- estén
montados en forme deslizable sobre un eje de guia de avance
-84~ y los rodillos -80- y -82- ruedan sobre un eje de guia
trasero -86- situado entre ambos. Los gjes =B84~ y -B6~ se
extlienden desde los bordes derecho e imquierdo de la maquina

justomento encima de los transportadores.
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Con referencia particularmente a la figura 4 el ac-

clonamiento del carro es transmitido desde el engremaje —40-
previamente descritoe Tn blogue -85~ es deslizable hori-
zontalnente sobre un eje transversal -90- que es soportado
por un par de bloques -92- que son deslizables vertical-
mente en un par de varillas verticales -94-, TUn seguidor
-96~ estd sujeto al bloque ~88~- y esté aprisionadoAdentro
de una ranura -98- en el engranaje -40-. ILas rotaciones
del engranaje -40- desplazaré el eje -90- y el blogue -88-
verticalmente y determina que los blogues ~92- se deslicen
verticalmente en las varillas ~94-. Como el seguidor -96-
se moverd seglm un recorrido circular por el engrandje -40-,
también tendréd un desplazamiento horizontal. Este despla-
zemiento horizontal del seguidor -96- determina gue el blo-
que -88- se deslice sobre el eje =-90we El movimiento resul-
tante de los bloques ~92- serf armdnico.

Hay una cadens sin fin -100- fija & cada blogue -92-
y guiade alrededor de ruedas dentadas superior e inferior
-102- y -104~ respectivamente. Las ruedas dentadas supe-
riores -102- estfn sujetas a un eje superior transversal
-106- que se extiende entre las ruedas dentadas -102-. Une
rueda dentada -108- estd también fijada el eje -106- y ac-
ciona & la rueda dentada -110- a través de una cadena ~1l2-.
La rueda dentada ~110~ estd fijade & un eje =1l4~ al cual
estéd fijada otras rueds dentada -116-. Una cadena -118-
estd guilada alrededor de la rueda dentada -116- y una Tue-
de dentada loca —-120-. ILa cadena -118- esté fijada a las
partes del soporte inferior -77- de la pared trasers ~76-

del carro, ver figure 3. Para cada rotacidn del engranaje
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-40- cada blogue -92- efectuarf movimiento de vaivén entre
las posiciones verticales superior e inferior y determina
gque el carro -75- efectde movimiento de vaivén entre las
ruedas dentadas -ll6- y ~120- que estén situadas respecti-
vamente hasta el exterior de los transportadores ~20- y =22-,
Tos filamentos que deben ser depositados entre los
transportadores -20- y -22- se extienden desde bobinas de
hilos de suministro, no ilustradas & través de agﬁjéros de
guia -121- en un carril de gufa superior -122- qué:se ex~
$iende entre la pared delamters -76- y la pared tresera
~78- del carro. Los filamentos se extienden desde el ca-
rril de guia:~122- a través de los agujeros de guiﬁQ;lZS—
en un cerril inferior de gufa -124- situado en el fohdo del
carro. Tos filamentos se extienden a través del carro en
una trayectoria indicada por lineas de puntos y rayas =126=-,
) Para asegurar una insereidn perfecta de los fila -
mentos individuales entre los ganchos respectivos -74-, los
filamentos deben ser llevados por debajo del plano de los
ganchosrcuando gl carro llega al final de su carrera con
respécto a cada transportador. Pars este iin, dos paleances
-128- y -130~ paralelas de dos brazos estén montades gira-
toriazmente en -132~ y ~133- respectivamente en la pared
—78- del carro. Las palencas ~128- y -130- estén normal-
mente dispuestas en una direceibn horizontal y estén conec-
tadas a través de un par de articulaciones verticales ~134-
y -136-s (omo se ve en la figura %3, los brazos de la izquielr
da de las articulaciones -126- y ~130- estén conectados gi-
rotoriamente 2 las articulaciones ~1%4- en puntos separe-

dos. Tos brazos de la derecha de las articulaciones -128- y
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-13%0- estdn conectados giratoriamente & la articulacibn
~13%6- en puntos separadoss. Dos rodillos -138- y -140- es~
t8n articulados & los extremos dereclios e ilzqulerdos res—
pectivemente de la palanca -128-. TUna leva -142- gse ex -
tiende desde un soporte -1l44- hasta lartrayectoria de los
rodillos ~138~ y -140-. TUn par de varillas verticales de
balance ~146- unidas a los extremos respectivos de ia leva
-130~- mantienen las palancas ~128- y -130- horizontales. A
medida que el carro ge aproxima al final de su recofrido
hacia la derecha, el rodillo -138~- acopla una poreidn in-
clinada -148- de la leva =142~ y oscilan las palancas -128-
y =130~ en el sentido contrario a las agujas del feloj. go-
mo se ve en la figura 3, el rodillo -138- tiene acopiado el
plano inclinado -148- y hace su recorrido hasta el tope de
la leve ~-1l42-. Ia articulacion -134~ estd por lo tanto en
su posicibn més inferior. TUnida a la poreibn inferior de
1a articulacibn ~134- hay un prensatelas -150-que es bajado
hasta un punto por debajo de los ganchos ~74-. Los filamen-
tos que se extienden desde el transportador del lado opuesto
de le miquina y a lo largo del trayecto indicado por la 1i-
nea de puntos y rayas —126- estén apoyados entre los gan -
chos de los respectivos elementos de retencibn. EL rodillo
-140- me acopla & una leva similar -142- cuando el carro

ge mueve hacia el otro lado de la méquina. Cuando el carro
se zcerca al final de su recorrido hacia el lado opuesto
que se ilustra en la figura 3, el rodillo-140- gerf levan-
tado con 1o que oscilan las palancas -128- y -130- en el
sentido de las agujas del reloj y bajando la articulacibn

-136—. Un prensatelas -156-esté también unido al fondo
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dé la articulacibn -136~ para bejar los filamentos y ese-

gurando gque los filamentos serén insertados entre los res-
pectivos elementos de retencibn en el transportador -20-.

con referencia particularmente a las figuras 1, 2
y 3 cada lado de la mAguina estd provista con un rastrillo
indicado generalmente por -152-. (adae rastrillo tiene una
poreibn de cuerpo principal ~154- soportada por unipér de
miembros de soporte =156~ que estén soportados deslizada-
mente mobre un par de varillas horizontales -158-. Una ple-
ca horizontal -160- se extiende desde la poreibn pfincipal
del cuerpo del rastrillo sobre los elemenfos de retencibn
~72- y soportan una serie de puas -1b2- horizontaléq que
tienen proyecciones que se extienden hacia abajo ~164-,
ver figuras 7 y 8. Ia separacibn de las proyeccioneé =164~
es la misma gue entre el elemento de retencibn —72-;

Los medios de funcionamiento, para el rastrillo
estén ilustrados en las figuras 1 y 2, (omo se Ve en esas
figuras, una rueda dentada -166- estd fijada al eje des-
crito previamente -66-. ILa rueda dentada ~166— acciona
una rueda dentoda -168~ fija al eje -170- que se extilende
a través de una ranura —-172- en la porcidn principal del
cuerpo ~154- del rastrillo y entre las varillas ~158-,

Una leva de rastrillo ~174- esté fijada al terminal exte-
rior del eje que estd al exterior de la porcién -154-, L&
superficie operativa de la leva -1T4- hace contacto con
un seguidor -176- articulado en la porcibh -154- del ras-
trillo. I leva -174- hace una revolucidn por cada vaivén
del carro y es por lo tanto una leva de dos fases. Hay
un punto alto -178- y un punto bajo -180- por cada fase

de la leva de modo que cade rastrillo hace un ciclo de
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funcionamiento completo por cada cruce del carroe. TUn ciclo
de funcionamiento serd efectivo para extender los filamentos
de una maners que serf explicada con mfs detalle, cuando el
carro esté adyacente a uno de los rastrillos, el otro ciclo
del mismo rastrillo serd uno inactivo cuando el carro esté
junto al otro rastrillo del lado opuesto de la méguina. A
medide que el seguidor es accionado por la leva ~174~ pro-
gresivamente desde el punto bajo -180- hasta el punto alto
-178-, el rastrillo es cambiado hacia adelante o hacia la
dereche como se ve en las figuras 1 y 2 contra los resortes
de compresidn -182- montados en las varillas ~158-. El aco-
plamiento del seguidor -176~desde la porcibn alte -173- a
la porcidn baja -180~ de la leva -1T74- proporciona unm movi-
miento relativamente répido del rastrillo hacie la parte tra-
sera de la méquina o hacia la izquierda como se ve en las
figuras 1 y 2. Las figuras 1, 2 y 3 muestran el rastrillo
y el mecanismo de funcionamiento del mismo gee esté asociado
con el transportador ~-22- de la izquierda pero se debe en ~
tender que el rastrillo y el mecanismo de funcionamiento del
mismo asociado con el transportador -20- de la derecha es
exactamente el mismo que para el transportador -22-.

tn tipico ciclo de disponer los filamentos estéd ilus-
trado en las figuras 9-15. Refiriéndose en particular a la
figura 9, solamente estén dibujados cinco filamentos pare la
insercidén simultanea mientras que en el funcionamiento real
pueden ser insertados simulténeamente 100 filamentos. Se ilus-
tran solamente cinco filamentos con el propbsito de claridad
y de faciligad para seguir un ciclo tipico de disposicidn

de filamentos.
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EL movimiento relativo del rastrillo con respecto
al transportador esté dibujado en la figura 20. En dicha
figura, las coordenadas verticales representan ganchos en
el transportador y las coordenadas horizontales represen-
tan intervalos de tiempo. Si se traza el movimiento del
rastrillo en relacidn al transportador y al tiempo formeré
una linea irregular indicada en -179-. Ias unidades de
tiempo -Tl-, -P2-, etfc. representan cualquier unidad de
tiempo conveniente. Para facilida# de comprensibn, las
unidades de tiempo ~Tl-, —P2-, etc. representan el tiempo
gue se necesita para que los transportadores se muevén una
distancia de un espacio entre ganchos.

Los segmentos A, B, ¢ y D de la linea -179- wepre-
sentan diferentes movimientos del rastrillo con relacidn a
los transportadores. (Con referencia a la figura 1, las por-
ciones de la leva -1T74~ gue corresponden & los varios seg-
mentos de 1la linea -179- estén identificados de acuerdo.
Por ejemplo, la parte de la leva -174- que se extiende des-
de el punto superior ~178- hasta el punto inferior -180-
estéd identificada como A para gue corresponda al movimiento

del rastrillo como esth representado por el segmento A de

"La 1fnea -179- en la figura 20,

En la figura 9, el carro -75- se ilustra acercén-
dose & la posicidén extrema & la derecha hacia el exterior
del trensportador =D -, Los filamentos a, b, ¢, d y e se
extienden desde el carro de los ganchog—l-, =2=, =J=, —4-
y -5~ respectivemente en el transportador -22- y también
en frente de los ganchos -1?-, =27—, =37=, «4?= y =57= reg-

pectivamente en el transportador ~20- y'por detris de las
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plias ~17-,~-27-,=3"- 47~ y ~5”- respectivamente del ragtri-
1lo -152-. La poéioi6n del carro y el rastrillo como se
muestra en la figura 9 corresponde & la mostrada emn la fi-
gura T. Las phas correspondientes -164- estén directamente
sobre los ganchos =l?=,~2?=,=3?= 4?7~ y =52=, A medida
que el carro se acerca a la pésicién del extremo derecho
como se muestra en la figura 10, el rastrillo comienza a
moverse hacia atras de modo que las plas -17-,-27-,-3"-,
—4-"? y =5"- acoplen los filamentos a, b, ¢, d, y-e Tespec-
tivamentes 1 movimiento continuado de retroceso delfas-
trillo extiende la porcibn de cada filamento que se dispone
entre el carro ~75- y su respectivo elemento de retencibn.
AL final del movimiento de retroceso del rastrillo, 10s
filamentos son extendidos una distancia de una anchura de
bande como se muestra en la figura 1ll. Este movimiento

del rastrillo ocurre cuendo el seguidor -176- se mueve des-
de el punto alto ~178 hasta el punto bajo -180 de la leva
-174- & lo largo de la porcidm A de la leva. Este movi -
miento esti también representado por el segmento 4,de la
linea -179~ en la figura 20. El movimiento real de retro-
ceso del rastrillo es de cinco espacios de gancio desde el
intervalo de tiempo TQ al Tl, Desde que el transportador
se mueve continuemente hacia adelante, se mueve hacia ade-
lante una distancia de un espacio de gancho durante el in-
tervalo de tiempo de TO al Tl. Debido a que el rasirillo
y el transportador se muevem en direcciones opuestas, el
desplazamiento relativo entre el rastrillo y el transpor-
tador es por lo tanto de seis espacios de gancho como se

ve en la figura 20, TLa razbn de que el rastrillo se mueve



10

15

20

25

geis espacios con respecto al transportador en lugar de
cineco es porque comienza su movimiento de retroceso un es-
pacio de gancho hacia adelante de los elementos de reten-
cibén con los cuales estaria alineado normalmente. Esto es
para permitir que el carro deposite los filamentos por de-
trés de las puas del rastrillo como se muestra en la figura
9., De como el rastrillo llega a esta posicibn adelaﬁtada
con respecto al transportador serd deserito con maydr de-
talle a continuacilne |

El movimiento hacia adelante del transportador de-
terminaré que los ganchos =l?=-, -27-, =37=, 41— y 5!~
acoplen los filamentos a, b, ¢, 4, y e respectivamente de
la figura 9 a la figura 10. Al final del movimiento de
retroceso del rastrillo, las plas —17=,~27=, =3« ,~4’= y
-57- ge alinearfn con los ganchos —6=,~71=,8!= =97« y =107~
respectivamente y los filamentos &, b, ¢, d, y e se exten—
derén desde los ganchos -1?-,2?- .37~ ~4’- y =5?~ respec-
tivamente como se muestra en la figura 1l.

El carro -75- comienza & moverse hacia atrhs y he-
cia el transportador de la izquierda -22- durante el movi-
miento de retroceso del rastrillo como se muestra en la
figura 1l ELl carro -75- continua moviéndose hacia el trans
portador -22~ pasando los ganchos del transportador -20-

como se muestra en la figura 12. Ios filamentos &, b, ¢,

4 y e todavia se extienden alrededor de las plas -17-, -27-

~3Me, -4?- y =57~ respectivauente y los ganchos -l-, -2e,
3=, =4=~ y =5- respectivamente durante esta primera parte
del movimiento del carro. Ia figura 12 corresponde & la

figura 8 con respecto a la secuencia de funcionomiento.
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Después que el rastrillo se ha movido a la posicibn mostra-
da en la figura 1l, comienza a moverse hacia adelante otra
vez a medida que el seguldor -176- primeramente comienza

a moverse de la parte baja -180- a la parte alta -178- de
la leva -l74-. Este movimiento hacia adelante del rastri-
1lo tiene lugar 2 medida que el seguidor -176 se mueve & lo
largo de la seccidn.B de la leva -174~ como esté represen~

tado por el segmento de linea B en la figura 20. Como se
puede ver en la figure 20, el desplazamiento del rastrillo
como estd representado por el segmento de linea B esth en
le misma relacidn que el transportador dado que no-hey un
movimiento relativo del rastrillo con respecto al transpor-
tador durante el intervalo de tiempo T1 & 72.

Cuando ¢l carro ha atravesado aproximadamente el
104 de la distancia entre los trausportadores, comb se ve
en la figura 13, las porciones de los filamentos de hilado
gque se extienden alrededor de las phas del rastrillo se
desprenden por deslizamiento de las plas para ser tomadas
en los correspondientes ganchos alineados con las plas.
El carro se mueve en una linea recta entre los transporta-
dores. Kl movimiento Ge los transportadores y los rastri-
1llos en direccidn perpendicular a la direceibn de trasla -
cibn del carro determina gue las porciones de los filamentos
que estén enlazados alrededor de las plas se extlendan des-
de el carro segln un éngulo que decrece con el movimiento
acelerado del carro. Como se ha mencionado previamente,
los filamentos se desprenden de las plas cuando el carro
ge ha trasladado el 10% de la distancia entre los transpor-

tadores. Durante este tiempo y hasta que los filamentos
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se desprendeh de las pfias, el rastrillo se nmueve sincroni-
zado con el transportador de modo que lasg pfias =17-, -27-,
3", =4 y -5”- estarén dodavia alineadas respectivamente
con los ganchos -6 =, =77~ =82~~~ y -10?~-. Es importen-
te que las plas -1”-, ~2Me BNe -4y <5P- egtén glinea~
das con los ganchos =67=~,=77«,~8/=, 9?7~ y ~10?~ respectiva-
nente mientras log filamentos se desprenden de losréxtremos
de las pfias. Cuando el carro llega al transportador -22-,
los filamentos a, b, ¢, d y e deben ser insertados respec-
tivamente en frente de los ganchos ~6-,-7-,-8-,-9- y -10-
y por detrds respectivemente de las pliag -172-, -27¢,-53%1—,
4"~ y =5"1~ del rastrillo gue esté asociado con el trans-
por%ador -22-, Los filamentos deben ser insertadcs detrés
de las pfias respectivas si los filamentos se deben cambiar
sl préximo grupo de ganchos en el transportador. Esto sola-
mente es posible si el rastrillo ha alcanzado la distancia
de un espacio de gancho con relacidn al transportador de
manera que las pfias —17)—,~271=, 371 4?1~ y 5”1~ estén
alineadas con los ganchbs —5-,--6-,'-7-,~-8— y -9~ respec-
tivemente. Este avance tiene lugar durante el intervalo de
tiempo T2 & #3 cuando el rastrillo se mueve hacia adelante
ma distancia de dos espacios de gancho mientras que el
transportador se mueve hacia adelente una distancia de wn
espacio de gancho. Este fase de la operacidn tiene lugar
& medida que el seguir -176- se mueve @& lo largo de la sec-
cibn ¢ de la leva -174-. Esta seccidn de la leva mueve el
rastrillo hacia adelante a una velocidad mayor que la del
transportador de modo que el rastrillo alcance un espacio
de gancho durante el intervalo de 72 a T3 como se representa

por €l segmento ¢ de la linea -179- en la figura 20.



10

15

20

25

- 21 -

377852

Después de haber alcanzado un espacio de gancho
con respecto al transportador, el rastrillo entonces se
nueve sincrdnicamente con el transportador entre -15- y
-5, Iste movimiento del rastrillo tiene lugar a medida
que el seguidor -176- se mueve & lo largo de la seccibn
D de la leva -174-. Este movimiento esté representado
por el segmento ¢ de la linea -179- que indica querno hay
movimiento del rastrillo con respecto al transportudore
Tas porciones C y D del movimiento del rastrillo iiznen
lugar entre las figuras 13 y l4. Tl rastrillo estarl su-
ficientenente avanzado de wodo que log filamentos a, b,
¢, d y e serfn colocados detrés de las plias -171-,=2"! -,
371 4”1 y =51— del rastrillo a medida que el carro
pasa sobre el transporbador de la izquierda como se mues-
tra en la Tigura l4. ILa figura 9 es comparable & la £i-
gurs 14 excepto que representan lags operaciones de inser-
cibn de filamentos en transportadores opuestos. Ahora
deberfa estar claro como el rastrillo, tal como se muesira
en la figura 9, estaba suficientemente alejado hacia ade~
lante de modo que los filamentos puedan ser colocados de-
trés de las pdas respectivas del rastrillo como se ha des-—
erito anteriormentes

Entre la figure 14 y la figura 15 el rastrillo co-
mienza su carrera de retroceso como estd representado por
el segmento de la linea A en B5 de la figura 20. En la
figura 14, las pGas del rastrillo -171-,-271—,-37)=, 471~
y =571 estén alineadas con los ganchos—6,- ~7-, =8,

-9- y -10~ respectivamente. ILa fase de la operacibn re-
presentada por la figura 15 es equivalente a aguella mos-—

trade en la figure 10.
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gomo se ve en la Figura 15, los filamentos a, b,
c, 4 y e se extienden desde la parte trasera de los gén-
chos =l-,-2~,-3=,~4~ y —5- respectivamente hasta y alre-
dedor del frente de los ganchos -li=-, =21=,-3'=,~47- 3y
—5)- respectivamente para una primera banda de filamentos
paralelos. DLos filamentos &, b, ¢, d y e enbonces se ex-—
tienden hacia abajo y alrededor de la parte trasera de
los ganchos —6'=, =7?=, =87~, 9!~ y -107- respectivamen-
te y luego & través de y alrededor de la parte delantera
de los gonchos —6-, =T, =8, =9- y -10- respectivamente
para formar una segundea banda de filamentos que son para-
lelos entre si y con respecto a los filamentos de la pri-
mere banda. Los filementos se extenderén por lo tanto
siempre en forme alternada desde la parte trasera de 10§
ganchos en un transportador hacie el lado frontal de los
ganchos sobre el otro transportador alternadamente. LOs
filamentos de una banda estarin segfin un leve éngulo con

respecto a los filiamentos de las bandas adyacentes debido

a los ganchos de la trama. BIsta diferencia es menor debido

a que el espesor de los ganchos es relativamente insigni-

ficante.. en comparacidn con el espacio entre los ganchos

del transportador.

La invencibn no estd limitada al nimero de fila-
mentos mostrado o el tiempo exacto de secuencia ilustrado
por cada fase de la operacibn. Mientras todos los varios
necanisme mostrados estfn en su propis relacibén con las
fasesc eriticas de la operacibn, la cantidad exacta de
tiempo dediceda a cada operacibn no es critica. Un& ope-

racibn completa de colocacidn de filamentos esté dividida
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en quintos para igualar al nfmero de filamentos mostra-
dos en los dibujos. Cada fase de la operacidn, como es-
t4 dibujada por los segmentos A, B, ¢, y D de la figura
20 en la préictica puede constituir una mayor o menor pro-
porcidn de la operacidén total que la mostrade.

cuando se desea presentar los filamentos pa:alelos
dispuestos de acuerdo con la presente invencibn, paré su
jincorporacidn a una tela de género de punto, se requicren
adaptaciones especizles. Para producir uniformidad en el
tejido de género de punto resultante es esencial que cads
pasada de mallas de género de punto esté formada alrede-
dor de un filamento & la vez. Para asegurarse de qte es-
to sea asi, los espacios entre los ganchos en los transpor-

tadores deben ser una distancia mayor gue las lougitudes

‘de las mallas formadas por la méquina de género de punto.

Esto puede ger conseguido variando ya sea los espacios en-
tre los ganchos o las longitudes de las mallas de género
de punto, dependiendo de la densidad del tejido que se
desee.

pebido & que las mallas de género de punto son nés
cortas que los espacios de los ganchos, los transportadores
avanzen los filamentos hacia el lugar de tejer & un ritmo
més rdpido que agquél en que es tomado el paﬁé. Los fila-
mentos deben ser cortados o shd soltados justemente antes

de su incorporacibn al género de punto ¥ mantenidos hasta

~ después que han sido sujetados firmemente por las mallas

del género'de punto. Por lo tanbto se han provigto los me-
dios para soltar y retener los extremos de los filamentos

ssociados con la méquina de gémero de punto. Asimismo se
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han previsto medios de ayudea a los filamentos para asegu-
rar la uniformided de la insercibm.

Con referencia en particular a las figuras 1 y 5,
se ilustra un lugar para tejer generalmente indicado en
-188-. Dicho lugar para tejer comprende una hilera de agu-
jas de tejer género de punto, generaluente indicadas en
-190-, que se extiende hacia arriba desde un alojamiento
-192- que contiene mecanismos de accionamiento de lés agu—
jas, no mostrados pero muy conocidos en la materia;"Las
agnjas -190- son del tipo de cerrojo deslizante cono las
descritas en la ya citada liauersberger, e incluyen un gan-
cho -194- para acoplar los filamentos. Cadae aguja tombién
incluye un cerrojo -196- deslizable en una ranura adecuada
dentro del cuerpo de la aguja, para cerrar el gancho cuando
ge ha insertado un filamento alli dentro. Ias agujes se
mueven hacie arriba entre placas de canal de agujas sepa-—
radas -175- que se extienden desde una placa soporte -197-.
Accionadas en sincronismo con las agujas de género de punto
-190—formadoras de mallas estén guishilos -198- que son eli-
mentados con los hilados de tejer -200-, Ias gulas -198-
sirven para insertar el hilo demtro de los ganchos ~184-
de les agujas. Ias guias -198- estén apoyadas en soportes
-202- qie estén a su vez fijados & un par de barras de guia
~204-. Ouesndo las agujas de tejer se mueven & su posicién
superior como se indica en las 1ineas de puntos en la fi-
gura 5, un grupo de guias -198- insertard hilados de tejer
en los ganchos respectivos de les agujas de tejer. Las
guias pueden ser accionadas de una wanera descrita en la

ya citada NMauersberger. ILa Nauersberger emplee solamente
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una barra de guia pero se pueden emplear dos o més de una
manera ya conocida en méquinas de género de punto por ur-
dimbre de barra mfltiple. Cuando las agujas de tejer estén
en st posicibn superior, los cerrojos ~196- estén hacia aba-
jo con respecto a los ganchos de las agujas de modo que los
hilos de tejer puedan ser insertados en los ganchogs

Cuendo las agujas de tejer se nmueven hacia abéjo,
cada aguja tira a su hilo respectivo & través de uné:malla
previa en la aguja. Ia malla previa se retira y el>hilo
gque es tirado hacia abajo forma una nueva malla. Esta es
una secuencia normal de género de punto y estéd ilustrada
en las figuras 16 - 19.

Con referencia a la figura 16, las agujas de Gejer
género de punto estén mostradas en su posicibn inferior.
El primer fileamento § ha avanzado suficientemente hacia
la derecha y estl situado enfrente de los hilos de género
de punto que se extienden desde las sgujas a las guias -198-.
Los hilos para género de punto estén indicados en Y. Ias
agujas pasarém hacia la izquiera de los filamentos mientras
son movidas hacia arriba entre los elementos -210- como se
muestra en la figura 17. MNientras las agujas estén en su
posicibn superior como se muestra en la figura 18, las guias
~-198- ponen sus respectivos hilos de tejer dentro de.los
ganchos -194- de las respectivas agujas de tejer. Cuando
las agujas de tejer se mueven hacia abajo otra vez, cada
aguja tira su hilo respectivo hacia sbajo & través de la
malla I previemente formada encerrando en un circulo & la
aguja de tejer para formar una nueve malla L. Hacia el

final de su movimiento hacia abajo, la aguja de tejer des-
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prende la malle I como se muestra en la figura 19. En el

movimiento siguiente hacia arriba, la aguja de tejer pasari
a través de la malla I? de la manera mostrada en la figura
16 para comenzar un nuevo ciclos (omo se muestra en las
figuras 16 - 19, cada malla de género de punto esté formade
alrededor de un filamento S que de este modo forma parte
del tejido de punto indicado en F. El tejido es armastrado
sobre la plancha -197- segln un 4ngulo y en el punto-—l99-
se contiene su movimiento de modo que no se deslice hacia
atrés.

Debido a que el espacio entre los elementos de re-
tencidn en los transportadores es méhs grande gque las longi-
tudes de las mallas de género de punto para asegurar‘la uni-
formidad de la fabricacibn del tejido, los transportaaores
deben avanzar hacia las sgujas de tejer a wna velocidad ma-
yor gue aguella a 1a que se retira el tejido. Bsto signifi-
ca que los filamentos deben ser soltados de los transporta-—
dores & medid2 que son sujetados en el tejido por las mallas
del género de punto. TLos extremos de las longitudes de los
filamentos deben ser asimismo mantenidos con seguridad hastea
que las longitudes sean fiimemente sujetadas por las mellas
del téjido de puntoe

Las longitudes de filamentos son desacopladas por
cortadores -218~ situados adyacentes & las agujas de tejer,
ver figuras 1 y 2, Los extremos de los filamentos son sos-
tenidos por una rueda de sostén -220- asociada con cada
transportador, ver también la figura 6, cada una de las cue-
les esté montade de forma rotativa en —-221- gobre un brazo

de soporte -222- fijada en el soporte -70- del transporta-—
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dor previamente descrito. ILa rueda -220- esté hecha de

un materizl de friccidn tal como caucho o similar y estéd
dispuesto sobre el soporte -222-de tal forma que su peri--
féria exterior ajuste perfectamente en los 4ngulos inte-
rhpres -224- de log ganchos -74-. ILa periferia exterior
de la rueda -220~ estd concebida de manera gue se ajuste a
la configuracidn de los éngulos ~-224-, A medida que 1os
filamentos se acercan a la hilera de las agujas de tejer,
las ruedas -220- presionan ambos extremos de los fiiéﬁentos
contra sus respectivos ganchos., A medida que cada longitud
de filamento es cortada, la porcibn del filamento que se
extiende hacia la banda siguiente serd mantenida por las
ruedes =220~ hasta que la correspondiente longitud de ese
filamento en la banda siguiente, es incorporada firmemente
al tejido.

Habiendo descrito la invencibn, estéd claro para los
entendidos en la materia que se podriam hacer modificaciones
a ciertas estructuras y accionamientos de la invencidn sin
apartarse del verdadero alcance y espiritu de la misma.
Cuando se especifica que las longitudes de los filamentos
son insertadas entre ganchos respectivos en los transpor-
tadores, no se intenta gue un elemento fibroso finico repre-
sente la longitud del filamento. Dos o més hilos o hilados
u otro material podrid constituir una longitud de filamento.
Los filamentos seleccionados podrian_ser de diversas carac-
teristicas como el color, la textura, etc. pare efectos de
creacidn de dibujos. Significando gue las ”longitudes de
filamentos” que se extienden entre elementos de retencibn

estln separadas desde y paralelas a longitudes de filamen-—
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tos similares o afn & longitudes de filamentos no simila-
res, Por ejemplo: Un hilo entre el primer y el segundo
gancho, dos hilos entre el segundo y el tercer gancho,
tres hilog entre el ftercer y el cuarto ganchos y luego un
hilo entre el cuarto y quinto gancho. En la adaptacibn
de la invencibn a una méquina de género de punto, el nlmero
de longitudes de filamentos por pasada de tejido Serpuede
tembién variar modificando la velocidad a que funcionan
las agujas de tejer en relacibn con la velocidadrdel trans—
portador. ILas mallas en una pasada de tejido encerrarian
todas al mismo filamento. EL filamento adyacente vanbién
estaria encerrado por todos los hilos de otra pasada de
tejido pero puede heber una o mAs pasadas de tejido entre
los filamentose.

con referencia en perticular a la figura 5, se ilus
tra un medio de ayuda de filamento, generaluente indicado
en -206;, situado sobre los transportadores. Los medios
de ayuda de fileamentos comprenden un brazo spporte ~208~
desde el cual se extiende una estructure en forma de peine
-209- que ‘tiene elementos dentados -210-, TUn paso de &ire
-212.. estd formado en el soporte -208- & través del cual
se suministra aire comprimido. El paso -212~ ds é una
abertura -214- adyacente & la aguja ~190-. I2 boca de la
abertura -214~ esté formada por una estructura en forme
de peine -209- en la parte superior y una placa ~216~ en
1a parte inferior. El espacio entre la placa -216- y la
1{nea vertical de 1la trayectoria de las agujas de tejer
es menor que los espacios entre los filamentos paralelos,
indicedos en S, suministrados & las agujas de tejer por

los transportadores —20- y —22-.
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Los transportadores y las agujas de tejer estén
sineronizados de manera que los filamentos § estén hacia
la derecha de las agujas de tejer a medida que se mueven
hacis arribe como se muestra en la figura 16e ILos medios
de ayuda de filamentos aseguran que el filemento esté
con seguridad a la derecha de las agujas de tejer a lo
largo de toda su extensién cuando las agujes se mueven

hacia arriba.

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Aparato para suministrar longitudes paralelas
de filamentos y méquina de género de punto provista de di-
cho aparato, que comprende: (a) un par de transportado ~
res substancialmente paralelos, separados lateralmente Yy
accionados sincrénicamente, provistos en mus bordes adya-
centes de una pluralidad de elementos de retencién aptos
para sujetar los filamentos; (b) un carro dispuesto enci-
me de dichos transportadores y susceptible de movimiento
de vaivén en un recorrido perpendicular & y que se cruza
con los trayectos de los transportadores para extender
wna banda de filamentos separados desde los elementos re-
tenedores situados en un transportador hasta los elementos
sujetadores dispuestos en el otro transportador; (c) me-
dios asociados respectivamente con los transportadores
para disponer una porcién de cada uno de losg filamentos
desde un primero a un segundo de dichos elementos sujeta~
dores separado del primer elemento sujetador segln la an-

chura de una banda; y (d) medios para accionar los trens-
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portadores, el carro y los medios de disposicibn, cuyos
transportadores se nueven segtm una distancia igual al an-
¢ho de la banda por cada pasada del carro sobre los trans-
portadores y cuyos medios de disposicifn sitfen los fila-
mentos desde el primero al'segundo de los elementos de
retencibn durante una parte de la pasada del carro.

2.~ Aparato, segln la reivindicacifén 1, en ¢l que
los elementos de retencibn son ganchos gque comprenden
una poreidn dirigide hacie arriba. o

3.~ Aparato, segln la reivindicacidn 2, en el que
los medios de disposicidn counsisten en un vastrillo pro-
visto de wna pluralidad de plas que se extienden sobre
los ganchose.

4.- Aparato, segln la reivindicacidn 3 en el que
las puas estén alineadas con respectivos ganchos sobre
cada uno de dichos transportadores durante la fase de
traslado del carro en el que el mismo se desplaza situén-
dose al exterior de los ganchos pars extender los fila-
mentos entre respectivas plas y ganchos, en cuyo aparato
los medios de accionamiento citados actfian sobre el ras-
4rillo de manera gque las puas se alinean con dichos segun-—
dos ganchos antes de que el carro sobrépase los genchos
en direccidn al otro transportador.

5.~ Aparato,segin la reivindicacidn 2, en el que
las plas presenten sendas porciones destinadas a gular
los filamentos entre los ganchos, cuyas porciones se exX-—
tienden inferiormente hacia el exterior y por debajo del
limite superior de la porcidén de los ganchos dirigida

hacia arriba.
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be- Aparato para suministrar filsmentos baralelos, gque
comprende: (&) un par de transportadores sustanciclmente
paralelos, lateralmente separados y accionados sincréni-
camente provistos en sus bordes adyacentes de una plura-
lidad de elementos de retencibn aptos para sujetar una plu~
ralidad de filamentos; (b) medios para extender alterna-
tivemente bandas paralelas de filamentos continuos parale-
los separados desde los elementos de reteneidn situados en
un transportador hasta los elementos de retencidn dispues—
tos en el otro transportador; y (c) medios pars aceionar
los transportadores y dichos medios de extensidn en forma
continua, cuyos transportadores se desplazan en una dis -
tancia igual a un ancho de banda para cada banda de fila-
mentos extendida desde uno a otro transportador.

7.~ MAquina de género de punto provista del apa-—
rato de las reivindicaciones anteriores para fabricar un
tejido compuesto por un sistema de filamentos de trama pa-
raleloz y cadenas de mallas de hilos de urdimbre gue unen
entre si los hilos de trama, cuya méguina comprende: (a)
un par de transportadores sustancialmente paralelos, Se-
parados lateralmente, accionados en sinecronismo y provistos
en sus bordes adyacentes de una pluralidad de elementos
de retencibn aptos para sujetar los filamentos; (b) un ca-
rro dispuesto. encime de los transportadores y susceptible
de movimiento alternativo en un recorrido perpendicular &
y que se cruza con los trayectos de los transportadores
para extender desde los elementos de retencibn situados

en un transportador hasta Llos elementos de retencidn dis-

puestos en el otro une banda de filamentos separados; (c)
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medios asociados respectivamente con los transportadores
para disponer una poreidn de los filamentos desde un pri-
mero & un segundo elemento de retencidn situados en el
transportador separado en una distancia igual a una anchu-
ra de banda del primer elemento de retencibn; (d) medios
de mando para accionar los transportadores, el carro y

log medios de disposicidn cuyos transportadores se nueven
en una distancie igual a una anchura de banda paré cedea

pasada del carro sobre los transportadores, y cuyos medios

de disposicidn disponen los filamentos desde los primeros
a los segundos elementos de retencidn durante una parte
de diche pasada del carro; (e) medios de tejido ée_género
de puntopara formar eadenas de mallas de género de punto
alrededor de los filementos paralelos; y (£) medios para
soltar los filamentos de los elementos de retencidnme.

8.~ M4quina de género de punto, segfm la reivindi-
cacibn 7, en 1a que los elementos defetencifn son ganchos
cada uno de los cuales comprende une porecidn dirigida ha-
cia arriba.

9.~ Miguina de géuero de punto, segln la reivin-
cacifn 8, ea la que cada wmo de los medios Ge disposicibn
consiste en un rastrillo que comprende una pluralided de
plias que se extlenden por encima de log ganchos.

10.~ Khquina de género de punto, segln la reivin-
dicacibn 9, en la que las puas estén alineadas con respec-
tivos ganchos en cada uno de dichos trangportadores duran-
te la fase de traslacidn del carro en la que el mismo se
desplaza de menera que sobrepasa 1os genchos para extender

los filamentos entre respectivas phas y ganchos, en cuyo
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aparato los medios de accionamiento citados actfian sobre
el rastrillo de modo que las pGas se alinean con los se-—
gundos ganchos antes de que el carro sobrepase los ganchos
en direccién al otro transportador.

11.- Méquina Ge género de punto, segin la reivin-
dicacidn 7, en la que las pflas presentan sendas poiciones
de guia de los filamentos por entre los gunehos, cuyas
porciones se extienden hacia abajo, exteriormente.y.por:Qg
bajo del limite superior de las porciones de los gdnéhos
dirigidas hacia arriba. ’

12.- Mhquina segfin la reivindicacidn 7, en ié que
los nmedios de tejido de género de punto comprenden vna
hilers de agujas de tejer género de punto situades en el
recorrido de los transportadores y dispuesta perpendicular
a la linea de recorrido de los mismos, comprendiendo asi-
mismo la méquina medios para accionar las agujas de tejer
género de punto, cuyos medios de accionamiento estén fun~-
cionalmente conectados con los transportedores para hacer
que la hilera de agujas de género de punto formen una fila
de mallas de género de punto alrededor de los filamentos
paralelos citados.

13.- NMéquina de género de punto, segtn la reivin-
dicacidn 12, en la que las agujas de tejer género de punto
forman mallas de género de punto que son més cortes gue
la distancia que separa los elementos de retencibn, en
cuya miguine los filamentos son transportados hasta la
hilera de agujas de género de punto a mayor velocidzd que
a la que se forma el tejido, comprendiendo, ademés, la

méquina; (a) medios para liberar los filamentos paralelos
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de sus respectivos elementos de retencibn immediatamente
después de la formacidn de una fila de mallas de género
de punto alrededor del filamento; y (b) medios de reten—
cidn para sujetar el extremo de cada filsmento al subsi-
guiente filamento hasta gue este Gliimo es enlazado por
las mallas de género de punto.

14.- ¥équina Ge género de punto, segln la reivin-
dicacibn 13, en la que log elementos de liberacibn citados
comprenden cuchillas para cortar los dos extremos Ge cada
hilo de trama adyacente & los elementos de retencidu, en
cuya miquina los eleumentos Ge retencibn comprenden vna rue-
do de friceidn para la retencibn de los aludidos extremos
cortados contra los elementos sujetadores.

15.- MAguina de género de punto, segln la reivin-
dicacidn 13, que comprende, ademés, medios que cooperan
con los filamentos para dQirigir fluido contra las porcio-
nes de hilo Ge trema susbancialmente en direccidn hacia
la hilera de agujas cuando los filamentos se acercéan a
dicha hilera, cuyos medios de ayude comprenden orificios
gsituados detréds y & una distancia de la hilera que es menor
gque la separacibn entre los citados elunentog de retencidne.

16.- Méquina de género de punto, segin la veivin-
dicacibn 12 y que, ademds, comprende medios coopercntes
con los filamentos que comporban orificios para divigir
fluwido contra los filamentos sustancizalmente hacia la hi-
lera de agujas & medida que los filamentos se aproximan
a dicha hilera, cuyos orificios estén situados detrés y
a una distancia de la hilera que es menor gue la separéa-

cidén entre los filementos transportados.
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17.- Méquina Ge género de punte para fabricar un

tejido compuesto de un sistema de hilos de trama paralelos
¥y eadenas tejidas de mallas de hilo de urdimbre que unen
entre si los hilos de trama, cuya mlgyina comprende; (a)
una hilera de agujas de tejer género de punto para produ-~
cir cadenas de género de punto de mallas de hilo de urdim-
bre; (b) un par de trangportadores paralelos separados
desplazables en direcciobn perpendicular a la hilera de agu-
jas de género de punto para presentar filamentos acoplados
a dicha hilera de agujas; (c) medios para acoplar una plu-
ralidad de filamentos continuos paralelos entre log pares
de transportadores, cuyos filamentogbe disponen en bandas
y de manera gue entre bandas adyacentes se extiende una
porcibn de dichos filamentos; (d) medios para liberar los
filamentos, separfndolos de los transportadores, inmecdiata-
mente después de ser presentados a las agujas de género de
punto; y (e) elementos de retencidn para sujetar la por-
cibn de los hilos que se exbtiende entre bandas después
de haber soltado los filamentos de los transportadores.
18.- Néquina de género de punto, seglin la reivin-
dicacidn 17, en la que la separacidén enire los hilos de
trama transportados hasta la hilera de agujas de género
de punto es mayor que la longitud de cada malla tejida en
las cadenas y los filamenbos se transportan hacic las agu-
jas de género de punto a una velocidad mayor que a la que
se forma el tejido, cuye mlquina comprende: (a) medios de
accionamiento que conectan operativamente las agujas de
género de punto y los transportadores para trasladar los

hilos de trama hacia dichas agujas & igual ritmo que un
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hilo de t?ama por pasada de punto; y (b) medios para pre-

sentar cada vez un hilo de trama desde log transportadores
a las agujas de género de punto para formar une pasada de

mallas de punto alrededor de cada hilo de trama.

5 19.~ Méquina de género de punto, segin la reivin-
dicacibn 7, en la que los medios de tejido de género de
punto comprenden una placa soporte situada delante de las
agujes para guiar el tejido a medida que viene de las mis-
mas, cuya placa estéd provista de una pluralidad de placas

10 falsas separadas entre si entre las trayectorias de las
agujas de género de punto, cuyas placas falsas se extien-
den desde la placa de soporte angularmente, formando un
borde para la proteccibn del tejido y con el fin de evitar
que se deslice, retrocediendo hacia las agujase

15 20+~ Miquina de género de punto para producir un
tejido consfituiﬂo por un sistema de filamentos paralelos
de trama y cadenas de mallas de nilo de urdimbre que for-
men malla e interconectan los filamentos de tramad, cuya
miquine comprende: (@) wun par de transportadores, sustan-

20 cialmente paralelos, separados lateralmente y accionados
sincrénicamente, provistos en sus bordes adyacentes de una
pluralidad de elementos aptos para sujetar una pluralidad
de dichos filamentos; (b) medios para extender bandas pa-
ralelas de filamentos continuos paralelos separados, al-

25 /ﬁZernativamente desde los elementos de retencibn situados
i/
i

/7 en un transportador hasta los elementos de retencibn dis-

// /
;
/
E

K I3

s '.'

puestos en el otro transportador; (¢) medios para accio-
ffﬁl nar los transportadores y los medios de extensibn en for-

Z;[,- ma continua, cuyos transportadores se desplazean en una
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distancia igual a un ancho de banda por cada bandA de fi-
lamentos que se extiende desde uno a otro transportador;
(d) medios de tejido de género de punto para formar cade-
nas de mallas de género de punto alrededor de los filamen—
tos paralelos; y (e) medios para liberar y separar los fi-
lamentos de los elementos de retencidn.

2l.~ Aparato para suministrar longitudes paralelas
de filamentos y méquina de género de punto provista de di-
cho aparatoe.

Esta memoria consta de treinta y siefe phginas es-—

critas por una sola cara.

BARCELONA, 12 de Marzo de 1970,

. A.
P Ve
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