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Bl presente invento se refiere al encristalado
de ventanillas o aberturas para parabrisas, en particular
en carrocerias de vehicuios, en que el vidrio (cuyo tér-
mino se usa aqul en el sentido de incluir otros materia=- |..
les transparentes) se sujeta en el rebajo de la abertura
con ayuda de un adhesivo, y una moldura de guarnicidn he-
cha de caucho o de un material pldstico flexible rodea al
borde del vidrio.

. E1 invento se refiere en particular a la-cons-
truceidn de la guarnicidn de moldura y a métodos de en-
eristalar usando esz guarnicidén de moldura.

La guarnicidn de moldura de acuerdo con el in= |

]
« .’ }
vento se hace, preferiblemente por exitrusion, de un mate-

rial pldstico flexible, tal como de poli (cloruro de vini-

lo), o bien de un elastdémero similar al caucho, y compren-

I
de una parte de canal dimensionada para abrazar el borde !
l

del vidrio y una parte de moldura delantera que se extien{
de desde el borde de la pared frontal del canal, es decir%
de la pared que ha de quedar dispuesta conira la superficie

exterior del vidrio, de modo que se superpone a dicha pa—g

red delantera y se proyecta mfs alld de la base del canal,
pudiendo dicha parte de moldura delantera flexionar li- ;
bremente separdndose de diche pared delnatera de canal al=
rededor de su unidn con dicho borde de dicha pared delan—g
tera, Tal flexidn tiene lugar cuando el borde de la par—g
te de moldura delantera que se proyecta por debajo de la g
base del canal se aplica al frente del rebajo cuando se g

introduce el vidrio, con la guarnicidn de moldura adapta—

13

da en torno a su periferia, en el rebajo, para pegar el

D os A . :
vidrio en el mismo. ILa parte de moldura delantera cierra
;.
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asf ol espacio entre el borde del vidrio y el rebajo, ¥
el hecho de que la flexidn de la parte de moldura delan-
tera con relacidn a dicha pared delantera tiene lugar a
lo larzo del borde intcrior de la moldura de guarnicidn,
5 cvando la misma estd adaptada en torno al borde del vi-
drio, garantiza que el borde interior de la moldura de gugr
nicidén es empujado y apretado contra el vidrio, incluso
alrededor de curvas cn las esquinas del panel de vidrio,
proporcionando asimismo un contacto a presidn entre el

10 borde exterior libre de la parte de moldura delantera y

el frente del rebajo.
El invento consistc ademds en un conjunto de
ventanilla o de parabrisas en ¢ue el vidrio se sujeta con

ayuda de un adhesivo en un rebajo gue define una abertu-

15 ra en la cual se ajusta el vidrio, y el borde del vidrio ;

estd rodeado por una moldura de guarnicidn de un materialf
pldstico flexible o de un elastdmero similar al caucho, i
r que comprende una parte de canal que abraza al borde del 5
vidrio y una parte de moldura delantera que se extiende .
20 ; desde el borde intorior a la pared delantera de la parte
; de canal, la cual estd dispuesta contra la cara frontal ;
Eﬁgel vidrio, en una direccidn tal que se superpone & dicha:
'f pared delantera, aplicandose al horde 1ibre de la cibada
% parte de moldadura delantera al fremte del rebajo.

i

25 j De acuerdo con una caracteristica del invento, .
" la parte de canal de la moldura de guarnicidn se sujeta

e 2 ademds al borde del vidrio mediente pinzas de retencidn
:que estédn cogidas eldsticamente o sujetadas sobre la parteg
é de canal en posiciones seleccionadas en torno al borde

30 E del vidrio y/o mediante adhesivo aplicado entre el vidrio
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zona de la parte trasera del panel de vidrio que estd dis—

y el interior de la parte de canal.

Te parte de moldura delantera tiene preferible-
mente un aspecto metélic& decorativo. Por ejemplo, la
moldura de guarnicidn puede ser extruida de un material |.-
pldstico transparente o trédnslucido y tener una ldmina
delgada motdlica, por ejemplo, una ldmina de aluminio,
empotrada en el mismo de modo que sea visible a través
de la superfidie frontal de la parte de moldura delante— |
ra, o bien puede unirse a la superficie frontal aE'dicha
parte de moldura delantera u hoja delgada de pldstico me-

talizado decorativo o un estratificado de ldminas delga-

das de metal y pldstico, i

Il invento comsiste ademis en un método de en~ |
cristalar une abertura de ventanilla o de parabrisas en |
forma de un rebajo, que tiene una pared trasera y un re-~ g
salto delanterb, ¥ que congiste en montar una moldura de%
guarnicidn como la anteriormente deserita, alrededor de %

un panel de vidrio, con el borde del panel de vidrio abra-

, {
;. zado por la parte de canal de la moldura de guarnicion, f

t

introducir el conjunto en el rcbajo con al menos una ca- |
pa de adhesivo, entre la pared trasera del rebajo y una ;
%
puesta por detrds de y oculta por la parte de moldura de—g
lantera de la moldura de guarnieidén, y meter el conjuntoi
en la abertura primeramente para llevar el borde libre §
de dicha moldura delantera a contacto con el resalto de-f
lantero del rebajo y luego hacer flexionar la parte de ;
moldura delantera separdndola de la parte de canul y ejerf
cer presién sobre dicha al menos unz capa de adhesivo pa-

ra pegar el panel de vidrio & la pared trasera del rebajo}
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A fin de que pueda comprenderse mejor el inven-
t0, se hard a continuacidn referencia a los dibujos que
se acompailan, en los cuales:

La Tig. 1 es una vista en perspectiva de una
5 moldura de guarnieidn de acuerdo con el invento.

Lz Fize 2 os una vista fragmentaria en corte a
través de una narte de una abertura de parabrises de ca-
rroceria de automdvil con el encristalado completado de
acuerdo con este invento.

10 La TFig. 3 es ung vista sinilar a la de la Tig,

2 pero en que se ilustra el conjunto de encristalar y la

abertura de la carroceria en relacidn de despiece ordena-
do antes de sujetar el conjunto de encristalar en la aber-

i tura de la carroceria dc acuerdo con un procedimiento pa-!

i
|
!
!
1
f
H

15 ra llevar a la prdctica el método de este invento.

; La Fig. 4 es una vista en perspectiva de una
i pinza de retoncidn cldstica. :
‘ La Pig. 5 es una vista en perspectiva, fragman—%
§ taria, del conjunto de vidrio y moldura de suarnicidn de§
20 ; la Fig. 3. antes de ser introducido en la abertura de la !
. corroceria. |
;h_ Ia Pig. 6 es una vista similer a la de la Tig.
j 3, pero en que se 1lusira un procedimiento modificado de
; montaje en el cual se aplica inicialmente el adhesivo a
25 g la parte trasera del rebajo, en vez de aplicarlo a la ca-
i

| ra trasera del vidrio.

Las Pigs. 7 a 10 son vistas similares a la de la

. Plge 2, en que se llustran varias modificaciones.
- !
Ia Pig. 1l es una vigta en planta de un confor-

30 . mador vara conformar la moldura de guarnioién en una forma
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i de vidrio y el rebajo. El material pldstico que une la

que se adapta alrededor del borde de un parabrisas.

Ia Fig. 12 es una vieta en planta, a escala au~
pliada, de uno de los dispositivos curvadores del confor-
mador ilusirado en la Pig., 11,

La Fig. 13 es una vista lateral del dispositivo
de la Tig. 12,

Con referencia a las Figs. 1 a 5 de los dibujos}
el nimero 1 representa parte de una carroceria de vehicu—:
lo adyaceﬂte a la asbertura para el parahrisas Formada por
un rebajo que tiene una pared trasera 2 y un resultado
delantero 3. El vidrio 4 se pega a2 la pared trasera 2

del rebajo mediante una masa de obturador adhesivo 5, por:
ejemplo un obturador ahdesivo de butil-caucho, o bien pue=-

de ser del tipo termoendurecible, Rodeando al borde del

panel de vidrio 4 hay una moldura de guarnicidn € extrui—;
da de un material pldstico flexible, tal como de poli (clé-
ruro de vinilo), con la configuracidn que se ha ilustrado%
en la Fig, l. Como se ha ilustrado, comprende una parte 5
T de forma de canal adaptada para abrazar el borde del

vidrio. Desde el labio o borde superior de la pared de-
lantera 7a de esa parte de canal se extiende una parte §

de moldurs delantera, la cual se superpone a dicha pared

——— - AT O A

delantera y tiene mds anchura que la profundidad de la i
pared delantera 72, de modo que su borde libre se proyect?
por mds alld de la base de la parte de canal, lo suficien%
te para aplicarse contra el fremte 3 del rebajo cuando se%
introduce el conjunto de widrio y moldura de guarnicidn %
en la abertura para parabrisas, cerrando con ello la par—f

te de moldura delantera el espacio que hay entre el bordei
i
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parte de moldura delantera 8 y dicho labio o borde forma
una unidn de articulacidn flexible, la cual, por ser la
Unica conexidn entre la narte de moldura delantera y la
parte de canal, permite que la parte de moldura delante-
5 ra 8 flexione separdndose de la pared delantera Ta, como
se ha ilustrado en la Fig. 2, cuando se mete a presidn el
conjunto en el rebajo, con el borde.libre de la parte de
moldura delantera apoyando contra el frente 3 del rebajo.
La pared trasera Tb de la parte de canal es de

10 menor profundidad que la parte delantera 7a, de modo que

puede aplicarce el adhesivo 5 a la cara trasera del vidrio
1

alrededor de una zZona adyacente al borde del mismo situa-.
da detrds de y oculta por la pared delantera Ta vy la part§

1
- de moldura delantera 8. !

15 ; Ia parte de moldura delantera 8 estd construida!

|

* preferiblemente para proporcionar un aspectho metdlico de-z
. corativo, para cuyo fin, en la realizacidén ilustrada en ;
las Fizs. 2 y 3, se hace la extrusidn de un material trané
parente tal como de poli (cloruro de vinilo) completamen-g
20 . te transparente, con una tira de lénine -delgada de alumi-
1 nio 9 empotrada o encapsulada en dicha parte de moldura
,.delantera, de modo que sea visible su superficie brillan-
' te a través del fremte de la misma.

! _ En otra realizacidn, como la ilustrada en la

25 . Tig. 6, se provee el aspecto metdlico decorativo uniéndo

- una capa decorativa 9a, por ejemplo, una tira de 1dmina

" delgada metdlica cubierta con una capa protectora frans-

: parente, a la superficie delantera de la parte de moldura!
' {

. delantera 8. La capa decorativa 9a puede consistir en un

30 . estratificado de ldminas delgadas de metal y de plastico,
|
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que comprende una tira de ldmina delgada de metal, por
ejemplo de ldmina delgade de aluminio, estratificada en-

tre dos capas de ldmina delgada de pldstico, de las cuales

una, al menos es transparente, por ejemplo de poli (cloru-{ -

ro de vinilo) transparenie, o de IVIAR (Marca Registrada)
y forma la superficie delantera cuando se une el estrati-

ficado a la pared de moldura delantera 8, y de las cuales

la otra es susceptible de ser unida mediante adhesivo y/o|.

calor a la superficie delantera de la parte de moIldura de-

lantera 8. También puede construirse el estratificado

como se ha, descrito en la Memoria Descripitiva de la soli—i
citud de Patente pendiente de tramitacidn Fimero 363. 006.f

Cuando se provee la decoracidn uniendo una capa deeorati—i

va al frente de la parte de moldura delantera 8, como se

. R . i
ha ilustrado en la Fig. 6, no es necesario que la moldura.

de guarnicidn 6 sea extrufda de material pldstico trans~ |
1
parente,

i

La moldura de guarnicidn que se extiende por com-

i
pleto alrededor del borde del vidrio, puede sujetarse ade=-

i
mds al vidrio con adhesivo y/o con pinzas de retencidén 10,

i
convenicntemente pinzas metdlicas eldsticas, como se ha |

]
ilugtrado en la Pig. 4, f£ijados en posiciones convenienteé
mente seleccionadas alrededor del borde del wvidrio, EstasE
pinzas pueden ser aplicadas mediante una herramicnta ma-
nual de entrege previamente cargada.

De acuerdo con un procedimiento nara poner en

-

préctica el método de este invento, antes de montar el

: vidrio en el rebajo se adapte la moldura de suarnicidn al-

" rededor del borde del mismo y se aplica el adhesive 5 a

- la cara trasera del mismno,s como se ha ilustrado on la Fig;

comangmnes i s

377783
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- donde a de adherirse el adhesivo, También, dependiendo

- del adhcglvo que se use, puede ser neccsario un curado u

une al miswo., También durante esta operacidn, la parte

para formar un conjunto como el ilustrado en la Tig. 5.
Iuego se presenta ese conjunto en el rebajo, de modo que
el fondo del canal 7 descanse sobre apoyos esnaciadores
11 sujetos al fondo del rebajo, y se mete a presién el
conjunto hacia adentro para oprimir el adhesivo 5 contra
la parcd trasera 2 del rebajo. Durante esta operacidn,
la parte de moldura delantera & es flexionada separdndo-
la de la pared delantera 7a de la parte de cangl 7 a la
posicidn ilustrada en la Fig. 2, debido a la plicacion
del borde libre de la parte de moldura delantera con el
frente 3 del rebajo. Los apoyos 11 pueden estar consti-

tuidos por blogues de caucho o de material pldstico pega-!

dos al fondo del rebajo.

De acuerdo con otro procedimiento para poner en,
prdctica el método de este invento, el adhesivo 5 se apli;
ca inicialmente, como se ha ilustrado en la Fig, 6, a la i
pared trasera del robajo en vez de aplicarlo a la cara §
trasera del vidrio. Il vidrio, con la moldura de guarni-;
cién adaptada alrededor del borde del mismo, se presenta

en ¢l rebajo de modo que apoye sobre log apoyos espacia-

dores 11, y se presiona el vidrioc contra el adhesivo y se;

de moldura delantera & de la moldura de guarnicidn es

flexionada separéndose de la pared delantera Ta, como se
ha ilustrado en la Fig. 2. ;

8i es descable para el adhesivo usado, puecde a-|
plicarse una capa de una imprimacidn a las zonas en la

cara trasera del vidrio y en la pared trasera del rebajo

377723

-9 -



24.2.70

10

15

20

25

30

otra operacidn de endurecimiento para pegar firmemente el
vidrio en el rebajo. El'adhesivo se aplica conveniente-
mente en forma de una c¢inta y, de preferencia, tiene una
seccidn transversal tubular o con un estrechamiento (comol’
se ha ilustrado en la Fig. 3), o bien tiene una garganta,
tal como una garzanta en forma de V, como en la ilustrada
en la Fig. 6, a fin de mejorar su compresibilidad y de
evitar que el adhesivo rebose demasiado, o sobre el rebajd
cuando se comprime el adhesivo entre el vidrio y la pared
trasera del rebajo.

Un adhesivo que se ha visto que da resultados
satisfactorios es el obturador adhesivo de butil-caucho :
conocido como "PTI Auto Glass Tape" fabricado por la Pro--g
tective Treatments Inc., de Dellrose Avenue, Dayton, Ohio?
EE.UT. i

Si se desea cubrir la masa de adhesivo 5 donde é
queda expuesta entre la cara trasera del vidrio y el bor—§
de de la pared trasera 2 del rebajo, ello puede efectuar—i
se aplicando sobre el mismo otra moldura de gnarnicidn iné

]
terior, i

Por ejemplo, como se ha ilustrado en la Pig. 7,
esa moldura de guwarnicidn inbterior 12 puede comprender una
parte de cuerpo, de cualquier seccidn transversal que se {
desee, que cubra el espacio entre la cara trasera del vi-

drio y la pared trasera 2 del rcbajo, y estd provista de

un alma 13 que se extiende a lo largo de su longitud (el
i

2lme puede ser de seceidn transversal "dentritica", como

se ha ilustrado) la cual se empotra en la masa de adhesi-.

vo 5. La moldura de guarnicidn interior, la cual puede

_proveerse, si se desea, de un acabado metdlico decorativo,

377783
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puede ser metida a presidén en la masa de adhesivo después
de haber sido introducido el vidrio en la abertura de la
ventanilla.
En otra modificacidn como la ilustrada en la

5 Fig. 8, 1z moldura de ¢uarnicidn interior 12 estd provis-
ta de una parte de falda 14 que se extiende sobre el bord
de la pared trasera 2 del rebajo y puede ser sujctada, poxr
ejenplo negandola, a la superficie 15 de la pared trasera
2 que mira hacia el interior de la carroceria del vehiculg.
10 La parte del cuerpo de la moldura de guarnicidn interior

puede ser simplemente adherida a la masa de adhesivo 5, o

bien puede ser provista de una parte 13 de alma, similar
a la de la realizacidn de la Tig. 7, la cual se empotra

en la masa de adhesivo,

15 § En la Fig. 9 se ilustra otro método de cubrir
jla masa de adhesivo %, Bn esta realizacidn, el borde de '
:la pared trasera 2 del rebajo estd conformado con una pes—

ftaﬁa 0 labio 16 que ge proyecta hacia fuera, el cual se ;

extiende alrededor de la abertura de la ventanilla y se

20 superpone a la maga de adhesivo. ILa anchura del labio o

pestaiia 16 es preferiblemente tal que queda un pequelio

~1.8spacio de separacidn entre el borde del labio y la cara
;trasera del vidrio, cuando el vidrio estd sujeto en el re

'

bajo.

25 & En vez de aplicar el adhesivo directamente en-—
E"bre la cara trasera del vidrio y la pared trasera del re—§
. ‘bajo, la parte 7 de canal de la guarnicidn de moldura pueée
~bogarse al vidrio y sujetarse la citada parte de canal coﬁ
"adhesivo a la pared trasera del rebajo. En este caso no ﬁ

30 ' es necesario que la pared Tb trasera del canal sea de ne-~

377783
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nor profundided que la pared Ta delantera del canal,

En la Tig. 10 se ha ilusfrado une realizacidn
de esta modificacidn, en le cual la pared trasera b del
canal que se ha hecho mds profunda que la pared trasera .
del-canal de la realizacidn de la Pig. 2, se pega por su
superficie interior a la cara trasera del vidrio, median-
te un adhesiyn indicado en 17 (en dicha superficie interior
puede proveerse un rebajo para recibir el adhesivo), y laf’
superficie exterior de la pared trasera del canar'sé suje~
ta a la pared trasera 2 del rebajo mediante una masa de

adhesivo 5. EPEn la realizacidn ilustrada, la pared trase-

ra Tb del canal estd provista en su parte superior de un

?

la pared trasera 2 del rebajo y encerrar la masa de adhesi-
]

labio dirigido hacia atrds 18 adaptado para aplicarse a

vo. FEn la unidn entre la parte superior de la pared tra—;
sera Tb y el labio 18 puede formarse une garganta 19 para§
facilitar la flexidn del labio cuando el mismo se aplica

a la pared trasera 2 del rebajo.

En todas las realizacilones, debido a gue la unidn
de articulacidn entre la parte 7 de canal y la parte O de%
guernicidn delantera estd en el borde interior de la mol~;

dura de guarnicidn, cuando ls moldura de guarnicidn estd

sujeta alrededor del vidrio, la flexidn de la parte & de

moldura delantera separdndosc de la pared delantera Ta deg

)

la parte de canal, cuando el conjunto estd sujeto en posis
s . . i
cidn, produce el efecto de hacer que los bordes interior .
i

y exterior de la parte de amoldura delantera sean presiong~-

dos en contacto firme con el vidrio 4 y con el frente 3

- del rebajo respectivamente, inecluso alrededor del radio con

" el cual se curva la moldura de guarnicidn exn las esquinas

377783



del panel de vidrio.

Ademds, debido a cue el borde exterior libre de
1la parte § de moldura delantera cstd desprovizto de cual~
quier ensanchamicnto o pestalia de refuerzo, tel como el
5 provisto por la unidn de erticulacidn con la warte de ca-
nal en el borde interior de la parte de guarnicidn delan-
tera, y a cue solamente el citado borde interior estd asi

reforzado, el citado borde exterior libre, y las zonas de

la parte de moldura delantera, a través de su anchura en-

10 tre su borde exterior libre y la unidn de articulacidn en

su borde interior, ticnen libertad para esiirarse lo sufiT

ciente cvando se curva la moldura de guarnicidn alrededor|

del radio normal en las esquinas de un parabrisas, para

: evitar el pandec del borde interior de la parte de moldura
15 ' delantera alrecdedor de tales curvas. Ia ldmina delgada 2
. metdlica decorativa se estira también a través de su an- |
| chura, en mayor grado hacia dicho borde exterior libre deg

la parte de guarnicidn delantera, sin compresidn almuna |
1

apreciable de la lduaina delgada junto al borde interior i
20 . de la parte de moldura delentera, con lo que se evita el é~
rrugamnieuto de la ldmina delgada metdlica alrededor de laé
curvas de radio normal. ;
La seccidn transversal mds bien plana o ligera—§

mente convexa de la parte 3 de moldura delantera, y el he;

25 cho de que los bordes interior y exterior de la parte de }
noldura delantera cstdn fuertemente apretados contra el !
- ¢ vidrio y el frente de rebajo, respectivamente, contribu- ;
§yen a reducir el ruido producido por el viento en el para;

' brisas. )
30 ? Para facilitar la adaptacidn de la moldura de ;

g 377783
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guarnicidn alrededor del borde del panel de vidrio, un
trozo de la moldura de guarnicidn, correspondiente & la
longitud de la periferia del panel' de vidrio, se curva

de este invento consiste en un aparato o conformador pa-
ra efectuar el curvado previo, que se ha ilustrado en las
Figs. 11 a 13.

Este aparato comprende un banco o mesa 20 sobre.l
el cual hay sujetos cuatro dispositivos curvadoréﬁ‘élg,

21b, 2lc, y 21d, situados respectivamente en posiciones

corrvespondientes a las cuatro esquinas del parabrisas al-

rededor del cual ha de adapiarse la moldura de guarniciéni

Montado también sobre el banco hay un miembro 22 de segu-'
! ro de extremo que comprende un tope fijo 22a y una palancé

22b que tiene un extremo 22¢ de forma de leva entre el

(

previemente con la forma del panel. Una caracteristica |-

1' M '.

.
ey

cual y el tope 222 se sujeta el extremo del trozo de moldura

de guarnicidn a ser curvado, por quedar acuilada la base de
su parte 7 de canal entre el extremo de la palanca y el

tope, cuando se mueve la palanca a la posicidn ilustrada

— s g 0 ¢

;en la Tig. 11. Montados también sobre el banco hay cuatré
' miembros retenedores 23a, 23b, 23¢ y 23d@ que pueden ser

i
girador alrededor de sus respectivos pivotes 24 desde las.

1
ipos:Lc:Lones operantes en las cuales se han representado en:

: la Fig. 11, y para apoyar contra los topes 25 en pou1c1o-§

t

nes inoperantes, girdndolos en sentido a derechas desde
{ las posiciones ilustradas. ;
% Cada dispositivo de curvar comprende un miembro;
;de conformacidn circular consistente en tres discos super-
gpuestos 26, 27 y 28, de didmetros diferentes y fijos al

“banco 20 por un eje central 29 y tuereca 30, como se ha

~u-3T77R3
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ilustrado en la Fig. 13. Il disco central 27 es de mayor
didmetro que los otros dos discos, y de un radio que co-

rresponde al radio de curvatura de la correspondicnte es=
quina del panel de parabrisas, al cual ha de adaptarse la
5 moldura de guarnicién. 3u grueso corresnondiente a la an+
chura de la parte 7 de canal, y el gruecso del disco 26 es
tal que la parte de moldura delantera de la guarnicion de
moldura puede ser situada entre el disco 27 y el banco 20,
como se ha ilustrado en la Fig. 13.

10 En la parte superior del eje 29 hay montada una

cabeza 31, a la cual estd conectado, & pivotamiento, por

medio del pasador, 32, un brazo de curvar 33, el extremo

'libre del cual lleva un mango operante 34. El brazo 33
jlleva debajo del mismo un rodillo curvado 35, la periferi%
15 ‘del cual estd espaciada de la periferia del disco 27 por |
;una distancia corresvondiente al grueso de 1la base de la ;
fparte 7 de canal de la moldura de guarnicién. El pasador
de pivote 32 permite elevar el Lrazo curvador a una p091-§
01on vetical, como se ha ilustrado en lineas de trazos en .
20 tla Tig. 13, para permitir que la moldura de gnarnicidn sea
'adaotgda contra el disco 27, y se baja 1uo¢o de nodo gue %
larbase de la partec de canal guede entre el disco 27 Yy el:
;rodlllo 35. Girando cl mango y la palanca de curvar en ‘
isentido a derechas desde la posicidn ilustrada en linea |
25 de trazo lleno en la Fig. 11, la moldura de guarnicidn cs;

!curvada alrededor de la periferia del disco 27, con la curva
|

§

. ?tura requerida. Sobresaliendo a través de un agujero en
el brazo de curvar 33 hay un pasedor 36, el cual es presio}
‘nado por un muelle plano 37 contra la superficle superior -

30 ‘del disco 28. In ol disco 28 hay una ranura arqueada 38 |

- 377783
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dispuesta a una distancia radial desde el eje geométrico

del eje 29 igual a la distancia radial del pasador 36 desH

de ese eje geoméirico, de modo gue cuando se mueve el bra<

zo de curvar girando un dnzulo deseado correspondiente all -

arco del radio de la csquina del panel del parabrisas, el
pasador 36 caerd dentro de la ranura 38 e impedird el mo-

vimiento de retorno del brazo de curvar. La ranura 38,

sin embargo, permite mover ligeramente el brazo de ourvar |

méds alld del arco deseado, para coumpensar la 1igéfa rECU~-

peracidn eldstica de la moldura, Ouando se deja de ejer—
cer presién en el manzo 34, un muelle de retorno 39 que %
coopera con la cabeza 31 musve el brazo de curvar hacién-?t
dolo rebtroceder al extremo de la ranura donde el brazo cs?
retenido hasta haber sido efectugdo el curvado de todas :
las esquinas de la moldura.. Imego, elevando el mango 34,;
se suelta el pasador 36 de la ranura 38, y ol iuelle 39

restituye la cabeza y el brazo a su posicidn inieial, en

i
que la cabeza apoya contra un tope 40 que sobresale desde;

la parte superior del disco 20. :
Los miembros retcnecdores 23 impiden que el tro-:

zo de moldura de guarnicidn que hay por delante del dispo-

sitivo de curvar azbulte hacia fuera durante la operacidn

de curvar.

El método de uso del conformador es como sigue: :

Primero se coge la moldura de guarnicidn en el

dispositivo 22 de seguro de extremo. Imego se adapta con-

vtra el disco 27 del dispositivo de ourvar'ZLg, con el bra-

<
IS

v

zo de curvar elevado, y se gira el miembro retenedor 23a

a la posicidn operante ilustrada. Luezo se baja el -brazo -

de curvar y sc gira en sentido a dercchas, hasta que ol

1377783
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pasador 36 llega al extremo de la ranura 38, Entonces

se suelta el mango, ¥ el brazo de curvar permanece en la
posicidn ilustrada en lineas de trazos en la Fig. 1l.
Tuego se adapta la moldura de guarnicidn contra el dispo-
sitivo de curvar 21b, se gira el miembro retenedor 23b a
1a posieidn operante, y se efectia la operacidn de curvar
alrededor del dispositivo 2lb. Iuego se curva de un modo
andloso la moldura por medio de los dispositivos de cur~
var 2lc y 21d. La moldura curvada, al ser retirada del
conformador, puede ser fdcilmente adaptada alrededor del

borde del panel del parabrisas. Los extrenos de la mol-

dura ge unen y se alinean por medio de una pinza apropia-:
!
da, y pueden adaptarse pinzas eldsticas 10 a cada lado de;

. v ’ . . !

la union, y en todas las demds posiciones que se conside-;
|

re necesarias alrededor del panel del parabrisas, :

Aunque se han descrito realizaciones partioula—é

“res, se comprenderd que pueden efectuarse varias modifica-

~ciones gin rebasar el alcance del invento. Por ejemplo, |

la moldura de guarnicidn podria hacerse de dos o mds sec-,
ciones extruidas, del mismo material o de materiales di- ;
ferentes, las cuales podrian unirse entre si durante la |

]

extrusidn, o posteriornente, para formar la moldura de

1 -

cuarnicidn completa de una sola pieza de este invento, |

Ademds, como se ha ilustrado en lz Pig. 9, el

- frente de la moldura de suarnicidn puede tener un revesti-

t
' miento 41 metdlico, por cjemplo de acero inoxidable, o dei
!

otro material adecuado, sujeto al mismo, por ejemplo me-

© diante una conexidn de pinza o de ajuste reciproco, o con!

- adhesivo. En el dibujo ge ilustra la parte de moldura de-

~lantera 8 provista de un canal 42 en cola de milano, en

377783
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“bordes de los mdrgenes 44 doblados hacia atrds de una sec

: jOe

el cual encajan los labios salientes 43 a lo largo de los

cidn 41 de revestimiento de acero inoxidable, para suje-
tar la seccidn 41 formando un conjunto con la guarnicidn
de moldura 6. Ia seccidn 41 de revestimienio puede ser
mds ancha que la parte de moldura delantera 8, lo cual
puede ser deseable cuando, al nenos en algunds posiciones
alrededor de un parebrisas, se requiere un reVestimiento~
frontal mds ancho de lo novial. e

Puede darse forma a la seccidn de revestimiento

metdlico curvdndola antes de montarla eon la guernicidn de

molduxre. ;
En modificaciones de la reslizacidn de la Pig. é
10, la capa de adhesivo 17 puede disponerse, alternativa-j
mente, entre la base de la parté T de canal y el borde deé
vidrio, o bien puede prescindirse por completo de la mis-;
ma entre el vidrio y la parte de canal, con cuyo oaso solaf
mente se dispone el adhesivo entre la cara posterior de -

la pared trasera Tb del canal y la pared trascra del reba-

Bn otra modificacidén de la Tig. 10, la masa de

adhesivo puede estar situada, totalmente o al menos en

parte, entre la base de la parte 7 de canal y la pared :
opuesta del rebajo. ILa presidn necesaria sobre el adhesi%
vo para la unidn puede conseguirse haciendo la base del i
canal de forma de cuila, o por otros medios apropiados. §
La presente solicitud que coryesponde a la pre~i
sentada en Gran Bretaila, con fecha 21 de liarzo de 1.9069, '
bajo el mimero 15106/69, 1 de Azosto de 1.9G9, mimero
38765/69 y 1 de Octubre de 1.969, ndmero 48325/69, se aco-

1377783
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ge a los beneficios del Articulo 51 del vigente Es-
tatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONTES

Los puntos de invencién, propla y -
nueva, que se presentan para que sean objeto de es-
ta solicitud de Patente de Invencidén en Espaiia, por
VEINTE afios, son los sigulentes:

l.~ Perfecionamientos introducidos -
en los conjuntos de ventanilla o de parabrisas, en
particular para carrocerias de vehiculos, caracte-
rizados porque el vidrio esfé sujeto con ayuda de un
adhesivo en un rebajo que define una abertura en la
cual estd ajustado al vidrio, y el borde del vidrio
estd rodeado por una moldura de guarnicién de un -
material plédstico flexible o de un elagstbmero similsr
al caucho, que comprende una parte de canal que abra
za al borde del vidrlo y una parte de moldura delan=-
tera que se extiende desde el borde interior de la
pared delantera del canal que estd apoyada contra -
1a cara delantera del vidrio, en una direccién en -
en que se superpone a dicha pared delantera, apli-
cédndose el borde libre de la citada parte de moldura
delantera al frente del rebajo.

V7 2.~ Perfeccionamientos introducidos
en los conjuntos de ventanilla o de parabrisasg en -
particular para carrocerias de vehficulos,caracteri-

377783
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zados porque el vidrio estd sujeto con ayuda de wn
adhesivo en un rebajo que origina una abertura en la
cual estd ajustado el vidrio, y el borde del vidrio
ostd rodeado por una moldura de guarnicién de wn ma-
terial pldstico flexible, o elastdémero similar al - |
caucho, que comprende: (a) una parte de canal que -
tiene una pared delantera de canal con un Borde supe
rior y una, pared trasera de canal con un borde supe- 'A
rior, estando dichas paredes dslanteras y trasere
del canal espaciadas entre sf{ y abrazando al borde
del vidrio, con dicha pared delantera de canal apo-
yando-contra la superficis delantera del vidrio, y
apoyando la pared trasera del canal contra la super
ficie trasera del vidrio; (b) una parte de moldura
delanters que tiene un borde unido & dicho borde su~-
perior de diocha pared delantera del canal y que for-
ma con el mismo una unidn articulada, y que tiene
su otro borde libre, teniendo dicha parte de moldu-
ra delantera wna dimensidén de anchura mayor que la
profundidad de dicha pared delantera del canal y -
extendiéndose desde dicho borde superior de la pa-
red delantera del canal para superponerse a dicha
pared delantera del canal, con su otro borde libre
citado proyectdndose mds allid de lz base de dicha
parte de canal y aplicédndose al frente del rebajo;
(¢) estando tonectada dicha parte de moldura delan-
ra a dicha parte de canal ¥Ynicamente por dicha -
;Ziién de articulacidn y siendo flexionada hacia fue-
ra desde dicha pared delantera del canal alrededor
de dicha unidn de articulacién, debido a que dicho
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borde libre apoya conira el frente de rebajo; (d) ¥
estando estirado dicho borde libre, donde la moldu-
ra de guarnicién se curva alrededor de las esquinas
del vidrio, y estando libre de pandeo dicho borde -
superior de la pared del canal alrededor de dichas

esquinas.
3.= Perfeccionamientos segin las rei-

vindicaciones 1 § 2, caracterizados porque hay suje-
tas pinzas alrededor de la parte de canal en posiclo-
nes espaciadas alrededor del borde del vidrio.

4.~ Perfeccionamientos segin las rei-
vindicaciones 1, 2 6 3, caracterizados porque la super
ficie delantera de dicha parte de moldura delantera
presenta un acabado metalizadoe decorativo.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacifn 4, caracterizados porque dicha parte de mol-
dura delantera tienen ume tira de ldmina delgada metd-
lica o de una ldmina delgada de pléstico metalizada

potrada en la misma, siendo transparente o trasli-
E:do el material de dicha parte de moldura delantera
por delante de dicha ldmina delgada.
6.~ Perfeccionamientos segin la reivin-
Hicacién 4, caracterizados porque didha parte de mol-
dura delantera tiene una tira de lémina delgada metd~
lica unida a la superficie delantera de la misma y cu-
bierta por una capa protectora transparente.
7 7.~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 4, caracterizados porque una tira de estra-
tificado de ldminas delgadas metdlicas y de pléstico
pstd aplicada a la superficle delantera de dicha parte

N *
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de moldura delanters, comprendiendo dicho estratifie
cado de ldminas delgadas una tira de ldmina delgade
metdlica estratificada entre dos capas de lémina del
gada de pléstico, de las cusles al menos la capa que |
forma la superficie delenters del estratificado de 1lé-
minas delgadas metdlicas y de pléstico es transparen~
te, ¥ la otra capa estd unida & la superficie delantg| .
re de dicha parte de moldura delantera. -
8.~ Perfeccionamientos segin-cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizados por-
que el adhesivo comprende una mags de obturador adhe-
givo éue ge extiende alredsdor de ung zona entre el
vidrio y la pared itrasera del rebajo, que estd ocul-
ta por detrds de dicha pared delantera del canal.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivin
dicacibn 8, caracterizados porque se han provisto -
medios de cubierta para encerrar, al menos parcialmen-
te, la superficie de dicha masa que mira hacia dentro
desde el borde del vidrio.
10.~ Perfecclonamientos segin la reivin
dicacibén 9, caracterizados porque dichos medios de cu-
bierta comprenden una moldura de guarnicién interior
provista de medios de sujecién que se extienden den-
tro de la masa del adhesivo.
| 11.- Perfeccionamientos segin la reivin
dicacidn 9, caracterizados porque dichos medios de ou-
bierta comprenden una moldura de guarnicién interior
gque se superpone a dicha superficie de la mass de ad-
hesivo y que estd provista de una falda que se extien-
de sobre el borde de la pared trasera del rebajo.
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12.- Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacibn 9, caracterizados porque dichos medios de
cubierta comprenden una pestafia a lo largo del borde
de la pared posterior del rebajo y que se extiende
hacia adelante, hacia el vidrio.

13,~ Perfeccionamientos segin cualquig
re. de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizados por

que la moldura de guarnicidn estd sujeta al borde del

. |vidrio por adhesivo entre el vidrio y el interior de

la parte de canal de la moldura de guarnicién.
14.~ Perfeccionamientos segin cualquig
ra de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizados por-
que dichos conjuntos incluyen adhesivo entre al menos
la cara posterior del vidrio y la pared trasera de di-
cha parte del canal, y entre dicha pared trasera del
canal, y la pared trasera del rebajo.
15.~ Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacidn 14, caracterizados porque dichos conjuntos
incluyen un labio que se extiende a lo largo y se pro-
yecta hacia atrds del borde de la pared trasera de la
parte del caidal ¥y que se aplica a la pared trasera del
rebajo.
16.~ Perfeccionamientos segin cualquie-
ra de lag reivindicaciones 1 a 15, caracterizado por-
que la parte de canal de la moldura de guarnicibn - '
descansa gobre apoyos espaciadores sujetos al fondo
del rebajo.
27 17.- Un método de encristalar wna aber-
ura de ventanilla o de parabrisas en forma de un re-

bajo que tiene una pared trasera y un resalte delante
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ro, que consiste en montar alrededor de un panel de
vidrio una moldura de guarnicién que comprende una
parte de canal que tiene paredes delantera y trasere,
y une parte de moldure delantefa que se extiende des-_”
de y estéd conectada flexiblemente al borde de la pa~ u
rod delantera de la parte de canal para gquedar enci-
ma de dicha pared delantera y sobresalir més alld de
la base del canal, quedando el borde del panel de Vi~
drio abrazado por la parte de canal de la mo;@pra’de )
guarnicidn, introducir el conjunto en el rebaje,con
al menos una capa de adhesivo entre la pared trase-
ra del rebajo y una zona de la cara trasera del pa-
nel de vidrio que estd disPuesta por detrds de y ocul-
ta por la parte de moldura delantera de la moldura de
guarnicibn y meter el conjunto en la abertura prime-
ramente para llevar el borde libre de dicha moldura
delantera a contacto con el resals delantero del re-
bajo, ¥ luego para flexionar la parte de moldura de-
lantera hacia fuera desde la parte de canal y para =
ejercer presiln sobre dicha al menos una capa de ad~-
hesivo, para pegar el panel de vidrio a la pared tra-
gera del rebajo.

18.~ Un método seglin la reivindicacién
17, en que se aplica una capa de adhesivo & la cara
tragera del panel de vidrio.

19.~- Un método segin las reivindicacio-
nes 17 6 18, que consiste ademds en sujetar pinzas de
§Ziencién sobre la parte de canal en posiciones al-
rededor del borde del panel de vidrio, antes de intro-
ducir el conjunto en el rebajo.
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20.,~ Un método scgin las reivindice-
ciones 17, 18 6 19, en que se aplica una capa de
adhesivo a la pared trasera del rebajo.

21.- Un método segin cualquiera de las
reivindicaciones 17 a 20, que consiste ademés en pre
conformar le moldurs de guarnicién a la forma de pa-
nel de vidrio, curvando para ello wn frazo de moldu-
ra de guarnicidén correspondiente a la longitud de la
periferia del panel de vidrio, por medio de una plu-
ralidad de dispositivos curvadores, uno para cada -~
esquina del panel de vidrio, fijos en posiciones que
corresponden & las posiciones de dichas esquinas, -
siendo curvada ls moldura en cada esquina en un arco
que excede del arco del radio de la esquina del panel
de vidrio y siendo luego liberads parcialmente para
que recupere eldsticamente hasta quedar segin el ar-

co deseado.
22,~ Un método seglin cualquiera de las

reivindicaciones 17 a 21, en que se aplica una capa

de adhesivo a la moldura de guarnicién.
23,- Un método segin la reivindicacién

22, en que se aplica el adhesivo a le pared btrasera

de la parte de canal de la moldura de guarnicién.
24.~ Un método segin oualquiera de las

reivindicaciones 17 a 23, que incluye aplicar un ad-
hesivo en el borde del panel de vidrio y el interior

’la parte de canal de la moldure de guarnicién.
;&V 25.~ Perfeccionamientos introducidos
en los conjuntos de ventanilla o de parabrisas, en
particular para carrocerfias de vehiculos.
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Tal y como se ha descrito en la lle-
moria que antecede, representado en log dibujos gue se
acompafian y para los fines que se han especificado.

La presentc Memoria consta de vein~-

’ 3
tiseis hojas eseritas a maquina por una sola cara,

maaria, =1 JUL 1672

P.A.
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