5.

10.

.....

377757

WIS N e g e

W R e ———

» -

ESHNER R |
L CAGIG. . .,
e Bl
SUBCLA%: L I
PATENTE
" DE

INVENCION
por "PERFECCIONAMIENTOS EN TUBERTAS PARA LA TRANSMISTON DE
FLUIDOS BAJO ALTA PRESION®, a favor de la firma francesa
IES FLEXIBLES GERTAND S.A. FLEXOGER, residente en 49, rue
de la Républi@ue,'rzdn 22, Rhéne (Francia).

— -
- 'Y -—

MEMORTA DESCRIPTIVA

Un tuboc para la transmisicn de fluide bajo alta pre-
sion comporta siempre: A )

- una vaina interior que asegura su estgnqueidad,

- elementos de refuerga: hilos metdalicos o hilos tex-
tiles, neturales o sinteticos, a alta resistencia, que le con

fieren su resistencia a la rotura, 7 ,

~ ¥ una vains exterior que protege el conjuntc con-
tra lag agresiones externas.

Ie vaina interior y la vaina exterior estdn consti~
tuldas en general ses por mezclas vulcanizadas a base de
elastémeros naturales ¢ sintéticos, sea por una materia plég

tica. En el primer caso, el tuba presenta cualidades de fla
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xibilidad; pero su vaine interior siende en caucho ne le per—
nite resistir a todos los productos transportados ¥ su vaina
exterior; lgualmente en caucho, no presenta siempre una re-
sistencia suficiente a la abrasidn. En el seggnda caso, el
tubo resiste bien a la mayorfa de los productos, y presents
una buena resistenclz g 1a abrasidn, ya que sus dos veainas
interior y exterior estan constituidas en materia pldstica,
especialmente en superpoliamida, pero el tubo es nuy rigido
¥ may cara.

No existen pues tubos de alﬁa presion que combinen
lasg cualidades de resistencia para la mayorfa de los produc—
tos transportados, de resistencis a la ebrasidn, de flexibi-
lidad y de economia. Se trata agui de una laguna que la in-
vencidn se propone precisamente subsanar.

Ademgs de este primer objeto, la invencidn tiende a
simplificar la fabricacidn de este zénerc de tubos, y por con-
siguiente en rebajar el precio;

51 se considera los tubos habituales, cuyas vainas
interior y exterior estan constituidas por mezclas vulecaniza-
das a base de elastémero sintétice, la fabricacidn del tubo
hecesita utilizar en efecfo:

- un soporte sobre el cual se confecciona el fubo, so-
porte que ests constitulde por una varilla metalieca o0 un mane
dril flexible de seccion cireular ¥ que es capaz de absorber
las fuerzas aplicadas a la valna interior del tubo por le ten-
sion de los hilos de la armadura,

= ¥ una envoltura que, dispuesta después de la vaina
exterior del tubo, forma la parte externa del molds endl cual
se vuleanizare el tubo bajo presion, estando constituida la

parte interna de este molde por la varilla o el mandril que
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forma el soporte precitado. Esta envoltura es generalmente
una vaina de plomo o un zunchado obtenida por arrocllamiento
de una cinta.

El soporte (varilla o mandril flexible) y la envoltu=
ra (vaina de ploma o cinta) deben evidentemente eliminarse
en él curso de las operacibnea de acabaede del tuba, y, si la
varilla o el mandril pueden ser reutilizados un cierto ntme-

ro de veces y el plome de la vaina se recupera, constituyen

‘por su coste propio, y por el de su puesta en obra, un ele-

mento importante del precio de venta del tubo.

Para descender este preclo de venta, gracias a uns
simplificacion de la fabricacidn, y para permitir simultd-
neamente la obtencion de un tubo que combine las cualidades
de resistencia a los productos transportados, de resistencia
a la abrasion y de flexibilidad, la presente invencidn tiene
por objeta un tubo a alta presidn que se caracterize por su
composicion, gracias a la cual puede ponerse en practica. mn
procedimiento de fabricacidn particulsrmente sencillo;

Este tubo de alta presidn es del tipo de los precita-
dos, que comprende: uns vaina interior, elementos de refuerszo,
¥ una vaina exterior; y su caracter{stica reside en el hecho
de que su vaina interior y/o su vaina exterior estdn consti-
tuidas, no de una sola capa homogenea de un mismo materials
elagtomero natural o sintétice, o materie plastica, sino de
por lo menos dos capas superpuestas de estos materiales: elas~
témero natural o sintdtice y materia pléstica.

Ies capas de elastomero y de materia pléstica, que
conetituyen cada une de las dos vainas interior y axterior

del tubo, se hacen perfectamente soliderias las unas de las

otras mediante cualquier procedimiento £{sico a quinico, por
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ejeumplo por termoencolade o por utilizacion de adhesivos va-
rios, de forma Que se asegure la cohesidn del conjunto.

A t{tulo de ejemplo no limitativa, y para facilitar
la comprensidn del invento, se indica a continuacidn la com-
posicidn de este tubo de alta presidn:

~ su valna interior esta constituida de una capa in-
terna de una poliamida 1l y de una capa externa formada por
una mezcla a base de caucho vulcanizado,

- sus elementos de refuerzo estan constituidos por una
trenza metalica en hilo de acerc tratado a alta resiafencia,

- ¥ su vaina exterior esta constituida por una capa
interna de una mezcla vulcanizada a base de caucho; Y por una
capa externa delgada de una poliamida ll; 7

Gracias a su composicion, este'tubo no precisa, para
s fabricacién, ni el soporte habitual:'varilla 0 mandril fle~
xible, ni la envoltura de vuleanizacion: vaina de plomo o cin-
ta, y ello gracias al procedimiento de fabricacidn guie forma
igualmente el objeto de la invencidn.

Espe procedimiento consiste on dar a la capa interior
de la vaina interior y a la capa exterior de la vaina exteriox,
una resistencia mecanica tal que la primera soporte; sin defor-
macidén y sin el recurso de un soporte interne, los esfusrzos
a los cuales la vaina interior se somets durante la colocacidn
de los elementos de refuerzo del tube y durante la vulcaniza-
cidn, en tanto que la capa exterior de la vaina exterior tiene
la miszidn de modo de vulcanizacion, sin el recurso de uns en~
voltura axternﬁ.

As{ el tubo es confeccionada sin ayuda de varilla o
de mandril y es vulcanizado sin vaina de plome ni cinta,

Para la fabricacidn de las vainas interior y exterior,
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compuestas de estg tubc, pueden ponerse en préctica diferen—
tes procedimientos. As{ es que para la capa & base de caucho,
es posible utilizar la extrusidn, el arrollamisnto en espiral,
la colocacidn en canal con o sin soldadura longitudinal «....,
mientras que para la capa a base de materia pléstica, es posi-
ble emplear la extrusidn, la aplicacidn a Partir de polvos en
lecho fluidificado precedido de un precalentado y seguida de
una gelificacidn, el procedimisnto electrostdtico ...... En
cuanto a la ligazdn de las diferentes capas que constituyen
la vaina interior y la vaina exterior del tubo, se obtiene al
hacer perfectamente solidarias estag capas las unas de la
otras y de la armadura por cualguier procedimiento f{sico o
quinica, por ejemplo por termoencolado o por utilizacidn de
adhesivo, de forma que se asegure la cohesidn del conjunto.

Ia invencidn se comprenderd mejor con la ayuda de la
descripeidn que slgue, que hace referencia al dibujo esquemd-
tico anexo que representa, a titula de e jemplo no limitativo,
una forma de ejecucidn de un tubo de alta presion fabricadoe
segun este procedimiento:

Tas figuras 1 y 2 son vistas en seccidn, respectiva-
mente transversal y longitudinal, de un tubo tradicional.

Las figuras 3 y 4 son las mismas vistas en el caso del
tubo que forma el objeto de la invencidn.

En las figuras 1 y 2, 1 indica la vaina interior del
tubo, 2 sus elementos de refuerzo ¥ 3 su vaina exterior, 4 de-
signa el soporte: varilla metdlica o mandril flexible =mobre
el cual se confecciona el tube y 5 indica la envoltura que
forma la parte externa del molde en el cual se vulecaniza el
tubo bajo presidn.

Como leo muestran las figuras 3 ¥ 4, el tubo que forma
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el ébjete de la invencion se distingue esencialmente del tu-
bo tradicional precitade por el hecho de que:

- gu vaina interior, en lugesr de ser simple, es con-
pleja, en el ssentido de que ests compuesta de un tubo de po~
liamida 6, obtenido por extrusidn directa ¥y recubierto de una
débil capa 7 de una mezecla vulcanizable a base de policloro-
preno depositada mediante una extrusionadora a cabeza eh eg-
cuadra sobre el tubo de poliamida 6,

- ¥ su vaina exterior, en lugar de ser simple, es com-
pleja ya que esta compuesta de una sub-capa § de una mezcla
'vulcanizable a base de caucho natural, y de una capa externa
delgada 9 de una poliamida.

Entre la vaina interior y la vaina exterior se situa
la armadura habitual 10 formada de una trenza metalice en hi-
lo de acerc a alta tenacidad. Esta trenza se disponsrsobre
la vaina interior compuesta 6—% mediante xéma trenzadora hori-
zontal de un plate. Sobre esta trenza 10, se deposita la sub-
capa 8 de la vaina exterior mediante una extrusionadors de ca-
beza en escuadra; y la capa externa 10 de poliamidas se extra-
ye sobre el conjunto mediante otra extrusionadora de cabeza
en escuadra.

El tubo asi fabricado se arrolla sobre una bobina y
se vulcaniza un autoclave. Sus operaciones de acagbada se li-
nitan a su prueba hidréulica, a su puesta en longitud y a su
control dimensionel, a la exclusidn de cualquier operacidn,
vuelta indtil! de extraccidn de mandril y/o de desnudado de

la vaina exterior.

Gracias a la composicidn compleja de sus vainas inte=-

rior y-exte;ior, el tubo que forma el objeto de la invencidn

presenta las ventajas esenci&les'siguientesé



- 8u vaina interior que comprends por lo menos una
capa interna de materia plestica apropiada lo hace compati~
ble con el mayor ndmera de fluidos, por ejemplo con todos
los fluidos hidréulic&s refrigerantes, que sean a base de

5. aceites minerales o a base de dsteres fosfdricos o "freones";

- la constitucidn mixta de sus vainas interior ¥ ex—
terior le confiere una flexibilidad mds grande gue la de un
tubo del mismo digmetro cuyas valnas estarian constituidag
exclnsiﬁamente de la misma materia plastica todo ¥ permitien-

10. do disminuir el precio de ventaj

~ la capa externa de su vaina exterior le asegura una
resistencia excepcional a la abrasidn, a la cortadura ¥y a los
choques, teniendo la misidn de amortiguador la subeapa de

' elastomero.
15. Ia invencidn no ss limita para este tubo a la sola
composicidn de vaina interior ¥ de vaina exterior descritas
anteriormente a titula de ejemplo; abarca por sl contrario

todas las variantes.

20. NOTA
Descrito el objeto del presente invento, se declaran
huevas y de propia invencion las siguientes relvindicaciones,
con prioridad de la solicitud de patente francesa n9 69 08 202
25, L 27 de marzo de 1969.

l.-Perfeccionamientos en tuberies para la transmisidn

de fluidoe bajo alta presid, del tipo de las formadas por una
vaina interior, por elementos intermedios de refuerzo, ¥y por
una vaina exterior, caracterizados por el hecho de que la vai=-

na interior y/o la vaina exterior estdn constituides, no de
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una sola capa homogénea de un mismo material: elastdmero natu-
ral o sintético;,o materia plastica, sino de por lo menos das
capas superpuestas de estas materiales: slastdmero natursl o
sintético y materia plastica.

2.~ Perfoccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados por el hecho de que la vaina interior estd conge
tituida de un tubo de poliamida recubierto de una capa de una
mezcla vulcanizables a base de policloroprenc y la vaina exte-
rior'esté-cogstituida de una sub=-capa de una mezcla vulcaniza-
ble a bass ds caucho natural y de una capa exterior delgada
de poliamida; -

‘ 3;-3Perfeccionamientcs, seg&n las reivindicaciones 1
¥ 2, ceracterizados en que consiste en dar a la capa interior
de la vaina interior y a la capa extorior de la vaina e#terior;
una resistencia mecénica_tal que la primera soporta; sin de=-
formacidn ¥ sin el recurso de un soporte interno, los esfuer-
z0s a los cuales se somete la vaina interior durante la colo=
cacidn de los elementos de refuerzo de la tuberia y durante
la vuleanizacidn, mientras que la capa exterior de la vaina
exterior hace lasrveces de molde de vualeanizacion, sin el re-
curso de una envoliura externa. 7 7

4;-Perfeccionamientos en tuberias para la tranamisidn
de fluidos bajo alba presidn.
Segun se describe y reivindica en la presente memoria

escriptiva que consta de ocho hojas foliadas y escritas a mi-

quina pox una ‘sola de sus caras, -acompafadas de log dibujos

reglamentarios.

Yadrid, a 20 MAR, 1970
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