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Procedimiento para moldear de una forma continua varilla

de cobre u otros productes similares.

Folieitants SOUTHYIRE GOMPANY,
entidad norteamericana, residenté‘en
126 Fertilla Styeet; Carrollion, Georgia,
EE. UU. de A. N

El cobre o gleacidn de cobre laminado en
cgliente empleado en la menufgetura de alambre se sucle
enrollar en bobinas o carretes para comodidad de manejo.
La varilla acumuls una casearills u 6xido superficial

5. cuando se ve expuesta @ la aceibn de la atmbsfera, cuya
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cascarilla es de composicidn variable pero normalmente
comprende una mezcla de dxidos cuproso (rOJO) y ctiprico
(negro) Antes de que la varilla con- dlcha capa de 6x¢~
do se utilice en la manufactura do alaumbre, se tiene
que‘eliminar completamente el 6xido para que el alambre
trefilado de la varilla no contéenga zonas de dxido ¥ Dar:
que ios 6xidos no formen arsfiazos y motas superficiales.

en el alambre, y con el fin de aumentar la duracién de

trabajo de los Gtiles de trefilar empleados en la menu-

- factura del aglambre.

Para eliminar la cascarilla superficial u
6xido de la superficie ds los productos a base de co-

bre,ha sido una practica comin decapar los productos

poniendo sus superficies en contacto con un liquido des-

oxidante, como puede ser una solucidén que comprende Aci-

do sulfurico, Acido nitrico u otros 4cidos. Uno de los

-hétodos conunes empleados para decapar un producto de

cobre es sumergir el producto en un bafio caliente de
liq@ido decapante, por ejemplo uﬁa solucidn sl 20% de &ci
éo sulfirico, durante un periodo que puede élcanzar has-
ta 30 minutos. Cuando se decapa cobre o varilla de cobre,
se suele dar forma de rollo holgado a la varilla con su
corona clrcular de una densidad de aproximadamente el 25/
de la den51dad de la varilla, y la varilla se sumerge

en un bafio decapante. Lo bobina 8e baja densidad permi-
te que el liguido de bafio circule entre las espigas de
varilla de forma que la solucién de dcido se ponga en
contacto con todas las superficies de la varilla y actfe
disolviendo ei 6xido. Si las coronas circulares de esgpi-

gas son mas tensas, las espigas habrah de separarse en
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6l baflo con el fin do asesurer
Ge liquido. Bl dcido sulfdrice dilnide disuelve répi-
damente el components de dxide negro de la cascarills,
pero atsea el xido rojo lentamente y deja depduwitos
perjndiciales de pelvo de cobre ¥y casecarills gin dap-
componer sobre la verilla. Cusndo se¢ gscan 108 rollos
de varilla del baiis decapants, se debte glimentar un
chorro de liguide a gran velocidzd contra los rollas
para desincrustar una parts del éxido rojo remanente

de la superficie de le varilla. Los rollos o bobinag

se sumergen ulteriormente en agua para eliminar el doi-
do de la superfiqie de la varilla. Cuzndo se ha desoxi-
dado la superficie de la varille de cobre de esto 180d0,
se almacena la varilla y se puede manejar durante lar-
gos periodos de tiémpo, quizd de 4 a 6 semanas, sin que
se vuelva a oxidar notablemente.

En la patente estadounidense n? 2.291,201
¥y en la publicacién "alawbre", Coburc, alemana, putlice~
cidn 90, agosto de 1967, se exponen oirags descripeionss
de procedimientos para decapar productos del cobre.

4 pegar de que los procedimientos anterio-
res de sumergir varilla de cobrs en un bafio decapante
para eliminar el éxido suporficial de la varilla han

tenido éxito en un grado limitado, este procedimiento

de decapado es costozo en sl sentido de que exige el

uso de equipo de calentamiento, grandes depbsitos de som
lucién de 4cido y agua, aparstos de nanejo, espacio de
planta indusirial y operarios para llevar a cabo el pro-
ceso de elaboracidn.

Descrito con brevedad, el presente invento

POOR
-QUALITY
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comprande un pracudimienta ¥ un aparztc para enfeier

répidamente y decapar de una Torms, continne varilla
moldeada en vn proesszo de anQIClon continva. La varills
caliente se enfris »d nldam ente con un fldido decapanis,
couo puede ser una solueidn al 15% de deido eltirico y
otras seles de cobre, despuds que las varillas salen

del tren de laminacidén y antes de llegar al aparato enrg
liador, de tal manera que el proceso de decapzdo y ene-
friemiento rapido se realice antes de enrollar la vari~-
lla. EL proceso de Gecapedo utiliza el calor de le yari-
1a a medida que éata sale del tren de laminacidn para

eviter la necesidad de tener gue calentar el fldido Go~

“\

capante para acelerar la reaccibn, y el enfriamiento

pido de la varilla con el liguido decapante actlia para
contraer rapidamente la verilla ¥y el dxido con el fin
de romper una proporcidn importante de Llos Sxidos ¥
permitir gue el liguido decapante penetre en la super=-
ficie de la varilla y reaccione con los 6xidos profun-
damente inérustados durante el periodo en gue ocurren
lags contracciones. ‘

Por lo tanto, este invenito tiene por objeto
proporcionar un procédﬁmiento ¥y un aparato para enfriar
répidanente y decapar dg una forma continug varilla mol-~
deada.

Otro objeto de este invento es proporcionar
un procedimiento y aparato para decapar varilla moldegs~
da gue utiliza el calor de la varilla cuando sale del
tren de laminacidn para ayudar al proceso de deeapado.

Otro objsto de este imvento es proporeionar

un procedimisnto y un aparato ara enfriar rapidaments
J
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y decapar un producto de cobre eu un procaego countinus
gue evity la opoeracidn por separado de sumergir el pro-
ducto en un fluldo decspanis. '

tra finnlidgd del invento es proporeionar
un aparato para decapar continuamente varills de cobre
moldeada en un sistema de fundicidn continua cuya cone-
truccidn, entretenimiento y funcionanmiento son baratos.

Otros objetos, caracteristicas y ventajas
del invento resulitaridn evidentes en el transcurso de la
memoria descripbiva que sigue, tomada con relacidn a
loa dibujos adjuntos.

Ia figura 1 es una vista esquemiabica en
alzado de un sistema de fundicién continwa, que ilus- -
tra el aparato de decapado continuo.

e figara 2 es un disgrama esguemstico de
avance de produccién del aparato de decapado continuo.

La figura 3 es una vista de costado de un
corte ‘trancversal de la caja de desagiie de dcido del sis-
tema de decapado continuo.

La figura 4 es una vista de costado de cor-
te transversal del inyector medio del acido del siste-
ma de decapado continuo.

La figura 5 es una vista de cogiado de cor-
te transversal del inyector de acido y desagiie del sis-
tema de decapado continuo.

La figura 6 es una vista de costado de
corte transversal del inyector de agua del sisgtema de
decuapado continuon.

La figﬁra 7 es ung vista de cogtado de cor-

te transversal del apliczdor de cera del sistema de de-
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Ia figura 8 es una viéta de costado de cor-
e transversal del mscanismo guiador de varills pera
gui&r Ja varills nmoldeada hacla el enrcllador.'

Ia figura 9 es wna vista frontsl del corte
transversal del zuiador de varilla de la figura 8.

Refiriéndonos ahors con mas detalle a los

dibuios, en log que los nfmeros iguales de refersuncia
) q

"indican piezas o partes semejantes en todas las vistas,

la figura 1 ilustra un sistena o instalacin de Tundi-
cibn conbinua 10 que comprende una miquina de moléear
11,.un tren de laminacidén 12 una caja Ge desagils de
4cido 14, un inyector de Acido medioc 15, un inyector
de &cido y desaglie de agua 16, un inyector de agua 18,
un detector de imperfeccicnes 19, un interrupior limi-
tador de aire 20, rodilloé de presidén 21, un aplicador
de cera 22, un mecanismo guiasdor de varille24, y wa
dispositivo rollador 25. EL metal fundido recibe for-
me de barra moldeada en la méguina de moldear 11, la
barra se lamina en el tren de laminacidén 12 que produ-
ce el Adres de corte transversazl de la barra y alarga
la barra pars formar varills moldeada, y la varilla
moldesds se elabora entonces en el aparato de decapa-
do 14-24. Ia coja de desagite de 4cido 14, el inyector
medio de Acido 15, el inyector de &cido y el desaglie
16, y ol inyector de agua 18 estan todos ellos conecc-

tados entre si por medio de la varilla 26, 28 y 29. la

varilla procedente del tren de leminacidén 12 pasg por

estos conductos y es elaborada en el aparato de decapa-

do 14~24. A wedids que la varills avenza hacia el enro-
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llador 25, g8 crea un flujo ée agua entre el inyec%or da
agua 18 y el inyectsr de 4cido y desagie 16 a través do
un conducto de varilla 29, y se crea ux flujo de acido
entre el igyector de &cido y el desaglie 16 y un iayec-
tor de &4oilo medio 15 a través del conducto de varilla
28, y deszde el inyoctor de Acido medio 15 hasta la caja
de dessglis de &cido 14 hasta el conducto de varilla 2¢.
Do este modo, el ogua y el dcido utilizados en el apa-
roto de decapado 14-24 se dispone en una relacibn de
flujo contra corriente con lg varilla pasando a traves
del sigtema. Cuando se recibe la varilla procedente del

tren de laminacidn 12, su temperatura es de aproxima-

damente 537,79C. La temperatura del Acido decapante y el

agua en el gparato de decapado 14=24 es notablemente me-
nor que la de 1la varilla y el acido decapante sirve pa-~
ra enfriar rdpidamente y decapar simultsncamente la va-
rilla. Ia relacién contra flujo del 4cido decapante y )
el agua con relacidn gl avance de la varilla propor-
cionan caracteristicas 6ptimas de rgfrigeracién en la
instalacidn.

Segln se ilustra en la figura 3, la ceja de
desaglie de dcido 14 comprende una caja 31 dividida en
una cdmara de aire 32 y una cimara decmontable de Acie
do 34 mediante el tabigue divisorio 35. Ia caja 14 se
encusntra a tope con la cagja del tren de laminacidén 12,
v la pareé de entrads 36, pared de salida 38 y tabique
divisorio 35 definen cada uno aberturas alineadas pa-
ra recibir varilla procedente del tren de laminacidn.

Ung tobera de aire 39 que se puede emplear

con aire, vapor de agua, u otros gases se sitla en la
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cdigra Ge alve 32 y atraviesa la sbertura de la parved 6%
entrada 36. La tobera de aive 39 wrodea el recorrids 40

o través del cual wiene que pasar la varilla procedente

“del tren de laminacidén 12. Ta bobare de alre 39 comprain-

de una caje cilindrica 41 situadaz a tope con la pased

de entrada 36 y una parte roscada de pagueilo Adibdumetro

. 42 gobresale a través de la abertura de entrads 30 pe-

netrando en la caja del tren de leminacién 12. Una tusr-

ea 44 ge geopla a la rosca externs de la parte roseada

42 para sujetar la tobera de aire 339 en su sitio 2a

‘eaja cilindrica 41 define na abertura 45 que se witla

glineada con el recorrido de avance de la varilla, ¥y 1la
sbertura 45 estd avellanada en 46. El avellanado 46 y
ghertura 45 ss unen por medio de una parte cénica 48.
Un tubo de suminisiro de aire 45 se pone en comunica-
cidn con el avellanado 46 a travds de la lumbrera 30
en la caja de la tobera de alre 41. Una pieza postiz

de boquilla 51 se rosca en el taladro avellanado A6y
define una aberiura de varilla 52 alineada con el recorris
do de avance 40 y aberiura de la varilla 45 de la caja

de ‘tobsra Ge aire 41. El extremo interior de la fober

51 define una parte cdnica 54 con el tamaiio y forma ne-
cesarios para coincidir con la parte conificada 48 de la

caje de la tobera de aire 41. EL didmetro de la pileza

poatiza de bognilla 51 es practicamente igual al didme- -

metro del taladro avellanado 46 de la tobera de ailre 41
en sug.partes roscadas reaspectivas, y la pieza postiza
de boguilla 51 tiene utn didmetdro exterior reducido en

55 entre la parie conificada 53 y la parte roscadn 56.

De este modo, se define una cémara de suninistro anu-
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lar 58 entre ls pisza pogtiza de bognrilla 51 y'la cajn
Ge 1z tobera de aire 41, gwe se comunica con un Hubo

de suninistro de gire 49; Una pestaila 59 sale hacis
afucra en sentido radicl desde la parte de Qidmetre ro-
ducido de la pieza pootiza de boquilla 51 penetrando

en la chuare de suministro anular 58, y la pestafia 59
se encusnira escotada a intervalos separados alrededor
ds su periferim. La pestalia 59 actia como pestafia deo re-
gulacidn y se encucntra normalmente situada préxims o
1a lumbrera 50 de la caja de la tobera de aire 4i. Cuon~
do la pieza postiza de boquilla 51 se mueve en %oda su
extensién en 1la caja de la tobera de aire 41, la pesta-
fis, 59 se desplazard més alli de la lumbrera 50 y rea-
tringird el paso de fluido procedente del tubo de =zu~
minigtro 49. Igualmente, la parte cdnica 54 de la pie-
za postiza de boguilla 41 se colocard adyacente a la
parte conica 48 de ls caja de la tobera de alre 41,‘que
fambién actia para limitar el flujo procedente de la
cémara de suministro anulor 58 a la sberfurs de varilla
45 de la tobera de aire 41. Asi, cuando fluye aire,
vapor de agua u otrc gas a alta presiln a través del
suministro de aire 49 procedente de la fuente de sumi-
nistro de aire, su volumen de flujo y la velocidad de
flujo en la sbertura de la varilla 45 quedarén regula-
dog por la pieza postiza mévil de quuilla'Sl hacia ol
interior o hacia el exterior de la caja de la tobers

de aire 41. Una vez que se ha conseguido un ajuste con-
veniente, se puede hacer girar ia tuerca de fijacidn

60 en la rosca de la pieza pogtiza de boguilla 51 y

formarse contra la caja de la tobera de aire 41 para
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irmovilizar la piema posiisa Ge beguilla 51 en on ni%io,

To tobers de gire 39 funciona para recibir

arilla procsdente Gel 4ren de leminacidn 12 a través

de su aberitura de varilla 45, y para limplar o incidir
aOb“e 1a- qupe%flcib de la vsrills con un flujo anular
ds sire dirigido generalmente en direccidn opuesta 2 1a

F 4

direceibn de avance de la varilla a traves de la tobera

e v ot o o A . ATty Y

de sire 39 ¥ caja 31. Si cualguier liguido, como puede !

ser ¢l aceite soluble procudence del tren Qe leminacidn
12 se encontrare presente sobre la superiicis Be 12 va-
pilla, el flujo de aire gue pasa a través de la tobera
de aire 39 tenderd a limpiar el liguido de la superficie
de la varilla, de forma que la varilla recibida por la
caja 31 se encontrars generslwente seca § exenta de
ageite.

A medida gue la varilla avanza a lo largo
del recorrido 40 y pasa desde la tobera de aire 39-a
través de la caja 31, entrard en acecibn la tobera de
gire 61 que es similar a la tobera de aire 39, perc uni-

da a un tabigue divisorio 45 para ghe u_uya aire a lo

- largo de la verilla generalmente desde la cémara de aire

32 g una céuara desmontable de fcido 34.

Un tubo de suministro de deido 62 penetra
en la cdmars desmontable de dcido 34 y se proyecta en
direccidn o la linea de avance 40. El tubo de suminis=
tro de Acido 62 termina en una tobera 64 que Tunciona
dirigiendo un chorro de 4cido a través de la linea de
avence 40. E1 tubo de suministro de 4cido estda en comu-
nicacibn con une fuente Ge dcido a presibn elevada, ¥ el

chorro emitido por la tobera 64 o3 un chorro a gran ve- .
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locidad que actia incidiendo sohbre la varillarquo paga
a través de la caja de desagie de Acido 14. Ta tobera
de sire 61 evita que el 4cido procedente de la cémara
desmontable do Acido 34 penetre en la cémara de gire 32,
Una placa deflectora 65 define una abertura que rodea
la linea de avancs 40, y un casquillo de via 66 se gi=
tia en la eboertura y funciona guiando el extremo de ca-
beza de la varills que penetra inicialmente en la ins~
talacidn procedente de la tobera de aire 61 a lo lurgo
de la linsa de avance 40. El casquillo de via'6G6 define
una aberturs snular convergente 68 para esta finalidad.
'  Ia pared inferior 69 de la cdmara desmonta-

ble de acido 34 se inclina en direceidn descendente pa-~

‘ra formar una cubeta colectore de Gcido que fluye a

través del tubo de suministro de 4eido 62, y un tubo
de desagiic 70 se conecta a la pared de salida 38 y se
pone en comunicacidén con la cubeta colectora pars dese-
guar Acido de la chmars desmontable de Acido 34. E1 tu-
bo de desaglie 71l se comunica con la cimarg de aire 2y
funciona desaguando cualquier liquido presente en esta
cémara. Bo algunas circunstancias, el fluido gue pasa a
través de las toberas de aire 39 y 61 serd vapor de agua ;
u otro gas saturado, que puede dejar un residuo de 14— :
quido en la camars de aire 32,

E1l conducto de varilla 26 se conecta a la
pared de 'salida 38 de la caja 31 y se extiende en di~
reccibn al inyector medio de 4cide 15. BL conducto de

varilla 26 egtd glineado con la linea de avance 40 de

‘la varilla y tiene un didmetro interno mayor que el

dismetro externo de dicha verilla. E1 inyector medio
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de dc¢ido 15

-

usciona para que fluya 4cido a través del
condveto de varilla 26 s la cimsra desmontable de dcido

34 de la caja de, decaglie de

o

cido 14. De este modo, el
dcido edicional que fluye‘a través del conducto de #a~
rilla 26 a la caja 31 se dsszguard de la caja 31 por
medio de la tuberia de dessglic T0.

Seglin se ilustra con mayor detalle en lsa
figura 4, el inyector medio de 4cido 15 comprende una
caje 74 que comprende a su vez una pared supsrior 75,
una pared inferior 76, una pared de entrada 78 y una ‘
pared de salida T79. La pered de entrada 78 y la pared
de salida T9 definén gherfuras alineadas situadas en
alineamiento con el recorrido de avance de la varilla

40. Una tabera inyectora de Acido 80 se conecta a la

pared de entrada 78 y comprende una caja de tobers 81,

un adaptedor de tobera 82 y una pieza postiza de bogui-
1la 84« E1 adeptador 82 y la pieza postize de boquiila
84 definen aberturas de varilla 85 y 86 alineadas con

la linea de avance de la varilla 40. La sbertura de vas-

rilla 85 del adaptador_SZ ge acampana en ung parte co-

nificada 88 mientras que la superficie exterior de la

pieza postiza B84 converge en una parte conificada 89

con un tamaiio y forma necesario para coincidir en la

.parje conificeda 88. La caja 81 define un +4aladro rog-

cado 90, en ol que se pucde introducir a rogca la pig~-
za postiza 84, y el taledro avellanado 91. E1l espacio
anular éomprendido entre la pieza postiza 84 y elrave~
llanado 91 comprende una cémara de swministro anular 92,

y una lumbrera 94 se conecta al tubo de suministro do

dcido 95 y se abre en la cimara de suminigtro anular 92.
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Ll tubo de suministro de 4eido 95 funoions pera pouer en
comunicacibn una fuente de deido a presién elevada con
uns cémara de suministro snular 92, y el Acido que fluye
a la ciémara de suninistro anular 92—fluye entre partes
conificadas 88 y 83 del alaptador 82 y pisza posbina 84,
pasando a la abertura de varilla 85 del adaptador 82 y
a lo largo de la 1lines de avance 40 de la varilla. La
direceidn de flujo del deido que fluye a través del ori-
ficlo pnular conificado 96 formado por partes cﬂnifica~
das 88 y 89 se efoctfia generalmente a 1o largo de la
linea de avance 40 en el conducto de varilla 26, que
funciona para crear un flujo de 4cido a través del con—
ducto de varilla 26 a lo largo de la varilla en direc-
cidn a la caja de desagiie de &cido 14 en una relacidn
de contra corriente respecto al movimiento de avance de
la varilla. |

Un acelerador de flujo de 4cido 98 se conec—
ta a la pared de salida 79 de la caja T4 ¥y comprende un
6arrete de tobera 99 y una caja 100. E1 carrete de to-
bera 99 se extiende a través de lg éberﬁura de la pared
de salide T9 y define una sberturs 101 a lo large de su
longitud, que se encuentra alineada con la linea de avan-
ce 40. La ranura o canal anular 102 estd cortada en la
superficie externa del carrete de tobera 99, ¥y una plo-~
ralidad de abertures 104 se extienden desde la ranura o
canal anular 102 hgcia la eherturs de varilla 101, con
un 4ngulo en direccién a la caja T4. Ia caja acelerado-
ra de flujo de 4cido 100 rodea a la ranura anular 102
¥y una cémara de suministro anulasr 105 queda definids en-

tre la caja 100 y el carrete de tobera 99. El tubo de suF‘
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xinigtre de Scido 106 se comunica cor 1a lmmbrera 108

~14

que se abre en la cémara Ge suministro snular 105, y

" ‘se suministras Acido a presibn s la oém&ra de suminisire

l

de lag aberturas 104 a la

-ebertura de varilla 101. Les aberturas 104 se disponen

de forma ghe la velocidad del &eido que fluye en la
abertura'de varilla 101 s¢ efectls en la direccibn de
la caja T4, que induce un flujo a través de la aberive

ra de verilla 101 hacia la cajs T4e e eghe modo, cugl-

: quier liguido pressnte en el corducto de varilla 23 se va

ra inducide nacia la caje de flujo T4.

EL éonducto de desaglie 103 se conecta 2
la caja 74 a través de la pared inferivr 76 y la aber-
tura de ventilaciln 110 se conecta a 1a caja 74 a tra-
vég de la pared superior 75. De este modo, cuslquier
&cido recibido en la caja 74 procedente del acelerador
de flujo de 4dcido 98 o procedente del conducto de va~
rilla 28 se desaguara de la caja T4 por el conducto de
desaglie 109, ¥y los gases presentes en la caja T4 escapa-
rén a uravés del conducto de vent11301on 110.

," o Segin se observaerd con mayor detalle en la
figura 5, el inyector de 4cido y desaglie 16 comprends
ung caja 1ll dividida por tabigues divisorios 112 y 114
en una cémara de inyeccidn de 4cido 115, una odmara de
inyeceidn de agua 116, y una cémars scparadora 117. En
la pared de entrada 118 hay sberiuras alineadas, 21 igm
que en la pared_de galida 119 y tabigues divisoxios 112
¥ 114, y en los diversos deflectores y tabiques divigo-

rios en la cgja 111 alrededor de la linea de avance de

la varilla 40. Ta tobers inyectere de Scido 120 se co-
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necta a la pared de entreds 118 de 1z cdmara de inyec~

cin do deido 115. Ia tobsra inyectora de dcido 120 eg
sinilar a la Yobera inyectora de 4dcido 80 @el ingector
medio de geido 15 y funciona para hacer fluir dcido en
contacto con la varilla a 2o large de la misna, cuya
verilla pasa por el conducto de varilla 28 a la caja
111, Bl flujo de 4cido procedente de la itobsra inyeciors
de Acido 120 se efectlia a través del conducto de vari-
1la 28 hacia el inyector medio de &cido 15 y el decide
que fluye a través del conducto 28 fluyg en la caja
T4 del inyector medio de dcido 15.

‘ El tubo de suministro de 4cido 121 penoira
en la cémara de inyeceién de 4eido 115 y termina en la

tobera 122. EL tubo de suministro de 4cido se pone en

comunicacidn con una fuente de &cido a presidn elevada,

¥ la tobera 122 crea un chorro incidente a presibn ele-

vada dirigido hacia la 1linsa de avence de la varilla 40
¥ que funciona haciendo incidir 4cido sobre la varilla
que pasa a través de la caja 1ll. Los tabigues diviso-
riog 124 y 125 se suspenden de la pared superior 126 de
la cémara de inyeccibn de 4cido 115 y se disponen en la-
dos opuestos del tubo de swministro de Acido 121. Un
casquillo de guia 126 ge gitiy én el tabigue divisorio
125 y funciona para guiar el extremo delantero de la
varilla a lo largo de la linea de avance 40. Los ‘tabi-
ques divisorios 124 y 125 funcionan para confirar la
meyor parte del cﬂorro v salpicadura de Acido del tubo
de suministro de Acido en 14 parte central en la cémare
de inyeccién de &cido 115. Un conducto de veniilacién

128 atreviesa tambidn la pared sauerlnr 126 ¥ expulsa
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ducte de desagie 129 mse conects a la pared inferior 130
de la chmara Ge inyeceiln de Scido 115 y funelona purs
desaguar ol 4cido acumulado en la. cdmara de inyeceidn
Ge dcido 115.
Lo cAmara separadora 117 se divide en 4

subcdmaras por los tabiques divisorios 131, 132 y 134.
Una -tobers de mire 135 se conecba al tabigue divigorio
112 y ge sitda en la subcdmavra 136. Las toberas de aire
138 y 139 se conectan al tabique divisoric 132 v al ta-
bigque divisorio 114, respectivamente, en las subcémarﬁs
141 y 142, respechivements, las toberas de alve 135, 138

¥ 139 son similares a la tobera de aire 39 de la cangea

- de desagiie de Acido 14 (figura 3). La tobera de aire 135

se dispone para gue haga fluir airve procedente del tubo
de swuuinistro de aire 144 y una subcdinara 136 a través
del‘tabique divisorio 112 a la chmara de inyeccifn de
4deoido 115. E1l fiunjo de airve en esta direcel 6n funciona
limpiando el dcido de la superficie ‘de la varilla a me-
@ida que dicha vérilla pase g través del tabique divi-
gsorio 112 para que el Acido caiga en la cémara de inyec—
cibn de 4eido 115. .

Despuds que la varilla sale de la tobera
de aire 135, pasa a través de la tobera de agha 145 sos-
tenida por el %abique divisorio 131. La tobera de agna
145 comprende una pieza postiza ds boquilla 146 y una
caja de tobera 148. la pieza postiza de b0qu@11a CORpIYOn.
de una pestefia agrandadz 149, una parte de cusrpo 150
v una parte de digmetro reducido 151. Lo pestafia 149 wve

gitiia en un ledo del isbique divisorio 131, y la parte
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¢ cuerpo 150 y pavie de didmetro reducido 151 penetran

[o 2}

en la subcdmara 140. La caje de la tobera 148 define
un taladre roscado 152 y un avellansdo 154. El taladro
roscado 152 entrs & roscs en la paris de didwetro re-

5. ducido 151 de la piema postiza de boquilla 146, y ol ta~
ladro gvellansdo 154 defizne con la parte de didmedro red§
cido de la pieza postiza 145 una camara de.suministra
anular 155. Bl tubo de suninistro de agua 156 se comuni-
co con una fuente de suministro de agua a presibn y a

10. través de la lumbrera 158 en la caja de la tobera‘l48
con lo cimara de suministro anular 155. Una serie de
renuras 159 estén definidas en la parte de didmetro
reducido 151 de la pieza postiza de boguilla 146, que
s6 abren en la abertura de varilla 150 de la pieza pos-

15. tiza 146. De este modo, el suministro de agna a la ch-
mara de sunministro anular 155 pasa a través de las ra-
nuras 159 y penetra en la aberiura de ranuras 160. De
egte modo, la varilia que pasa a lo largo de la linea
de avance 40 y a través de la abertura de varilla 160

20. de la tobera de agua 145 se inunda con agua a presidn
elevada. E1 dispositivo de las ranuras 159 tiene tales
caraeteristicas'que el agua que sale de la tobera de
ague 145 fluird en la subcimara 140. E1 desagiie de

efluente 161 se conecta a la pared interior 162 de la

25. cémara separadora 118 y se pone en comunicacibn con
las subcdmaras 136 y 140 para desaguar cualquier agua
y 4cido que se acumulardn en estas cémaras.

La tobers de aire 138 se coneecta al tabi-
que divisorio 132 de tal manera que el aire que fluye

30. procedente del conducto de aire 164 a la subcémara 141
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¥ a la tobera de aire 138, fluye o itravés del tabigus
divisorio 132 a la subcémara 140, gue funciona para
limpiar el agua de la supgrficie de la varillas g medida
gue esta pasa por-el tabiqﬁe divigorio 132. Bl sgus
procedente de la varilla cae entonces e la subecimnra
140 y’se desgagua a través del desagiie 161.

La Hobera ée agua 165 es sinilar a la
tobera G¢ agua 145 y se conecta al tabigus divisorio
134. El agua que fluye a la tobera de agvua 165 a tro~
vés del suministro de agua 166 incide sobre la varillas
que pasa a lo largo de la linea de avance 40 y cae a .
las subcémaras 141 y 142. El desaglic de agua 168 se co-
necta a la pered inferior 162 y s pone en c&ﬁunicacién
con ambas subcangras 14l y 142, y actia para desaguar
el agua procedente de estas cdmarss.

La tobers de aire 139 se conecta al tabigue

divisorio 114 de tal manera, gque el aire que fluye a

través de tubo de suministro de aire 170 pasa a través
de éuboémara 142 y tobera de aire 139 penetrando en lg
cémara de inyeccibén de agua 116. .

La cémara de inyeccién de agua 116 comprern-
de un tubo de suministro de agua 171 gue se conecta a
una fuente'de agua o presidn elovada y que termina en la
tobera 172. La tobera 172 se sitlia adyacenle a 1la 14-
néa'de avance 40 y acllta para crear un chorro inciden-—

te de agua a presibn elevada que actls haciendo ineidir

agua a gren velocidad sohre la varilla ghe pasa & tra-

vés de la cémara de inyeccidn de agua 116. Bl tabique
divisorio 174 se suspende de la pared superior 173, ¥

el casquillo guiador 175 se sitda en una relacibén cou-
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céntrica con la linea de avanes 40, y funciona guiando
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ol extremo delantero de la varilla a lo largo de dicha
linea de avance 40. El tabigue divisorio 174 funciona
aislando la mayor parte de la turbulencia del agua del
chorro incldente de agua geparandolo del respiradoro
179, E1 conducto de desaglie 176 so coﬁecta a la pared
inferior 178 de la inyeccibn de aguz 116 y funciona
desagnando el agua de esta cimara. Bl oonducfo de ven~
tilacibén 179 se conecta a la pared 173 y actla expul-
sando los gases procedsnte de la cémara de'inyegcién
de agua 116. E1 conducto dé varilla 29 se conecta a la
pered de salida 119 y dicho conducto de varilla 29 tie-
ne un didmetro mayor que la varilla que pasa & tfavés
de la caja 1lll.

Seghn se ilustra con mayor detaile en la
figura 6, el inyector de agua 18 comprende una caja 181,
una tobera de agua 182 y dna tobera de aire 184. La {o-
bera de agua 182 g6 conecta & 1a pared de entrada 185
y es similar a la tobera inyectora de 4cido 80 de la fi-
gura 4. La tobera de aire 184 se conecta a la pared de
salida 186 y es similar a la tobera de aire 38 de la
figura 3. E1 conducto de ventilacibn 188 se conecta a
la pared superior 189 de la caja 181 y el conducto de
desaglie.190 se conecta a la pared inferior 191 de le
caja 181l. E1 conducto de admisidn de agua 192 se pone en
comunicacidn con la fuente de agua a presidn elevada y
fluye egua en contacto con la varilla y a lo largo do
dicha varilla que pase a través del inyector de agua 18.
Ta direccidn del flujo de agna que pasa del inyector de

agua 182 se efectfia desde la caje 181 a través del condy
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to de varilla 29 hacia la cfuara de inysccldn de agna |
116 del inyector de Acido y desagiie 16. El flujo de aire
prooedenterde la tbbera de aire 184 se efectfa en direc-
cidn a la caja 181 y el flﬁjo actle limpiando el aguar
de la varilla que pasa s través de la caja 181 de for-
ma que el agua cae sl fondo de la caja 181 y fluye sa-
liendo por el conducto de desaglie 190. '

Segln se ilustra con nayor detalle en la

figuwra T, el gplicador de cera 22 comprends una caja 194

dividide por medio de tabigques divisorios 195 ¥ 19é en'.
cémaras 198, 199 y 200. Ia pared de entradas 201, pared
de salida 202 y tabiques divisorios 195 y 196 definen
cada vno alturas alineaﬁas en la linea de a&anbe de la
varilla 40, de forma que le varillas pueda pasar a tra-
vés de la caja 194. Un casquillo de guia 204 se sostie-
ne en la pared de entrada 201 y funciona guigndo el éx~
tremno delantero de'la varillas a lo largo de la linea de
avance 40. Una tobera de cera 205 se silla en la cémara
198 sostenida por el tabigue divisorio 195. La tobera .
de cera 205 es similar a la tobera de aire 39 de la fi~
gura 3, y el conducto de suministro de cera 206 se co-
munica con una fuente de cera a presibn y con la tohera
de cera 20%,.para suministrar cera liguida a dicha to-
berg 205. El dispositivo de la tobera de cera 205 estd
dispuesto de forma que la coera fluya sohbre la superficie
de l1g varilla y a lo largo de la rismg al pasar por la

linea de avance 40, generslmente en direccibn de la cé-

‘mara 198 a la cfmara 199. El conducto de desaglie 208 se

conecta a la pared inferior 209 de la caja 194 y la cerz

i
que cae de la varilla se desagus de la caja 194 yvuelve

L4
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& circular al tubo de suministro de cers 2056. Un can-

quillo de guia 210 se witla en el tabique divisorio
196 y funcions guiando el extremo delantero de la vari-
lla a lo largo de la linea de avance 40. los tabiguos
divisorios 195 y 196 scthan confinando la nayor parte
de la turbulencia de la cera que pasa dezde la tobera
de cera 205 dentro de la edmara 199.

Una %tobera de aire 210 se conecta a la.
pared de salida 202 de la caja 54 y es similar a la
tobera de aire 39 de la figura 3. La tobers de mite
211 se comecta al conducto de suministro de aire 212
¥ se dispone de modo que fluya aire desde la caja exte~

rior 194 a través de la pared de galida 202 penetrando

- en la cémara 200. E1 flujo de aire a través de la tobera

-

de aire 211 actla limpiarndo la cera de la superficie de
la varilla que pama a través de la caja 194, de forma
gue la varilla se encuentre relativamente seca cuznis

sale de la tobera de aire 211. Un conducto de ventila-~

©.

cibn 214 se conecta a la pared superior 215 de la c caia
194 y funciona expeliendo aire y gases de la caja 194.
Segln se ilustra con mayor detslle en la
flgura 8, la varills que sale del aplicador de cera 22
pasa al mecanismo de gula de varilla 24, cuyo meca-
nismo funciona guiando la varilla desde una direccién
gensiblemente horizontal de movimiento hacia una direc-

cidn pricticamente vertical., Segin se ilustra en la-

- figura 9 con mayor detalle, el mecanismo de guis de la

varilla 24 comprende placas laferales arqueadas 215 y
216 que sogtienen una gerie de rodillos gseparadoreg 218

¥ un conducto arqueado de varilla 219. E1 conducto ar-
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gheade 219 es genermlmente tubular y define una serie’

de canales seperados 220 a lo largo de su superficie

convexa supsrior, Los rodilles 218 se sostienen por me-

dio de las placas laterales arqueadas 215 y 216 para

que sus periferias penetren en los csnales 220, El diz-

positivo tiene tales caracieristicas que la parte in-

- fterior cdncava del arco definideo por la superficie in-

terior del conducto de la varilla 219 alredzdor del
arco formado por el mecanismo de gula de 1z varilla

3 2 S ] - T 4 .
24, tiens una serie de rodillos desplazalos hsecig el

interior 4 partir de la superficie cbéncava. la varillsa

gue pasa a través del conducto de varilla 19 estd nor-

malments en contacto con la superficie cbncava del ares

formado por el conducto de la varilla, s excepcidn hs-

- cha de la presencia de loa redillos 218. Tos rodillos

218 funcionen pars mantensr la varilla sepsrada de la

superficie dei conducto de varilla 219 y éislan la va~

~rilla de la fricecidn deslizante que tendria lugar normal-

mente al ponerse en contacto con la superficie del con~
ducto 219. Los rodillos 218 van montados en cojinetes
de bolas y estin relativamente exentos de friceibn. De
este modo, la varilla que pasa a través del mecanismo
de guia 24 es dirigida en un arco de 90 grados con un
minimo de friccibn.

Los rodillos 218 se separan a intervalos
de aproximadamente 10 grados unos de los otros por to-
do el arco definido por el mecanismo de guia de la va-
rilla . Bsta corta séparacién de los rodillos tiene
las caracteristicas necesarias para que el extremo de~

lantero inicial de la varilla que pasa a través de la
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instalacidn uo haga contacto norpalmente cou la super—
ficie del conducto Ge varilla 219 del mecanismo de
gua de la varilla 24, sino qe es guiado direotamente
en una direccidn demcendente por los rodillos. En el
caso de que el extremo de cabeza o extremo delantero
de la varilia se deforme ¥y no puase bien por el mecanig-
mo de guia 24, el dispositivo acenalado del conducto de.
suia de la varillﬁ 219 tiene tales caracteriéticas que
la superficie cénecava interior del conducto de éuia de
la varilla con la gue la varills se pondria normalmente
en contacto en un tubo sin rodillo, funciona aseguran-
do que el extremo delantero de 1a varilla sea guiado
adecuadanente hasia el rodillo giguiente y asegurando
que la varilla no pase por el lado incorrecto del ro-
dille o hacia el eje del rodilio.

Un tubo de guia de entrada 221 se conecta
a un conducto argueado de varilla 219 a lo largo de la
linea de avance 40. El extremo 222 del tubo de gula de
entrada 221 adyacente al aplicador de cers 22 estéd aba-
cardado hacia afuers y actia para,récihir el extremo de-
lantero de la varilla que pasa a lo largo del recorrido
0 linea de avance 40 ¥y gula a la varilla hacia el mece-
nisno de guia 24. De un modo similar, el tubo de guia
de salida 224 se sitfa adyascente al extremo vertical del
mecanismo de guia do la varilla 24 y comprende un extre-
mo abocardado 225 que recibe la varilla procedente del
mecanisico de guis é4. El tubo de guia de salida 224 guis
ung varilla on direécién vertical hacig el zaparato enro-
llador 25.

Los rodillos 218a y 218b en el exiremo hori- _
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zontal del mecanismo do gula de

alineados horizontalmente con el tubo de gula de enira-

.da 221. E1 rodillo 218b es el primer rodillo de la se-

rie de rodillos que se sitlan en el arco de 90 grados
entre 8l tubo de guia de entrada 221 y el tubo de guin
de salida 224. Log rodillog sabsiguilentes en el neco-
nisme de guis de la varills 24 se sitlten en vn radio
constante de curvatura dentro del arco definido por el
mecanismo de gula de la varilia 24. Asi, los rodillos
218a y 218b Cuncionan pars recibir directémanﬁe la va-
rilla que pase a través del mecanismo de guia de la va-
rills 24 antes que dicho mecanismo de guia imprime una
curvatura en la varilla. Esto evita que el tubo de
gula de enitrada 221 encuentre un moviniento deslizante
notable con relacién a la varilla.

| Ia varilla que pasa a través del tubo de
solide 224 procedente del mecanismo de gula de la va=
rilla 24 llevard inducida una cierda curvatura debido.
a su paso a través del mecanismo de gils de la varilla
243 no obstante, el peso de la varilla que se extiende
en direccidén vertical por debajo del tubo de gula de
salids 224 es suficlente para enderezar la varilla
y eliminer la curvatura de la misma. De este modo, la
curvatura de la varilla no supone un problema notable
y no actia deteriorando el tubo de gula de salida 224
ni se pone on contacto con dicho tubo de guia de sa—
1ida 224 con una fricecidn de importancia.

Ademés, el mecanismo de enrollamiento de

varilla 225 actla para guiar la varilla en ung direc-

cidn vertical descendente desde el tube de gula de sa-
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Segln ge iluctra con mayor detalle eon la
Lfigura 2, la caja d¢ desagiie de Acido 14, inyector de -
&eido medio 15 e inyector de écido y desagiie 16 se
abastecen de 4dcido procedente del suminisiro de 4cido
226 a través de ups serie de conduéto, La bomba 228
hece pasar el Acide procedente del depbsito de suminis-
tro de 2cido 226 a través de un cambiador de calor 229
a los diversos tubos de sunministro de Acido de la ina-
talacidn. A través del cambiador de calor 229 fluye
agua fria para ﬁantener el 4cido en un estado relati-
vamente frio. Ligicamente el dcido gbsorbe calor de la
varilla a medida .que paga a trafes de la instalacibn y
debe enfriarse de nuevo en ol cambiador de calor 223 .
antes de volverse g whilizar., En los conductos de swai-
nistro de Acido se colocan varias valvulas para regular
el flujo del Acido que pasa a través de los diversos
componentes de la inatalacidn.

Un depbsito desuministro de agua 230 abas-

tece agua para los diversos elementos que ulilizan asgus

" en la instalacibén. La bomba 231 hace pasar agua del de-

pbsito de suministro de agua 230 a través del cambiador
de calor 232 y después g los diversos conductos de azua
de la instalacidn. Para regular el flujo de agua se ha-
bilitan vélvulas en el conducto. A través del cambia-
dor de calor 232 se hace pasar agua fria para méntener
el agua cmpleada en la instalacidén o una temperatura
relativamente fria. Légicémente, ge vuelve g hacer cir-
cular el agua por la instalacidn y debe enfriarge de

nuevo en el cambiador de calor 232 éntes de volverla a

Yor



E1 Gepbsito de suministro de cera 234
proporciona ums fuente de cera liquida para el aplica~
dor de cera 22. La homba é35 hace fluir la cera desde

5. f el depésiﬁo de suministro de cerzs 234 hasts el splica-
dor de cera 22 y la cers se hace cirvcular de nuevo al
depdsito de suministro 234.

El conducto 71 de 1f caja de desaglie ds
dcido 14 y el conducto 161 del inyector de 4cido ¥

10. ~ desagile de agué son los Unicos conductos gue sacen ma-

' terial de despefdicio de la instvalzcidn. El resto de
los liguidos de la instalacidén se vuelven a hacsr cir-
cular y se.iuélven a utilizar.

El detector de defectos 19 se siflla a la

15. salida del inyector de égua 18 en un punto donde la
varilla que sale de la instalacién se ha decapado y
limpisdo y su temperaturs se ha reducido, y gi hubie-
re pregente cualquier defecto en la varilla, el detec-
tor 19 estd situado en un lugar Sptimo para detectarlo.

20, Un interruptorﬁimitador de aire 20 se sgitls
ad&acenﬁe al detector de defectos lo y funciona para ha-
cer que los rodillos de presibn 21 se acoplen a la ve-
rilla cuando esta pasa por le instalacidén. Tos rodillos
de presién 21 funcionan creando una tensién en la va-

25. rilla en direccién al tren de leminacién 12, de manrera
que la varilla no se deforme. Ademés, los rodillos de
presibn 21 aseguran gue la varilla paseia través del
meecanismo de gula de la varilla 24 gin que cualguier
friceidn del mecanismo de guia 24 se transmita hacis el

30. tren de laminacidtn 12.
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EL aplicador de cera 22 se sitdae imeodiata-
mense por delante del mecanismo de gﬁia de la varills
24 y funciona gplicando la cera sobre la sﬁperficie ds
la varilla antes de que dicha varilla penetre en ol me-—
canimo de guis 24. De eate modo, lu varilla no solamen—
%o dispondra de un antioxidante aplicado en su super-
ficle,sino que adenmis ia superficie de la varilla que po-
ga a través del mecanismo de guia 24 tendrd un coeficich-
te relativamente bajo de deslizamiento y friccibn de
rodadura, lo cual tiende a reducir adicionalmente la po-
gibilidad de. que la varilla se deforme en la instala-
cibn.

La concentracién del cobre en solucidn en
el depbsito de suministro de dcido 226 me regula emplcan-
do una célula electrolitica {(no ilugtrada) durante la
recirculacibn del 4cido a través de la instalacidn. Ia

regeneracibén del 4cido es proporcionsl a la cantidad de

- cobre absorbido del 4cido por la célula. De este modo,

el 4cido se somete continuamente a tratamiento para gue
sea siempre apropiado en el proceso de decapado.

Para suplementar el funcionamiento de la cé-
lula electrolitica, se pueden afiadir en el bafio agentes
apropiados eliminadores j éomplejantes, como son el ci-
trato oédico, hidrbéxido de amonio, y crema tartara. Eg-
t0g agentes ayuden a regular el pl de la solucibn de-
capante, a aumenﬁqr la solubilidad del compuesto de co-
bre y a evitar la precipitacién de sal, a mejorar la
conductividad de la corriente dentro de la solucidn de-
capante y a2 ampliar los parémetros de operagién de la

golucidén decapanto. Por ejemplo, si una solucidn ds Aci-
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do citrico al 10% se ajusta adadiendo citrato sddico hag

ta, gue el pH de 1s solucidn cambia de 1,83 a 4,00, el

equilibrio de la reaccibn se desplaza entonces de forma

gie la gsolubilidad del cobre del édcido 1lega a aleanzar

. aproximademente 40,00 gramos cu”ﬁ/i, contra los 5,0 gra-

mos cu’¥/1 con un pl de 1,85.

Con el sigtema del invento se uwubtiliza uaga
golueidn de fcido citrico con un 10 a un 15% de con-
centracidén como 4cido decapanie. Se ha averiguado que
este 1liquido decapante particular es barabo, seguro y
fieil de manejar y efectlia una funcidn superior de de-~

capado con el sistema. Cuando el sisiema o instalacidn

produce hasta 30 toneledas de varilla por hora, se han

bombeado 1271,76 litros por minuto de acido decapante y
agua a través de la instalacibén que comprende un recorzi-
do en himedo de 12,i9 metros de avance aproximadamente
de varilla en contra Qe la corriente. Se ha descubierto
que lag caracteristicas de la varilla eran superiores

a las caracteristicas de la varillas elaborada normalmen—
te empleando conocimientos conocidos de decapado por in-

mersibn anteriores al invento, y que la varilla sslia

‘ del aparato decapador a una temperatura inferior a

93,32C. Lbgicemente se pueden emplear otros volumenes
de liguido decapante y agua, junto con longitudes dife-
rentes de recorrido en himedo para alcanzar aproximada-
nente los mismos resultados, pereciendo ser»que las
fnicas limitaciones consisten en que se utilice sufi-
ciente Acido decapante con una concentracibén suficiens
temente elevade para que reaccions debidamente con el

6xido de cobrs de la superficie de la varilla. Como es
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1ézico, ¢l fluido decapante actia enfriando ridpidg-
mente 1la vorillae asl como realizando la funeidn degeada
de dcecapado. Ksﬁmismo, el sgua utilizada en lg instala~
eidn aetha enfriando adicionalmente la varilia asi como
liapiando el 4cido de la superficie de la misma.

Aumentando el recorrido en himedo del cone
decto de 4cido se puede emplear una concentracidn de dei~
do mas baja, y cuando se utiliza una concentracibn de
&cido nis elevada, se puede emplear un recorrido de Aci-
do més corto. Con el fin de conseguir un enfriamiento
rapido y decapado 6pfimos,rla concentracidn del scido
dursnte la parte mis rdpida y de temperatura mis eleva-
da del proceso de enfrismiento de 1g varilla, deberd
gser lo suficiontenente alta para decapar la varills.
Se ha averiguado que la proporeién Gptima de concen~
tracidn de Acido en soluciones decapanies de 4cido citric:
es del 5% al 25% de écido, no funcionando adecuadamente
lag concentracionss de Acido mis bajas para poder efec~
tuar el decapado de la varilla mientras tiene lugar el
enfriamiento r4pido, perc con conceniraciones més eleva-
dasg quelas indicadas se consigue muy poca mejora en la
textura de la varilla. Ig temperatura del agua y solucisn
de &cido y la longitud del recorrido en himedo deberdn
ger suficientes para reducir la temperatura de la vari-
1la par debajo de 93,39C. para evitar la reoxidacidn
de la varilla. Por ejemplo, con la solucién decapante
¥ &gua penetrands en el conducto a una temperatura de
60,0°C y saliendo del conducto a una temperatura de

76,62C., o un promedio de temperatura de 68,32C. en am-~

bos liquidos, y con wn régimen de produccidn de 12,5 to-
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neladas de varilla por lhors o 34667,35 netros de va-
rilla e través del conducto, con el agus y el deido
pasando a una ve;ocidad de 472,12 litros pof ninwto
& través del conducto, y con una temperaburs en la va-
rilla a la entrada del conducto de 593,39C., la tempo-
ratura de la varilla procedente de un conducto de 6440
metros es de 82,42C.; de un conducto de 9,14 metrog ea
de 73,32C.; y de un conductho de 12,19 metros eg de
69,42C. La temperaturs de entrada de la varilla puede re-
ducirse por debajo de 371,12C. obteniéndose adn asi un
producto decapado acsphablemente boﬁ el método de enul
friamiento répido y decapado del invento.

A pesar de hasberse utilizado una solucibn
de 4cido citrico al 103 ¥y de haberse considerado que es~
ta concentracidn se encuentrs dentro de los limites dp~
timos para los fines expuestos, se comprenderd que se
pueden utilizar igualmente otras concentraciones de Aci-
do, asi como soluciones decapantes diferentes, como son
las soluciones de fcido tartdrico, decido gluecbdnico, Aci-
do sulflirico y Acido itacdnico, asi como otras solucio-
nes de é4eido aconitico, aéido citracénico u otros derivae-
dos écidqs de descomposicidn tévmica del 4eido citrieo.
Hablando en términos generales, la solucidn decapante
no deberd ser téxica, deberd ser menos agresiva gue los
dcidos minersles vy deberadn ser un agente eliminador exece~
lente. Como eslogico, la concentracibn del dcido ¥y carac~
teristicas de filujo de la ingtalacidn deberdn ajustarse
para el Acido particular que se wbilice en el sistena.

A pesar de que se ha deserito aire como flui-

do de "limpieza" en las diversas toberas de aire se com~
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prewderd que ol vapor de agua y otros diversos guses

son opropiados para ¢l procedimisnto y se pueden ubi-
lizer con log valores ilustrados.

A pesar de que el sistema se ha descrito
con detalles especificog relacionados con la fundicién

continua de varilla, los expertos en la materia compren—

dorén que el concepto de tratar continuamente la varilla

se puede aplicar a otros productos,que pueden compren-
dor chapa, tubos y oiros productos del cobre. Ademéis,
el tratamiento de enfrismiento rdpido y decapado puede
utilizarse en un proceso discontinuo, recglentando una
varilla u ofro producto del cobre y sumergiendo el pro-

ducto en una solucién decapante, por ejemplo un bafio,

‘o haciendo pasar conbtinuamente el producto a través de

una solucién. o es necesario que el producto retengs
su calor regidual del proceso de fundicidn, porque el
procedinmiento del invento funciona adeéuadamcnte cuando
el producto ha gido recalentado.

A pesar deo haberse utilizado para la des-
cripeibn del invento cera hidrosoluble aplicada a la ve-

rilla cuando esta pasa a través del aplicador de cere

22, también se puede emplear una solucidén de aceite so-

luble u otro liguido preservativoe en este punto en la
verilla, si asi se desea.

En este punto resultarid evidente que el proce-
dimiento de enfriamiento répido y decapado descrito en
la presente Memoria proporecions un método continuo para
decapar varilia de cobre sin nscesidad del equipo cog-
toso nscesario con los procedimientos discontinuos an=-

tiguos. La texburs superficigl de la varilla tratads
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de este modo es suparior = la textura producida por
.procesos discontinuos y_lqs rollos formados por la ve—
‘rilla se pueden enrollar éon gran tensidad para formar
. bobinas mas pequefias que se manejan con mis comodidad
5. ¥y euyo transporte es menosg costoso rorgus no es nece-
sario hacer cireular la solucidn decapanie & travde
de la varilla enrollada.
| Resultard evidente a los expertos en la ma-
teria que se pueden efectuar muchas variaciones en las
10, rmodalidade.sz elegidag con el fin de ilustrar el presen~
te invento, sin desviarse del aléance del mismo defi-
nido por las reivindivaciones adjuntas.
N 0 T 4
Deserita sulicientemente la naisuraleza
15. " del invento, esl como la manera de realizarlo en la
prictica, debe hacerse constar querlas disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica~
Jciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental.También se hace constar que el invento
20. corresponde a unz Solicitud de Patente presentads en
Norteamérice Ser. n? 808.976 de 20 de marzo de 1.969
‘acogiéndose, por 1o ‘tanto, a los beneficios que conce-
_rden los Convenios Internacionales en vigor, siendo 1o
que'constituye la esencia del referido invento y por
25, lo que se solicita Patente de Invencidén por 20 afios en
Espafia: PROCEDIMIENTO PARA MOIDEAR DE UNA FORMA CONTINUL
- VARILTA DE COBRE U OTROS PRODUCTOS SIMILARES; caracte-
rizédndose..por lo siguiente: '
18 « ?rocedimiento para moldear de una forma

30. continua varilla de cobre u otrosz productos similares,
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donde ol mesal fundide se vierte en el molde de un
aparuto de moldear, y el cobre fundido ge enfria y so-
lidifica formando una barra 96lida contimue, la barra
se alarge y se reduce su &rez de seeccidn transversal
en un tren de laminacidén pava formar en caliente tna
varilla continua que se dispone en un rollo, caracteri-

zado porgue se efectia un decapado de la varilla antes

fel)

¢ disponerse en un rollo.
28 ~ Procedimiento segln la reivindice~
cibn 1, caracterizado porgue durante dicha operacidn
- de decapado de la varilla se pone en contacto la super-
ficie de esta con un &gente eliminador decapante con
na voluwsén suficiente para enfriar la varilla después
que ésta sale del tren de iaminacién ¥y antes de que se
disponga en el rollo. A
8 ~ Procedimiento seghn la reivindica~
“cidn 1, caracterizado porque se hace fluir una solu-
cibn de fluido decapante alrededor de la varilla ¥y alo
largo de la misma, en direccién opuesta a la direcoidn
de movimiento de dicha varilla g medida que esta sale
del tren de laminacidn.

48 - Procedimiento segln la reivindica~
cidn 1, caracterizado porgue se eliming por lo menos
una mayor parte del aceite soluble de la superficie
de la verilla cuando ésta sale del tren de laninacién,
haciendo flulr ggente eliminador decapante alrededor
de lg vafillé, haciendo fluir agua slrededor de la
varilla y haciendo fluir cera alrededor de dicha vari-
1lla.

58 = Procedimiento seglin la reivindica-
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- cidn 1, caracterizado porgue se hace Fluir un chorro

" Ge aire a gran velocifad contra la varilla, se hace

incidir un chorro de fluido decapante contra dicha

~ varilla, se hace fluir fluido decapante en contacto

~eon la varilla y a lo largo.de la misme en direccidn

opuesta a la direccibén de avance de dicha varilla, se

“hace fluir un fliido de limpieza en contacto con 1z

verilla a lo largo de la misma en direccién opuesta g

- la direccién de agvance de diche varilla y se hace fluir

Cun flnido protector sobre la svpsrficie de la referida

varilla.

8 -~ Procedimiento seglin la reivindica~
cidén 5, caracterizado porque se hace fluir fluido dGe-
capante en contacto con 1sg varilla en un primer punbo
Yy a lo largo de dicha'varilla hasta un segundo punto,
eliminando el fluido decapante en el segurdo punbo, se
hace fluir fluido decapante en contacto con la varille
en el segundo punto y a lo largo de la misma hasta un
tercer punto, y se elimina el fluido decapante en un
fercer punto.

7% - Procedimiento seglin la rei-

vindicacidn 1, caracterizado porque se pone en contac—

t0 la superficie de la misma con una solucibdn de 4cido
citrico.
88 ~ Procedimiento segin la rei-

vindicacién 1, caracterizaddé porque se pone en contac—

to la superficie de la misma con una solucidn que con-

tiene de un 5 g un 25% de 4cido citrico en un volumen

¥ a una tenperatura suficientes parag reduclir la tempe-

‘ratura Ge la varills a una tempsratura inferior a 93,390..
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9¢ ~ Procedimiento segin la reivindioa—
cibn 1, caracterizado porque ademis se forma un rollo
con una densidad de corona cireularde aproximadanente
el 75% de la densidad de la varilla.

102 -~ Procedimiento segln las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque para enfriar
ripidamente y decapar una varilla de cobre o producﬁo
gimilar, se hace penetrar la vérilla a lo largo de su
longitud a una temperatura superior a 371,12C, en un ba-
fio que comprende una solucidn decapante de 4cido suave,
¥ porque se saca la varilla del bafio después que la tem-
peratura de la misma se encuentra por debajo de 93,39C,

112 - Procedimiento seg@in la reivindica-
cibn 1, caracterizado porque se Sumerge la varillia en
un liquido decaﬁantgﬂque comprende una concentracidn
de 4oido cftrico del 5 al 25%.

128 - Procedimiento segin la reivindica-
¢ibn 1, caracterizado porque se sumerge la varilla en
una solucién que contiene 4cido y sales de cobre.

138 - Procedimiento para moldear de una for-
ma continug varilla de cobre u otros productos'simila—

ada sustapgcialmente descrito en la

?
h GOMEZ ACC®O Y MOy
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