29=4~170

P."" 4‘4‘.267 B
Pile N2 6165-18

W

~J
.
€
“~d
o

377670

Memoria descriptiva) szcc.,. | o B
R At ACICE -

Bl LASE

i NS ., S M SN

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

o/ nombre der 1. SHIDIH & CO.A/S

entidad / decnacionolidnd danesa

con domicilio en 77 Vigerslev Alle, Copenhegen~Volby, Dina~ !

marca

por* HUTA MAQUINA AUTOKATICA DE LLENADO DE SACOS" (Clase

Internacional B65b)



: Una de las clases de mdquinas automiticas parai

el llenado de sacos, adecuzda para empaquetar material gra
§

!
’
y
H
'

nular o pulverulento en sacos (preferiblemente sacos de -

H
védlvula), comprende un dendsito giratorio para contener el
{

5 | material granular o pulverulento a empaquetar y un nﬁmero;

de unidades combinadas de llenar y pesar repartidas en o;

Y .

no al depdsito, cada una de ellas dotada de un cafio o tufgx
bo de llenado que sostiene un saco y comunica con una sa-

lida del depdsito por medio de un conducto, medios de con

rom e e s e

10 | trolar el paso de materizl a ensacar por el conducto, y un
B
mecanismo de descarga de sacos, pudiendo moverse las uni-

dades de llenar y pesar en torno a un apoyo de rotacidn -

entre posiciones limitadoras por efecto del peso del matg!
i

rial contenido en un saco sostenido en el cafo que se use:

15 Durante la rotacidn de tales mAquinas automd<. -
z

ey —— -

ticas de llenado de sacos, el operario pone sacos vacilos
en los cafios o tubos de llenado & medida que éstos pasan
por delante de él, y las operaciones de llenar, pesar v,
en algunos casos, verificar el veso de los sacos y efcc-
20| tuar la descarga o salida de los sacos llenos, se efectlan
durante una sola rocvolucidn del depdsito en torno a un -

eje vertical. Las mAgquinas de llencdo de sacos de la cla-

[#6)

se indicada suelen tener de doce a cabtorce cailos con otra

tentas unidades combinadas de llenar y pesar corrcspondic

=1

25| tes, dispuestas en la periferia del depdsito, y en coope-
racidn cada una con una salida del depdsito.

El material a ensacar se airca en el depdsitol,
usualmente con la ayude de unos medios alresdores monta-
dos en el fondo del depdsito, pora hacer que fluyso el ma-

30{ terial sdlido. ¥n zlgunos cacos, esta fluidizocidn del mg
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terial se acrecienta mediante unos agitadores mecénicos q@e
remueven el conbtenido del depdsito durante la rotacidn, pé
niendo ¢l materisl en condiciones de poder salir por gra—g
vedad por las aherburas de descarga al abrirse el paso pof

los conductos.

\n

Las unidades combinadas de llenar y pesar de . p ..

.=

las méquinas automdticas de llenado de sacos ya conocidagf'-,

-
we ¥

comprenden unas complicadas instalaciones meclnicas que i%-‘

>

cluyen unos dispositivos de control para asegurar la ade-.|
10 jcuada ejecucidén de las operaciones de llenar, pesar y degé

cargar o hacer salir, y que los sacos descargados btiecnen i
el peso apropiado. Ahora bien, como para controlar cada -;
operacibédn individual de la mAquina se vienen empleando dig
positvivos de control por separado, el funcionamiento no ~;
15 |siempre he gido satisfactorio. i %
Lo colocacidn de sacos vecios en los cafios deg
llenado pucde hacerse aubomdtica mediante el uso de magui-

naria auxilisr, de modo que no se necesite opcrario algu~

no, lo guec trae consigo tembidn que pueda aumentarse la - .
20 |velocidad de la miguina de ensacer. En este'caso, es esegg
cial que lap unidades combinadas de llenar y pesar se coni
trolen sdccuademente de manera que se reduzcse al minimo e%
riesgo de dar salida a sacos faltos de peso, o a dar sali
da. a los sacos mientras se halla abiertbo eltpaso de nmate-
25 |rial por los conductos.

Conforne al presente invento, esto se consi-
puc dotando, a cada unidad combinada'de llenar y pesor deo
wne miquina de lo. clase indiceda, de una Unica barra man-
dado por leva gue estd inactive cuando no hay ningﬁn.saco

30 |en cl cafio o tubo de llenadn, pero que esté dispuesta pa-
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ra poner en accldn tanto los medios de controlar el paso
de material por el conducto como el mecanismo de descarga.
de sacos, segin la posicidn anguler del depdsito al girar

éste, y seglm el peso del contenido del saco.

5 Haciendo que estas dos opcraciones se ejecu—j
ten por medio de una sola barra, se tiene efectivamente iéﬂ;
seguridad de que las dos operaciones se efectlan con depenl
dencia una de otra, y dependiendo también del peso del cqgi
tenido del saco correspondiente, que influye en el cierre}¥
10 | del paso de material por el conducto de tal manera que es%;
te paso se clerra una vez que el peso del material contenﬁ

do en el saco ha producido el movimiento de la unidad de

Jlenar y pesar.

Las unidades de llenar y pesar estin equilibrd --

15| das por medlo de contrapesos, lo que da la seguridad de - .-
que.los sacos se llenan exactamente con las cantidades =
adecuadas; es detir, las unidades de llenar y pesar estén
equilibradas de manera que se obtiene el peso correcto de
un saco a pesar de lo breve del intervalo de btilempo de re-
20| tardo entre el movimiento de la unidad de llenar y pesar
y la accidn resultante de cierre de paso por el conducto.
De preferencia, la barra mandada por leva tig
ne un enclavamiento_mecénico con los medios de combtrolar
el paso de material por ¢l conducto, de modo gue no se pug
25 da hacer funcionar el mecanismo de descarga de sacos a mel
nos que el paso de material por el conducto esté cerrado.
A dqntinuacién se describird un ejemplo ilus~
trativo de una miquina de llenado de sacos conforme a la

invencidn, haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en

5776170
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| - la figura 1 es un corte vertical de partc de
%la méquina de pesar y llenar sacos, con una de las unido-
{des de llenar y pesar colocada en posicidn antes de comen—
zar el llenado de un saco;

- la figura 2 es idéntica a la fig. 1, con la o~
cepcidn de que el mecanismo de llenar y pesar estd en uné;
sepunda posicidn de llenado; :

~ la figura % es una vista similar que ilustra
la unidad de llenar y pesar duranbe la descarga'o salida do
un 5aco; ’

~ 1la figura 4 cs w2 vista similar de un detalle
de la abertura de descorga o salida de la unidad, con el |

cafio de llcnado situado en posicidn para recibir un soco !

vacio; y i
i

. . ! s i

~ la figura 5 ilustre esquemdticamente unos cao- |

rriles que controlan el funcionamienbo de la mﬁquina.A

In log dibujos se representa parte de un depdsi-
to 1 de almacenaje de material. Bl depdsito 1 tienc un foé—
do 2 a través del cual puede inyectarse aire fluidizente 3
en el matcerial almacenado en el depésito, por medios que
no se representen. Ll depbdsilbo tiene unas aberturas de -
descarga 3 en su pared lateral, en la que hay una unidad ;
de llenar y peser 4 suspendida de un soporte o palomilla
5 que sobresale de la pared. El soporte 5 tiene un apoyo

giratorio 6 sobre el que va monbado un brazo de palanca 7

que lleva en uno de sus exbremos unos contrapesos (no re-
prescntados) y en su otro oxbtremo una vigueta o brazo ver
tical 8 que constituyé la porte principal de la unidad de
llenar y pecar 4. La vigueta o brazo 8 puede moverse, den

tro de ciertos limites, en direccidn esencialmente verti-
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‘cal. El extremo inferior de la vigueta va conectado, por

¥ 11 en sus dos extremos, al fondo o parte inferior 2 delE

{
depdsito. La vigueta 8 tiene restringido su movimiento en<

U

tre unos limites superior e inferior. El limite superior

o—

estd constituido por un tope 12 que se apoye contra la paz:

i

te inferior 2 del depbdsito, y el limite inferior es un o=

T aa

pe fijo 13,

La vigueta 8 lleva un cafio o tubo de llenado l%i

1.
montado de modo que puede girar en torno al eje 10, y al |,

que se le impide bascular hacia abajo en torno a su eje de

1-
giro mediante la gplicacibén de una pieza, solidaria del -

cafio, a un extremo de un brazo de palanca 15 montado en un-

eje 16 en la vigueta 8 y dotado de un gancho 15a. En el -1

i
§
medio de una biela 9 dotada de pasadores o ejes de giro 10

eje 16 va también montada a rotacidn una garra 17, con mg:“,“

vimiento limitado por un tope ajustable (no representado)
que hay en el brazo de palanca 15, sl moverse en sentido
dextrogiro (fig. 1) a une posicidn en la que apenas toca
al cafio 14. La garra 17 impide que cl saco 18 a llenar res

bale saliéndose del cafio 14 que comunica con la aberbtura

% por medio de un conducto flexible 19 montado en el depd-
sito 1.

El paso de moterial por el conducto 19 puede
regularse por compresidén del conducto entre una parte de

tope fija y maciza 20 y una varilla 21 con carga de resor

i

te, que puede moverse en direccidén rectilinea guiada por
un soporte 22 montado en la pared del depdsito. Lao aper-
tura del paso por el conducto 19 sc regula, a través de

la varilla 21, por medio de una barra 23 que tiene una ~

prolongacidn que se extiende penetrando en una ronura de
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la varilla y va suspendida de modo que puede girar en un

&

—
RS < B

palanca 24 dobtada de un rodillo de guia 25 que, durante

o

rotacidén de la méquina, sigue un carril 26 dotade de unas

partes de leva para levantar el rodillo (fig. 2), La barrg
2% tiene un gancho 23a y un tope o prolongacidn 23b. La pd
lanca 24 estd montada sobre un soporte 27 en la pared del,fj
depdsito 1. Otra palanca 28 montada en el soporte 27 regg;.;
la el movimiento angular de la barra 23 en torno a su eje“.
de piro en la palanca 24, y la posicibn de la palanca 20 1
estd a su vez controlada por un gancho 29 suspendido de -f
una palanca 30 montedo mediante articulacidn en la pared

del depdsito. La palunca 30 tiene wn rodillo de gula 31 ~

que, durente la robacidn de la miquina, va guiado por un !

carril 32 provisto tembién de partes de leva para levantay

el rodillo (fig. 2). Al aparterse, el rodillo 31 del carril
32 como en la f£ig. 1, la palanca 30 descansa en un miembrﬂ

de tope 3% previsto en la vigueta 8. La fuerza ejercida por
1

la palanca 30 sobre la vigueta 8 puede aumenverse o redu- |

i
cirse, segln necesidades, corgendo o descargando la palan |
ca con unas pesas 4 aplicodas a un pasador %5.

EL movimiento angular de la barra 25 esti cone

trolado ademls por un dispositivo de seguridad 36 nontado |
a. rotacidn en el depdsito. '

El soporte 27 lleva un mecanismo de ufa de en—é
ganche 27 que puede aplicarse a un pasador 33 disnuesto og
la vigucta 8.

Durante el funcionamiento de la mhquina de 1llg
nar y pesar, el operario coloca los sacos vacios 18 poniég
dolos en los cafios de llenado 14 a medida que la miquina

sira en borno a su eje verbtical, y durante una sola revo-
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lueibn de la mAquina el saco se llena autométicamente en

dos etapas, se pesa y se saca de la mlquina.
Cuando se coloca un saco en el cafio, la garra
17 se empuja en sentido levégiro pero descansa firmemente

en el saco, manteniéndolo en la posicidn indicada. El sa-

co pone en accibn el dispositivo de seguridad 36, de mans |~

ra que la barra 23 puede levantar la varilla 21. Al no ha=

ber saco alguno en el cafio, el dispositivo de seguridad, §’~
1

que estd cargado con un contrapeso, empuja la barra 23 en i

sentido levdgiro segin la fig. 1, para que no pueda engaﬁé!

char a la varilla 21, como se ilustra en la fig. 4. E

Para comenzar la primera secuencia de llena~-

do, se hace subir el rodillo 25 por medio de una parte de

i
e
g

leva del carril de gula 26, de modo que la barra 23 levaﬂf‘

ta la varilla 21 aplicéndola al mecanismo de uia 37. La vﬁ,‘l

rilla se mantiene en su posicibén superior mediante la ac-
cidn del mecanisho de ufia, que estd bloqueado por el pasa+
dor 38 montado en la vigueta. il conducto 19 esti completé

mente gbierto, y el material aireado en el depdsito entra

en el saco. Una vez que la vigucta 8, cargode con el peso

de la palanca 30 y el saco, hays alcanzado un peso corres
pondiente al contrapeso de la pslanca 7, la vigueta des-
ciende a su posicidn mis baja, determinada por el tope 134
Al descender la vigueta, ¢l pasador 38 libera la uila 37,
por lo cual se libera también la varilla 21 que, al ser
impulsada hacia abajo por un muelle, oprime el conducto
19 entre el extremo de la varilla y el tope 20, interrum—
piendo asi el paso de material por el conducto. ‘

In la siguiente etaps del proceso de llenado,

el rodillo 31 es levantado por el corril 32, con lo que

377670
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E desaparece la presidn ejercida por las pesas %4 sobre la

i Vigueta, reduciéndose asi el peso de la unidad de pesar 4,
Que sube ontonces hasta descansar contra el Gtope 12 de la.
DPerte inferior del depbsito.

Al activarse el rodillo 25, se vuelve a levan-:
tar ls varilla 21 pora ser retenida o bloqueada por cl me-
conisno de ufia 37, pero shora en una posicidn mis baja ~{f
(Fig. 2), de modo gue abre un paso limitado a través del Qf
conducto 19, para una segunda etapa de llenado,>o rellenaé-
do completo, del saco. In cuanbto la vigueta 8 vuelve a deé
cender, debido al mayor peso del saco, el meccanismo de uiia

rlel

ge gepara otra vez del pasador 38 y, por consiguiecnte, se-

*

vuelve a cerrar cl poso por el conducto.
El saco ha slcansado entonces el peso adecuado;
¥ estd dispuesto para ser sacado ‘del cafio. La salida o deé
corgo se efectlie por medio de la misma berra 23 que mani-?
pulaba la apertures y el cierre del conducto. El rodillo Bi
¢s levantado por otra parte de leva del carril 52 hasta
tal punto que la palanca 28 es enganchada por el gancho '
;
29 vy seporada de la barra 23. La barra 235 vuelve a girar §
a derechos (sentido dextrbdgiro) por la accidn de la gra- %
vedad, scepln lo representado en el dibujé, hasva tomar ooé
tacto con el brozo de palanca-15, y el gancho 23a se apli
ca al gancho 15a, con lo cual el rodillo 25 se ve alzado

afn més (£ig.3) por el carril 26. La barra 27 dotada del

goncho 23 que va aplicado al gancho correspondiente 15a
del brazo de palanca 15, hace girar cl brazo de palanca
en unibén de la garra i? hasta liberar el cafio de llenado
que, bajo la influencia del peso del saco lleno, se mue-

ve hocis ebajo, girando en torno al eje 10. Ll spco res-
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bala saliéndose del cafio y, de ese modo, se saca de la mi-
guina.

Descargado del peso del saco lleno, el cafio de
llenado vuelve automdticamente a su posicidn inicial, por
estar contrapesado, sea por medio de una pesa, sea DOr me-
dio de resortes (no representados).

-

El depbsito 1, en unidn de la unidad de cargar

~

operaciones indicadas, quedando ahora dispuesta la unidad '

fig. 4.

En el caso de que la varilla 21 no se aparte

-4

do el paso a través del conducto esté abierto, en una u
obtra de las dos bosiciones de la varilla, se impide el mo-
vimiento dextrdgiro de la barra 23 y que ésta inicie la -
accidn de descarga al llegar el tope 27b a bloquear la ba
rra23 en la ranura de la varilla.

Como se desprende de la anterior descripcidn
del proceso de llenado, el cicrre del paso a través del
conducto estd regulado por el nivel del pasador 38, es ded
cir, por la posicidn de la vigueta 8, que depende también
del peso del saco. Caso de estar el paso en 20 blogqueado
por el material acumuladd, el contenido del saco no lle-
gard a la altura prefijada, ni se liberard la varilla pard
que vuelva & su posicidn de cierre, sino que la varilla -
blogueard la barra 23 e impediri de sse modo la salida de

los sacos que no hayan alcanzado el peso apropiado.

377670
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vy pesar, ha efectuado una revolucidén completa durante las |-

adecuadamente del mecanismo de ufia, por una u otre razdn, ;-

L.
!
8

L
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En la fig. 5 se indican las posiciones de los
carriles 26 y 32 y sus partes de leva. Uno de los mecanisi
mos de llenar y pesar 4 se fepresenta en el depbsito 1, en
su posicibén de llenado., Durante unae revolucidn, en el sen~

tido indicodo con la flecha, el mecanismo 4 se ponme cn con

-

L

3

!

|

o de una sola ebapa; pero &l llenado de los sacos en dos
etapas, como se indica en este ejemplo, es ventajoso por-

gque el llenado inicial, efectuado a conducto completomente

»
i

A4

shierto, puede hacerse con gran rapidez. Tras el llenado
iniciél, se deja sedimentar o posar bien el material en e%
saco, del cual sale cl aire utilizado para la fluidizacié%
del material. Pard acelerar y mejoraﬁ esta sedimentacibn ?
del material en los sacos, puede insbtalarse un equipo me-f

cénico o unos vibradores para sacudir los sacos.

Durante le segunda etapa de la operacidn de llg
nado, ¢l conducto 19 estd abierto sdlo en parte, y el gasi
t0 o régimen de paso del material es tan reducido que fe—
sulta posible ajusbtar con gran exactitud la cantidad de

material suministrada al saco.

La presente solicitud que corresgponde a la pre-

sentada en Gran Bretafia, el 19 de Marzo de 1.969, bajo el
nlmero 14.512/69, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Bstatubto sobre Propiedad Industrial.

§77670
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Fl proceso de llenado puede realizarse, natural—

tacto con los carriles estacionarios, de la manera arriba .°

indicada. .

mente, de modo que comprende mis de dos etapas de llenado |-
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REIVINDICACIONES Yoo
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:

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patehi'

P TN

o .
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE aiios, son los siguien-

tes:

s

l.- Una miguina automética de llenado de sa-

et guy

cos, que comprende un depbsito giratorio para material pul}
verulento o granular a ensacar, y cierto nlmero de unida—l.g
des de llenado y pesada combinadas, espaciadas alrededor:_~?
del depdsito, teniendo cade una un tubo de descarga de sgl_f
porte de sacos, que conunica con una salida del depésitorL'f

a través de un conducto, medios para controlar el paso del

material a ensacar a través del conducto y un mecanismo

de descarga de sacos, siendo las unidades de llenado y pe
sada movibles alrededor de un fulcro, enbtre posiciones de
limitacidn, por el peso del material en un saco soportadog
en el tubo de descarga en utilizacidn, teniendo una (micg

barra controlada por leva, que es inoperante cuando no -

existe saco en el tubo de descarga, pero que estd dispueg
ta para acclonar tonto los medios para controlar el paso
del material a través del conducto como el mecanismo de
descarga de sacos, con dependencia de la posicidn angular
del depbsito en utilizacidn y del peso del material en -
el saco.

2.~ Una miquina seglin la reivindicacidn 1, en

377670
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la cual la barra conbrolads por leve esti mechnicamente
interbloqueada con los medios para conbtrolar el paso del
material a través del conducto, de manera que ses. incapazi
de accionar el mecanismo de descarga de sacos a menos que:

5 lel conducto esté cerrado al paso del mabterial.

Fe~ Una miquina segln la reivindicacidn 1, o 3
2, cn la cual el conducto es flexible y los medilos para
controlar el paso de material a través del conducto com- {‘
prenden un tope fijo y un miembro movible que pﬁede aplas;‘.
10 | tar el conducto contra el tope £ijo.

4.~ Una mAcuina aubtomltbica de llenado de sacos.,
.. ]

Tal y como se ha descrito en la Memoria que en-
i

tecede, representado en los dibujos que se acompaiion y pa-
, !

ra log fines que se han especificado.

t
15 Esta Memoria consta de trece hojas escritas a

nidquina por una sola cara. !

Hadrid, J 0 ABA. 1970

2944
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