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liste invento se refiere a los aparatos comprobado{
res, y mas particularmente e los aparatos para detectaﬁ
pérdidas de articulos, por ejemplo, las pérdidas en loé
recipientes distribuidores del tipo aerosol que van caf—
|gados con un impulsor a presién.
f Wuchos productos se venden en recipientes o enva--
ses distribuidores, bajo presién. El producto del reci-
plente se distribuye por la presion creada por un gas '
1mpulsor. Bl recipiente se hace generslmente de metal,g
tal como la hojalata, el acero o el sluminio, pero pue;
de hacérsele de materiales no metallcos, tales como los
plésticos o el vidrio. En ls fabricacidn de estos dis-é
tribuidores, despues que el cuerpo del envase se ha llé-
nado con una cantidad prefijsda del producto a distri-:
buir, se aplica herméticamente al recipiente un casque;
te en el que va montada una esiructura de valvula. Bl '
impulsor puede afiadirse antes de sujetaf el casquete ai
recipiente, o0 a través del dispositivo de valvula, o d;
alguna otra maners después de-que el casquete se haya :
sujetado al recipiente. Antes de expedir estos envases
distribuidores o presidn, hay que comprobar si tienen .
pérdidas. Una pérdide puede producirse, por ejemplo, &
través del cuerpo del recipiente, a través de una uniép

‘del mismo, o del cierre emtre cuerpo y casquete, o 2

ltravés de la estructura de valvula. Bs esencial que los

l 377669
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(adecunda para su empleo con recipientes hechos de ma-.

recipientes llenos y cerrados estén a prueba de pérdidés
Ey enteramente libres de orificios, grietas o cosa pare;
01da, o de puntos débiles o imperfecciones que eventual-
;mente puedan convertirse en orificios u otros defectos,
;si se somete el recipiente a temperaturas elevadas. Es-
?tos envases se comprueban habituaslmente en busca de pér—
ididas sumergiendo cada envase y en un depésito de agua,
;calenténdose el agua para que se eleve la presién den—&
ftro del envase. Cada envase es observado mientras esté!
sumergldo, y las perdldas se acusan por burbujas que su~
'ben g la superficie del llquldo en el dep031to de prue—
‘pas. Como estos envases tienen una flotabilidad positiT

va y iienden a flotar hacia la superficie del 1iquido,5

ha de proveerse algﬁn medio pare mentenerlos sumergidos

por debajo de la superficie del liquido mientras se les

transporta a través del deposito. Los medios empleados

. . [4 :
-en la téenica anterior han incluido uns pantalla o re-;

'
|

3illa sumergida, bajo la cual pasan los envases; una

placa magnétioa de montaje paers recibir un recipiente .

terial megnético); y dispositivos de agarre.

Es objeto del presente invento el proveer nuevos

.y perfeccionados apsratos para comprobar articulos que.

‘ puedan tener pérdidas.

Otro objeto es el de proveer umn nuevo y perfeccio-
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ﬁado aparato comprobador de pérdidas que transporta lo{
erticulos a comprobar e través de un liquido en un depd-
sito de comprobacion de pérdidas, de tal manera que un
observador tiene una visibilidad despejada de los arti-
Fulos y puede facilmente detectar las pérdidas en cual—
guier parte de los mismos, mediante la observacion de
las burbujas que desde ellos ascienden a traves del li-
huido.

‘ Conforme al presente invento, se provee un aparat&
para comprobar articulos en busca de pérdidas, medianté
su inmersion en un ligquido, incluyendo un deposito paré
contener 1iquido, un medio transportador para soportar%
y llevar a los articulos por debajo de la superficié

del 1liquido confenido en el depdsito, teniendo dicho me}
dio transportador une superficie no continua, para per%
mitir el paso del liguido a través o entre partes de 14
misma, unos conductos abiertos para la regulacién del |
flujo, subyacentes g dicho medio transportador, y una E
fomba que puede operar pare hacer circular el 1liquido
del depbsito, & través del medio transportador, a tra- .
#és de las aberturas de los conductos y a través de diQ
chos conductos, para retener un articulo colocado sobre
91 medio transportador y dominando una parte del paso

del 1iquido en dicho medio transportador durante el re-

corrido a través del Gepdsito, para detectar las pérdi-

577669
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das observando las burbujas que ascienden desde los ar—

'
!
4

tlculos defectuosos. !
§ Le bomba vuelve & hacer circular el ague del depé—E
sito, toméndols mds alld de los recipientes que van so-
5 pre el transportador, a través de los orificios del con~
éucto de aguea, reduciendo asi la presién sobre lag su- ;
ﬁerficies del fondo de los receipientes, de modo que es %
ﬁenor que la presidn sobre el resto del recipiente, y
%iendo éstos retenidos asi contra la superficie del traﬁs- '
10 portador durante su desplazamiento a través del deﬁésit@. .
; Asi,pues, el invento provée un aparato particular-i
mente Util para comprobar las pérdidas de los envases y;
gimilares que distribuyen algo bajo presion. Aungue se-%

guidemente se describe una reaslizacidn particular del
3
15 invento, resultarsn evidentes diversas modificeciones.

Por ejemplo, el transportador puede ser perforado, o he-

cho permeable en otra forma pars el necesario flujo delz

liquido. Anélogamente, la estructurs de orificios del i

éonducto para el flujo puede delimitar un solo orificiog
20 oblongo, 0 ung serie de orificios oblongos.

Con objeto de que el invento pueda ser comprendldo
més claremente y ser llevado a efecto rapidamente, se
descrlblra ahora una realizacién del mismo, con referen—
c1a a los adjuntos dibujos, en los que:

25 i Lg Fige. 1 es una vista superior en planta de un f

% 377660
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éparato comprobador de pérdidas conforme al invento;
Ia Pig. 2 es un corte por la linea 2-2 de la Fig. 1j;
La Fig. 3 es un corte a escala agrandada, por la
linea 3-3 de la Fig. 1; |
# Lo Fig. 4 es una vista en perspectiva de parte del:
aparato representado en las Figs. 1 a 35 ¥ :
La Fig. 5 es una vista disgramatica que muestra un

(

éistema de manipulaoion de recipientes a la entrada y &
la sglida del aparatc comprobador. 3
' Hociendo shora referencia a los dibujos, segun se'
ve en las Figs. 1 y 2, un depdsito 10 va montado sobre%
unos soportes adecuasdos 12. Las estructuras de bastidoﬁ
14 y 16, en los extremos opuestos del depésito; sopor-%
tan cuatro arboles que tienen los ejes 18, 2@;& 24, res;
pectivamente. Tres bandas de cadena 30, 34 y 38, de 82%
milimetros de anchura, corren entre los ejes 20 y 22, f
'otras dos bandaes de cadens 32 y 36, de 152 mm de anchuﬁa,
corren entre los ejes 18 y 24. Los rodillos locos 40, |
montados en los soportes 42 a uno y otro extremo del de—
posito 10, gulan g las bandas de cadena sin fin a lo |
'largo de una trayectoria de retorno por debajo del de-%
9051to 10. Esquematicamente se indica en 44 un equipo '

1

de motor de accionamiento de bandas transportadoras, es—
l

itando el arbol de transmisidn del motor 44 acoplado ne=

! , :
diante las correas 46 y 48, pare accionar a los arboles

; 377669
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ae los ejes 24 y 22, gue,a su vez, arrastran s las cincg
;andas. | ;

Segun se ve en la Fig. 3, dentro del depdsito 10 -
van dispuestas sels estructuras 50 de placas-guia (50-1
é 50-6), y soportan a las cinco bandas de cadens mien- |
%ras van pasando a través del depbsito. Cada estructure.

de placa 50 es de configuracidn seme jante, y tiene una f

%eccién horizontal de entrads 52; una primera seccidn i

hacia abajo con un angulo de 52; una segunda seccidn des-
B !

&escendente 54, de 1,117 metros de largo, e inclinada

cendente 56, de 508mm de longitud e inclinsda hacia aba;
jo con un éngulo de 209; y una seccidn horizontel de f
transporte 58, de 2,54 metros de longitud. El declive dé
la estruectura de placa 50 cambia entre la secciodn hori—%
zontal 52 y la seccion descendente 54, mediante una cur-
va de transicion, con redio de 254 mm; la curva de tran%
sicion entre las secciones descendentes 54 y 56 tiene uﬁ
radio de 559 mm, y la transicidén entre la seccidn des- :
cendente 56 y la seccidn horizontal 58 tiene un radio dé
457 mm. Bn el extremo de salida del depésito, las seccid—
nes ascendentes 60 y 62, la seceidn horizontal 64 y las
éorrespondientes curvas de transicidn de cada estructurq
de place 50, son simétricas con respecto a las seccioneé
55, 54 y 52, respectivamente.

Segun se ve en la Fig. 3, un conducto 70 (70-1,

377669
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70-2, 70=3 y T70-4) va sujeto a la superficie inferior

de las estructuras de placa 50-2, 50-3, 50-4 y 50-5,
respectivamente. Se describira la configuracion del con-
ducto 70-4, con referencis a las Figs. 2 y 4, porque es
}1ustrat1va de la estructura de los cuatro conductos. §
E El conducto 70-4 es un tubo rectangular, de dimen%
Eiones de 50,8 x 50,8 mm, en el centro del cual va si—;
%uada une barrers 72 que separa el conducto en dos sec-
@iones. Cada uno de los extremos 74 y 76 del conducto ’
70 va unido e un sistema colector 78 y 80, respectiva—i
mente, al que van también unidos los correspondientes (
extremos de los otros conductos 70.

Segﬂn se ve en la vista en perspectiva, a escale
ampliada, de la Fig. 4, sujeta a la superficie superio%
de la correspondiente estructura de placa de apoyo 50-%
5, ¥ en alineacidn con el conducto 70-4, hay una tira !
;alargada 92-4, cuya superficie superior plana yace a i
0,254 mm por debajo de la superficie de las bandas trans-
portadoras 38 y 36. Un serie de manguitos 94, alineadoé
vy espaciados a 23,8 mm en el centro y a lo largo de laé
trayectoria del transportador, tal como la delimitan
los bordes separados de las bandas adyacentes 36 y 38,

;se extienden desde la superficie superior de la tira

592, o través de 4sta, hasta el interior del conducto

i
70-4, y delimiten lag’ lumbreras 96 del flujo entre el

377660
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t

iransportador y el conducto. Cada lumbrera 96 pasa a

%ravés de un manguito 94 y tiene un didmetro de 3,17

!

mm, coun una entrada abocinada delimitads por un avella{
#ado normelizado de 822 y 1, 59 mm de profundidad.

: Una. bomba 82, que en esta realizacidén tiene una
bapacidad de 1230 litros por minuto, es accionada por
ﬁn motor de velocidad variable (no dibujado), bombes

;1 ggug en uns trayectoria circulante desde el depési-
%o hacia abajo, entre las bandas transportadoras y a
%ravés de las lumbreras 96 y conductos 70 al sistema
colector 78, y luego, a la tuberia 84, que devuelve el :
agua al extremo de entrads del depésito 10. Unga dispo- :
gicion semejante 86 de motor y bomba, devuelve el agua %
desde el sistema colector 80 al depésito, por la tube- %
ria 88 de retorno. Una adecuada estructura de apantallaL
do, tel como la placa 90 (que puede ser perforada) en ‘
uno y otro extremos del depésito, sugviza el flujo cuan%
ﬁo el agua es devuelta a la zona central (transportadorb
ael depésito. !

La Figura 5 muestra el aparato que guie los reci-

ﬁientes C sobre las bandas transportadoras 30, 32, 34,
36 y 38, para su entrada en el deposito 10, y recibe a :
ios recipientes desde log transportadores, cuando aque-j
ilos emergen del depdsito. Cuatro transportadores lOO-lf

H

é 100-4, accionados por la unidad impulsora 102', lle- ;

377660
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van cuatro lineas de recipientes a comprobar, hacia el;

depdsito 10. Dos trensportadores de transicibén 102-1 ¥ :

102-2 (cada uno, de 1,219 metros de longitud y 152 mm

de anchura, en cadena Delrin) estan junto a las partes -

finales (a las que solapan) de las unidades de trans-

!

iportador 100, y analogamente, al lado y solapando a las

;partes de entrada de las cadenas transportadoras 32 ¥y

'
i

i i
36, de 152 mm. Una serie de cinco paredes guia parale-:

ias 104 (separadas entre si a 76 mm) alinean a los re-!
icipientes que llegan sobre los transportadores 100 en
tcuatro hileras, y guien estas hileras en secciones de
transferen01a, delimitadas por las paredes gula 106,

que estén en angulo de 302 con las paredes 104. Dos hl-

H
i
!
i
¥
i

i
5
¥
[
'

leras de recipientes son asi trasladadas a cada uno de;

{
L

los transportadores de transicion 102. Los recipientes

se desplazan a lo largo de los transportadores 102 poré

las secciones 108, y un segundo Jjuego de secciones de

'transferencia, delimitado por las paredes 110, guia

_dep031to 32 y 36 (dos pistas de envases C en cada trans—

‘portador). Al slcanzar los tres trensportadores de

|
i

despues a los recipientes, desde los transportadores de

tran51clon 102, a los transportadores de transporte del

:transporte del depdsito 30, 34 y 38 (de 82 mm) les dos

!quedan situadas por las paredes gula 112 en relacion de

3776609
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épuente tendido & un transportador de 152 mm 32 4 36, yi
Ea un transportador adyacente y mas estrecho 30, 34 0
%38, de: modo que cada pista de envases es soportada du-—
irante su recorrido a través del depdsito 10 por 1o bor-
gdes adyacentes y separados de un par de cadenas trans-r
cportadoras, 30 y 32, 32 w 34, etc.. Los envases son
gulados sobre cada uno de estos pares de cadenas trans—
Iportadoras, de tal modo que el fondo de cada envase so-
lapa a ambos transportadores aproximadamente en la mls—
;ma cuantla, Yy asi es soportado para su desplazemiento a
través del deposito 10. i
En el extremo de salida del deposito 10, las pare%
‘des guia en angulo 120, refunden las cuatro pistas de |
ien.vases en dos pistas, llevadas por los transportadoreé
32 y 36, de 152 mm. Las paredes guie de transicidn 122§
transfieren luego los envases a los transportadores |
auxilisres 124, que se extienden al lado y solapando a%
los extremos de los transportadores de depdsito 32 y 36,
Yy las paredes guia 126 refunden gradualmente losg enva—;
.seg, segﬁn va giendo desplazedos por los transportadores
:124, en dos unicas pistas, para el ulterior tratamients.
Durante el funcionemiento, el agua, mantenida a
una temperatura adecuada, tipicamente, dentro del mér-:
igen de 43 a 772 C, llena el deposito 10 hasta unas po—g

;cas pulgadas (algunos centimetros) por debajo del nivel

377860
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de las secciones horizontales 52 y 64 del transportadof;
las tuberias de rebose, preferiblemente ajustables de %
modo telescopico para permitir que las varisciones de ‘
nivel del agua regulen este nivel en el depésito. El
nivel del agua se elige generalmente pars que quede a
glgunas pulgadas (1 pulgada = 25,5 mm) por encima de
las partes superiores de los recipientes cuando se des;
plazan sobre la seccion infterior 58 del transportador '
de comprobacidn. 3
' Cuatro pistas de envases o recipientes a comprobar,
'se transfieren desde el sistema transportador de entrada
100 2l sistems transportador del depdsito 28, por con-:
ducto del sistema transportador de transicion 102, ¥ :
viajan horizontalmente sobre la geccidn 52 del sistema§
28 (véase la Fig. 2) antes de penetrar en el agua del %
deposito 10. Gomo los recipientes C de distribucion a |
presidn estén hechos de material relativamente ligero, |
¥y estan llenos en parte de un gas impulsor, la fuerza
‘de flotacidn del agua, sl ser llevados los recipientes%
‘hacia abajo por las secciones 54 y 56, se hace mayor .
rque la fuerza de la gravedad que mentiene a los reci-
plentes contra los transportadores cuando tienden a se-
pararse flotando. Sin embargo, el agua del depdsito es

,lanzada constantemente por las bombas 82 y 86 a traves

gdel sistems transportador 28, a las lumbreras 96 y con=

i

377669
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guctos 70, en una proporcién de caudal que crea una su{
%ieiente reduccidn de presion bajo la superficie infe—i
%ior de cada recipiente C, comenzando en ls seccion 54
;uando los envases inician su entrade en el agua, ¥y i
#ontinuando por la seccidn 62 hasta que aquellos salen
bel agua, de modo que los recipientes se mantienen en
;ontacto con las superficies del sisteme transportador
28 mientras estan en el agua, permiliendo que los trans-

l
portadores los lleven a través del depdsito 10.

. Los recipientes van asi gumergidos mientras v1a3an
a través del depdsito 10, y un observador puede detectar
fécilmente cualesquiera pérdidas en los mismos obser- |
vando las burbujas que ascienden a través del agua, ya;
que no hay estructura alguna que pueda estorbar la vi-i
éién de los recipientes. Los recipientes con pérdidas
pueden también sacarse facilmente del depdsito, puesto
que ninguna estructura interfiere la accion de asir a
aquellos. La fuerza aplicada & los articulos para man~ :
tenerlos sumergidos puede ser proporcionada a la pro-
;t‘undidad del agua, mediante la graduaclon de las condi-i
ciones del flujo, por ejemplo, variando el nimero o el .
tamefio de las lumbreres 96 o la configuracién de los

conductos 70. Puede emplearse condiciones de flujo di- .

ferentes en diferentes secciones del sistema transpor-

3776869
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Por consiguiente, aunque se ha mostrado y descritoé
ﬁna realizacidn preferida del invento, para los perito§
en la técnica se harén evidentes diversas modificacio=
nes del mismo, y no se pretende que el invento se limi-
te a la realizacion descrita o a pormenores de la mlsma,
y pueden efectuarse en ella variantes dentro del amblto

del invento, tal como se le define en las reiv1ndlcaclo-

i
1

nes.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-

. 1
sentada en Bstados Unidos de América,el 19 de Marzo de !

i
1.969, bajo el N2 808.534, se acoge a los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus@

trial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion propis y nueva, que se pre-

//4sentan para que sean objeto de esta goliecitud de Paten—
1

,// ite de Invencidn en Espana, por VEINTE afios, son los 51-

!gulen'lses. 3 7 7 6 6 9

1

- 14 =
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s / correas sdyacentes y que esta situado encima de dicho

1.~ Aparato para’ detectar fugas en articulos por 3

umersién de los mismos en un liquido, caracterizado por

P YU

4n dep051to para contener llquldo, un transportador para
;oportar y transportar los articulos por debajo de la |
éuperficie de liquido contenido en el depésito, teniendo
éicho transportador una superficie no continua para per%
éitir el paso del liguido a través o entre porciones del
i :

mismo, conductos de control del flujo, con abertura, gi=-
| |

%uados debajo de dicho transportador, y una bomba opera-
ble para hacer circular liquido desde el depésito a tra;
vés del transporiador, a través de las aberturas de los’
conductos y a través de dichos conductos, para retener f
un articulo soportado sobre el transportador y situado
debajo de una porcidén de paso del ligquido en dicho tran%-
portador, durante el desplazemiento a trevés del deposi-
to, para detectar fugas por observacidn de burbujas quei
se elevan de los articulos defectuosos. |
9,- Aparato segin la reivindicacidn 1, caracteri-
iado porque el transportador comprende una pluralidad de
éorreas gin fin espaciadas, dispuestas para correr en re-
lacidén de lado a lado, y porgue un conducto de control
de flujo estd situado debajo del espacio entre correas -
gdyacentes para retener un articulo que abarca dichas

[

conducto, por la fuerza creada por el 1iquido en circula-

377669
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cion.
3.- Aparato segin la reivindicacidn 2, caracteri-'

‘zado porque cada conducto de control tiene una plurali%

dad de lumbreras dispuestas a lo largo de la longitud

‘del mismo y que se extienden a traves de la pared vuel-

&a al transportador para permitir el paso del liquido
i

de circulacidn.

: 4.~ Aparato segun la reivindicacidn 3, caracterizﬁ—
! i
@o porque los conductos de control estan incorporados %
;n una estructura de soporte general para dicha plurali}
aad de correas sin fin, y porque dichs estructura de so?
porte define una trayectoria del transportador a travésé
del depdsito. :

5.= Aparato segﬁn la reivindicacidn 4, carsgcteri- i
zado porque la estructura de soporte define una seccién§
de entrada descendente, una seccion de salida ascenden—%
te y una seccion intermedia sensiblemente horizontal, i
en le cual estan soportados los articulos a probar deba-
jo de la superficie del 1iquido del depdsito. %

6.~ Aparato segin la reivindicacidn 5, caracteriza-
do por 1a'provisién de un transportador de entrada, un i

transportador de transicidn, y gulas que cooperan con

dichos transportadores de entrada y de transicion para
§

pégﬁcionar articulos a probar las fujas en relacidn de
14

puenteo sobre los espacios entre correas adyacentes. i
H :

? 377669



7.~ Aparato para detectar fugas en articulos por.
sumer31on de los mismeos en un llquldo. |

i

Tgl y como se ha descrito en la Memoria gque ante-
§cede, representado en los dibujos que se geompafian ¥ ’
icon los fines gque se han especiticado.

} Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas

}a méquine por una sola cera.

veoria, 29 ABO.172

P.A.

!

i
%
]
1

377660
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