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DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE PAPEL ESTUCADO Y
ESTRUCTURAS FIBROSAS SIMILARE“", a favor de la firma italiana

MONTECATINI EDISON S.p.A., residente en MILAN (Italia).

KEFORIA -DESCRIPTIVA

Este invento se refiers a cierto tipo de papel .
estucado y reforzado ¥ al procedimiento para prepararlo.

Se sabe que el papel estucado se prepara reviatien-
g0 goportes de papel con composiciones a bage de pigmentos
minerales y ligantes, o bien mezclando a las fibras celuld-
gicas que congstituyen el papel dichog plgyen o
y los 11gantes.tﬁ, % 1 W
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A tItulo de ligantes se emplean:generalmente
colas naturales, animales y vegetales o sintéticas, en parti-
cular caseina, gelatinz y similares.
Para obtener papcles estucados de superficiec parti-

cularmente brillante, se usan ademds en los revestimientos
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gsiwi y Jjabones, como por ejemplo la cera de carnauba, las
parafinas, etc.

e conoce también la preparacidén de papel con
empleo total o parcial de fibras sintéticas,

n patentes anteriores a fgvor de la peticionaria
se han descrito papeles y estructuras fibrosas semejantes al
papel, contituidos por fibras celuldsicas reforzadas mediantie
adicién de fibras muy cortas de titulo fino,

Segin este invento, se prepara un tipo reforzado
de papel estucado, que resiste a diversos tipos de esfuerzos
(es decir, resistente al descarro, a la laceracidn, al esta-
1lido; ete. ), utilizando sopories constituidos por un meterial
fibroso polipropilénico par%iculérfy revestimientos consti-
tuidos por pigmentos minerales; ligantes y fibras celuldsicas
o de otra naturaleza,

Bn realidad, hemos descubierto con sorpresa y esto
constituye el objeto del invento, gue se obtiene un papel
estucado y reforzado de excelentes caracterisiicas mecdnicas
y de empleo gi se revimte con compogiciones formadas por
Fibras celulésicas o de ofra naturalesza ¥y rellenos minerales
y orgénicos o pirsmentos, juato con ligantes, soportes consti-
tuidoe por redes obtenidag de piliculas polipropilénicas
orientadas longitudinalmentbe,

Los sopories reticuliformes utilizados en este
invento constan de polipropileno preparado por medio de cata~
1iza§ores estereoespecificos, constituidos esencialmente pox
macromoldéculas isotdeticas ¥y que ti?nen un indice de fusién
comprendido preferentemente entre 0,5 ¥y 20, |

Ta preparacién‘de'tales soportes se efectua a
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partir de una pelfcula polipropilénica, que eventualmente

puede ser también wna pellicula dilatada, orientando dicha

" pelicula en sentido longitudinal y sometidndola a unos de los

procedimientos convencionales para la transformacidn en
egtructura reticuliforme, Uno de los métodos preferidos

para realizar esta finalidad consiste en cortar las pelicula
asi orientada, por mediq:de rodillos proviastos de agujas dis-
puestas en tresbolillo, ;omo lag del tipo indicado en la soli-
citud publicada de patente japonesa N2 22048/64; depositada
el 15 de Mayo de 1962 a favor de M, Niwa, o mediante procedi~
mientos y dispogitivos de caracter semejanté.

Otro método puede ser el de la fibralaeidn natural
de la pelicula; efectuada; por ¢jemplo, gometiendo a una
torgibn oportunamente regulada la pelicula orientada longi-
tudinalnmente,

Particularmente iddneas para el uso segin este
invento son lasg estructuras rebiculiformes en las que las
mallas de la red tienen lados comprendidos entre 0,1 y 3 com,

Bl revestimiento para la preparacidn del papel
cetucado y reforzado de este invento consistc en composiciones
convencionales de pigmentos o rellenos mineréles ¥ orgénicos
lirantes vy fibras celuldsicas o de otra naturaleza,

El proccdimiento para la preparacidén de papel
egtucado segin este invento consiste en vevestir, por medio
de digpositivos convencionales, soportes consbtituidos por
redes obtenidas de peliculas de polipropileno orientadas
longitudinalmente, aplicandoles composiciones de revestimien-

tos a bage de pismentos wineraleg, ligantes y fibras celuldgi-
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cas o similares, Al revestimiento sigue normalmente el secado
¥ el paso del papel sobre calandrias.

A continuacidn se exponen unecs ejemplos con fines

‘ilustrativos, los cuales no pretenden limitar el alcance del

invento.
EJEFPLO 1

A, Preparacidn del goporte

5e prepard un soporie de sstructura reticuliforme
mediante extrusidén de una pelicula de polipropileno (con
Indice de fusidn de 2; contenido residual de cenizas de ‘
0,001% y residuo del 97% en la extraccién con n-heptano),
estiraje longitudinal subsiguiente y‘cortado final de la
pelicula en sentido longitudinal éor medio de un rodillo pro-—
vigto de agujas dispuestas en tresbolillo, para producir

una red con mallas de 0,2 cm de lado.

B, Preparacién del revestimiento:

Se prepard una pasta de revestimiento mezclando

conjuntamente:

—-celulosa sulfitica _ 3 kg
~-sulfato de bario 4 ' A 2 kg
~cageina ' 0;5 kg
-agua 50 litros.

C. Preparaclén del papel

Utilizando equipo convencional, se revigtid sobre
aitbas caras con la pasta de revesbimiento la capa formada
por la red polipropilénica, Iuego se secé el soporte reves-
tido y se le calandré (con un tiempo de permazencia en la

calandria de 5 segundos y una temperatura de los rodillos

.
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D, Caracteristicas:

El papel estucado que asi se obtuvo mostrd las

caracterigticas siguientes:

~peso (g/m’) 100
~carga de rotura longitudinal (kg/hmz) 1,5
~alargamiento longitudinél en la rotura (%) 20
~resistencia al desgarrovlongitudinal (g/25 micras) 27‘
-presidn de estallido (lkg/cm®) 1,7
EJEMPLO 2

A. Preparacién del soporte

Se prepard un soporte de estructura rgticuliforme
por extrusién de una pelicula poliproPiléniéa (Indice de
fusidn, 2; contenido con n~heptano; 974), estiramiento longitupi-
nal subsiguiente de la pelicula y corte final de ésta en
direccidn longitudinal, por medio de un rodillo provisto de
agujas dispuestas en tresbolillo; para propucir una red con
mallas de 0,4 cm de lado,

B. Preparacién del revestimiento,

Se preparé una pasta de revestimiento mezclando

entre al:

—~celulosa sulfitica 2;8 kg
~caolin 2;2 ke
~gelatina 0,5 kg
-BaU8 50 litroq

C. Prepgracidn del papel estucado

Por medio de equipo convencional, se revistié el

goporte reticuliforme de polipropileno, sobre ambas caras,
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con la pasta de revestimiento, Tuego se mecd el soporte asi
tratado y se lepasé por la calandria (btiempo de permanencia
en la calandria, 10 segundos; temperatura de los rodillos
calandradores, 15000).

D, Caracteristicas:

Bl papel egbucado asi oblenido mostro las caracte-

risticas siguientea:

-peso (g/n?) | 100
-carga de rotura longitudinal (kg/hm?) 1;4
-alargamiento longitudinal en la rotura (%) - 22
-resistencia al desgarro longitudinal (g/25micras) 25
~presién de estallido (kg/cm?) 1;5
EJEEPLO 3 ' '

A. Preparacidén del soporte

fie prepard un soporte de estructura reticuliforme
extruyendo una pelicula de polipropileno (Indice de fusidn,
0,55 contenido residual de cenizas; 0;001%; residuo en la
extraccidn con n-heptano, 97%), sometiéndola luego a sstiramicn~.
to longitudinal y cortdndola finalmente en sentido longitudinal
por medio de rodillos provistos de agujas en tresbolillo; para
producir una red con mzllas de 0;25 c¢in de lado.

B, Preparacién del revestimiento

Se preparé una pasta de revegtimiento mezclando las

substanciag giguientess

~celulosa sulfitice 3,1 kg
~litopon ' 1.9 kg
~gelatina ' 0,5 kg

~a.gua 50 litros
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C. Preparacidn del papel estucado

Se revigtid el soporte, constituido por la estruce
tura reticular polipropilénica, con la pasta de revestimiento;
valiéndoge de una cinta trangportadorzs qus permite efectuar
el revestimiento de ambas caras del soporte, Iuego se secd
¢l soporte tratado y serle vagd por una calandria; con un
tiempo de permanendia de '5 segundos y una temperatura de
1559C en los rodillos calandradores.

D, Caracteristicas

Ll papel estucado asi obbenido presentd las carac-

teristicas siguientes:

-peso /ﬁ/hz) ' - 100
-carga de rotura longitudinal (kg/mmz) 1,8
~alargamiento longitudinal en la rotura (%) 18 ‘

~-resistencia al desgarro longitudinal (g/25 micras) 28
~presidn de estallido (ka/cm®) 1,6
= o9 ]

NOTA

" Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran.nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicacio-
nes, con prioridad de la solicitud de patente italiana nim,
14323-4/69 del 20,3.69.

1. Procedimiento para la preparacién de papel

estucado y estructuras fibrosas similares, caracterizado
por aplicarse por lo menos sobre una cara o ambas caras de

una red de soporte, obtenida de una pelicula polipropilénica

orientada longltudinalmente en mezcla con ligantes y rellenos o

pigmentos minerales u orgdnicos, secarse luego la red
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revestida y por dltimo pasarse por una calandria caldeada
él soporte asi revestido.
‘' 2. Procedimiento, segin la reivindicacién 1, ca-
. racterizado en que la red consta de polipropileno constituido
. 5e esencialmente por macromoléculas isoticticas y que tisne un
{ndice de fusidn comprendido entre 0,5 y 20, estando la red
formada por mallgs con lados iguales o diferentes entre si,
de longitud comprendida entre 0,1 y 3 cm.
3. Procedimiento, segin cualquiera de las reivin-
10, dicaciones anteriores, caracterizade en gue la red de soporte
se obtiene de ung pelicula polipropilénica dilatada.
4, Procedimiento, segin cualquiera de las reivindi-
" caciones 1l a 3, caracterizado énlque el revestimiento contie-
ne fivras naturales, artificiales y sinténticas.
.;15. ' 5. Procedimiento, segin cualquiera de las reivindics
ciones 1 a 4 anteriores, caracterizado en que el ligante pre-
sente en el revestimiento estd constituido por colas naturales
animales y vegetales o sintéticas, en particular caseina,
gelatina y similares.
v 20. 6. Procedimiento para la preparacién de papel estu-
. " cado y estructuras fibrosas similares,
Seglin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 8 kojas foliadas y escritas
mijuina por una sola cara.

Madrid, a 18 de Marzo de 1970
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