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PÍTENTE DB INVENCICN

que por veinte años,"para España, se solicita a favor de la Firma GRCUZET, 

entidad francesa, resindente en PARIS (Francia) 128 avenue de la Repúblique, 

por! "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS CONTADORES DE IMPULSO'.-

^ 0  <° M ^  93/^ 2-/"*. ^ 6 6 ^  ^

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención tiene por objeto anos perfeccionamientos en 

los contadores electromecánicos de impulsos con puesta a cero y de espacio ú- 

til reducido que puede ser fabricado en grandes series y a precios de costo - 

especialmente económicos.

5 En los aparatos existentes el dispositivo de mando está constitui­

do por un electroimán que atrae una armadura fija a uh puente basoulante y^ou- 

yo movimiento alternativo es transmitido a un sistema de trinquete que oons - 

ta de rueda una de trinquete y permite obtener una rotación de paso a paso..- 

Este movimiento de paso a paso es transmitido por mediación de un piñón secun- 

10 dario a una rueda dentada que generalmente forma una única pieza con el cilin­

dro graduado con las unidades máximas inferiores. La transmisión'con los otros 

cilindros indicadores se hace de una manera conocida con ayuda de piñones se­

cundarlos montados coaxialmente sobre un eje.

Para la puesta a cero provoca una presión que actúa sobre una palan 

1$ oa articulada, en el primer tiempo el desembrague de los piñones secundarios - 

y su retención en una pieza fija, con el fin de conservarles una posición an­

gular conveniente y, en el segundo tiempo la puesta a cero de los cilindros me-
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¿Liante el sistema bien oonooido de exoentrioo de corazón.

Para cumplir estas funciones los aparatos existentes se componen - 

20 de numerosas piezas ouyo montaje trae oonsigo operaciones d!ê  ̂ carnización y/o

de ensable, tales oomo el chavoteado, ajuste, remachado, atornillado etc.

La presente invención tiene por objeto el nuevo produoto industrial 

que constituye un oontador de impulsiones con puesta a oero manual atendible - 

manualmente mediante una concepción que permite una fabrioaoión en grandes se- 

25 ríes espeoilmente aoonómioos y esto gracias a%

-la reducción del número de piezas aisladas;

-su sencilla mecanización;

-un montaje que oomprende solo ensamble libres y oon exclusión de remachados - 

ajustes, atornillados, eto.

. 30 Adémasela reducción del número de piezas y la sencillez de su con-

oepoión permiten realizar aparatos de volumen muy reduoidos.

La presente invención se caracteriza igualmente por el hecho de que: 

el movimiento alternativo procedente del impuláo es transmitido di­

rectamente, eqáecir sin piñón intermediario, al primer cilindro rotulado el me- 

35 canismoxde puesta a oero está dispuesto de tal manera que mediante una sola ma­

niobra se obtiene el desembrague,el mecanismo de avance, el desembrague de los 

piñones secundarios y su retenoión, y la puesta a oero mediante exoántrioo de­

corazón de los cilindros indicadores.

Todas estas características resaltan olaramente de la lectura de - 

40 la desoripoión a continuación redactada con referencia a los planos en los que 

se muestran en:

la figura 1 una vista en alzado del aparato montado, estando secoionada la oar- 

oaza oonforme la línea I- I de fig. 2;

la figura 2 el mismo aparato en perfil, estando secoionada la caroaza confor- 

45 me. L

el eje 11-11 de la fig 1;

la figura 3 una vista en perfil del armazón del aparato; las figuras 4 y 4a - 

dos vistas, giradas entre si por $09, de la pieza que tiene la f&noión de vi- 

rotillo y de bloqueo de los cilindros;
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la figura 5 una vista en sección de la oaja de la bobina; 

la figura 6 una vista en sección transversal de la oaroaza del aparato; 

la figura 7 es una vista en secoión que representará al mqndo del áncora por- 

la paleta;

la figura 8 una vista en planta de 3a figura 7; 

la figura 9 una vista detallada del áncora;

las figuras 10, 10* y 10^ las respectivas vistas frontales en secoión y pon­

ía parte posterior del primer oilindro con su rueda de escape y su excéntrico

dé corazón^ '

las figuras 11 y 11* dos vistas, giradas entre si por 90", de La palanca de -

empuje para la puesta a cero;

la figura 12 la disposición del áncora y de la palanca de empuje antes de la 

puesta a cero;

La figura 13 la disposición del áncora y de la palanoa de empuje después del 

desembrague de los piñones secundarios? 

la figura 14 finalmente, la disposición de la palanoa de empuje y de los,ex­

céntricos de corazón en el momento de la puesta a oero.

Las figuras 1 y 2 hacen res&ltar muy en particular el reducido ta­

maño de un aparato realizado según la invención dotado de oinoo oilindrod.ro- 

tulados.

En el ejemplo de realización de las flgunas 1 y 2 la sección del - 

ouerpo del aparato es solo de 33 x 22 mm para una parte frontal sobresaliente 

de 48 x 24mm, correspondiendo estas dimensiones a la norma DIN 43.700, que - 

permite entre otras ventajas, empotrar fácilmente el aparato y fijarlo median - 

te la parte frontal sobre soportes standard.

El aparato está constituido por una oaroaza 1 fabricada de metal - 

magnétióo teniándo esta la doble misión de soportar el mecanismo y de serví r- 

simultaneamente de armadura magnética. La forma de dioha oaroaza obtenidadge- 

neralmente por plagado, es de una U cuyos dos lados tienen tendencia de cons- 

traerse cada vez de nuevo, Su separación está mantenida por un tirante 2 cu­

yos extremos en forma de espiga vienen a empalmarse sin esfuerzo alguna en -
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dos ranuras reatangulares 1^ del armazón, 1.

El armazón 1 soporta primero la bobina ouya oaja moldeada soporta - 

los bornes de conexión y el núoleo magnético. La oaja de la bobina de material 

moldeado 3 está representada en la figura 5* La misma lleva en la base una hen­

didura 3^ que permite hacerla desplazar sobre la base 1^ de la oarsaza 1. El - 

núoleo magnético de la bobina es introduoido luego en la bobina y mantenido a- 

llí en posición longitudinal por la parte de m  extremo esootado que ee apoya - 

sobre la parte 3^ de la caja de la bobina, apoyándose el extremo opuesto del - 

núoleo entre la base 1^ de la oaroaza 1 (fig.2). La fijación del oonjunto está 

asegurada por el armazón 5 que lleva dos orificios 5^ y 5^ mientras que la ca­

ja de la bobina 3 lleva dos saliéntes 3b, 3c, Al estudiarse la figura 2 se ob­

serva que los dos salientes 3b m 3c pueden encajarse respectivamente en las - 

aberturas 5b-5a- permitiendo la elasticidad de las paredes de la oaroaza su - 

deformación para que la misma pueda deslizarse por enoima de los dos salien - 

tes durahte el enoajado. El saliente 3o lleva por otro lado una superficie a- 

ohaflanada para facilitar el pase de la oarsaza y la deformación de su pared.

Los detalles de la realización de la armadura móvil 6 están repre­

sentados en las figuras 7 y 8.

Uno de los extremos lleva dos espigas 6a-6b que vienen a enoajarse 

en dos aberturas Ib y lo de la oaroaza 1. El ajuste esta provisto suficiente­

mente libre para que la armadura pueda oscilar como indioa la fleoha F en la - 

figura 7y encajándose el extremó 6o de la armadura 6 en una abertura 7a del - 

ánoora de avanoe 7 que pivotea en tomo del eje 8.

La figura 9 da detalles del áncora, entre otros, la forma de la bo­

ca 7a en el que entfa el extremo 6c de la armadura móvil, 6.

Tal como Tesalta de las figuras 7 y 9 los bordes de la boca 7a son­

convexos en sentido longitudinal oomo en sentido transversal, lo que permite- 

una libre artioulaoión entra la armadura 6 y el ánoora 7*

El aparato se caracteriza igualmente por la senoillesz del meoanis- 

mo de avance que será desorito mas tarde.

El ánoora 7 que reoibá el movimiento de impulsión es retrocedida -
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por un resorte 13 y hace retroceder a su vez bajo el efecto del mismo resorte 

la armadura 6 para llevarla a 2¡a posición inicial alejada del electro-imán.

El áncora 7 manda directamente el primer oilindro indicador 11 (i- 

lustrado en figura 10) que forma por moldeo una única pieza con la rueda de - 

escape lia. Este cilindro lleva igualmente el exoántrioo de oorazón 11b he­

cho por moldeo que sirve para la puesta a oero.

El áncora 7 presenta la particularidad de tener sus levas 7b y 7o - 

convenientemente espaciadas para que, cuando el áncora está mantenida en una - 

posición intermedia* la rueda de escape puede girar libremente, para permitir 

la puesta a oero del primer cilindro rotulado solidario a la misma.

Otra característica del aparato reside en el mecanismo de puesta a 

cero que puede efectuarse con ayuda de una palanoa de empuje no articulada - 

12, de la que un ejemplo de realización está ilustrado en la figura 11.

La función de esta palanca será explicada a continuación en las fi 

guras 12.13 y 14.

La figura 12 representa el aparato que ha efeetuado un registro - 

y cuyo oontador está listo a ser puesta a cero.

El áncora está mantenida en la posición que figura en el plano - 

(leva del áncora 7b enganchada) para la acción del resorte 13.

El extremo de la palanoa de empuje 12 va más allá del exterior del- 

armazón 5 para ser accesible a una presión manual por ejemplo.

Esta palanca se desplaza en una boca 5° (tal como representada - 

en la figura 6 con el fin de poder inclinarse en el sentido que aparece en - 

las figuras 13 y 14 bajo la acción de la fuerza F.

Mediante su zona 12b la palanoa 12 reposa sobre un collar cilin­

drico 14 montado libremente giratorio sobre el eje $ de los piñones secunda­

rios.

Dioho eje 9 gira en dos agujeros le y lf en forma de lumbrera - 

practicados en la carcaza 1 de manera que se tienen para el eje 9dos posi­

ciones extrema de las que una permite eh engrane de los piñones secundarios en 

el dentado de los cilindros, mientras que la otra ocasiona el desembrague, -
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haciendo esta Ultima libre la rotación de la totalidad de los cilindros en - 

previsión de su puesta a cero.

En la posición desembrague los piñones seoundarios vienen a rete- 

145 nerse oontra el tirante 2, y esto para mantener la marcación angular de su -

dentado en relación con aquellas de los ollindros rotulados.

Para efectuar la operación de la puesta a cero se ejerce sobre el 

extremo exterior de la palanoa 12 una presión en el sentido de la fleoha F - 

(figura 12) el dorso 12a de la palanoa que se apoya contra la pared de la car- 

150 cazay tomará obligatoriamente la inclinación representada en lineas de trazos 

en la figura 12 por el hecho de que la rampa 12b se ha desplazado por la pe - 

riféria del oollar 14. Al continuar actuando la presión sobre la palanoa, la- 

rampa 12c entra en contacto con el collar 14 inclinándose la palanca hasta el 

extremo que en el primer tiempo de su desplazamiento la rampa 12d entra en con 

155 tacto con el excéntrico 11b. En esta posioión el excéntrico y el cilindro so­

lidarios entre si no pueden girar, pues el ánoora 7 está siempre en la posi­

oión inicial de la figura 12 y la rueda de escape está bloqueada por la leva 

del ánoora accionada 7b.

Al continuarse la presión sobre la palanca 12 el eje $ que por intermedio del 

160 collar 14 sobre el que se apoya la rampa 12c recibe esta presión va a despla­

zarse provocando el desembrague de los piñones seoundarios y su bloqueo con­

tra el tirante 2, como ilustrado, en la figura 13. Simultáneamente el collar 

14 que se apoya sobre la zona 7d del áncora 7 la hace osoilar por tal ángulo 

que las dos levas 7b y 7o queden desenganchadas de la rueda de escape que ha- 

1$5 oe así posible la rotaoión del conjunto excéntricos/ cilindricos.

En este momento el eje 9 enouentra tope al final de su carrera y la 

presión de la rampa 125 sobre el excéntrico 11b haoe girar la misma hasta la 

posioión correspondiente a la puesta a cero, como ilustrado en la figura 14.

Tan pronto como cese la presión F, el eje $ es retrocedido a su - 

170 posioión inioial por el resorté 15. Los piñones secundarios que han sido blo­

queados en posioión conveniente engranan nuevamente oon los dentados de los - 

cilindricos mientras que la palanoa 12 es retrocedida a la posición inicial -
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por el resorte 16. El áncora que entonces queda libre ee desplazada por el re­

sorte 13 a la posioión iniciah como ilustrado en la figura 12.

En el aparato según la invenoión que comprende varios cilindros ro­

tulados lleva oada cilindro su propio eexcéntrico de corazón sobre la que actúa 

un elemento de la palanoa que lleva una zona 12d. Estos elementos están dispues 

tos como los dientes de un peine.La figura 11 representa una forma de realiza­

ción preferida de una palanoa de empuje realizada de una única pieza obtenida - 

por moldeo.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcanoe de la presente in­

venoión se haoe oonstar que en la misma podrán ser variables los materiales,-y 

dimensiones y en general aquellos otros detalles accesorios ó secundarios que - 

no alteren, cambien ni modifiquen la esencialidad propuesta.-

Los términos en que queda redactada esta memoria son ciertos y fiel- 

reflejo del objeto descrito, debiéndoese tomar en sentido mas amplio y nunca - 

en forma limitativa.-

-  7 -

REIVINDICACIONES

Se reivindica como la propia y nueva invención la propiedad y explotación ex­

clusiva de:

190 1".Perfeccionamientos introducidos en los contadores de impulso, desl tipo de­

cilindros indicadores rotulados y la puesta a cero por excéntricos de corazón- 

cuyo órgano motor es un electroimán que atrae contra la acción de un resorte - 

una armadura móvil con cada impulso de corriente estando articulada dicha arma­

dura sobre un áncora de un sistema de avance de escape caracterizados por el- 

195 hecho de que el áncora manda directamente el primer cilindro que soporta a es­

te efecto un dentado de rueda de escape.

2^. Perfeccionamientos introducidos en los contadores de impulsos, según rei - 

vindicación 1* caracterizados por el hecho §e que el áncora del mando por esca-< 

pe está realizado de tal manera que permite en oierta posición la rotación li- 

200 / w e  de la rueda de escape y del primer cilindro solidario a la misma.

3*. Perfeccionamientos introducidos en los contadores de impulsos, según las - 

reivindicaciones 1* y 2* caracterizados por el hecho de estar dotado de una pa-
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lanca de empuje no articulada para la puesta a cero de los cilindros cupa pa- 

lanoa lleva además de varios dientes yuxtapuestos para cooperar con los excán 

trioos de corazón, dos brazos laterales para cooperar con los que forma una - 

única pieza, con el eje secundario de los piñones de transporte, permitiendo - 

el conjunto, contrario a la acción de un resorte y bajo acción de una presión-n 

manual únioa, en un primer tiempo, el desengrane de los piñones de transporte- 

y su sujeción en posición angular y luego en un segundo tiempo la liberación - 

de la rueda de escape, al meterse en posición conveniente el áncora, y final - 

mente en un teroe tiempo la traida a la posición cero de los excéntricos de co­

razón, el nuevo engrane del áncora # de los piñones de transporte que se efec 

túa simultáneamente al cesar la presión sobre el pulsador.

4" Perfeccionamientos introducidos en los contadores de impulsos, según reivin 

dicación la caracterizados por el hecho de que las diferentes piezas elementa­

les llevan medios de ensambles que les permiten ensamblarse mutuamente in situ. 

5* "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS CONTADORES DE IHPULSOS

Consta la presente memoria descriptiva de ocho hojas numeradas y 

mecanografiadas por una sola cara a las que se le acompaña 5 planos para su me 

jor comprensión.
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