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para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 afios '
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1

la nombre de SMITHS INDUSTRIES LIMITED y SMITHS INDUSTRIES
’ PTY. LIMITED '

¢
1

j veamente
‘con domicilio en Cricklewood Works, Londres, Inglaterra y

f '+ 46=52 Ferndel Street, Guildford, Sydney,
Nueva Gales del Sur, Australia.
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por "UN DISPOSTTIVO BEMETALICO DE TRANSMISION DE MOVIMIEN:
' TO PARA UN INSTRUMENTO
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Este invento se rsfiere a "movimisntos" (tér-
mino bajo el cual se entendsrdn sistemas de mecanismo pa-
ra la transmisidn de un movimiento) destipados a instru-
mentos y, en particular, se refisre a movimientos bimetdd

licos en los cuales unos medios de aguja estén acoplados

a un brazo bimetdlico en forma de placa que estd rodeado|
por un calentador eléctrico de alambre resistive, Estos ;
movimientos bimetdlicos funcionan en respuesta a las vani
riaciones en la diferencia de potencial eldctrico apli-

i
4 H

cada a través del calentador para variar su emisidn de !
i

calor, haciendo los cambios de temperatura que se pro=
ducen que el brazo bimetdlico se musva, siendo amplifi-
cado el movimiento dsl brazo bimetdlico por los medios
de aguja.

De tales movimientos bimetélicos, los denomi-
nados en lo qus sigue "de la clase descrita" comprenden
un braza bimetélico adicional en forma de placa econecta--
do al primer brazo bimetdlieco por un puente para formar
una estructura unitaria que en cierto mode se asemsja a
una U y que estd asegurada a un soporte para la estruc-
tura mediante el extremo de dicho brazo bimetdlico adi-
cional alejado del puente; y comprenden también un fule
cro para los medios de aguja, y gque posiblemente forma

parte de los mismos, cuyo fulcro estd asegurado a un so=-

porte & un soparte para el mismo., El brazo bimetdlico adi-

cional sirve de compesnador para las fluctuaciones de la
temperatura ambiente,

La expresidn "una estructura unitaria que en
cierto modo se asensja a una U" quiere significar gque la

sstructura comprende una parte de puente conectada a dos
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brazos espaciados que se apartan del puente en gensral en

la misma, o casi en la misma direccidn, brazos que no han

de ser necesariamente de igual longitud,

Los movimientos bimetdlicos conocidos de la
clase descrita, comprenden ademds una placa de base de |
una pieza a la cual estdn unidos a pivotamiento dichos f
dqs soportes individuales (usualmente por medio de rema—j
ches) de modo que el movimiento bimetdlico puede ser ca=-
librade y/o ajustado desplazando angularmente dichas so--i
portes individuales con relacidn a la placa de base.

Los movimientos bimetdlicaos de la clase des-
crita pueden ser de dos tipos, que dsnominames en lo que
sigue tipo de pivate en V y tipo de pivote de eje.

En el movimiento del tipo de'pivote en VY, el
fulcro estd constituido por el vértice de una parte de
forma de V de un muelles de hojé dispuesta junto a un

extremo libre del muelle de hoja mientras que el otro ex-

- tremo del muelle de hoja estd asegurade a su soporte, El

brazo bimetdlico que estd rodeado por el :calentador tiene
en general une forma de V junto a su extremo libre (es
decir, el alejado del pusnte), y los medios de aguja com-
prenden una parte plana similar a una placa gue tisne una
abertura, siendo sustancialmente paralelas dos paredas
marginales de dicha abertura,. Estas dos paredss margina-
les son cogidas, respectivamente, por el extremo en forma
de V del brazo bimetdlico y por laz parte en forma de U del
muelle de hoja, sirviendo la elasticidad del muelle de ho-
ja para mantener sl fulecro y el extremo libre del brazo
bimetdlico a una separacidn mdxima fija que depende de la

distancia de separacidn de las dos paredes marginales de

S
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la abertura, En gensral, los medios de aguja estdn sopor-
tados por el muelle de hoja aunque pueden estarlo por di-
cho brazo bimetdlico,

En el movimiento del tipo de pivote desgje, el
fulcro estéd constituide por un eje o espiga asegurado a
su sgports, El brdzo bimetdlico que estd rodeado por el

calentador lleva, rigidaments asegurado a él, en o junto

a su extremo libre, un segundo eje que s en ssencia pa=
ralelo al sje que const{?uya 8l punto de pivotamiento o t
fulcro, Los medios de aéuja estdn montados a pivotamienté
sobre el eje desl fulcro y comprenden una parte plana en :
forma de placa que tiene una ranura de gufa alargada, def
lados paralelos, a través de la cusl penetra dicho segun<
do eje y dentro de la cual puede moverse libremente el S0
do eje. Usualmente, los medios de aguja estén soportados
por el soporte del eje del fulero, pera pueden estarlo por
dicho brazo bimetdlicao,

El invento es aplicable & cualquiera de ambos -
tipos de movimiento bimetdlico.

De acuerdo con un aspecto de sste invento, se
creé un movimiento bimetdlico de la clase descrita, en el
cual hay un miembro de armazdén de una pleza que tiene par-
tes enterizas con 61 y que son desplazables no eldsticaw .

mente con relacidn al resto de dicho miembro de armazdn

; al ser aplicada una fuerza apropiada, en el que dicho ful=-

cro estd asequrado a una de dichas partes (de manera que
dicha parte constituya el soporte del fulcro) y en el cual

dicho extremo libre del brazo bimetdlico adicional que

- forma parte de la estructura unitaria bimetdlica estd

30
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asegurado a otra de dichas partes ( de manera que dicha
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otra parte constituya el soporte de la estructura),

El fulcro y/o el extremo libre del brazo bime-
tédlico adicional pusde estar asegurado a sus partes aso-i
ciadas por soldadura al fuego, por soldadura blanda, porf
soldadura fuerte o por remachada, Con preferanpcia, sl Fuiu
cro y/o dicho extremo libre estdn asegurados por soldadu;
ra por puntos de salientes, es decir, que una de las dosj
partes en contacto de la soldadura estd formada con al :
menos un saliente que se deforma durante la operacidn de
soldadura por puntos,

Preferiblemente, el miembro de armazdn es una
placa de base metdlica de una pieza, estando dichas par-
tes constitufdas por patillas levantadas enterizas con
dicha placa de base,

Can preferencia, el miembro de armazdn estd
provisto de ottas partes enterizas a las que puede unirse
una sscala provista de marcas para el instrumento.

De acuerdo con otro aspecto de este invento,
se orea un instrumento que tiene un movimiento de acuer
do con dicho aspecto primeraments mencionado de este in=-
vento y una escala provista de marcas,

La calibracidn y/o el ajuste del instrumento
pueden efectuarse doblando las partes del miembro de ar-.
mazdn a las qus estdn sUjotos en cada caso sl fulcro ¥
la estructura unitaria, ‘

Describiremos ahora realizaciones particulares
de este invento a manera de 8jemplo con referencia a los-
dibujos adjuntos, en los cuales: }

La figura 1 es una vista en planta esquemdtica

de un instrumento qus incorpora yn movimiento de bimetal
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de acuerdo con este invento y del tipo de pivote de ejs,
Yy que incorpora también un regulador de voltaje;

Las figuras 2 y 3 son alzados del instrumento
de la figura 1l mirando, respectivamente, en la direccidn

de las flechas II y III;

Las figuras 4 y 5 son vistas en perspectiva Fgag-
mentarisas de partes del movimiento bimstdlico mostrado e&
las figuras 1 a 3 respeqtivamenta en pasicionas normal y%
extrema de esas partes; !

La figura 6 es una vista de estemo de un ins-;
trumento que incorpora un movimiento bimetdlico de acuer;
do con este invento y dsl tipo de pivote en VUj

La figura 7 es una vista en planta del ins-
trumento de la figura 6 habiéndase suprimido una escala
marcadé con la refersncia 19 y unos medios de aguja seﬁa;

lados con la referencia 30; vy

La figura 8 muestra los medios de aguja de la

i

figura 63
El movimiento bimetdlico mostrados en la figqura

1l a 5 comprenden un brazo bimetdlico 20 que estd roedeado

por un calentador 3 de alambre resistivo sléctrico bobina-

do en torno al brazo 2, Un brazo bimetdlico adicional 4

~ estd unido al brazo 2 por un puente § para formar una es-

tructura unitaria 6 que tiene en cierto modo 1a forma de
U. Como se muestra, la estructura unitaria 6 forma una so=

la unidad de una pieza constitufda por una ha ja estrati- .

" ficada de material bimetdlico de manera que los brazos

2,4 y al punto 5 son enterizos entre si., Alternativamen-

te, el puente y los brazos de la estructura unitaria 6

pueden consctarse mediante remaches. El barde marginal del
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puente 5 alejado de los brazos 2,4 estd doblado para for-

mar un nervio de rsfuserzo 7, Un pasador metdlico 49 sin

cabeza estd soldado al extremo libre del brazo 2 de modo |
que las partes superior e inferior 51 y 52 del pasador 44
sobresalen verticalmente de laos bordes laterales superiof
8 inferior del brazo 2, respsctivaments., El extremo lihré
del brazo 4 estd formado con uno o mds paquefios grancs sa}

lientes lateralmente (no mostrados)por medic de los cua-

- les es soldado, por soldadura de puntos de salientes, @

una parte 54 de un miembro de armazdn metdlico 55 de una

pieza de modo que la estructura 6 quede soportada de sste
modo .

El miembro de bastidor metdlico 55 de upa pie-
za constituye una placa de base para el movimiento de bi-
metal y estd provisto de dos partes 53,54 desplazables a
la fuerza constitufdas por patillas erectas enterizas con
la placa de base, Las partes 53, 54 desplazables a la fuer-
za pueden ser desplazadas no eldsticamente con relacidn
al resto del mismbro de armazdn -55 al serles aplicada una
fuerza apropiada pero, en el uso normel, son rigidas y

fijas en relacidn con el resto del mismbro de armazdn 55,

‘; Otras dos partes 16, 17, hechas también como patillas srec-

tas desde la placa de base 55 y enterizas con ella, sobra-

" salen mds hacia arriba dpsde la placa de base 55 qus las

" patillas 53, 54 y tienen sus extremos libres doblados ha-

cia fuera y entallados como en 18 de manera que una esca-
la 19 con marcas pueda unirse a los extremos libres de lag
patillas 16, 17. Las patillas 16, 17 son rigidas y es-

tdn fijadas en relacidn con el resto de la placa de bases

55, La placa de base 55 tiene tres agujeros 20 con el borde



hacia abajo, a través de cada uno de los cuales se ex=

tiende un terminal eléctricamente aislado 40, 50, 60 por
E ejemplo del tipoc descrito en la patente britdnica ndmero
1,120,464, Los extremos desnudos del calentador 3 estdn

5 soldados a los extremos superiores de los terminales 40,

50 (dejando una longitud de alambre suficiente para el

;
ajuste y la flexidn de la estructura 6) y la conexidn es=
i

td recubierta con un barniz eléctricaments aislante,

Una espiga metdlica 48 cilindrica y sin cabe-g
10 . za estd soldada a la pagilla eracta 53 de modo que quede%'
! sustancialmente paralela a la espiga 49 y de manera que ;
sobresalga verticalments .desde la patilla 53 peroc no tan-
to como los extremos libres doblados hacia fuera de las

patillas 16, 17, La patilla 53 sstd curvada en su extremo

[
[}

libre para recibir la sspiga sin cabeza o aje 48 que sir-
ve come fulcro. La espiga 48 es de seccidn transversal
algo mayor dque la 49,
Los medios de agujea 45 estédn hechos integral=
mente de chapa metdlica fina y comprenden una aguja indie
;20 cadora 46 que ss de una pieza con partes 41 y 42 horizon-
NS tales, supsrior & inferior, a manera de plapas y que es
- verticalments mds alta que ellas, siendo estas partes 41
y 42 sustancialmente paralelas entrs si y estando inter-:
conetadas por una parte vertical 43, El eje sin cabeza 48
. 25 . pasa por dos agujeros alineados de las partes 41 y 42, y.
o la parte superior 41 estd provista de una ranura de gufa
cerrada y alargada 44 de lados paralelos, a través de la:
cual se extiende la parte superior 51 del sje sin caheza
49 asequrado sl brazo bimetdlico 2,

30 En el montaje, los medios de aguja 45 son 20w~

1103070 - 8
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placos al braze bimetdlico 2 desviando a mapo el brazo bi}
metdlico 2 sn la direccidn de la flecha 22 hasta una pusi;
cidn extrema (como se muestra en la figura 5) y empujand&
hacia abajo los medios de aguja sobre el sje sin cabeza i
48 hasta que la parte superior 51 del eje sin cabeza 49
penetre por la ranura de gufa 44 de la parte de placa
superior 41. Con el brazo bimetdlico 2 y los medios ds
aguja 45 mantenidos en las posiciones extremas mostradas -
en la figura 5, no existe impedimento para esta operacidn
de montaje ya que el extremo de la ranura de gufa 44 alew
Jado del eje 48 no queda verticalmente encima de la parte

inferior 42 a modo de placa, de los medios de aguja 45,

' Es deeir, un plan imaginario gque contiene el sje longiw

tudinal de la ranura de guia cerrada 44 y que se extien-
de a lo largo de la ranura de gu;a cerrada 44 normalmente
a la parte de placa 41 es cortado por un borde de la parte

de placa 42, Al soltar el brazo bimetdlico 2 y/o los me-

-dios de aguja 45, estas partes se desvian a su pasicidn

normal (mostrada en la figura 4 por las flechas) bajo el
efecto de la elasticidad inhersnte del brazo bimetdlico 2,
Cuando las partes estdn en esta ppsicidn de la figura 4,
la parte inferior 52 del eje sin cabeza 49 queda encima

de la parte inferior de placa 42 de los medios de aguja
45, de manera que la refirada de los medios de aguja es
impedida normalmente por el apoyo de la parte inferior

42 a modo de placa con la parte inferier 52 y sdlo s po-

E sible cuando las partes 2 y 45 se hayan en sus posiciones

extremas de modo que la parte 42 a modo de placa salva la
espiga o eje 49.

Como se muestra en las figuras 1 a 3 los medios
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de aguja 45 estdn montados a pivotamiento sobre sl eje
48 de fulcro y estdn soportados por el borde supasrior de
una prolongacidn vertical 63 de la patilla 53 en el ex-
tremo libre de esta (ltima, Alternativamente, los medios
de aguja 45 pueden estar soportados por el borde superio$
del brazo bimetdlico 2 o por un sscaldn formado en la par=-
te supefior 51 del eje 49,

Se comprenderd facilmente que el movimiento
bimetdlico que acabamos&ﬁa describir no requiere placa

de base adicional sobre la cual deban montarse los sopar-

tes, ya que el soporte para sl eje de fulcro 48 y sl so=-
parte para la estructura unitaria 6 estdn constitufdos t
por las partes 53, 54 desplazables a la fuerza, respecti;
vamenta, del miembro de armazdn 55 de una pieza. :
El regulador de voltaje 65 ilustrado sn las
figuras 1 a 3 comprende un brazo bimetdlico 102 rodeado
por un calentador eléctrico 103 de alambre resistivo arroe

llade en torno Hel brazo 102, Un brazo bimetdlico adicio{

. nal 104 estd unido al brazo 102 por un puente 105 para
 formar una estfuctura unitaria 106 parecida a upa U, Como

"+ se musstra, la estructura unitaria 106 es una unidad de

una sola pieza hecha con una chapa estratificada de mate-

é rial bimetdlico de modo que los brazos 102, 104 y el puenw-
~ te 105 son enterizos ‘entre sf, Alternativamente, los brae
; zos y el puente de la estructura unitaria 106 pueden es- .
i tar conectados por remaches, El borde marginal del puen-

- te 105 alejado de los brazos 102, 104 estd doblado para /

_ formar un nervio de refusrzo 107 y un contacto metdlico

108 estéd remachado al extremo libre del brazo 102, El ex-

~ tremo libre del brazo 104 estd formado con uno o mds granos

- 10 -
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salientes lateralments (no mostrados) por medio de los

cuales 8s soldado por puntos en los salientss a una pati{
lla 114 enteriza con unae parte horizontal 150 del termi-%
nal 50 y que se yesrgue desde ella, i
Esta parte horizontal 150 del terminal 50 88-;
td provista también de una patilla 113 erecta y desplaza-
ble a la fuerza, enteriza con ella (véase la figura 3). i
La patilla 113 es de seccidn transversal reducida como eﬁ
112 junto a su base para permitir tal desplazamiento a lé
fuerza en esta regidn y estd formada junto a su extremo
libre con una parte 1ll sustancialmente apular, La parte
apular 11l tiens tres aorejetas 110 squidistantes que so-
bresalen lateralmsnte hacia el contacto 108, Dos arande-
las eléctricamente aislantes 109 de didmetro interior
menor que el didmetro interior de la parte anular 1ll es-
tdn colocadas una a cada lado de’la_parte anular 111 y un

remache metdlico 115 estd enfilado a través de las arande-

-las 109 y de la parte anular 111 sirviendo la cabeza 116

del remache 115 como contacto fijo a ser tocado por sl
contacto 108, Una patilla 117 que en general tiens for-
ma de L, con un agujero junto a cada extremo, estd enfi-
lada sobre sl extremo de remache 115 alejado de la cabeza
de contacto 116, El recalcado del remache 115 fija r{gi-
damente el contacto 1l6:en posicidn sujetdndolo, sujetan-
do a las arandelas 109 y también a la patilla 117 al ex-
tremo libre ds la patilla 113, En virtud de la diferencia
de los didmetros internos de la parte anular 111 y de las
arandelas 109 (ajusténdose estas (ltimas estrechamente al
remache 115) y de la colocacidn de la arandela 109 de mano

derscha (mirando en la figura 1) por las orejetas 110, al

—llu
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contacto 116 estd conectado eléctricamente a la patilla

117 y aisladoseléctricaments de la patille 113,

Un trozo 118 de alambre eldctrico aislado co-
nectada la patilla 117 al terminal 60, Los extremos dese
nudos del hilo calentador 103 estdn soldados al brazo bi-

metdlico 102 y a la placa des base 55,

Cuendo, por ejemplo, s8 instala en un vehicu-
lo de motor, la placa de base 55 se conecta a masa; sl ;
terminal 60 es conectadn al termlnal de corriente de la
baterfa del vehiculo; el terminal 40 os canectado a un 3
transmisor eléctrico que responde a una condicidn (por
ejemplo a un medidor instalado en el depdsito de combuse -
tibla); y el terminal 50 es conectado a otros instrumen-
tos o dispositivos que requieran una alimentacidn ds vole-
taje regulada, '

En funcionamiento, la corriente suministrada al
calentador 103 desde la bateria pasa desde el terminal
60 a la placa de base 55 puesta a masa por medio del alam-
bre 118, la patilla 117, el remache 115, los contactos
116 y 108 vy el calentador 103, y pasa desds el terminal
60 al termipal 50 por medio del elambre 118, la patilla
117, sl remache 115, los contactos 116 y 108, la estrucw
tura unitaria 106 y la patilla 11l4; enteriza con Bl ter=-
minal 50, E1 calor emitido por el calentador 103 hace que
8l brazo bimetdlico 102 se mueva rompiendo as{ los cone
tactos 108, 116 y cortando la alimentacidn de la corrianw-
te. Cuando se enfria el brazo bimetélico 102, los contace
tos 108, 116 vuelven a tocarse y se deja que pese corriene
te de nuevo desde el terminal 50, Esta corriente oscila

cuando los contactos 108, 116 se tocan y se separan al

- 12
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enfriarse y al calentarse el brazo bimetdlico 102, El re-
gulador de voltaje 65 estd calibrado de manera que la di-

ferencia de potencial efectiva entre el terminal 50 y la
placa de base 55 puesta a masa sea equivalente a un valor
medio de por ejemplo, 5 voltios, La calibracidn del regu=-
lador de voltaje 65 se efectda doblando a la fuerza la pa-
tilla 113 en la regidn del cuelle 112 para desplazar asi
el contacto fijo 116 y alterar de esta modo la relacidn
de tiempo de contactos cerrados a contactos abiertos (es
decir, la relacidn marca/espacio).

El voltaje regulado de 5 voltios es aplicado
a través del calentador 3 del movimiento bimetdlico y la
resistencia variable del transmisor respondiente & la con-
diecidn, a tierra,.A medida que cambia la condicidn que
se estd midiendo, varfa la resistencia y, as{, cambia la

diferencia de potencial efectiva’a través del calentador

3. Asi, le salida térmica del calentador 3 es una medida

de la condicidn (por ejemplo, del nivel del combustible

en el depdsito del vehfculo) y es transformada en un des-
plazamiento del brazo bimetdlico 2, cuys desplazamiento
es amplificado por los medios ds aguja 45. La indicacidn
de este desplazamiento amplificado se consigue por el
dedo indicador 46 de los msedios de aguja, que coopsra con
una escala marcada 19 que forma parte del instrumento
completo (que incorpotaitanto el movimiento bimetdlico
como el regulador de voltaje), estando la escala marcada
19 dispuesta entre el dedo indicador 46 y la parte supe-
rior 41 a modo de placa y estando asegurada a los extre-
mos libres, doblados hacia fuera, de las patillas 16, 17

doblando hacia absjo y hacia dentro las patillas 29 que

"13-{
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son enterizas con la escala 19 de manera que estas dlti-|

mas patillas entren en las entalladuras 18,

La calibracidn y/o el ajuste del movimiento

bimetélico del instrumento se logra doblando las patillas
i

53 y 54, desplazablss a la fuerza estando prevista las ‘

aberturas 153 y 154 a través de las patillas, para faciw- '
litar tal doblez. La raiz de la patilla 54 estd provistaf
de una patilla adicional 152 formando angulo con ella, ;
sirviendo el extremo liqﬁe de la patilla 152 como tope %
para sl Jtil de ajuste,.para impedir un doblez excesiva |
de la patilla 54, que podr{a dafiar la estructura unitarié
6, Esta patilla adicional 152 puede omitirse si en el (til
de ajuste se ha formado un apoyo corrsspondients,

Para ayudar a calibrar y/o a ajustar el movi-
miente bimetdlico la placa des base 55 estéd formada con
un corte 155 en forma de V (figura 1) y la estructura uni-
taria 6 estd dispuesta de manera que el borde marginal del
puente 5 junto 2 los brazos 2,4 esté sustancialmente en
alineacidn vertical con el vértice de la V,

Se apreciard que, en el caso de dafios al apa=

rato, los medios de aguja del instrumento que hemos des-

. ecrito puedsn sacarse sin citar la escala 19 provista de

* marcas; que el miembro de bastidor de una pieza 55 puede:

montarse an una caja que forme un alojamiento para, preciw

. samente, ese instrumento sdlo o para ess instrumento y
“otro u otros, interruptores u otros dispositivos; y qus,
en virtud de la incorporacidn de terminales 40, S50 y 60, .

tales como los mostrados, el instrumento puede ser conec-

tado 2 los circuitos del vehiculo enchufdndolo en una hem-

bra de enchufe previamente alambrada de manera que se re-

- 14 -
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duzca el tismpo del montaje del vehiculo,

Si se desea que los medios de aguja 45 puedan
sacarse del instrumento sdlo después de desmontar la es-
cala 19, ésta puede hacerse con dos orejetas colgantes
(que no hemos mostrado) que son cogidas ppr el dedo in- |
dicador 46 en los limites del margen de movimiento admi-
sible de los medios de aguja, estando la posicidn extre-:
ma de la figura 5 situada fuera de ests margsn.

La realizacidn que hemos descrito de este in-;
vento puede modificarse seqln una u otra o ambas ds las
medidas siguientes:

1) E)L extremo libre de la patilla 53 no estd
curvado como se mﬁestra an la figura 1 sino que estd con-
t{guo en linea con el resto de la patilla 53, El eje ciw
lindrico 48 sin cabeza estd asequrado al extremo libre
recto de la patilla 53, ’

2) E1 corte en forma de V 155 en la periferia

de la placa de base 55 estd sustituido por un agujero cirw

cular o marca dentro de la periferfia y para ayudar a la
calibracién y/o al ajuste del movimiento bimetdlico, la
estructura unitaria 6 estd dispuesta de manera que su
brazo 4 estd en esencia en alineacidn vertical con un did-
metro del aqgujero o marcas circulares,.

Como se muesyra en las figuras 6 a 8, sl mo-
vimiento bimetdlico 1 cﬁmprende un brazo bimetdlico 2
gue estd rodeado por un calentador eldctrico 3 de alambre
resistivo enrollado en torno del braze 2, Un brazo bimg-
tdlico adicional 4 estd unido al brazo 2 por un puents 5
para formar una estructura unitaria 6 gue se parece a upa

U., Como se muestra, la estructura unitaria 6 es una uni-

- 15
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dad enteriza de una pieza hecha de una chapa estratifica- '
da de material bimetdlico de manera que los brazos 2,4
y el puente 5 ssan de una pieza entre s{, Alternativa-
mente, el puente y los brazos de la estructura unitaria

6 pueden ser consctados por remaches. El borde marginal

del puente 5 alejado da los brazos 2,4 estd doblado para |
formar un nervio de refuerzo 7. La parte extrema libre 85
del brazo 2 es de anchura reducida y estd doblada en fori
ma general de V con un yértice en 9, estando el extremo !
real del brazo 2 doblade para foxmar un tope extremo 10,
El extremo libre del brazo 4 estd formado con uno o mds
salientes lataralss'béqueﬁos (no mostrados) por medios
de los cuales la estructura 6 estd soldada por puntos en'
los salientes a una parte 14 de un miembro metdlico de
armazdén 15 de una pieza para ser soportada por él,

El miembro metdlico de armezdn 15 de una pie-
za . es una placa de base para el movimiento bimetdlico 1
y estd provist& de dos partes 13, 14 desplazables a la
fuerza constituidas por orsjetas erectas hechas de una
pieza con él, Otras dos partes 16, 17, formadass también
camo orejetas enterizas erectas sobresalen mds hacia arri-
ba desds la placa de base 15 que las orejetas 13, 14 y
tienen sus extremos libres doblados hacia fuera y enta-
llados como en 18 de manesra que una escala provista de
marcas, 19, pueda unirse a los extremaos libres de las pa<
tillas 16, 17. La placa de base 15 estd formada can dos |
agujeros 20 con su borde hacia arriba a través de cada
uno de los cualas se extiende un terminal 21 eléctricamen=
te aislado como el rfue se describe en la2 memoria de la

patente briténica n2, 1,120,464, Los extremos desnudos

- 16 -



10

25

'1353570

30

x
ey

del calentador 3 estdn conectados eléctricamente por sol-
dadura a los extremos superiores del terminal 21 (dejando
alambre suficiente para el ajuste y la Plexidn de la es-

tructura 6) y la conexidn estd recubierta con un barniz

sléctricamente aislante,

Un resorte metdlico de hoja 25 estd formado
con un extremo doblado 26 que tiene uno o mds pequefos
salientes (no mostrados) por medio de los cusles el ex-
tremo doblado 26 estd soldado por puntos en los salientes
a la patilla erscta 13, El otro extremo de la ballesti-
lla 25 estd formado con una parte en VY 27 de manera que
8l vdrtice 28 de la V constituya un fulero. Un agujero cir—
cular no mostrado estd formado en la parte 27, interse-
cando el vértice 28 a un didmetro del agujero.

Los medios de aguja 30 de la figura 8 estdn
hechos enterizos de chapa metdlica delgada y comprenden

un dedo indicador 31 horizontal y una parte 32 vertical

‘a mansera de placa debajo del dedo 31 y separada verticalw-

mente de €l, La parte 31 tiene una abertura 33 en ella,
siendo sustancialments paralelas dos paredes marginales
verticales de la abertura, a saber las 34 y 35, La pared
marginal 35 de la abertura estd dividide en dos sectares
por una orejeta 36 dirigida hacia la pared marginal 34

de la abertura. Durante‘el mohtaje, los medios ds aguja
30 se acoplan al brazo bimetdlico 2 y a la ballestilla

25 enfilando primero la parte de placa 32 sobre el extre-
mo libre de la ballestilla 25 caon el dedo 31 hacia arriba
y recubriendo la placa de base 15 hasta que la pared mar=
ginal de la abertura, 35, toque el vértice 28 y la orjeta

36 entre en el agujero circular en la regidn del vértice;
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‘nal sobre .la cual deban montarse los soportes ya que el
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y enfilando luego la parte de placa 32 sobres sl tope ex-

tremo 10 hasta qhe la pared marginal 34 de le absriura to-
ca 8l vértice 9 de la parte extrema libre 8 del brazo 2,
Resultard evidente con facilidad que el mow-

vimiento bimetd&lico no necesita una placa de base adiciod

soporte para el fulcro 28 y el soporte para la estructu-

ra unitaria 6 estdn constitufidos por las partes 13, 14

et s e iy e

desplazables a la fuerza,; respectivamente, del miembro de

bastidor 15 de una pileza, i

El montaje del instrumento queda completado fn;
sertando la escala 19 con marcas entre sl dedo indicador%
31 y la parte 32 a modo de placa y asegurando la escala
19 & los extremos libres, doblados hacia fuera, de las
patillas 16, 17 doblando hacia abajo y hacia dentro las

orejetas 29 que son enterizas con la escala 19 de manera

 que entren sn los recortes 1B8. La calibracidn y/o el ajuse

te del instrumento montado se consiguen doblando las pati-

. llas 13 y 14, desplazables a la Puerza, estando la pati-

lla 13 provista de une renura vertical de extremos cerrae
dos (no mostrada) en la proximidad de la parte curva da la

patillea mds préxima a la ballestilla 25 para facilitar

- sste doblez,

Se apreciard que el miembro de armezdn des una .

pieza, 15, puede montarse en una caja que forme alo ja=-

miento para, sdlo, sl instrumento de las figuras 6 2 B o .

para ese instrumento y otro u otros, interruptores u otros

~ dispositivos, Ademds, en virtud de la incorporacidn de

terminales 20 como los mostrados, el instrumento puede

conectarse en los circuitos del vehfcule enchufando en una

- 18 -



hembra de enchufe previamente alambrada y reduciendo
de este modo el tiempo de montaje del vehiculo.

La presente solicitud que corresponde &
o la presentada en Gran Bretafia, con fecha 14 de Marzo
5; ‘ de 1,969, bajo el mimero 13551/69, se acoge a los be-
o neficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrial.

10"
: REIVINDIGACIONE

Tt e s S S A S A S S S e s

t

15 Los puntos de invencidn, propia y nueva,
gue se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afigs,

son los siguientes:

l.~ Un dispositivo bimetdlico de trans-

20 misidn de movimiento para un instrumento, que compren-

de: una estructura unitaria a modo de U formada por :
un primer brazo bimetdlico en forma de placa, un calqﬁ
tador eléctrico de alambre resistivo que rodea a dich&
brazo, un segundo brazo bimetdlico a manera de placa
25 ¥y un puente que conecta un extremo de dicho primer bré-
zo & un extremo de dicho segundo brazo; medios de agu-
fﬁa acoplados a dicho primer brazo; y un fulcro para las
medios de aguja; caracterizado porque estd previsto un
miembro de armazdén de una pieza con partes integrales

que son desplazables no eldsticamente con relacidn al

- 19 -
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resto de dicho miembro de armazdn al aplicarles una
fuerza apropiada, porque dicho fulcro estd asegurado
a una de dichas partes y porque el extremo libre de
dicho segundo brazo alejado del puente estd asegurado
a otra de dichas partes.

2.~ Un dispositivo bimetdlico segin la
reivindicacidén 1, caracterizado porque dicho fulcro y
dicho extremo libre .estdn asegurados a sus partes aso=
cladas por soldadura al fuego, por soldadura blanda,
por soldadure fuerte o por remachado.

3.~ Un dispositivo himetdlico segin la
reivindicacién 1, caracterizado porque dicho fulecro
y dicho extremo libre estdn asegurados a sus partes
asociadas por soldadura de puntos de unos sientes.

! 4.~ Un dispositivo bimetdlico segin

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac-

. terizado porque el miembro de armazdén estd provisto
! de otras partes enterizas a las cuales puede unirse

, una escala provista de marcas para el instrumento.

5.~Un dispositivo bimetdlico segin
cualguiera de las reivindicaciones precedentes, en el
cual dicho miembroAde armazdén estd caracterizado por
una placa de base metdlica de una pieza, y en el cual
dichas partes estdn caracterizadas por patillas erectas
enterizas con dicha placa de base.,

6.~ Un dispositivo bimetdlico segin
7%ualquiera de las reivindicaciones precedentes, sien-
do del tipo de pivote de eje, en el cual dicho fulecro
estd constitufdo por un eje, un segundo eje estd ase-
gurado rigidamente a dicho primer brazo bimetdlico a

- 20 -
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;7bre de dicha otra parte plana & modo de placa cuando
1

manera de placa en o junto a su extremo llbre alejado

del puente y es sustancialmente paralelo al eje del

fulero, y en el cual dichos medios de aguja estdn monT

tados a pivotamiento sobre el eje del fulcro y compren
den una parte plana & manera de place con una ranura

|
de guia alargada y de lados paralelos a través de la F
cual sobresale dicho segundo seje y dentro de la cual |

|

dicho segundo eje puede moverse libremente, caracteri-
zado porque los medios de aguja estdn montados sobre I
el eje del fulcro de una manera separable.

Te= Un dispositivo bimetdlico segin la
reivindicacidn 6, en el cual el eje que constituye el
fulcro estd caracterizado por carecer de cabeza.

8.~ Un dispositivo bimetdlico segin la
reivindicacidn 7, caracterizado porque el segundo eje
sobresale de cada borde de dicho primer brazo bimetd-
lico a modo de placa. ‘

9.~ Un dispositivo bimetdlico segin la
reivindicacidn 8, caracterizado porque los medios-de

aguje comprenden otra parte plana a modo de placa sus-
tancialmente paralela a la parte plana a modo de pla-
ca primeramente mencionada y espaciada de ella y con-!

formada de modo que ‘el segundo eje o &l menos una par-

te de é1, pueda ser cogido por dicha parte adicional
plana a modo de placa cuando los medios de aguje estdn

dentro de su margen normal de movimiento, y queda li-~
os medios de aguja estdn en una posicidn exterior a !

dicho margen normal.
10.~ Un dispositivo bimetdlico segin
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cualguiera de las relvindicaciones precedentes, carac—
terizado porque se combina con una escala provista de

mercas, para constituir un instrumento.

1l.~ Un dispositivo bimetdlico y una eg
cala provista de marcas que constltuyen un instrumentq
segin la reivindicacidn 10, caracterizado porque puede
calibrarse y/o ajustarse doblando aguellas partes del
miembro de armazdn a las cuales estdn asegurados res—
pectivanente el fulero y la estructura unitaria.

12.~ Un dispositivo bimetdlico de trang
misidn de movimiento para un instrumento.

Tal y como se ha descrito en la Memorid
que antecede, representado en los dibujos que se acom-
pefien y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidos hojas

escritas a méquina por una sola de sus caras.

16 AGO. 1372

Modrid,
P.de
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