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* Este invento se refiere a la ﬁrovisién de
une conexién eléctrica entre dos cintas eléetricus
de material compuesio emplcadas comoAprotector 0 Co=~
mo barrera contra la humedad en cables eldéciricos.
5, El probtlema que supone dotar de conexidn eléetrica
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a la cinta sin deterioro de obtras propiecdades de la mig-

.Ma, 68 un problema de importancia, Los medios tradicio-

nales empleados para aliminer el aislamiento del metal
de la cinte, soldar por puntos el metal, y después vol-
ver a recubrir con aislamiento la zona desnuda, es una
operacifn que ocupa mucho tiémpo ¥y no puede resbablecer
bompletamente la integrided de la cinta, En aquellos
casos en que ge emplea métal delgado, como puede ser 1d-
mina metdlica, en.la fabricacidn de 1a einta, la scpa-
raclén del aislamiento es virtualmente 1mpoolb1e para
los métodos de produccidn,

Egte invento proporciona un procedlmiento ne-
disnte el cudk se conectan los emtremos superpuestos de
lag cintas protecto—as entre si disponiendo entre sus
extremos superpuestés uwna tira de conexidn de un metal
con una buena conductividad eléetrica y con lenglietas

troqueladas prdcticamente perpendiculares a cada cara
!

de la tira metdlica. La longitud de la lenglieta esatd

regulada por el didmetro del ovrificio perforado y el
grosor del metal, Por lotanto, se puede disefiar para

-que penetre a través de diversas profundidades de ais—

- lemiento con el fin de hacer contacto con el metal de

las cintas protectoras aisladas pero sin tener que per—
forar o romper el metal necesariamente,

Los extremos superpusstos de las cintas pro-
tectoras, con la tira de conexién entre los mismos, se

sujetan entre sf{ bajo calor y presifn que produce la

fueién de las capas de pldsbtico sobre las cintas y su
fluencia alrededor de la tira de conexidn, encapsulando
completamente dicha tira de conexidén en el empalme de
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solape y haciendo una conexidn elécirica y meednica
herméticamente cerrada entre las cintas, Ia tirz de
conexidn se puede troguelar empleando metal recubier
to con polietilenc o metal desnudo, En aquéllios casoes
en que lag cintas protectoras tengan wn grosor minimo
de capa de pldgtico, ez preferible utilizar una tira
de conexidn hecha de metal recubierto, con el fin

de agegurar un cierre hermético, Las piezas de cong-
xién de éste invento, introducidas en empalmes go
cintas solapados, han demogtrado una resistenqia de

4 olmios. Ias tiras

contacto de aproximadamente 10~
de conexidén de égte invento, ouando se emplean con
una cinta de aluminio de 203 micras y con una capa
de 50 micras, resistirdn la alimentacién de una co-
rriente elevada que produce la fusién de la propia
cinta de eluminio sin cambio alguno en la resigben~
cia de contacto del empalme, Los empalmes superpuos—
tog sellados ﬁérmicamente conkbs tiras de conexibn de
éaste invento, cuando se gometen & una pruebs de re-
sistencia & la traccién, no fallan por la zona del
empalme. Ta fractura se produce en la misma cinta
en una zona alejada del empalme,

Otros objetos, caracteristicas y ventajas
del invento resultardn evidentes o se indicardn en
el transcurso de la presente descripeidn,

En los dibujos, que forman parte de la pre-
sente memorla descriptiva, y en los que log cardcte-

res de referencia iguales indican parfes correspon-

dientes en todas las vistas;

Ta figura 1,es una vista esquemdtica de wn
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cable eléetrico que tienen cintag protscloras eme'
palmadas entre gi con un elemento de conexldn fa-
bricado segin éste invento,

Ia figura 2, es una seccidn esquemdticae
a mayor escala, tomada a lo largo de la linea de
corte 2-2 de la figura 1.

La figura 3, es una vista en seccién frag-
mentada, a mayor escala, tomada a lo largo de la
1inea de corte 3-3 de la figura 1,

La figura 4, es una vista isoméirica frag-
mentada que ilustra la forma en que las lengletas
se desnlazan de la parte de cuerpo de la tira de co-
nexién de éwbe invento, .

Ia figura 5, es una vista en secclén que
iluétra la forma en que se determina la longitud de
1as lenguehas de la pieza de conexidn por el uamaﬁo

de 1 1a abertura de la cudl se han desplazadoy y

Ta figura 6, es una vista a mayor escala
tomada a lo largo de la linea de corte-6-6 de la
Ligura 4.

Ta figura 1, ilustre un cable 10 que tie-

‘ne una einta protectora 12 a lo largo de una parte

del cable, empalmada a otra cinta probectora 14 que
se extiende & lo largo de otra parte del cable, Ca-

- da una de las cintas protectoras 12 y 14 consisten

en una ldmina metdlica recubierta con pldstico

para protegerla de la corr0516n y cada una de és-

~_ ‘tas cintas, se pliega longitudlnalménte alrededor

de un conductor de cable 16 y tlene una costura lon~-

. gitudinal de solape 18,
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E1l extremo de la cinta 12 estd indicado por
el cardetler de referencia 22 y el oxtremo dd la cin-~
ta 14 egbd indicado por el cardeter de referencia 24.
Dentro de la zona de superposicidén de lag cintas 12 y
14, v.g., entre los extremos 22 y 24, hay wna tira o
pieze de conexidén de las cintas, que on adelante se de-
nominaréd elemento de conexién 30.

E1l elemento de conexidn 30, se extiende cir-
cunferencialmente alrededor de la pafte exterior de
la cinta 12 y por debajo de la parte de superposicidn
de la cinta 14. Con el fin de exponer uma ilustracién
mds ¢clare, se han exagerado los grosoies de.las di~-
versas partes en el dibujo, pués en.la prdctica actusl
el grosor de las cintas 12 y 14, incluyendo el recu-
brimiento de pldstico sobre las cintas es del orden
152 a 406 micras.

El elemento de conexién 30 se fabrica de me-

4

tal laminer que tiene wn grosor algo mayor que el gro-~
sor de la ldmina metdlica de las cintas protectoras
12 y 14 con el f£in de formar lenglietas con una resis-—
tencia suficiente para la finalidad & que estdn desti-
nedas. En la consfruceidn de preferencia, el elemento
de conexién 30 se fabrica de un material que tiene un
grosor comprendido entre 25 mieras y 254 micras.

La figura 4, illustra la maners en que el ele~
mento de conexilén 30 se forma con aberturas 32 y 34
con metal desplazado de las aberturas doblado en un
dngulo virtualmente perpendicular 8l resto del elemen~
%o de conexién 30 para former lengHetas 36. Algunas
de las lengiietas 36 se extienden hacia arriba a partir
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del cuerpo del elemento de conexién 30, segin se ilus-

tra alrededor de la abertura 323 y otras lengiletas
36 se doblan hacias abajo, segin se ilustra alrededor
de la abertura 34. Estas consisten preferiblemente en
un ndmero igual de aberturas con orejetas dobladas ha-
cia adentro comparado con el nlmero de aberturas que
tienen orejetas dobladas hacia afuera para que el ele-
mento de conexidn coopere igualmente con las cintos
protectoras situsadas por encima y por debajo del mis-
mo,. | |

- La longitud de cada una de lms lenglietas 36

es prdcticamente igual al radio de 1alabertura de la
que se degplazan las lenglietas, La f"’igura 5 ilustra
un elemento de con xién 30a con una sbertura 32a gue
tiene 1eﬁguetas extendidas hacia arriba 36a, Las len~
guetas 36a gon suficientemente largas para penetrai en
el.recuyrimiento de la cinta protectora, poniéndose |
en contacto con ei extremo superior del elemento de
ponexién 302 de la figura 5 y las lengilietas 36b son
éuficientemente largas para penetrar en el recubri-

miento, haciendo contacto con el lado inferior del ele-

“mento de coﬁexién 30a.,

Ia figura 3 ilustra el elemento de conexidn
30 ensamblado con las cintas protectoras 12 y 14, Ia

cinta protectora 14 se ilustra con una delgada cape

exterior de pldstico 41, una bira de 1dmina metdlica
42, preferiblemente de aluminio, y una capa inferior

: Qe,pléstico 43 de mayor grosor que la capa exterior 41,
" Ia cinfa protectora 12 tiene una delgada capa inferior

47, vna tira de lémina metdlica 48 y una capa inferidr
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Ambas capas 43 y 47 que confrontan la pieza de
conexién 30 son de grosores diferentes y, por lo tan-
to, la pieza de conexidén 30 tiens las lengiictas 36 y 367

5 que salen de su superficie opuestas con longitudes di-
ferentes segin se ilustra en la figura 4,

Refiriéndonos de nuevo & la figura 1, el ole-
mento de conexidn se ilustra con filas angularmente copae
ciadas 54 de eberturas 32 y 34, Las filas de aberfturas

10, 32 con lenglietas extendides hacia arriba 36, alterasn
con filas de aberturas 34 que tienen lenglietas extendi-
das hacia abajo 36, Para mayor comodidad de fabricacidn,
todas lag aberturas de cada fila alterna tienen sus len-
glietas extendidas a la misma direceidn, pero se pueden

15, emplear otrag disposiciones y las %iras introducidas en
la modalidad de referencia, pueden ser sustituidas por
sberturas en disposicidn escalonada.
In la figura 3, la abertura de la izquierda
32 se ilustra con las lengiietas 36 perforando la capa
20, de pldstico 43 para hacer contacto con el metal Gesnudo
de la ldmina metdlica 42, El dibujo ilustra las lenglie-
- tas 36 mordiendo parte de la ldnina en las indentacio-
-nes, segim indican las protuberancias 56 en el lado de
la ldmina metdlica opuesto a las lenglietas. Esto evita

25, el movimiento relativo d¢ la cinta protectora 14 en sen~
tido axial con relecién al elemento de conexitn 30 y
también con relacidén a la obtra cinta protectora 12 que
queda'inmovilizada de wn modo similar al elemento de co-

30, nexién 30 por medio de lenglietas que se extienden de la
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abertura 34 en sentido aescendente. - )

- Bgta abertura de la izquierda 32 en la

Tigura 3 tiene el pldstico 43 de la cinta 14 llenando
- prdcticamente el espacio comprendido entre las lengliew

tas, y éste ez el estado que permansce después de que

“las lenglietas han atravesado el pléético perfordndo-

lo. No obstante, para tener una ilustracién mds cla-

- ra e ilustra las lenglietas 36 distintas a las lengiie-

tas que se encugntran‘en el plano de gseceidn, el plds=-

tico comprendido realmente entre las lenglietas 36 de

la abertura de la derecha 32 y las lengiietas 36‘de la
abertura 34 se representa. cortado para exponer lss
lengtietas situadas en ios lados qpﬁestos de éstas aber-

turas y para ilustrar el modo en que estds lengiietas

‘musrden también en las ldminas metdlicas 42 y 48, res-

pectivamente, para aumentar el drea de.contacto de
1a conexién eléctrica y para fijar el elemento de
conexibn 30 a las cintas 12 ¥ 14 y empalmar por lo
tanto las cintas entre sf.

}

El grado en que 1as 1enguetas 36 muerden en
las léminas metdlicas 42 y 48 es un asunto de conve~
niencia, Depende notablemente de la longitud de las
lengtietas 36 con relaoién al grosor de las capas 43
¥y 47 y, en cierto grado, de 1a'presién con que la
cinta exterior 12 se comprima contra el elemento de
conexién 30 y de la presién resultante del elemento
de conexién 30 contra la cinta 14. Ias lenglictas de- -
ben tocar las ldminas metdlicas 42 y 48, Con el fin

“de conseguir un empalme gque sea tan fuerte o mds que

lag cintas 12 y 14 en tensibn axial, las lengiietas
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doberdn morder en las ldminas 42 y 48 con una profun-
didad por lo menoeg igual aproximadamente al grosor de
la 1dmina, En la construccidn de referencia, el gro-
sor de la ldmina metdlica es de aproximadamente 177
micras, Es conveniente que el grosor de las ldminas
metdlicas sean del orden de 12 & 203 micras,

Se puede hacer que las lenglietag 36 perfo-

ren aberturas a través de las ldminas 42 y 48, pero

éoto no es necesario y exige lenglietas mds largas y ma-~

yores aberturag de_laa que se desplazan las lenglietas.
Losmlientes se pueden formar de obtros modos distine
tos al de desplazarlos alredelor de la conexidn.

Lag capas 41, 43, 47 y 49 tienen cada una
un grosor de 50 a 228 micras con las ldminas de alu-
minio lasg capas de plésti#o gon un copolimere de polie~
tileno con grupos carboxilos reactivos, para formar
ua fuerte adherencia de la capa contra la corrosibn, -
y cuando las capas son delgadas, éstas capas son homo-
géneas en todo su grosor, Cuando la capa de pldstico
gobre la ldmina de aluminio tiene un grosor superior

'a 101 wmicras, resulta mds econbmico emplear el copoli-

mero con un grosor del orden de 50 a 101 micras adya-
centes a la ldmina metdlica haciendo que el resto del
grosor de la cap§ de pldstico sea de un homopolimero
de polietileno. ' ,

' Cuando el conjunto del elemento de conexién

.30 con las cintas 12 y 14, segin se ilustra en la figu~

ra.3, se somete a calor y presidn, el plédstico en
contacto con el elemento de conexidén 30 se fusiona al

elemento de conexidn para formar wn empalmé hermética
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mente cerrado en cuyo cmpalme todo el metal queda re—

eubierto con pldstico para protegerlo de la corrosidn.

- Segin se ha explicado anteriormente, el ele-

mento de conexibén 30 no necesita estar recubierto cuan-

do se ubiliza con cintas protectorﬁs 12 y 14 que ten-
gan recubrimientos con grosorss sustanciales que se
puredan fundir para cubrir y protege: la superficie del
elemento de conexién. Yo obstgnte, cuando las eintbas
tienen una capa‘con un grosor minimo de 50 a 101 mi-
c%as, es conveniente quella pieza de conexidén 30 se
fabrigque con un metal que esté rscubierto con pldsti~
co péra protegerlo de la éorrosién, Con el elemento
de conexidn ilustrado-én el dibujo es preferible for-
mar su recubrimiento antes do froguelar las lengiie-
tas de la parte del cuerpo del elemento de conexién:

para que las puntas de las lengiietas queden sin recn-

‘brimiento, g : . ‘

Para wna ilustracién mds clara la figura 6

. se represerte a una esezla sensiblemente mayor con

el fin de poder ilustrar una_parte netdlica de cuer-
po 60 del elemento de'conexién 30 queda emperedada
entre capas o recubrimientos de pldsticos 61 y 62
que pueden ser del mismo material utilizado para re-
cubrir lag cintas protectoras 12 y 14, o de otro

pldetico que se aglutine & las capas de las cintas

protectoras,

En la presente memoria descriptiva se han

:1lustrado y deserito 1as'formas~prefernntes de realj~

gacién del invenio, quedando éste definido en las rei-
vindicacionesadjuntas,
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Degerita suficientemente la natursleza del inven-

to, asi como la manera de realizarlo en la priciica, de-
be hacerse congtar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceplibles de modificacliones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tamhidn
g6 huce congbar que ¢l invento corresponde a una solici-
tud de patente presentada en Norteamerica con ¢l nlmero
Ser, No 822,370 de 7 de mayo de 1969,acogiéndose por lo
tanto a los beneficios que conceden los Convenlos Inter-
nacionales en vigor, siendo lo que constituye. la egen
cia del referido invento y por lo que se solicita Pa-
tente de Invencidn por veinte afios en Espefia sobre:
PERFECCIONAMIENTOS EN CONSTRUCCIONES DE EMPALMES PARA
PROPORCICNAR CONTINUIDAD DE LA CONDUCTIVIDAD ELECTRICA
DESDE UNA CINTA A IA PBOXIﬁA, caracterizdndose por lo
siguiente:-

1.~ Perfeccionamientos en construcciones de em~
palmes para proporcionar una continuidad de conductividad

eléctrica,desde una einta a la proxima,del tipo en los

‘que cada cinta comprende una tira metdlica y recubrimicnto

de pldstico en ambos lados de la tira metdlica pars pro-
beger dicha tira metdlica de la corrosidén, caracterizados ,
porque dichas consirucciones de empalmes Comprenden par-
tes extremas de las cintas superpuestas entre si y

con caras confrontantes en la superposicién o solape, ele-
mentos metdlicos salientes que se extienden a partir de -
la tira en la cara confrontante de una cinta hagta la *i-
ra de la cara confrontante de la otra cinta pare propor-

- cionar un circuito eléetrico continuo entre las tiras de

las cintas, atravesando dichos elementos salientes los re
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cubrimientos de las caras confrontadas de las puvbeﬂ
superpuestas de lag cintes,

| 2,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cibn i; caracterizados porgue se dispone un elemento me-
441ico de conexién situado entre las partes exbremas su-
perpuésﬁas de la cinta ouyo elemento de conexidén tiene
vna perte de cuerpo, siendo los elementos salientes pro-
yeccionss agudas que se extienden en direcclones opues-
tay a partir de la;parﬁe de cuerno y atraviesan el reou-
brimiento de pldstiqo de lag tiras, poniéndose en con~
tacto con la tira metdlica de cada una de las cintas de
la congtruceidn de empalme,

. 3,= Perfeccionamientos segin la reivindica~
cidn 2, caracterizados porque la cara interior de una
c¢inta ge superpone a la cara exterior confrontante de
la otra cinta y porque el grosor del Yecubrimiento de
pldstico en la cara de una de estas cintas es'sensibleT
mente maydr que el grosor del recubrimiento de plédati-
co de la cara confrontante de la otra cinta, teniendo

los salientes situados en lados opuestos del elemento

‘de conexién 1ongifudes diferentes que compensan por lo

menos uné parte del mayor grosor del recubrimiento que
han de atravesar.

4,~ Perfeccionamientos segun ls reivindica-
¢ién 2, caracterizedos porque los recubrimientos en las
partes extremas superpuestas de la cinta se fijan enire
si por medio de fusién que aglutina los recubrimientos
protectores de pldstico entré si, y porque el elemento
de conexién tiene recubrimiento de pldstico de las oin-
tas que lo protegen de la corrosién al cubrir todas las
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superficies del elemento de conexidn que no estdn ex con-
tacto con las tiras metdlicas de Qdichas cintas, quedando
los extremos de las tiras metdlicas protegidos por mate~
rial de pldstico de recubrimiento que ha exudado de l&s
caras de los extremos superpucstos de las cintas,

5.- Perfeccionamientos segln la reivindicacidn
2, caracterizados porque la pieza de conexibén, es una pie
za de metal diferente a las tiras metdlicas de cualquiera
de las cintas, )

6.~ Perfeccionamientos segin lJa reivindieacidn
1, caracterizados porque las tiras metdlicas y los salien
tes son de un metal con umna conductividad eléctriea buena
teniendo dichas tiras un grosor del orden de aproximmdamen
te 101 é 203 micras ) giendo los grosores de los recubri-
mientos de las tiras del oxden de aproximadamente 50 a
127 micras,

T.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
6, caracterizados porgque las tiras metdlicas son de alumi-
nio, siendo los salientes de aluminio, y porqus los recu-
brimientos de las tiras son de un copolimero de polietile-
no con grupos carboxilos reactivos que producen un agluti-
namiento quimico del recubrimiento al aluminio,

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
T, caracterizados pbrque por lo menos una de las caras con
frontantes de las cintas tiene una parte del recubrimiento
consistente en polietileno de gran densidad, que se fusio-
na con el copolimero en un lugar separado de la tira pmetd-—
lica que recubre el copoliméro.

g,~ Perfeccionamientos segin la ieivindicaeidn
1, caracterizados porque los salientes tiemen puntas en
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sus extremos que penetran en contacio con las caras counfron
tantes de las tiras metdlices y que desplazan metal de di

chas caras confrontantes para awmentar el drea de cenbacto

- de las puntas con las tiras, para inmobilizar las tiras y

los salientes contra el movimiento relativo paralelo & los
planos de dichas caras confrontantes de las tiras, aglubi-~
nandose los recubrimientos de las caras confrontantes de

_ las cintas entre sf, para mantener las cintas en contacto

nutuos T

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porqus los salientes son lengiietas des-
plazadas del elemento de conexidén, del cual se extienden
practicamente perpendiculares & la cara de dicho elemento,
permaneciendo las ler ,i6tas wnidas al elemento de conexidn
en un borde de una abertura producida .por el desplazamien-
to de las lenglietas de dicho elemento de conexién.

;1.4 Porfeccionamientos segfn la reivindicacidn
Sy caraéterizados pbrque el clemento de conexién es una
chapa metdlica que tiene una pluralifad de eberturas que
se extlienden a través del mismd, formando orejetas el me-
tal desplazédo de las aberturas, cuyas orejetas se extien
den en sentido ascendente en algunas de las abertﬁras al~
rededor de los bordes de las mismas y en sentido descenden
te en otras de las aberturas, para formér los salientes

- que atraviesan los recubrimientos de pldstico en las cin-

tas empalmadasg,

12, - Perfeccionamientos segin la reivindicacién

11, caracterizados porque dicha construcecién de empalme

comprende un cable eléctrico que contiene un nucleo que .
incluye un conductor rodeado por aislemiento eléetrico, y
que tiene una de las cintas envueltas alrededor del cone-
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ductor aislado como protector a lo l2xgo de ups parie de
Ja longitud del cable, y tiene otra cinta envuelta alire-
dedor de una longitud del conductor como protector & lo
1aﬁgo de una parte diferente, pero contigua del cable
eléctrico, formando los exbremos superpuestos de las cip
tas, en las tiras metdlicas de las mismas, un circuilto
oldéctrico continuo a lo largo de las diferentes parica
del cable, aplicandose dichagy eintés al nucleo como pro~
teceidén Gel mismo y como barrera contra la humedad,

" 13,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
12, caracterizados porque cada cinta se envuelve longitudl
nalmente alrededor del nuclec y porque los bordeg longitn
dinales de las cinfas go sujetan entre sf a lo largo do
cogbturas que ge extienden en el sentido lengitudinal del
cable, extendiendose dicho elemonto de conexién circunfe
rencialmente alrededor del cable prdcticamente en toda Ja
anchura de las cintas, fteniendo una longitud axial sensi-
blemente menor que-su extensién circunferencial,

14.~ Perfeccionamientos ségﬁn la reivindicacién
12, caracterizados porque el elemento de conexién tiene

‘sus aborturas dispusstas en vna pluralidad de filas exten

didas axialmente y una pluralidaed de filas oxtendidas lon
gltudinalmente, teniendo las aberturas alternas de cada
une de esas filas sus lengiietas extendides en direccicnes
opuestas a partir del cuerpo del elemento de conexién para
hacer contacto con una de las cintas diferentes,

- 15.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaciin
3, caracterizados porque el clemento de conexién es una
chapa metdlicas emparedadas entre las partes extremas su-~

perpuestas de las cintas, teniendo dicha chepa metdlica



5.

10,

15,

20,

25,

la misma y con el metal desplazado de las aberturas for-

mando lenglietas que se exbtienden en sentido ascendente a
ﬁartii de algunas de las aberiuras alrededor de sus hor-
des y que se extienden en sentido descendente a partir de
otras de lag aberturag alrededor de sus bordes, para fore

mar salientes que penetran en los recubrimientos de plds-

~ tico de les cintas, encontrandese dicha construceidn de

empalme dentro de un cable eléetrico que contiene nucleo
que incluye un conductor rodeado por aislamiento eldctri-
60, con una de las cintas envueltas alrededor del conduge
tor aislado como proteceidn & 1o largo de una parte de 1a
longitud del cable y con 15 otra cinta“envuelta alrededor
de la longitud del cable, como proteceifn a lo largo de

_una parte diferente, pero contigua de la longitud del oa
. ble, formando los extremos supérpuestos de la ecinte con

las tiras metdlicas de las mismas, un circuito continuo:

i .
a2 1o largo de las diferentes partes del cable, aplicando

se dichas cintas en el nucleo como proteccién y barrera

eontra la humedad, teniendo las lengiietas puntas en sus ,

extremos que hacen contacto con las tiras de las cintas,
penetrando dichas puntas en las tiras y desplazando metal
de las caras de las tiras para aumentar ol drea de contog
to de las lengiietas con las tiras e inmobilizar el elemen
to de conexién y las tiras contra el moéimiento relativo
en la dirececién en que se extienden las tiras, evitando
de egte modo la rotura longitudinal de la construccién de
empalge, aglutinandose entre si los recubrimientos en las

- caras confrontanies de las partes extremes superpuestas

Qe—las cintas, por medio de fusién, para mentenerlas en



e e

5.

"en los dibujos adjunto

.contacto con dicho elemento de conexién,

16.~ Perfoccionamientos en construcciones de
empalmes para proporcionar continuidad de la conductivi
dad eléctrica desde una cinta a la prdxima, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y

P~
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