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Solicilante:  SOCIETE CONPINENIALE PARKER, entidad

francesa, residente en: 40 & 42, rue

Chance Milly, 92 CLICHY, Francia.

La presente invencidén se refiere a un proce-
dimiento para la preparacidn de una composicion y a un
procedimiento para eliminar los revestimientos protec-
tores de soportes sobre los cuales Se les ha aplicado

5. ¥y, mas particularmente, a un aditivo acelerador perfec
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cionndo pare acrecontar la eficascin de una compowioion
unlonlinmg do docnpudo dewkineda n eliminur low reulduon
de latex de law paredeu de los reciplentes de polime-

Tizacidn.

En la fabricaecion de composiciones de latex
cauchutosos naturales y simtéticos, se debe hacer fren
te a problemaé de limpieza de los reactores o polimeri
zadores con encamisado interno de vidrio o de acero in
oxidable.

Trds preparacién_de uﬂ befioc de una composi~
0idn de latex, y su evacuacidn del polimerizador, las
pequefias cantidades de latex gue se adhieren aun a las
paredes laterales, en los angulos y en 1os huscos se
secan y forman trozos de caucho s0lido, Los trozos de
latex solido terminan por alcanzar una dimension tal
que es preciso eliminarles i el polimerizador debe con
tinuar en funcionamjento de manera eficaz. A causa de
la dificultad que hay de encombtrar uns composicion qui-
mica que permita atacar eficazmente los trozos de latex
sin atacar el encamisado del vidrio del fecipienxeAde
polimerizacion, estas acumulacionss de latex eran gene-
ralments retiradas ﬂésta el presente por raspado o arran
cado con la mano.

En la solicitud de patente francesa mimero
6.922,003 depositada el 30 de Junio de 1969 por la so~
licitante, se ha descrito un acelerador para una solu-
cidn de decapado acuosa que comprende tripropilen gli-~
col, asi como un mono-,di- o trialcanol o hidroxiéter.
Aunque las soluciones acuosas elcalinas de decapado que

contienen este acelerador desembarazan el polimerizador



de vidrio de los depositos de latex acumulados sin ata
car el encamisado de vidrio, 1la velocidad a la cual eg
ta separacién se efectua es indeseablemente lenta, ne-
cesitando a memdo periodos de tiempo de més de una ho
5. ra, Bn la solicitud de patente francesa nf 6,922,004
depositada el 30 de Junio de 1969 por la solicitante,
se ha descrito otra composicidén de ecelerador pars una
solucion alcelina de decapado que comprende un éter
ar{lico de alquilen glicol, asi como un mono-, di- o
10. trialcanol o hidroxieter amina. Aunque las soluciones
alcalinas de decapado que contienen este acelerador
sean enteramente eficaces y permiten retirar los depo-
sitos de latex acumulados en un periodo de tiempo apre
ciablemente més corto que las soluciones de decapado
15, aceleradas por medio de las composiciones anteriores,
los depositos de latex son, tras el decapado, en forma
de una muga gomosa adherente y muy diffcil de manipu-
lar, De este modo, aungque la utilizacion de estas dos
composiciones dan resultados mejorados cuando Se las
20, compara a otros procedimientos de decapado, ni la uns
ni la otra aportan una solucidn completa al problems.
En consecuencia, la presente invencidn tiene
por objeto:
4 - proporeionar una composicién alcalina de
25. decapado perfecclonada que sea eficaz para eliminar los
depositos de latex cauchutosos naturales y sintéticos
de las superficies sobre las cuales se han aplicado;
- Proporeionar un procedimiento psrleccionado
de eliminacion de los depsitos de latex cauchutosos na

30. turales y sintéticos de las superficies sobre las cuales
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ge han aplicado y purticularmente de los encamiuados
internos de vidrio de los reciplentes de polimerizaci6n°

Otros fines, ventajas y caracter{sticas de la
invencion se pondrdn de manifiesto por medio de la des-
cripeion que sigue.

La presente invencion tiene por objeto una
composicion concentrada, util, cuando se mezcla con
agua, para obtener una composicion alealina acuosa de
decapado de pintura, el concentrado comprenie upa sus-~
tancia alcalina y una cantidad aceleradors de una com-
posicion de acelerador gque ccmprende un éter arilico
de alquilen glicol, de tripropilen glicol o de dipropi
len glicol, as{ como un compuedto nitrogenado orgénico
de formula:

0
¥ <%,
\
"3
en la que R1, R2 y R3 son independientemenxé elegidos
eatre el hidrogeno y los grupcs alcanol e hidroxi éter,
comteniendo los citados grupos de 2 a 10 atomos de car
bono aproximadamente, no siendo, uno al menos de los
radicales Ry, R, y Ry, hidrogeno, y el compuesto nitro
genado orgdnico que tiene un punto de ebullicion de, al
monos 1002C aproximademente, y un peso molecular que m
ee sustancialmente superior a 500 aproximadamente.
Cuando esta composicion se mezcla con agua,
forma ung solucion particularmente eficaz para eliminar
los latex cauchutosos naturales y sintéticos de las pa-
redes de vidrio de los recipientes de polimerizaeién.

Mas particularmente, la composicién concen-
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trada alealing, sogun 1a provsento 1nvencién, contione
1n sustancia alculina en um cantldad que reprousitn
al menos, 50% aproximadamente del peso de la composi-~
cidén comcentrada y, mejor, aproximadamente 70 a 97T
del peso de esta composicion. Es deseable que osta sug
tancia alcalina esté constitufde por uno o varios car-
bonatos de meteles alcalinos, silicatos de metales gl-
calinos, fosfatos de metales alecalinos, ete. A tftulo
de ejemplos de silicatos y fosfatos de metales alcali-
nos utilizables, se citaran los ortosilicatos y meta-
silicatos de metales alcalinos, asi como los fosfatos
tri-alcalinos, los pirofosfatos de metales alcalinos,
loe tripolifosfatos de metales aloalinos, ete, Ademas,
en ciertos casos, la porcion alcalina de la compoSi-—
cion concentrada puede también contener hidrdxidos de
metales alcalinos. Se comprenderd bien, sin embargo,
gque cuando se elijan sustancias alcalinas a utilizar
en la composicion concentrada, el tipo y la cantided
de estas sustancias deben ser tales que, cuanio la com
posicion concentrada sea disnelta en agua en las canti
dades que permitan obtener la solucidn de decapado acuo
sa deseada, el pH de la solucion asi obtenida no sea
superior a 12 aproximadamente.

Es evidente que se designa por "metal alca-
lino" el litio, el sodio, el potasio, el cesio y el
rubidio. En muchos casos, el metal alcalino preferido
se ha averiguado que es el sodio, de forma que se ha-
ra referencia sobre todo a contimacidn a los compues-
tos de sodio. Bsto no limita en modo alguno la presen-

te invencién, ya que otros compuestos de metales slca—~
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linos, por ejeuplo, de potusio, ete., son igualmente
utilizables,

Ademés de las sustancias aloalinas inlicalas:
anteriormente, la composicion concentrada, segin la
presente invencion, comprende igualmente una cantidad
aceleradora de una composicion de acelsrador. Es desea
ble que la composicion de acelerador esté presente en
el coucentrado en una cantidad que representa aproxi-
madamente del 2 al 50% del peso del concentrado y, me
jor, en uma cantidad que represente aproximadamente
del 12 al 25% del peso del concentrado. La composicidn
de acelsrador comprends un éter arilico de alquilen
glicol, de triprobilen glicol o de dipropilen glicol,
as{ como un compuesto mitrogenado orgdnico. Es desea-
ble que el éter ar{lico de alguilen glicol esté presen

te en la composicion de acelerador en una cantidad de

" aproximadamente 5 @ T0% en peso, que el tripropilen o

dipropilen glicol este preserte en una cantidad de apm
ximadamente 5 a T0%, en peso, ¥ que el compuesto mitro
genado organico esté presente en una cantidad que Te~

preseute aproximadameute del 5 al 405 del peso de la

_composicion de acelerador. Es preferible que la rela—

cién en peso éter arflico de alquilen glicol/tripropi-
len o dipropilen glicol/compuesto nitrogenado organico,
en la composicién de acelerador, sea de aproximadamente
1 a4/1 a 4/1, una relacion de 2/2/1 es particularmente
preferida, '

Los éteres arilicos de alquilen glicol utili-
zados son de tipo:

RO(R'O)nH
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donle R oo un radicnl acilo monocfeclice, R' ou un v
dical alquilero y n tiene un vulor modio do, nl monos
1y, mejor de 1 a 2, By preéferible que estos obtures
contengan en total al menos 7 Atomos de carbono y que
el radical alquileno contenga aproximadamente de 2 a

6 &tomos de carbono. Se pueden utilizar diversos éto-
res ar{licos de alquilen glicol de este tipo en la com
posieién de acelerador, segun la presente invenciodn,
comprendiendo: el éter monofenilico de etilen glicol,
el éter monofenilico de propilen glicocl, el éter mono-
fen{lico de butilen glicol, el éter monofenilico de
dietilen glicol, el éter monofenilico de dipropilen
glicol, etc. Entre éstos, el éter preferido es el eter
monofenf{lico de etilen glicol y por esta razdn es por
la que se haré referencia sobre todo a esta sustancia '
a comtimacion.,

El segundo constituyente de la composicion de
acelerador, segun la presemte invencidén, es el tripro-
pilen glicol o el dipropilen glicol. Entre estas sus-
tancias, en muchos casos, el tripropilen glicol se ha
revelado preferible y, por esta razon, se hara referen-
cia sobre todo a esta sustancia a contimacidn.

El compuesto nitrogenado orgamico utilizado
como constituyente en la composicion de acelerador es
un mono~, di- o trialcanol o hidroxi éter amina que res
ponde a la formula precitéda. Los compuestos utilizados
tienen un punto de ebullicicn de al menos 1002C aproxi-
madamente, y un peso moleculer que no es sustancialmen-
te superior a aproximadamente 500. Los grupos sustitu-

- ! 2
yentes alcanol e hidroxi eter contienen cada uno aproxi
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nodemonte de 2 a 10 atomos de carbono y, mejor, apro-
ximadamente de 2 a 6 dtomos de carbono. A t{tulo de
ejemplos de compuestos nitrogenados organicos utiliza
bles, se citard la monoisopropil amina, la monoetanol
amina, la dietanolamina, la trietanolamina, la 2-ami-
no—2~meti1~1~propénol, el 2-amino-2-metil-1,3-propano
diol, el 2wamino-2-etil-1,3-propanc diol, la diglicol-
amina, la trihexanolaminz, la dioctanolaminz, la mono-
decanolemina, la tributanclamina, la dipentanolamina,
la tri-(2/hidroxietoxi/-etil)amina, la 4/B-hidroxife-
noxi/butilamina, la 6/F-hidroxibutoxi/hexilamina, la .
5/2-hidroxietoxi/pentilamina, la 2-hidroxietoximetil-
amina, la di(3/Z-hidroxietoxi/propil)amina, etc,

Entre los compuestos nitrogenados organicos
precitados, en muchos casos, la trietanclamina se ha
revelado preferible. En consecuencia, se hara referen
cia principalmente a contimnacidn a la trietanolamina.

Ademads de los comstituyentes indicados ante-
riormenie, la composicion concentrada, segun la presen
te invencion, puede tambien comprender una sustancia a
base de acido giucépico. Esta sustancia esta presente,
principalmente, en'ﬁna cantidad gue representa hasta
aproximadamente un 10% y, mejor, entre 2 y 7% del peso
de la composicién concentrada. Quede bien entendido que
la expresidn "“sustancia a base de acido glucdnico" de-
signa y engloba el propio acido glucénico, las formas
hidrosolubles y/o hidro-dispersables del acido glucéni-
co, tales como los gluconstos de metales alcoalinos y,
en particular, el gluconato sddico, la glucono-delta-

lactona, etc.
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Agontus tenslo~uctivos o humeotantos pucdon
también estnr inelufdos en lu cowmpouiclon, en una can-
tidud que representa hauta aproximadamente 10% y, me-
Jor, que represemta aproximsdamente 0,1 y 7% del peso
del concentrado. Se pueden utilizar diversos agentes
tensio-activos apropisdos de tipo anidnico, no idnico
o catidnico, con la condicidn de gque sean solubles y
eficaces en la solucién alcalina de decapado. En muchos
casos, ge obtiemen excelentes resultados utlilizando
agentes humectantes o tensio-activos de tipo éster fog
faticos ¥y, en consecuciucia, estas sustancias son prefe
ribles. Ademds, se puede igualmente utilizar derivados
deidos grasos sulfatados, asf como derivados de amidas
de dcidos grasos sulfatados, como se ha descrito en la’
patente de los Estados Unidos de América n® 2.528,373 ‘
y n® 2.773.060, as{ como alcoholes sulfatados, tales
como los derivados sodio~-sulfatados del 2-etilhexanol.

Como otros adyuvantes pueden incorporarse a
la composicién concentrada, se citaran agentes de en-
juagado o de disperaion, tales como las ligninas sulfo-
nadas, as{ como sustancies que comunican un olor agrada
ble a la composicion, por ejemplo, la esemcia de pino,
ete. Por ejemplo, egtas sustancias estan preéantes en
la composicion concentrada en una cantidad que represen
ta aproximadamente hasta el 10% del peso de la composi-
cidn,

Cuanlo se prepara la composiciéﬁ alcalina acuo
sa de decapedo, se mezela la composicion alealina concen
trada, tal como se ha deserito anteriormente, con agua,

en una cantidad suficiente para obtener une composiciodn
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de decapudo que teupgn la alcalinidad deseadu para des—
prenmler casi completamente el latex cauchuboso uintéti
co o matural sobre el cual se aplica la composicion de
decapado. Es deveamble que la alcalinidad de la 3oluw
5e cidn de decapado no sea superior a un pH de 12 aproxi-
madamente, un pH'comprendido entre 10 y 12 aproximéda-
mente es preferible cuando el conecentrado alcaline se
utiliza para desembarazar el inbterior de los aparatos
vitrificados de los residuos de latex, Valores de pH
10, més elevados son aceptables, sin embargo, cuando se
limpian aparatos de acero dulce o de acero inoxidable.
Por ejemplo, le composicién alecalina acuosa de decape-
do contiene la composicion concentrada en una cantidad
- de aproximadamente 0,030 a 0,600 Kg por litro de solu-
15. cion y, mejor, una cantidad de aproximadamente 0,060 a
0,240 Kg por litro.

Quede bien entsndido que, si se desea, la
composicidon de acelerador y la proporeion slcalina de
la composicidn pueden mezclarse separadamenie con agua,

20. y no afiadirse bajo la forma de una composicidn unica.
Cuando se opera de%este modo, 65 deseable que la por-—
cidn alecalina de ia composicidn concentrads se mezcle
con agua en una cantidad de aproximadsmente 0,030 a
0,600 Kg por litro, mientras que la composicion de ace

25. lerador se afiade en una cantidad que representa aproxi
nadamente 0,5 a 20% del volumen de la composicién acuo
sa de decapado. Segin un modo de realizacién particular
mente ventajoso de la invencion. la solucidn alealina
acuosa de decapado contiene los constituysntes alcali-—

30. nos de la composicion concentreda en una cantidad de
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aproximadamente 0,060 a 0,240 Xg por litro y la compo-
nicion de acelerador en una cantided que representa
aproximadamente del 2 al 10% del volumen de la solu=
cion de decapado, la composicién de acelerador presen~
ta una relacion en peso éter monofen{lico de etilen
glicol/tripropilen glicol/trietanclemina de aproxima-
damente 2/2/1.

Cuando sg utiliza la composicidn de decapado
segin la presente invencidn, la composicidn alcalins
acuosa de decapado, asi preparada, se pone en contacto
con el soporte, por ejemplo, con las paredes de vidrio
fle un polimerizador gue Se quieren desembarazar del la-
tex. El tiempo de contacto necesario para despegar casi
completamente el latex depende, evidentemente, de la né
turaleza y del espesor del revestimiento de latex que
es preciso elimimar, En ciertos casos, un tiempo de con
tacto de aproximadamente veinte a treinta mimmtos puede
ser suficiente mientras que en otros casos un tiempo de
contacto de cuarenta nimtos, o mas, pusde ser deseagbls.
En consecuencia, no es posible indicar el tiempo de con
tacto preciso a utilizer porque, en cuda caso, el tiem—
po de contacto utilizado es el que permita despegar la
sustancia de manera casl completa.

A este £in, se subrayard que no es esencial
que la solucion de decapado, Segun la presente inven
cién, permanezca en contacto con el soporte revestido
de latex durante un tiempo suficiente para eliminar com
pletamente el revestimiento del soporte, Basta solamen~
te que el tiempo de contacto sea suficiente para despe~

gar el revestimiento de latex de manera gque pueda eli-
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minarse a combinuacion con el cepillo, por una pulveri
zacion acuosa a elovada presidnm, etc.

De una forma general, es deseable que la pues
ta en contacto entre la solucidn de decgpado y el sopor
te que Se debe desembarazar del latex se efectie de tal
manera que se obtenga un mojado perfecto y contimo del
soporte por la solucidén de decspado. Se puede obtener
este resultado sumergiendo el soporte en la solucidn o,
cuando se trate de recipientes de polimerizacidn vitri-
ficados interiormente, llenando los recipientes con la
solucion. En otros casos, sin embargo, se pueden wtiliw
zar bambién otras técnicas de pussta en contacto, por
ejemplo, se puede proceder a la pulverizacidn, imunda-
cion, ete.

Es deseable que la Solucion de decapado esté
g una temperatura elevada cuando se¢ la ponga en comnbac-—
to con el soporte. Es preferible que la solucidn esté a
una temperatura proxima a su punto de ebullicidn, una
temperatura comprendida entre 90 y 1008C aproximadamen~
te es representativa, Sin embargo, es evidente gue, en
muchos casos, sSe pggde ntilizar tanto una temperatﬁra
mas eleveda como mas baja, por ejemplo, la temperztura
ambiente.

$e ha revelado que utilizando la solucidn al-
calina acuosa de decapado descrita anteriormente de la
manera gue se ha indicado, se obtiene una reduccion con
giderable del tiempo necesario para despegar de forma
sustancial laes composiciones de latex cauchutosos natu
rales o sintéticos de diversos soportes, tales como las

paredes vitrificadas de los recipientes de polimerizacion,



Ademds, we ha avorlguado yue trns veparacidn, la susta
cia a base de latex estd en forma de una pelfculs flexi
ble, seca, faeil de manipular y no en forma de uua masa
adherente y gomosa.

5, Los ejemplos no limitativos siguientes estén
dados a t{tulo de ilustracién de la imvencién. Salvo
otra indicacion, las partes y porcentajes estan expresa
dos en peso.

En estos ejemplos, se aplica un latex cauchu-
10, toso, por una capa & la vez, sSobre una seccidn de tube-
ria vitrificada interiormente, hasta un espesor de 2,54

mm, y se somete el revestimiento a una coccion suave

tras aplicaoién de cada capa. Se prepars ung composi-

cion alealina mezclando los comstituyentes siguientes,

15. en las cantidades indicadas:
Constituyente Porcentaje en peso. ‘
Na28103.5H20 e v e e e e v 60
Nazco3 e e 8 e o s s s e e a 18
Pirofosfato tetrasédico . . . 20
20. Agente humectante. . . « . « & 2

Se disuelve esta composicion en agua, en una
cantidad de 0,12 Kg por litro, y se incorporan diversos
compuestos aceleradores o composiciones de acelerador a
la solucion alcalina, en una cantidad que representa

25, aproximadamente el 6% del volumen de la solucion. Se su
| merge la tuberia revestida, vitrificada interiormente,

en esta solucion y se la mantiene allf hasta la separa-—

cidn casi completa de la sustancia a base d%}atex de la

tuberf{a., La solucidn de decapado se mantiens a una tem—

30. peratura de aproximadamente 1002C. Utilizando esto método



operatorio, uo obtienon lo:t resultados siguientes, en
lous que, por razonos do comodidad, we deuigna ol dter
monofen{lico de etilen glicol por "EP', el tripropilen
glicol por "PPG" y ol dipropilen glicol por "DPG",

5. . Relacion en Tiempos de Aspecto de la
Ejem Acelerador pego de los decapado pelicula de
plo compuestos  (mimitos) latex

aceleradores
1 Sin efecto
en 120 min.
10. 2 PG + ‘ Pelicula fle-
trietanolamina 3/2 90 xible y seca
3 P ¢ Masa gomosa
- trietanolanina 31 30 adherente
1o 4 EP 4+ TEG 1/2 60 Pelicula fle-
xible y seca
5 EP 4+ TPG 4 Pelicula fle-
trietanolaning 2/2/1 30 xible y seca
1
20, 6 EP + DPG = _ Pel{cula fle-
| trietanolamina 2/2/1 40 xible y seca
-NOT A~
,7 Deserita suficientemente la naturaleza del ine
25. ,f;f vento, as{ como la manera de realizarlo en la practica,

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuanto mo alteren su principio funimmental, También
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se hacao constnr que ol invento corrosponde n unn Holi-
citud de patento prosentada en Norteaméricn, con focha
20 de marzo de 1969, bajo el N2 809.0M,acogiéndose por
lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido invemto y por lo gque se solicita
Patente de Invencion, por 20 sfios en Espafia: PROCEDI-
MIENI'O PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION ALCALINA
DE DECAPADO; caracterizéniose por lo siguiente:

18.~ Procedimiento para la preparacion.de una
composioién alcaling de decapado, que contiene una com-
posicion de acelerador, caracterizado porque comprende
mezclar un éter ar{lico de alquilen glicol, de tripro-
pilen glicol o dipropilen glicol, con un compuesto ni-

trogenado organico de formula:

I‘{1
\\\\\ s,

an la que R Ro y R3 son independientemente elegidos

’
entre el hi;régeno ¥y los grupos alcanol e hidroxi eéter,
conteniendo los citados grupos de 2 a 10 atomos de car-
bono aproximadamente, no siermdo, uno al mencs de los ra
dicales R, R, y By, hidrdgeno, y el compucsto mitroge-

nado organico que tiene un punto de ebullicidn de, al

“menos 1009C aproximadamente y un peso molecular que no

es sustancialmente superior a 500 aproximadamente, y unz
sustancia alcalina,
28,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 189,

caracterizado porgue el éter arflico de alquilen glicol
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rouponde a Ln [ormulu: RO(H'O)nﬂ oen la que R os un radi-
cal arilo monociclico, R' es un radical alquileno que
contiene de 2 a 7 atomos de carbono aproximadamente y

n tlene un valor medio de al meunos 1.

38%.- Procedimiento segin la reivindicacion 28,
caracterizado porque se mezclen el éter monofenf{lico de
etilen glicol, el tripropilen glicol y la trietanolami-
na, en una relacidn aproximsdamente de 1 a 4/1 a 4/1.

48.- Procedimiento segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porgue la sustancia alcalina se elige en-
tre los hidroxidos de metales alcalinos, silicatos de me
tales alcalinos, los fosfatos de metales alcalinos y los
carbonatos de metales alcalinos, en una cantided que re-
presenta aproximademente 50 a 98% del peso de la composi
¢ion, y porgque la composicidn de acelerador esta presen-
te en una cantidad que representa aproximadamente del 2
el 50% del peso de la composicidn.

58,~ Procedimiento segun las reivindicaciones
anteriores,caracterizado porgue comprende diluilr la compo
sicidn alcalina con ague en una proporcion de aproximade-
mente 0,030 a 0,600 Kg por litro de la composicion acuosa.

68.- Procedimiento para la preparacion de uns
composicion alcalina de decapado; tal y como queda sustan
cialmente deserito en la presente Memoria.

f§7 Esta Memoria consta de dieciseis hojas, escri-
4

/%"'tas & méquina por una sola cara. 9 AGQ, 1972

Madrid,
SOCIETF CONTINENTALE PARKER,

1, GOMEZ AGEED Y MO
i i Elrmaden b, Gusta '
A N/
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