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El invento se refiere a wn procedimieﬁto para la
fabricacidn de un recubrimiento con superficie horizontal,
que se apoya en una superficie portante.

Los recubrimientos horizontales se necesitan, por
ejemplo, para pisos o para cubiertas. En general, la fabri-
cacién de estos recubrimientos se realiza de tal forma que
sobre el soporte se aplics un mortero en estado pastoso,
que se hace fraguar posteriormente. Hagta el presente resul-
taba muy difieil y engorroso aplicar estos recubrimientos

gobre un soporte irreguwlar, por ejemplo, pisos de hormigdn

.0 techos de edificios, de tal menera que presentaran uns

superficie eiactamente horizontal. Lios elementos guxilia-~
res, tales como nivel de agus, nivel de agua de tubo fle-
xible y apoyés regulables en altura para losas de hormigdn
prefabricadas, utilizados para ello éélo proporcionah refe—-
rencias muy limitadas o puntiformes. la exsctitud slcanzg-
ble con ellos és defectuosa y depende ampliamente de la ha-
bilidgd ¥ de la minuciosided de los operarios.

Iz obtencidn de un recubrimiento horizontal resul-
ta todavias més difici} cuando el recubrimiento se compone

de losas prefabricadas. Esta es la principal razén por la

que todavia no ge pudo imponer wn solado a base de elemen-

‘oz prefabricados, a pesar de que un solado de esgte Tipo
posee numerosas ventajas.

El invento tiene por objeto configurar la cong-—
truceidn de los recubrimientos antes mencionados de tal -
forma que, independientemente de eventugles insuficiencias
humsnss, se obiiene wna superficie exmctamente horizontal.
Con ello se quieren crear también las premisas pars una di-

fusidn més amplis de los recubrimientos con elementos pre-
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fabricados, en especial de los solados con elementos prefa-

bricados. _
_ ‘Este problema se soluciona de una forma general, se-
gin el invento, por el hecho de que antes de aplicar el re-
cubrimiento sobre la superficie portante se‘prevé al menos
un cenal en el que se vierie ung masa,lfluida en estado de
trangformacién, que se distribuye en el canal por gravedad,
dando lugar & uné superficie horizontal y solidificando des-
ués en este estadb,'a continuacién de lo cual se aplica el
recubrimiento tomando como referencia ‘el elemento auxiliar
de nivelado obtenido por medio de la superficie horizontal.
El elemento suxiliar de nivelado oreado segin el invento
estd constituldo por un nervio (alargado), que se forma al
solifificar la masa vertida en el canal. Ia superficie exaé—
tamente horizontal de este nervio se produce al fluir en el
canal la mase flhida en estado de transformacibn, es decir,
gin influencig humang, aprovechando inicemente la fuerza de
la grévedad ngtural. Le fluidez que debe posee la masa para
ello depende de la extensién total del cansl o del sistema
de canales correspondiente y tiene que satisfacer la condi-
cidn de que la mase se extienda por gravedad en le totali-
dad del caﬁal formando una superficie horizontal, como suce~
de por ejemplo con el agua. La longitud total de las refe-
rencigs de nivelado necesarias depende del tamafio de la su~
perficie sqbre la que se quiere aplicar el recubrimiento.

En el caso mis sencillo se puede prever un sdlo canal rec-
tilineo. $in embargo, preferentemente se disponen varios
canales adyacentes, unidos entre si a modo de un sigtems de
vagos comunicantes, lo que permite obtener de forma senci-

1la que las superficies horizontales de los nervios de nive~
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lado, distribuidos por ejemplo en forms de una reticula so-
bre la superficie portante, se hallen todas en el mismo pla-
no. E1 canal que modela los nervios .posee en este caso uns
forma ramificada.

Pora la construceibn de un recubrimiento con losas -
prefabricades se utilizan los nervios de nivelado para el
apoyo de las losas, cuya superficie ocupa entonces forzosa-
mente una posicidn exactamente horizontal.

En la construccién de recubrimientos a partir de
un mortero pastoso se utiliza la superficie de le masa so-
lidificada en los canales como referencia de nivelado para

disponer la superficie del mortero en el plano que pasa por

~ la superficie exactamente horizontal de los nervios de nive-

lado. Para ello se vierte el mortero sobre la superficie por;
tante en los espacios limitados por los nervios de nivelado
¥ a continuacidén se alisa con una herramienta. Para ello se
desliza el canto de trabajo de la herramients de alisado
encima de la superficie horizontal de los nervios de nivela-
do. o

El canal para la recepcién de la mesa que forma
las referencias de ni%elado se puede configurar de formas
muy diversas. Convenientemente se utilizan para los canales
elementos constfuctivos de material pldstico cuyas paredes
(paredes laterales y fondo) son flexibles, de maners que el
fondo del caﬁal se pueda édaptar, bajo el peso de la masa
vertida en é1, a las desigualdades de la superficie portan-
te. Pundementalmente se puede dispinguir entre un canal s
base de un perfil en U prefapricado y uwn encofrado de canal,
compuesto de dos elementos dé cgnal independientes, que se

colocan con las superficies laterales enfrentadas con una
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separacidn equivalente al ancho de canal deseado.

Dado que en este ltimo caso falta un fondo de
canal unido rigidamente con los elementos laterales, se her-
metize convenientemente el espacio interior del canal contra
la salida de la masa 1{quido por el fondo. Esto se puede con-
seguir por medio-de una lémina de materid. plistico delgada,
que ge coloca en-forma de U en la cavié;d del canal en el
que formg el fondo dey canal. Mientras que el perfil en U
prefabricado permanece sobre la superficie portante despuéds
de la solidificaeidn de la masa, los elementos constructivos
que forman el encofrado del canal se separan de la superfi-
cie portante despuds de la solidificacidén de la masa. Los
elementos constructivos del canal se pueden utilizar déspués
nuevamente. | '

Cuando se utiliza un perfil en U para los canaleg
se separa, después de la solidificacidn de la mssa vertida
en los canales y antes de‘colocar el recubrimiento, aque-
1lle parte de las paredes laterales de los canales que sobre-
salen de la superficie horizontal de la masg solidificada en
los cansles. Esto se puede realizar separando o partiendo
estos elementos de pared laterales de la superficie horizontal,
de manera que la superficie horizontal quede libre para el -
apoyo de las losas de la herramients de alisado.

La masa con la que se rellenan los cansles debe
ser en lo posible muy fluide en estado de transformseidn, pa-
re que se reparte de una forme lo més rédpida y uniforme pogi-
ble en el sigtema de canales; En estado solidificado debe ﬁo-
geer ls masa una resistencia guficiente para soportar les car-
gas que se producen. Egtas condiciones son cumplidas, por ejem=

plo, por resinas colables que curan en frio, tales como resi-
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nas de epbxido. Si durante la solidificacién de las masas
de resina se producen fendmenos de contraccién perturbado-
resy que provocan que lé superficie se aparte del nivel ho-
rizontal, se pueden suprimir o al menos reducir a uﬁ valor
despreciable, desde el punto de vista de las necesidades
practicas, estos errores, aplicando despuds de lg solidifi-
ceoibn de la masa una o varias capas de la misma masa o de
une mase que no se contrae haste que los canales se llenan
hasta la altura deseagda y hasta alcanzar el nivel horizon-
tal deseado. Este capa 0 capas se aplican de acuerdo con el
llenado previo de los canales.

El procedimiento segin el invento también se puede
realizar con materiales minerdleé, por ejemplo yeso, que
apenss se ‘contrae durante el fraguado.

Le utilizaecibén de una masa e base de anhldrido,
desarrollada especialmente para el procedimiento segin el
invento, brinde ventajas especiales, qu conocidos morteros
de anhidrido se componen del llamado aglomerante anhidrido,
que es.una mezcla de anhidrido y de un excitador, por ejem~
plo cal o sulfgto potégico, y de areng, que se amasan con
agua hasts obtener uné'masa pastosa. La cantidad de srens
es de 200 a 300% en volumen, referido al anhidrido. Después
de 1a aplicacidn de esta masa pastosa sobre el soporte se
obtiene un recubrimiento que posee una resistencia muy ele-
vada. ) ' _

Otre ventaja del mortero de enhidrido reside en su
cdntraccién_extremadamente redudida. Sin embargo, el mortero
de anhidrido conocido no posee una fluidez suficiente para
sutonivelarse cuando se extlende sobre una superficie portan-

te, es decir, para frasuar formando una superficiec exactamen-
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te horizontal. Ia fluidez del mortero me podrie incrementaf
fundamentalmente agregando al mortero ung cantidad de agua
superior & la usual. Sin embargo, &sto reduciria la resis-
tencia del recubrimiento hasta por debajo del limite admi-
sible. Se comprobd que la condicién de una fluidesz suficien-
te para el objeto del invento se puede gompaginar con las
restantes ventajas del anhidrido (graﬁ‘resistencia, reduci~
de contraccidn) cuando el aglomerénte de anhidrido (=anhiari-
do mds excitador) se transforma en une masa fliida sin reba-
Jjarp es decir, sin arena, pero con un producto que aumente
la résistencia de la masg fraguada, en cuyo caso la propor-
cidn en peso de agua aglomerante de anhidrido puede llegar
a ser de 50:100. La adicibén de un producto que incremente
1a resistencia del anh{drido permite trensformar la masa
fldida con una cantidad de agua superior a la utilizada pé-
ra.el conocido mortero a base de anhidrido, con lo gque se
incrementa la fluidez de la masa. Como aditivos que inecre-
mentan la resistencia se prestan en especial resinas, modi-
ficadas con sulfito o con dcido sulfdnico, a bage de una
g~triacina de amino con el menos dos grupos NHZ‘ Al mismo
tiempo es conveniente agregar tembién a la resina Oxidos o
hidréxidos metdlicos, en especial de los metales alcalino-
térreos. Como 6xido alcalinotérreo se utiliza peferentemen-
te CaO. El peso de la resina agregada oscila en general -
entre el 0,5 y el 10% del peso del aglomerante de anhidri-
do. E1 peso del 6xido agregado oscila en general entre el
1y elAé% del peso del aglomerante de anhidrido. Se obtie-
nen resultados buenos cuando le cantidad de la resina antes
mencionada es aproximadamente del 4% y cuando la cantidad

de Ca0 es el 1,5% del peso del asglomerante de anhfidrido.
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Con unarproporcién de agua & aglomerante de anhidrido de
35:100 se pudieron obtener después de un fraguado de 28
dfas resistencias a la traccibn superiores a 110 Xp/cm?.
Para la obtencidn de resistencias altas es conveniente

que la relacidn en: peso entre la fesina y el éxido alcali-
notérreo se elija de tal forma que por cada Mol de grupo
dcido exista al menos un Mol slcalinotérreo.

Laes cantidades de los diferentes aditivos y la
cantidad de agua de la masa se pueden determinar de tal
forma, que se cumplan las condiciones de cada caso, que
pueden ser muy distintas. En cada caso se tiene que garan-
tizar, sin embargo, que la mase posee la flui@ez suficien-
te pare diétribuirse por si sola en el canal formando una
superficie horizontal. Ias velocidades de flujo de 2 m/min.
resultaron muy précticas..

El invento se describe a continuacidn haciendo re-
ferencia al dibujo, del que se desprenden todavia otras ca-
recteristicas del invento.

’ La Figure 1 es una representacidn de principio pa-
ro, deseribir las sucesivas fgses del procedimiento.

Le Figurs zfes ung representacidn en seeccidn de
una. primera forma de ejecucién de un canal o de una rama de
canal, después de le solidificacién de la masa y de la colo-
cacidn de las placas de recubrimiento.

Lo Figura 3 es una representacidén en seccibn de

otra forma de ejecucidn del canal después de verter en &1

1la masa. - _
- Ia Pigura 4 es una representacidn en seccidn, que
equivale aproximadamente a la de la TFigura 3, después de la

colocacidn de lag losas sobre ls masa solidifioada>en el ca~
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nal.
. Ia Pigura 1 representa en tres fases sucesivas
la construceidn de un recubrimiento de piso solado con lo-
sas8 prefabricadés'1, gue se puede disponer con una super—
fiéie horizontal sobre un piso vaciado 2 con éuperficie
porfante desigual 3. f

El canal 4 representado en la PFigura 1 se compo-
ne de elementos de canal 5, perpendiculares entre si y co-
locados sobre la superficie portante 3, que en este ejem-
plo de ejecucidn se dimensionan de tal forma que sus lineas
centrales coinciden con log cantos de lz superficie de apo-
yo de las losas 1. Ia representacién del sistema de cana-
les de le Pigura 1 es esquemdtica y simboliza las formas
de canal reproducidas a titulo de ejemplo en las Figuras g'
¥ 3. 1 _ ‘

Le parte derecha de la Figura 1, muestira el canal
4 vacio después de su colocacidn sobre la superficie desi-
gual 3. El canal, que es flexible, todavia no se ha adapta-
do a las desigualdades de la superficie 3'a causs, de su re-
ducido peso propio. Despuds de verter ung masa b en el ca-
nel 4, ésfe se apoya en lg superficie portante 3, de mane-

ra que el fondo del canal 7 se adapta a las desigualdades

" de la superficie 3, apoyando en toda su extensidn sobre

esta superficie 3. Las paredes laterales 8 del canal tienen
que ser tan flexibles que no impidan este movimiento de -
asiento. Pare ello, las paredes laterales 8 pueden estar
onduladas o plegadas en el sgsentido longitudinal del canal,
lo que no se ha representado, cuando el canal tiene la for-

me de U segin Figure 2. Por medio de estribos 19 se rétienen

las paredes laterales 8 fécilmente deformsbles del canal 4
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para garantizar una determinads separacién de las paredes
laterales 8.

Una vez finalizado el vaciado de la mmsa 6, ésta

se reparte a causa de su fluidez y bajo la accidn de la
fuerza de la gravedad por la totelidad del sistema de cana-
les, haciéndolo de una manera tan uniforme, que la superfi-
cie 9 de la masa 6 se situa en un plano horizontal .Este
estado se representa en la parte central de la Figura 1.
Las zonas de las paredeé laterales 10, que rebasan la su-
perficie horizontal 9 de los nervios 6 que se forman en
las ramas.s de los canales, se desprenden después de la so-
lidificacidén de la mssa 6 para que las losas {1 puedan ser
colocadas sobre la superficie horizontal de los nervios. Ia
separacifn de las zonas de pared lateral 10 se puede reali-
zar.de forma sencilla, como se ve en lg parte izquierda de
la Pigura 1, doblendo las zonas de pared que sobresalen.
La parte izQuierda de la PFigurs 1rrepresenta el solado con
los 1 acabado y transitable, cuyas juntas exisﬁentes entre
las diferentes losas se tiene que rellenar todavia con una
masa de relleno 11 (Figuras 2 ¥ 4y, |

Za Figura é“es una representacidn en secoidn de
una. rema de cenal después del vaciado, nivelado y fraguado
de la mass 6 v después de la colocacidn de la losa 1. El
canel se compone en egts caso de un perfil en U prefabrica-
do con paredes laterales 8 y con un fondo de‘qanal Ty forma-
do por uns capa de materiasl gislante del ruido y.del calor,
ﬁnido herméticamente con las paredes laterales 8. Dado que
las losas 1 86lo apoyan en la superficie portante 3 del pi-
80 2 & través de la masarsolidificada'G en los canales y

de la capa de aislamiento 12, se obtiene de forma econdmica
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un gislamiento exento de puentes de ruido y de calor. En

este ejemplo de ejecucidn se hen plegado sbbré la superfi-

cie 9 las zonas de pared lateral 10 que rebasan la super-

ficie horizontal 9 de los nervios 6, debiendo evitarse en
5. egte caso un golapamiento.

En 1a Figura 3 se represents una seccién de una
rama de canal compuesto de dos elementos de canal indepen-
dientes a base de perfiles ‘en dngulo 13 y 14. Los perfiles
se disponen sobre la-superficie portante 3 con superficies

10. laterales enfrentadas 15 y 16 de sus ramas verticales para-
lelas, separadas la distancia que se desea dar al ancho del
gangl. Con ello limitan lateralmente la cavidad del canal.
Pars el cierre de la transicidn entre las superficies latg-
rales 15 y 16 y la superficie portante 3, especialmente en

15. aguellos puntos en log que la superficie 3 presenta desigdalda—
des, a las qu; no se pueden adaptar los perfiles en dngulo ri-
gidos, se coloca en el interior del canal una delgeda limina
de material pléstico 17 en forma de U. Al verter la masa 6,
la lédmina 17 se adapta a las paredes laterales 15 y 16 de los

20, perfiles en éngulo 13 y 14 y & la superficie portante 3, flor-
mendo zsi las paredes laterales 8 del canal propiamente di-~
chas y el fondo 7 del canal.

. Después de la solidificacidn de la mase 6 se sepa~
ran los perfiles en éngulo 13 y 14 de la superficie portante

25, 3 de manera gue se pueden utilizar nuevamente. ILas zonas de
pared lateral 10 de la ldmina 17, que rebasan la superficie
horizontal 9, se pueden doblar entonces hacia el exterior.

De acuerdo con la representscidn de la Figura 4,

ge puede colocar entre la superficie horizontel 9 de los

30. nervios 6 ylk losa de recubrimiento 1 una tira de lémina
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de material pldstico 18, que impide el paso de la humedad
de 1los nervios é las losas 1. Contrgriamente g la fepresenp
tacibén segin Figura 3 se puede colocar también, ouando se
utilizan elementos consiructivos de canal independientes y
antes de coioéar la ldming de cierre, sobre la superficie
portante 3 y entre las superficies laterales 15 y 16 de los
perfiles en dngulo 13 y 14, une capa 12'aislahte del ruido
y del calor, que se adapta a la supsrficie desigual 3, bajo
el peso de 1la masa_6, ¥y que se puede considerar por lo tan-
to como parte del fondo del canal 7.

Cuando los nervios de referencie deben ser,'por
una razén cualquiera, relativamente altos (por ejemplo su-
periores a 10 cm) puede ser conveniente, para acortar los
tiempos de llenado de los canales, colocar en éstos cuer-
pos de relleno prefabricados antes de verter la masa. Sin
embargo, en estos casos también es posible colocar piezas
prefabricadas sobre los nervios de referencia. Estas piezas
puéden poseer también una superficie inclinada con relacidn
a la horizontal. En este sentido también es posible utilizar
el invento para la construceidn de recubrimientos con una -
pendlente exactamente deflnlda. '

Las partes derechs y central de la Figure 1 permi-

ten gpreciar espacios libres 20, situados entre las rsmas de

.‘canal 5 y que se hallan por encima de la superficie portante

3., Estos espacios se pueden rellener con un materigl de recu-
brimiento, por ejemplo con un mortero de cemento o de anhidri-
dd pastoso, cuando el recubrimiento no se compone de losas

prefabricadas, como se ha descrito mds arriba. Despues de re-

_ llenar los espacios 20 se degliza ung herrsmienta de alisado

con su canto sobre la superficie horizontal 9 del nervio de

referencia, con lo que la masa que rellens las cavidades
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20 también recibe una superficie exactamente horizontal.

A continuacién se indica un ejemplo de composicidn
de la masa 6. »

Sobre un piso, inclinado con relacidn a la horizon-
tal, se colocaron en forma de reticula elementos de canales
comunicados entre sf, poseyendo losrelemenfos de canal un
ancho y una altura de 5 cm. Para llenar los elementos de ca-

nal se fabric en une ‘mezcladora de tambor la siguiente mez-

cla:

100 partes en peso de anhidrido sintético con un conteni-
do en Ca0 de aproximgdamente 1%

41,5 partes en peso de excitador (KZSO4)

0,007 partes en peso de metil~hidroxietilcelulosa (poco'
viscosa)

1,0 partes en peso - de resina, modificada con sulfito 6l

con 4cido sulfénico, a base de una
amino-s—triacina con al menos 2 gru-
pos NH2.
Esta mezela se transformd con 30 partes en peso de
agua corriente y en una amasadora en una pasta fluida (visco-
gidad aproximedamente 20 Poise) y se transportd con una bom-
ba al sistems de canales, siendo la capacidad de transporte
de 6,5 litros/minuto. Te masa vertida en el sistema de cana-
les habia fraguado después de 6 horas. Una comprobacidén con
el nivel de agua demostrd que la superficie superior de los

nervios formados en los canales eras exsctamente horizontal.,

N _O0 T A

Le Patente de Invencidn, que se solicita por vein-
te afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién,
deberd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
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UN RECUBRIMIENTO HORIZONTAL SOBRE ﬁﬁA SUPERFICIE PORTANTE",
con Prlorldad de la solicitud de Patente en Alemania nim.

P 19 16 918.7, de fecha 2 de Abril de 1969, segfn las carac-
teristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.~ Procedimiento para ls fabricacibén de wn recu-
brimiento horizontal sobre ung supérficie portante, caracte-
rizado por el hecho de que antes de aplicar el recubrimiento
gsobre la superficie portante se pre#é al menos un canal en
el que se vierte una masa, fluida en estado de transformacién,
que se distribuye en el canal por gravedad, dando lugar a2 wna
suﬁerficie horizontal y que solidificé después dn este estado,
a contlnuaclén de lo cual se apllca el recubrimiento tomando
como referencla el slemento auxlliar de nivelado obtenido por
medio de la superficie horizontal.

| 28 ,—- Procedimiento para la fabricacidén de un recu-
brimieﬁto horizontal sobre una supeificie portante, segin la
reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de que el canal
estd ramificado y por el hecha de que las ramas del canal se
commnican entre si. |

8,- Procedimiento para la fabricacién de un.recu~

brimiento horizontal éobre una‘supérficie portante, segin la
rei;indicacién'zé, caracterizado por el hecho de que las ra-
mes del canal se disponen sobre la-superficie portante a mo-
do de reticula.

42 ,- Procedimiento para la fabricacidn de un recu-
brimiento horizontal.sobre une superficie portante, segin la
reivindicacién 38, en el que el recubriﬁiento horizontal se
componie de losas prefabricadas, caracterizado por el hecho

de que las losas se colocan sobre los nervios que se forman
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en los cangles después de la soliflificecidn de la masa.

58, Procedimiento para la fabricacibén de un recu-
brimiento horizontal sobre una superficie portante, segin uua
0 varias de las reivindicaciones 12 a 38 precedentes, en el
que el reéﬁbrimiento se fabrica con ung masa que ge extiende
en estado pastoso y que fragua despﬁés, caracterizado por el
hecho de que la masa se vierte en los espacios que dejan 1li-
bres los cansles y encima de la superficie portante, después
de lo cual la superficie de la masa pastosas se nivela en el
plano horizontgl, determinadoppor le superficie de la masa
golidificada en el canal. _

62.- Procedimiento para la fabricacion de un recu~
brimiento horizontal sobre una superficie portante, segin una
0 varias de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por el hecho de que para la formacidén del cansl o de una rama
del canal se disponen sobre la suﬁérficie porténte dos elemen~
tos congtructivos de canal independientes, con sus superficies
léterales enfrentadas y digtanciadas entfe sl de acuerdo con
el ancho que se pretende dar al canal, después de lo cual la
cavidad interior del cenal asi obtenida 86 hermetiza contra
la salida de la masa?por medio de ﬁna junta‘y‘por el hecho

de que despuds del vaciado y del fraguado de la masas y antes

"de la colocacibn del recubrimiento, se separan nuevamente los

elementos constructivos de canal de la superficie portante.
78,- Procedimiento para la fabricacidn de un recu-
brimiento horizontal sobre una'superficie porténte, gsegin una
o varias de las reivindicaciones 12 a 58, caracterizado por
el hecho de que después de la solidificacidn de la masa ¥y
antes de la colocacibén del recubrimiento, se separa, por

ejemplo doblédndola, la parte <" de las paredes laterales




del canal que rebasa la superficie horizontal de la masz.
V 8&.- PROCEDIMIENTO PARA TA FABRIC'ACIO'N DE UN RECU-
BRIMIENTO HORIZONTAL SOBRE UNA SQPER]‘!‘I'GIE' PORTANTE,

Sesin queda sustencialmente descrito en la presen-
te ﬁemoria, que consta de dieciseis hojas, escritas a miqui~
na por una sole cara y dibujos.

| Ma@rid, 10 de Marzo de 1970

:DOL ERICH HOELLFRITSCH
P. P,

FRANCISCO
P. b,

Firmado: M® Dolores Jorquera
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