< "( e \" -~

377340 f i

™ v
L AR P

MEMORIA DESCRIPTIVA

PATENTE DE INVENCION.
PATIS H ESPANA.
DURACION : 20 Affos.

OBJETO : "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION Y CELULA
YPARA LA PUESTA EN PRACTICA DEL MISMO".

A nombre de SIGMA HOLDING S. Ae

LUXEMBURGO (ILuxemburgo),
2 Boulevard Royal.

LUXEMBURGUESA.

Regidente en

Nacionalidad

(Ps 3116 ~ CG.)



El principio de comstruccidén modular por medio de cé-
lulas de materiales diversos construidos en fébrica y yux-
tapuestos para formar un edificio es conocido en sf. Las
soluciones propuestas y utilizadas hasté el presente con-

5.~ Sisten bien en la utilizacidn de elementos de material li-
gero que dan una vivienda de tipo prefabricado ligero, o
bien en la utilizacidn de células de hormigbn extremadamenw
te pesadas, dificilmehte manejables, cuyo coste de tramspor-
te y manipulacién son elevados. No se conocen procedimien~

106~ tos que reunan las ventajas de la facilidad de btransporte
. de elementos ligeros y la solidez de elementos pesados de
hormigdn. '

El invento se propone remedisr estos inconvenientes y
concierne a un procedimiento de construccidn a partir de

15.~ unidades modulares formadas por células que tienen caras
verticales llenas o vagiadas, un suelo ¥y un techo y que
constituyen células corrientes; teniendo las células ter—
minales sobre un.lado una pared que forma muro de aguilén.

El invento concierne a un procedimiento de construc—

20.~ cidn del tipo en el que se realiza por prefabiicaci6n en
taller una unidad modular que constituye una célula parale-
1epipédica, que tiene un suelo, un techo y caras verticales
llenas o vaciadas, se reunen varias células conjuntamente
sobre el luger de comstruccidn por yuxtaposicidn y/o super—

25.~ posicidn para formar un inmueble o vivienda, estando carac—
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terizado el procedimiento porque después de la colocacidn
de las células, es colado hormighn en unas cavidades que
pertenecen a dos células yuxtapuestas formendo un elemento
de la armezbn de la construccibén y la junta entre dos célu-
las adyacentes.

Estendo constituida segln una forma preferente del in-
vento, al menos una de las caras verticales de cada célula
por un panel hueco, este panel se llena de hormigbn y se
agrave insitu después de la colocacidén de la célula.

Dos células adyacentes 0 superpuestas son colocadas de
manera que el o los paneles huecos de una célula sean situa~
dos en prolongacibn del o de los paneles huecos correspon-
dientes de la otra célula, prolongéndose las caras de los
paneles de manera que formen una estructura continua y 1os'
paneles son llenados conjuntamente por una sola colada de |
hormigbn.

Preferentemente una pluralided de células son coloca-
das con sus paredes verticales formadas por paneles huecos
yuxtapuestos y dispuestos en alineacibn, y el conjunbto de
los paneles huecos que forma el encofrado es llenado por
una misma colada de un hormigbn apropiado, que asegura la
unidn y la unidad del conjunto.

Por ejemplo el conjunto de las células que forman un
piso de la construccidn es puesto segln una alineacién ver—
tical y las paredes verticales de las células formadas por
paneles huecos se prolongan mutuamente de manera que formen.
una cavidad finica que constituye el encofrado, estas pare-
des son entonces agravedas y llenadas por una misma colada
de hormigbn formando uns sola pieza y permitiendo obtenexr

un muro o muro de carga Gnico para todo el piso, ‘asegurando
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la perfecta cohesiln entre ellas y las células.

Fgcultativamente se puede prever que los paneles hue-
cos de cada célula reciben elementos de tabicedo vertica=
les que delimiten zonas de encofrado separadas del resto
del hueco del panel, recibiendo estas zonas de encofrado
aisladas despuds del ensamble de las células un hormigdn
de carga siendo llenado el resto del encofrado por ejemplo
con un hormigdn porosc con funcidn més particularmente de
aislaniento.

Preferentemente en esta forma de realizacibn, los ele-
mentos de tabicado verticales insertados en los paneles
huecos y que pertenecen a dos células superpuesbas se pro-
longan en la vertical uno del otro, de modo que las zonas
de encofrado que delimitan se ﬁrolongan y forman un enco=
frado vertical Gnico apto después de la colada de un hormi-~
gbn de carga para constituir un montante vertical que ase-
gure la armazdn del inmueble.

Los paneles huecos que constituyen las paredes verti-
cales de las células llevan de origen un arriostramiento
formado por hierros unidos -a cada una de las caras del pa-
nel y que aseguran 1alpomogeneidad del panel antes de la
colada y fraguado de este Gltimo.

"El suelo y/o el techo de la célula estid bordeado late-
ralmente a cada lado por un perfil gque constituye por una
parte un elemento de armadura de la célula ligera en curso
de montaje, de tramnsporte y de ensamble y segln una carac-
ter{stica esencial del invento, estos perfiles paralelos
tienen un perfil en L o J vuelto hacia el exterior y coope~-
ran conjuntamente durante la yuxbtaposicidén de dos células

adyacentes para configurar un canal en el que se coloca un
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hierro de armadura y en el que se cuela hormigbn, para res~ '
lizar una viga transversal de carga.

El invento concierne igualmente a titulo de producto
industrial nuevo a una célula para la puesta en prictica
del procedimiento del invento comstituida por un suelo y un
techo y caras verticales ilenas o vaciadas, caracterizada
porque una al menos de las caras verticaiés est4 formada por
un panel hueco que forma encofredo y &pfto para recibir una
colada de hormigbn; teniendo la célula una armadura formada
por marcos laterales constituldos por largueros inferior y
superior y reunidos por montantes verticales estando forma-
dos los largueros por perfiles de seccidn en I o J cuya ra-
ma inferior estd vuelta hacia el exterior de la célula, for-
mando el acoplamlento de dos largueros pertenecientes a dos
células yuxbapuestas un encofrado en forma de canal horizon=
tal.

Preferentemente alin la célula tiene una armazdn que
asegura su homogeneidad y su resistencia para las necesida-
des del ensamble, del transporte y de la colocacidn, estan-
do constituida esta armadura por dos marcos laterales forma—
dos cada uno por perfiles hqrizontales en I o J asoclados
respectivamente al techo y al suelo de la célula, y los per—
files unidos por montantes verticales dispuestos en cada ex=
tremidad de las paredes verticales.

De preferencia los montantes verticales estén consti-
tuidos por vigas de celosfa que dejan paso libre para la co-
lada del hormigdn que debe llenar el panel hueco y que ase-
guran la continuidad de la colada de hormigdn entre dos pa=
neles que pertenecen a dos células adyacentes.

El procedimiento segin el invento permite obtener una
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construccidn de pisos u horizontal a partir de elementos
prefabricados en taller y en serie.seglin normas tipo y
provistos de todos los accesorios de habitebilidad btales
como conductos, hilos eléctricos, carpinteria, tebiques,
elementos de calefaccibn, etces. por tanto en condiciones
particularmente econdmicas.

Se realiza sin embargo as{ un elemento o célula lige-
ra, fhcilmente transportable y colocada sobre el lugar de
construccién, ensamblable, por simple yuxtaposicidn a un
conjunto de células similares, siendo obtenidas la solide-
rizacidn y la armazbén de carga de la construccién por cola-
da de hormigdn por una parte en los paneles huecos de ex—
tremidades que forman encofrado de los muros y por otra
parte en los canales constitufdos por los perfiles o lar-
gueros pertenecientes a dos células yuxtapuestas,

El invento coﬁcierne adn a un procedimiento de trans-
porte de células prefsbricadas en taller con vistas a su
manipulacidn hasta su colocacidn sobre el lugar de construc-
cibn, estando caracterizado el procedimiento de transporte
porque se solidariza cada una de las paredes verticales de
la célula sobre un marco soporte, estando suspendidos los
dos marcos de soporbes convenientes previstos sobre el sgpa-
patd'de transporte.

Preferentemente las células estén asociadas por cada
una de sus paredes verticales a un marco soporte en forma
de X del que cada una de las extremidades de las ramas es-—
té soliderizada de manera separable sobre la armadura de
la célule, estando previsto el centro de X con un eje que
constituye saliente hacia el exterior y que forma eje de

enganche y de suspensidn del conjunto, estando este eje de
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suspensién previsto sensiblemente por encima del centro de
gravedad del conjunto.

Estando la c¢élula asi suspendida por dos puntos, no
es ya sensible a las deformaciones de la plataforma del
gparato de transporte; este filtimo puede ser de una concep-
cién particularmente simple y el bastidor serd reducido al
ninimo ya que el peso del conjunto no aﬁéyéré més que sobre
los dos ejes. K

Otras caracteristicas y ventajas del invento resalte=
rén afn de la descripcidn siguiente que se refiere a un
ejemplo de realizacidn dado a titulo ilustrativo, no limi- -
tativo.

La figura 1 representa una vista en perspgctiva del
conjunto de una célula conforme al invento.

La figura 2 representa una vista detallada de la ex- ‘
tremidad de la célula.

La figura 3 muestra una vista en corte transversal de
una célula acoplade a una célula adyacente y que soporta
una célula superior.

La figura 4 muestra una vista en detalle del fngulo de
una célula en curso de superposiciln sobre una célula infe-
rior.

La figura 5 corresponde a la vista precedente, después
de la colocacidn de la célula superior.

La figura 6 muestra una vista en detalle del encaje
exterior de la pared de una célula sobre 15 célula infe-
rior.

La figura 7 muestra una vista en alzado lateral de la
célula provista de su dispositivo de tramsporte.

La figura 8 muestra una vista en alzado frontal de la
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célula provista de su apuntalamiento de transporte.

La figura 9 muestra una vista en detalle en alzado la-
teral del apuntalamiento montado en la célula.

La figura 10 muestra una vista en detalle de la placa
central del elemento soporte de la célula.

La figurs 1l representa una vista en corte de esta
pieza.

La figura 12 representa una vista en alzado frontal
de un elemento de soporte segln una variante.

Se ve segfin la figura 1 que la célula estd constituida
por un mralelepipedo gbierto en los lados y constitufdo por
dos paredes verticales opuestas 1y 1’ reunidas por un sue~
lo 2 y un techo 3; el suelo estd formado por ejemplo por
una losa de cemento colado en taller sobre.un encofrado me-

télico; su cara inferior posee una capa de un revestimiento

- 4 que constituye aislamiento térmico; puede ser realizada

bien de hormigbn armado corriente con nervios de rigidifi-~
caciln, o bien de hormigdn pretensado.

El techo est& formado por ejemplo por una capa 5 de pa=
neles ligeros a base de yeso o fibras de madera, sostenidos
por viguetas 6,6" y 6”7,6° ",

El conjunto de la cdlula estd conétituido alrededor de
una grmazdn lateral formada por dos marcos labterales, estan-
do constituido cada marco por dos largueros inferior 7 y su-

perior 8, reunidos entre si por montantes verticales 9 y 10;
los dos largueros inferiores 7 y 7’ aprisionan y mantienen
la losa de suelo apoyada sobre ellos, mientras gue los lar-
gueros superiores 8 y 87 soportah el techo.

Seglin la figura 2 los montantes verticales.estén cons-

titufdos por dos hierros planos 1l y 12 reunidos entre si




210.~

2150-

220.-‘

225¢=

2204~

235 | Band

por un hierro redondo 13, formando el conjunto de manera
conocida una viga de celosia hueca. Cada uno de los hie-
rros planos de la viga o montante de celosia constituye el
soporte de las caras del panel hueco que constituye la pe-
red terminal o de extremidad de la célula. La cara exterior
14 reposa sobre el hierro plano 12 ¥ estd constituida por
un panel de cemento armado por ejemplo één una armazén me-
t8lica 15 incorporada. Lia cara inferior 16 reposa sobre el
hierro 11 y estd constitufda por un panel de yeso armado
con un lecho de caflas 16° o armazdn cualquiera, las dos ce~
ras 14 y 16 estén reunidas entre s{ por una armadura de hie-
rros redondos 17 y 17° que recorren en zig-zag el espacio
hueco que separa las dos caras y que constituyg elemento de
arriostramiento.

Las celosfas 17, 17° de las pequefias viguetas de celo=
sfa cuyos cordones 18 y 18° en redondo (o plano hueco) es-
tén unidos a las armazones 15 y empotrados en la cara 14
as{ como a las armazones 16° de las que son hechos solide-
rios. Faculbtativamente las caras del panel hueco pueden re-
cibir interiormente capas de materiales aislantes tales co-
mo esponja de material sintético, no representada en los di-
bujos.

Como se ve en la figura 1 una pared de extremidad pue-
de tener de origen las sberturas tales como las ventanas y
puertas incorporadas por prefabricacidn en el panel hueco.

En el procedimiento del invento, estando dos células
yuxtapuestas lado a lado o afn superpuestas, los paneles o
paredes huecos se superponen o se yuxtaponen exactamente de
manera que las caras exberiores e interiores respectivamen-

te se prolongan mutuamente, formando el conjunto un espacio
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hueco #nico que constituye encofrado para una colada de
hormigén finica, de manera que el hormigén despuds de frar
guado forme el alma dura o la armazdn de carga de la cons-
truccidn; el hormigbn forma un bloque monolitico para el
conjunto del muro recorriendo las paredes de las células
yuxtapuestas. 7

Seglin otra caracteristica del invento los largueros
inferiores o superiores estén constituidos por perfiles de
pequefio espesor cuya seccibn es en forma de I o J con ala
vuelta hacia el exterior; estos largueros 21, 21’ como ape~
rece en la figura 3 forman cuando son yuxbapuestas dos cé-
lulas un encofrado en forma de canal longitudinal con rela-
¢ifn a 1la cédlula y que se extiende transversalmente con re-
lacidn al eje de la construccién; este canal puede recibir
una colada de hormigdn despuds de la colocacidn de una ar-
madura 20, 20’ {inica para el canal y que constituye por una
parte una junta perfectamente hermética y homogénea entre
las dos células y por otra parte una viglieta transversal de
carga que se une en cada extremidad al alma del muro de car-
ga de hormigbn colado en el seno de la pared hueca; el con=
junto forma asi una armazén perfectamente rigida y homogé-
nea para toda la construccidn, ofreciendo una rigidez mul~
tidireccional.

Mientras que los largueros inferiores 21, 21’ son lle-
nados de hormigbn hasta el nivel del suelo, los largueros
superiores 22, 22" son llenados hasta media altura sélamen-
te en sus partes extremas y forman un asiento apropiado pa~
ra soportar los largueros inferiores 23,_23' de un par de

células yuxtapuestas entre si y que pertenecen al piso su-

perior.
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Cuando lg hilera de células no estd recubierta por una
hilera de célules superiores y soporta directamente el techo
de la vivienda, los largueros superiores se dejan vacios y -
desempefian entonces el papel de tirante de armadura.

Si se quiere sin embargo en este filtimo caso realizar
armazones bajo tejado dispuestos y provistos de un suelo,
los largueros superiores serfn llenados &é hormigdn despuds
de la colocacidn de unagarﬁadura para formar una viga sopor—
te de este suelo.

Bien entendido, como se ve en la figura 3 y en la figu-
ra 4 la célula de extremidad tiene sobre un lado un muro o
panel hueco 24, idéntico al representado en la figura 2 ¥y
apto para recibir una colada de hormigbn entre las caras del
panel, para constituir el alma portadora de un muro de agui;
16n. ‘

Antes de la colada de cemento en el seno de los paneles
huecos, las células son reunidas entre si a fin de asegurar
su unibén provisional por empernado, que atraviesa las pati-
llas 30 y 31, reuniendo los hierros planos del montante de
celosia; una cadena gue recorre la sucesidn de las células
yuxtapuestas por las sberturas 32, 33 asegura ain la unién
de las células por la colada de hormigbn y perfecciona la
homogeneidad de la construccidn.

Como se ve en la figura 6, la base de la cara exterior
de cemento de los paneles huecos estd prevista con un salienw
te hacia el exterior que forma dispositivo de encaje de la
base de una c8lula sobre una célula inferiowr,

Las figuras 7 a 12 dan vistas que presentan el disposi-
tivo de tramsporte de las células para realizer la puesta en

préictica del précedimiento del invento.
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Para reforzar durante el transpofte la armazbén de la
célula y evitar la deformacidn de los largueros inferiores
7 se solidarizan de manera separsble por empernado los ele-
mentos de refuerzo 50 y 507, y facultativamente 5077,

En cada extremidad de la célula y contra los paneles
1 y 1% se coloca el elemento soporte conforme al invento y
constituido por un spunbtalamiento en forma de X, estando
cada extremidad de los cuabro brazos 56, 56’, 57 ¥ 57’ em~
pernada fuertemente a los &mgulos del panel sobre los ele-
mentos del armazdn atravesando los pernos de fijacibn las
aberturas 52, 52° (visibles en la figura 2). Como se ve en
la figura 9 una riostra 58, 58° estd dispuesta en cada ex-
tremidad del brazo y viene a apoyar contra la cara exterior
14 del panel hueco. La riostra estd reforzada por el ele-
mento 62 solidario de la extremidad del brazo.

Segfn las figuras 10 y 11 los cuatro brazos 56, 567,
57 y 57° estén colocados sobre una placa central 65 que so-
porta un eje de suspensién 64 por médio de un zécalo 65; es-
te Gltimo es mantenido contra la placa central por un con-
junto de barras exteriores 66 y 66° que sobresalen del zbca-
lo e intermedio 67 ¥ 6?', formando el conjunto carriles de
deslizamiento del zlcalo que permiten el deslizamiento hori-

zpntal'de este flltimo hasta la.colocaciln correcta en fun=-

¢ibn de la posicibn de equilibrio de la célula. Los pernos

de aprieto 68, 68’ aseguran entonces la fijacibn del eje de
suspensién y su inmovilizacidn despuds de que la posicidn
de equilibrio haye sido determinada empiricamente.

La figura 12 da la representacidn de una variante en -
la que los brazos del gpuntalamiento son de longitudes des-

iguales permitiendo un posicionamiento descentrado del eje
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de suspensidn en el caso en que la célula, por ejemplo como '
consecuencia de la existencia de una pared longitudinal por
un solo lado, tiene un centro de gravedad desplazado labe-
ralmente.

Facultativamente las celosias 17 y 17° pueden estar
realizadas de materiales no conductores termicamente, tal
como material sintético, para evitar la'formaciSn de un
puente térmico entre las dos caras del panel hueco. En una
variante las celosfas 17, 17’ son de metal pero estén uni-
das a los cordones 18, 18’ por un material aislante.

La descripcidn que precede gue no ha sido dada més que
a t{tulo de ejemplo de una forma de realizacidn del invento
no tiene ningln carécter limitativo y se podrin realizar
sin salirse de los limites del invento diversas variantes
o formas de realizacidn del mismo a partir de los elementos

descritos.

NOTA.

Los puntos de invencidn propia y nueva gque se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidén en
Espaiia, por veinte aflos, son los siguientes:

192,- Procedimiento de comstruccién del tipo en el que
se realiza por prefabricacibn en taller una unidad modular
que constituye una c8lula paralelepipédica, que tiene un
suelo, un techo y caras verticales llenas o vaciadas, se
reunen varias células conjuntamente éobre el lugar de cons—
truccidn por yuxtaposicién y/o superposicidn para formar un
inmueble o vivienda, estando caractefizado el procedimiento
porque despuds de la colocacidn de las células es colado

hormigdn en cavidades que pertenecen a dos células yuxbta-
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puestas formando un elemento de la armazdn de la construc—
cibn y la junta entre dos cé&lulas adyacentes.

29,- Procedimiento segin el punto 12, en el que al me-
nos una de las caras verticales de cada célula estd consti-
tuida por un panel hueco y este panel hueco se llena de hor-
nigén y se agrava in situ despuds de la colocacidén de la cé-
lula.

32,~ Procedimiento de construccidn seglin el punto 12,
en el que dos células adyacentes o sﬁperpuestas son coloca-
das de manera que el o los paneles huecos de una célula es-
+tén situados en la prolongacidn del o de los paneles huecos
correspondientes de la otra célula, prolongindose las caras
de los paneles de manera que formen una estructura conbtinua
¥y los paneles son llenados conjdntamente por una misma cola-
da de hormiéﬁn.

49,- Procedimiento segln el punto 12, en el que una
pluralidad de células son colocadas con sus paredes vertica—
les formadas por paneles huecos yuxbtapuestos y dispuestos
en alineaci&n, y el conjunto de los paneles huecos que for-
ma encofrado es llenedo por una misma colsda de hormigdn,
asegurando la unidn y la unided del conjunto.

59,- Procedimiento seglin el punbo. 12, en el que el con=
junto -de las células que formen un piso de la construccibn
es colocado segln una. alineacidn vertical y las paredes ver-
ticales de las c&lulas formadas por paneles huecos se pro-
longan mutuemente de manera que formen una cavidad Gmica
que constituya encofrado, estas paredes son agravedas y lle-
nadas por una misma colada de hormigbn constituyendo una so-
la pieza y permitiendo obtener un muro de carga Gnico para

todo el piso, asegurando la perfecta cohesibn entre si de
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las células.

62,- Procedimiento segin el punto 12,en el que los
paneles huecos de cada célula reciben elementos de tabica-
do verticales gque delimitan zonas de encofrado separadas
del resto del hueco del panel, recibiendo estas zonas de

encofrado después de ensamble de las células un hormigdn

de carga, siendo llenado el resto del ehcofrado con un hor-

migbn poroso, con funcidn més particularmente de aislamien-
to.

72,~ Procedimiento segln el punto 52, en el que los
elementos de tebicado verticales insertados en los paneles
huecos y que pertenecen a dos células superpuestas se pro-
longan en la vertical uno del otro, de manera que las zonas
de encofrado que delimitan se prolongan y forman un enco- .
frado verticel nico apto después de la colaeda de un hormi-
gbn de carga ﬁara constituir un montante vertical que ase—~
gura la armazén del inmueble.

82.~ Procedimiento segln el punto 12, en el que el
suelo y/o el techo de la célula estin bordeados lateral-
mente a cada lado por un periil que constituye por una par—
te.un elemento de armadura de la célula ligera en curso de
montaje, de transporte y de ensamble estos perfiles parale=-
los tienen un perfil en I o J vuelto hacia el exterior y
cooperan conjuntamente durante la yuxbaposicidn de dos cé-
lulas adyacentes para configurar un canal en el que se colo-
ca hierro de armadura y en el que se cuela hormigbn, para
realizar una viga transversal de carga, finica y comlin a dos
células adyacentes.

92,~ Procedimiento segln los puntos 12 y 82, en el que

cada perfil en L o J se prolonga en cada una de sus exbtre-
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midades hasta la cara externa de cada uno de los paneles
huecos que forman las paredes de extremidad de la célula,
de manera que el canal formado por dos perfiles conbtiguos,
perbenecientes a dos células adyacentes yuxtapuestas pene-
tra en el interior de los paneles huecos de cada extremidad
y as{ la viga obtenida despuds de la colada de hormigdn en
dicho canal penetra y forma una pieza con el murc obtenido
por colada de hormigdn en los paneles huecos.

102,~ Célula para la puesta en prictica del procedi-
miento del invento constituida por un suelo y un techo y ca-
ras verticales llenas o vaciadas, caracterizada porque una
gl menos de las paredes verticales esté formada por un panel
hueco que forma encofrado y apto para recibir una colada de
hormigbn y que tiene una armazén formada por marcos labters~

les constituidos por largueros inferior y superior reunidos

- por montantes verticales, estando formados los largueros por

perfiles de seccibén en I o J cuya rama inferior esté vueltba
hacis el exbterior de la célula, formando el acoplamiento de
dos largueros pertenecientes a dos células yuxbapuesbtas un
encofrado en forma de canal horizontal.

112,~ Célula segfin el punto 102, que tiene una armazdn
cuyos montantes verticales estén constituldos por vigas de
celosié, que dejan paso libre para la colada de hormigbn que
debe llenar el panel hueco y que asegura la continuidad de

la colada de hormigdn entre dos paneles que pertenecen a dos

células adyacentes.

122.~ Procedimiento para el transporte de células con
vistas a la puesta en préctica del procedimiento segln el
punto 12 y que permite la manipulacidn y el transporte de

las c8lulas desde el taller de fabricacidn hasta la coloca-
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cidn sobre el lugar de construccidn, estando caracterizado
el procedimiento de transporte porque se solidariza cada
una de las paredes verticales de la célula sobre un marco
soporte, estando suspendidos los dos marcos de soportes
convenientes previstos sobre el aparato de transporte.

132,~ Procedimiento segln el punto 122, en el que las
células esthn asociadas por cads una de;éus paredes verti-
cales a un marco soporte en forma de X del que cada una de
las extremidades de las ramas estf solidarizada de manera
separable sobre la armadura de la célula, estando previsto
el centro de la X con un eje que forma saliente hacia el
exterior y que forma eje de engenche y de suspensibn del
conjunto, estando previsto este eje de suspensi6n sensible-
mente por encima del centro de gravedad del conjunto.

149,~ "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION Y CELULA PARA LA'
PUESTA EN PRACTICA DEL MISMO®, todo tal y conforme se des—
cribe en la presente memoria,la cual consta de 463 lineas,
y a titulo de ejemplo sSe representa en los adjuntos dibu-

Jjos.
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