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PROCEDIMIENTO PARA LA LIMPIEZA DE PINTURA DE 

UNA SUPERFICIE METALICA.

e%¿%rá%3M¿¿: W, R. GRACE & CO., entidad norteamericana,

residente en: 7 Hanover Square, NEV YORX, 

EB* UU. de A.

Esta invención se relaciona con la  elimina­

ción de pintaras de superficies metálicas. Particular; 

mente, la  presente invención se re fie re  a la  limpieza 

de revestimientos superficiales acrílicos de 3uperfi- 

5* cies metálicas, tales como partes de cuerpos en aatc-
Mod. a:

POOR
QUAUTY
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Ya son bien conocidos en la  técnica los méto 

dos de extracción de pintaras que emplean composiciones 

líquidas y en pasta. Típicamente, las superficies pin­

tadas se sumergen en baños alcalinos calientes para a li 

minar la  pintura mientras que, en otros casos, a la  su­

perfic ie  pintada se aplica un extractor líquido o en 

pasta, eliminándose mecánicamente la  pintura tratada me 

diante raspado u otra técnica sim ilar. Con ciertos ex­

tractores de pinturas líquidos o en pasta, la  pintura 

tratada puede eliminarse mediante lavado.

Han sido desarrolladas pinturas y revestimien 

tos, muy adherentes y de gran dureza, a base de resinas 

químicamente resistentes, ta les como resinas v in ílica s , 

acrílicas y epoxi, que presentan un problema único para 

las composiciones convencionales extractoras de pintu­

ras. Si bien se han desarrollado unos extractores de 

pintura para estas duras pinturas, los mismos no han 

probado ser enteramente sa tis factorios. Típicamente, 

estas composiciones requieren períodos prolongados da 

tratamiento para alcanzar una extracción completa. 33. 

uso de soluciones acuosas alcalinas que contienen com­

puestos fenólicos, tales como cresila tcs, también se . 

han propuesto como extractores en cubas calientes, pe­

ro ha encontrado poca aceptación comercial a causa de 

la  d ificu ltad de venta asociada con los productos fe ­

nólicos.

La presente invención ofrece un método para 

eliminar pinturas de superficies metálicas mediante 

tratamiento de la  pintura con un vapor disolvente que30
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extrae la  película secada o fa c i l i t a  grandemente la  

u lterio r eliminación mecánica de la  pintura. 31 pre­

sente método es especialmente ú t il  para eliminar pin­

turas duras, tales como las basadas en resinas v in i l i ­

sas, acrílica3 o epoxi.

De acuerdo con la  presente invención, se pro 

porciona un método para la  limpieza de pintura de su­

perfic ies metálicas que comprende: calentar a ebu lli­

ción un disolvente v o lá t il  de pintura; poner en contac 

to  la  superficie metálica pintada con los vapores del 

disolvente de pintura calentado; y extraer ulteriormen 

t e ,  por lo  menos, una cantidad sustancial de la  pintura 

de la  superficie metálica.

En e l método de esta invención, e l disolven­

te  o mezcla disolvente para la  extracción de la  plntu-, 

ra , se calienta hasta su punto de ebullición y la  super 

t ic ie  metálica pintada se pone en contacto con los vapo 

res. El método se rea liza  preferiblemente en un sistema 

cerrado.para evitar pérdidas de vapores y con fita s  de 

seguridad. Si se desea, puede u tilizarse para este f in  

ah aparato que tenga la  estructura de una máquina des­

engrasante da vapor. EL aparato de extracción tiene con 

preferencia una porción del exterior acoplada con ser­

pentinas de refrigeración para proporcionar un re flu jo  

continuo de los vapores disolventes. Sin embargo, e l 

aparato particular empleado no es un factor c r ít ico  en : 

la  práctica de esta invención.

El método de esta invención puede usarse pa­

ra  eliminar pinturas de una amplia variedad de metales 

incluyendo metales ferrosos, de cobre, de aluminio y30
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similares y sus aleaciones. Las pinturas que puedan a li 

minarse mediante este método incluyen barnices, esmal­

tes , lá tic es , revestimientos en emulsión y similares. 

Igualmente, pueden eliminarse en forma efectiva  las pin 

turas convencionales a ba3e de aceites secantes, pintu­

ras a base de resinas a cr ílica s , pinturas a base de re­

sinas epoxi, pinturas a base de resinas íenólicas y pin 

turas a base de caucho. Este método es particularmente 

adecuado para eliminar pinturas a base de resinas acrí­

lica s  y epoxi de superficies metálicas ferrosas, tales 

como acero.

Los disolventes vo lá tiles  para emplearse en 

e l  procedimiento de esta invención, comprenden adecua­

damente un hidrocarburo líquido clorado, un disolvente 

aromático hidrogenado, un compuesto heterocíclico satu 

rado, un alcohol a lqu in ílico , un gLicol éter, un com­

p le jo  de a lqu il guanidina amina etanolado o un alcohol 

a lifá t ic o .

*E1 disolvente puede ser una mezcla de dicho 

-compuesto con un agente de superficie activa, un deri­

vado de imidazol ó un ácido carboxílico.

Los hidrocarburos líquidos clorados que han 

resultado ú tiles  en la  presente invención, incluyen 

cloruro de metileno, tric lo roetilen o , percloroetileno, 

triclorobenceno y orto-diclorobenceno.

Un disolvente aromático hidrogenado ú t i l  con 

s is te  en e l tetrahídronaftaleno.

Los compuestos heterocíclicos saturados eape 

cialmente ú tiles  son compuestos que contienen nitróge­

no, oxígeno o nitrógeno y oxígeno a l mismo tiempo, en
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la  estructura "básica, por ejemplo, moríoljLna, N-metil- 

morfolira, tiomorfolina, dioxano y tetrahidrofurano.

Los agentes de superficie activa que han re­

sultado útiles en esta invención, incluyen los ácidos 

alquilbencenosulfúnicos en los que e l grupo alquilo 

contiene de 8 a 18 átomos de carbono aproximadamente? 

un ejemplo consiste en e l ácido dodecilbencenosulfónico.

Los derivados imidasólicos que han resultado 

ú tiles  en la  presente invención, incluyen los materia­

les , tales como los hendidos bajo e l nombre registrado 

Miranol CS e l cual consiste en un alquil(coco) e t i l  c i 

cloiminidio 1-hidroxi 3-atanol 2-isopropil sulfonato 

sódico y Miranol JS que consiste en un a lqu il(octoico ) 

e t i l  cicloim inidio 1-hidroxi 3-etanol 2-isopropil sul- 

fonato sódico.

Los "Miranoles" son detergentes sintéticos 

descritos en las patentes USA números 2.528.378 y 

2 .773.068 y tienen la  fórmula:

en la  que R es un radical hidrocarburo que tiene de 4 

a 18 átomos de carbono, R̂  es un radical hidrocarburo 

25. que tiene de 1 a 4 átomos de carbono, RgCO es un radi­

cal acilo  que tiene de 1 a 4 átomos de carbono, X es 

H, Na, K -CHgCOONa, -CHgCOOK o -CHgCOOH, e Y es H, Na 

o K.
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Los alcoholes alquinílicos que han resultado

ú tiles  en la  presente invención, están ejemplificados

per e l 3^5—dimetíl—1—nexin—3* c l.

Los g lic o l esteres que han resultado ú tiles 

*en esta invención, incluyen etilengLicolmonometiléter, 

etilengLicolmonoetiléter, e t ilen g lico lfen ilé te r , pro- 

p ilengücolm etiléter y e to x itr ig lic o l.

Los ácidos carboxílicos que han resultado 

ú tiles  en esta invención, son principalmente I03 áci­

dos grasos in feriores que tienen de 1 a 4 átomos de car 

bono aproximadamente, e incluyen ácido forn ico, ácido 

acético, ácido propiónico y ácido butírico.

Los complejos de a lqu il guanidina amina ataño 

lados empleados con éxito en esta invención, incluyen 

materiales ta les como los vendidos bajo e l nombre comer 

c ia l Aerosol 61 (un aducto de óxido de etilemo de com­

p le jo  de octadecil guanidica-amina).

Los alcoholes a lifú ticos  ú tiles en la  presen­

te  invención, incluyen metilisobutilcarbinol.

También hap resultada ú tiles en la  práctica 

de esta invención;' las mezclas de disolventes adecua­

dos. Por ejemplo, mezclas de 10 a 90 partes en peso, 

aproximadamente, de morfolina con correspondientemente 

90 a 10 partes en peso, aproximadamente, de un disol­

vente seleccionado entre hidrocarburos líquidos clora­

dos, hidrocarburos aromáticos hidrogenados, g lic o l óte 

res y mezclas de los mismos, han resultado ú tile s . Tam 

bién han probado ser ú tiles  en la  práctica de la  pre­

sente invención, las mezclas de 10 a 90 partes en peso, 

aproximadamente, de cloruro da matileno o percloroeti-30
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leso con correspondientemente 90 a 10 partes en peso, 

aproximadamente, de componentes disolventes seleccib- 

nados entre ácidos alquilbencenosulfónicos, alachóles

a lifá ticos  in feriores y sus g íic o l éteres, alcoholes 

alqu inílicos, hidrocarburos aromáticos hidrogenados, 

ácidos carboxílicos que contienen de 1 a 4 átomos de 

carbono, derivados de imidazol, complejos de guanidina- 

amina etanolados y\mezclas de los mismos.

Los compuestos de esta invención, han demos­

trado tener una penetración más grande y propiedades 

de extracción superiores para los esmaltes acrílicos .

Se ha observado una eliminación de pintura casi comple 

ta sin  ningún tratamiento mecánico.

Con e l f in  de ilu stra r adicionalmente la  pre 

sente invención, se proporcionan los siguientes ejem- 

píos en los que todas las partes son en peso a menos 

que se indique lo  contrario.

EJEMPLO 1 -

Ganchos pintados que tenían secciones de 

101,6 mm de longitud revestidos con una acumulación 

de pintura de acrílamida polinerizada de Jones Dabney 

de 3*17 mm de esnesor, se colocaron sobre vasos para 

análisis que contenían 83 partes en peso de cloruro de 

metileno, 10 partes en peso de ácido fórmico a l 9c% y 

1 parte en peso de un surfactante de imidazolina que 

tenía la  siguiente fórmula:

C l A 3 ^
CgĤ OH

CHgCHCHgSÔ Ba

OH
30
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Esta formulación apareció como una mezcla am 

bar, clara, que hervía a 4-OSC. los ganchos pintados se 

expusieron a vapores de esta formulación durante 30 a i 

nutoa aproximadamente, después de cuyo tiempo se cepi- 

5. l i ó  la  pintura suelta acumulada. Los ganchos se vo lvía

ron a exponer a vapores de esta formulación durante 15 

minutos, eliminándose un 98% aproximadamente de la  acu 

mulación de pintura. Cuando los ganchos que tenían es­

ta  acumulación de pintura se procesaron mediante móto- 

10. dos de extracción alcalina en cubas calientes, fue ne­

cesario generalmente un período de hasta 4 horas para 

alcanzar una eliminación de pintura comparable.

EJEMPLO 2 -

Ganchos pintados que tenían secciones de 101,6 

1$. mm de longitud, revestidos con una acumulación de pictu

ra de acrilamida polimerizada de Jones Dabney de 3*17 mm 

de espesor, se trataron para extraer la  pintura. Los gan 

chos se colocaron sobre vasos de análisis que contenían 

una mezcla de 50 partes en peso de morfolina y 50 partes 

20. en peso de tetrahidronaftalemo. Los vapores de esta mez­

cla procedentes da una temperatura de ebullición del d i­

solvente de 40*0, se pusieron en contacto con la  pintu­

ra acumulada. El efecto de la  penetración del vapor se 

hizo evidente rápidamente. Después de un intervalo de 

25. 60 minutos, la  pintura había sido eliminada en un 90%.

Generalmente, esta acumulación de pintura requiere de 

- 3 a 4 horas para eliminarla completamente mediante e l

empleo de los métodos de extracción alcalinos en cubas

calientes.
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Se rep itió  el procedimiento del ejemplo 2 

con ¡ganchos pintados que tenían sobre les mismos una 

acumulación de pintura sim ilar. 31 tiempo de exposi­

ción varió de 15 a 35 minutos empleando las siguien­

tes formulaciones en las cantidades indicadas:

r:. -  9 -

EJEMPLO 3

Ingredientes Partes en peso

Cloruro de metileno . . . . .  ..............  83

Acido fórmico (9 0 % ) ................................  10

Surfactante de imidazolina del ejemplo 1 1

Acido dodecilbencanosulfónico lin ea l . . 6

EJEMPLO 4

Cloruro de metileno ................................ ...

Acido fórmico (90%) ................................ .
i

Acido dodecilbencenosulfónico lin ea l . .

B tilengL icolfen ileter ................................

EJEMPLO 5

Cloruro de metileno ................................

Acido fórmico (90%) ...................................

E tilengL icolfen ileter . . . .  ..................

Complejo de guanidina-amina.................  .

EJEMPLO 6

Cloruro de m etileno .............. ... .................

Acido fórmico (90%) ................................  .

B tilenglicolm etileter . .............................

3 y 5**Dimotil—1 —9—o l . . . . . . . . . . .

EJEMPLO 7

73

10

1

10

80

10

6

4

10

11

8

1

Cloruro de metileno ................................  . 63,76

Acido fórmico (9 0 % ) ..................... ... ' 1730
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Surfactante de imidazolira dai ,

ejemplo 1 . . . . . . . .  .............. $

Acido dodecilbencenosulfóniso lineal . 6

Percloroetileno. . . . . . . . . . . .  11,25

EJEMPLO 8

Morfolina .......................................... . 10

Orto-diclorobenceno................. 90

EJEMPLO 9

Morfolina. . . . . . . .  .....................

E tox itr ig lico l . . . . . . .  ...............

EJEMPLO 10. '

Morfolina. . . . . . . . . . . . . . .

EJBüPLÓ 11

Cloruro de metileno. . .........................

M etil-iso-butil-carbinol ......................

EJEMPLO 12

Cloruro de metileno................................

Tetrahidronaftaleno. . . . .  ..............

- EJEMPLO 13

Cloruro de metileno................................

Tetrahidronaftaleno. . . . . . . . . .

' ' EJE3PL0 14

Cloruro de metileno. . . . . . . . . .

Acido fórmico (90%).................. ...  . . .

Tetrahidronaftaleno. . . . . .  * . . .

Cloruro de metileno................................

Acido fórmico (90%). ......................... ...
Acido dodecilbencenosulfónico lin ea l . 

Tetrahidronaftaleno................................

10

90

100

90

10

90

10

50

50

47.6 

48

47.6

77,5

10

2,5

10
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EJEMPLO 16

- Ingredientes - Partes en peso

Cloruro de metileno....................... . . 38,75

Acido fórmico (90%) . .........................   $

Acido dodecilbencenosulfónico lineal. . 1,25

Tetrahidronaftaleno . . . . . . . . .  55

EJEMPLO 17

Morfolina . . . ................................. $0

Tetrahidronaftaleno................................  $0

En todos los casos anteriores de los ejemplos 

3**17, se elimino del 75 al 100% de la  acumulación de 

pintura sobre los ganchos.

EJ EMPLO 18 —

Se trataron, para eliminar la  acumulación de 

pintura, paneles de acero de 100 x 150 mm que tenían 4-' 

oapas de pintura acrílica  de Plttaburgh Píate Glaas 

Duracor 100 junto con una epoxi. Los paneles de acero 

se colocaron sobre vasos para análisis que contenían 

una mezcla de 73 partes en peso de cloruro de metileno, 

10 partes en peso de ácido fórmico al 90%, 7 partes en 

peso de ácido dodecilbencenosulfónico lin ea l y 10 par­

tes en peso de e t ilen g lico lfen ilé te r . Los vapores de 

esta mezcla se pusieron en contacto con la  pintura acu 

mulada. El efecto de la  penetración del vapor se hizo 

evidente inmediatamente. Después de un intervalo de 17 

minutos, se eliminó de los paneles de acero del 95 al 

98% de la  pintura. Generalmente, esta acumulación de 

pintura requiere 60 minutos usando los métodos ma3 efec 

tivos de extracción alcalina en cubas calientes.

3*77325
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Se rep itió  el procedimiento del ejemplo 18 

con paneles de acero que tenían una acumulación de pin 

tura sim ilar sobre los mismos. El tiempo de exposición 

varió de 15 a 30 minutos usando las siguientes formula 

clones en las cantidades indicadas:

EJEMPLO 19

ingredientes

P erc lo roe tilen o .................. ...  .

E tilen g lic  olm etileter . . . . .

EJEMPLO 20

P erc lo roe tilen o .............. ...  . .

B t ile n ^ ic o lm e t ile te r ...............

M orfo lin a .........................  ̂ .

EJIHPLO 21

Percloroetileno . ......................

E tilenglico lm etileter ..............

Cloruro de metileno ..................

Cloruro de metileno . . . . . .

Acido fórmico (90%) ..................

Prop ilenglicol . . . . . . . .

Partes en peso 

50 

50

33

33

33

70

10

20

80

10

10

EJEMPLO 23

Cloruro de metileno ............... . . . . .  74,5

Acido fórmico (90%) . . . . .  ............... 9,3

A g u a .........................................................  3,7

Acido dodecilbencenosulfónico lin ea l. . 7,0

Surfactante de imidazolina del ejem­

plo 1 . . . . . . . . .  . ............... 5,5



legredieotes Parte3 en peso

Cloruro de metileno ................................  60

Acido fórmico (90 % )........  20

5. Propilenglicolm etileter . . . . . . . .  10

Acido dodecilbencenosuliónico lin ea l. . 10

. EJIMPLO 25
Cloruro de m etileno ....................... 75

Acido fórmico (90 % ).......................  10

10. Propilenglicolmetileter................. 8

Acido dodecilbencenosulfónico lin ea l. . 7

EJEMPLO 26
Cloruro de metileno ................................  73

Acido fórmico (90%) ................................  10

15. Acido dodecilbenceno-sulfónico lin ea l . 7

E t i le n g lic c lfe n ile te r ................... .........  10

En todos los casos anteriores de los ejemplos 

19-26, se eliminó del 85 a l 98% de la  acumulación de . 

pintura sobre los paneles.

20. EJEMPLO 27 -

Se trataron, para eliminar la  acumulación de 

pintura, ganchos pintados que tenían secciones de 1CC 

mm de longitud revestidos con una acumulación de 1,5 

mm de pintura a crílica  de Glidden. Los ganchos se co- 

25. locaron sobre vasos para análisis que contenían una

mezcla de 80 partes en pese de cloruro de metileno y . 

20 partes en peso de ácido fórmico a l 90%. Los vapores 

de esta mezcla se pusieron en contacto con la  pintura 

acumulada. 31 efecto de la  penetración del vapor se hi 

zo evidente inmediatamente. Después de un intervalo de30
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20 mi gatos, se elímigó de los ganchos metálicos del 

85 a l 90% de la  acumulación de pintura. Generalmente, 

esta acumulación da pintura requiere varias horas pa­

ra alcanzar un resultado comparable, usando los méto­

dos de extracción alcalina en cubas calientes.

EJEMPLOS 28 -  30 -

Se rep itió  e l procedimiento del ejemplo 27 con 

ganchos pintados que tenían una acumulación de pintura 

sim ilar sobre los mismos. EL tiempo de exposición varió 

de 20 a 30 minutos usando las siguientes formulaciones

1
-  14 -

en las cantidades indicadas:

EJEMPLO 28 "

* Ingredientes Partes en peso

Percloroetileno .......................................  36,4

Cloruro de m otil.......................................  36,4

Acido fórmico (90%) . ............................. 18,2

Acido dodecilbencenosulfónico lin ea l. . 9,0

EJEMPLO 29

—Perc lo roe tilen o ....................................... 30

- Cloruro de metileno ................................  50

Di-tri-isopropanolamina.................. 20

EJEMPLO 30

Cloruro de metileno ................................  80

Acido fórmico (90%) . . . . . . . . . .  10

P rop ilen g lico lm etile te r.................. ... . 10

En todos los casos anteriores de los ejemplos 

28—30, se eliminó del 85 a l 98% de la  acumulación de 

pintura sobre los ganchos.

EJEMPLO 31 -

Se trataron para eliminar pintura, ganchos de
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pintura que tenían una sección de 100 mn de largo re­

vestidos con una acumulación de 6,35 a. 14,7 mu da din- 

tura acrílica  de Ford Automative J-32. E3tos ganchos 

se colocaron sobre vasos para análisis que contenían 

una mésela de 36,4 partes en peso de peroloroetileno, 

36,4 partes en peso de policlorobenceno, 9 partes en 

peso de dcdecilbencenosulfónico lin ea l y 18,2 partes 

en peso de ácido fórmico a l 90%. Los vapores de esta 

mezcla se pusieron en contacto con la  pintura acumula­

da. Después de 3-4 minutos, se había eliminado del 85 

a l 90% de la  pintura. 31 tiempo normal requerido para 

la  extracción completa de la  pintura acrílica  de Ford 

- Automative J-32 osciló hasta 32 horas mediante e l em- 

_ pleo de los métodos de extracción alcalinos en cubas 

calientes.

EJEMPLOS 32 -  34 -

Se rep itió  el procedimiento del ejemplo 31

..con ganchos de pintura que tenían una acumulación de

jpintura sim ilar sobre los mismos. El tiempo de exposi­

ción varió, pero en todos los casos fue in fe r io r  a 45 

minutos usando las siguientes formulaciones en las can 

tidades indicadas

EJEMPLO 32.

Ingredientes Partes en peso

P erc lo roe tilen o .......................................  90

Morfolina  ............................  10

EJEMPLO 33

Perc lo roe tilen o ................................

Acido dodecilbencenosulfónico lin ea l. .

80

20
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Ingredientes

EJEMPLO 34
__  Partas en peso

Percloroetileno................ - 50
E tox itr ig lico l . . . . . . . . . . . .  50

En todos los casos anteriores de los ejemplos 

32-34-, se eliminó del 75 a l 100% de la  acumulación de 

pintura.

- N O T A -

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, asi como la  manera de rea liza rlo  en la  prác­

tica , debe hacerse constar que las disposiciones an­

teriormente indicadas, son susceptibles de modifica­

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 

fundamental. También se hace constar que e l invento 

corresponde a una solicitud de patente presentada en 

Norteamérica, con fecha 17 de ab ril de 1969, bajo e l 

n* 817. 160, acogiéndose por lo  tanto, a los beneficios 

que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 

siendo lo  que constituye la  esencia del referido in ­

vento y por lo  que se so lic ita  Patente de Invención, 

por 20 aaos en España: PROCEDIMIENTO PARA LA LIMPIEZA 

DE PINTURA DE UNA SUPERFICIE METALICA; caracterizándo­

se por lo  siguiente:

1 *.- Procedimiento para la  limpieza de pin­

tura de una superficie metálica, caracterizado porque 

comprende calentar a ebullición un disolvente v o lá t il  

para la  pintura; poner en contacto la  superficie metá­

lic a  pintada con los vapores del disolvente de pintura 

oalentado; y eliminar ulteriormente, por lo  menos, una 

cantidad sustancial de la  pintura de la  superficie me-30
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23. -  procedimiento según la  reivindicación 

13, caracterizado porque e l disolvente vo lá til-se  e l i ­

ge entre un hidrocarburo líquido clorado, un disolven­

te  aromático hidrogenado, un compuesto heterocíclico 

saturado, un alcohol a lqu in ílico , un g lic o l éter, un 

complejo de a lqu il guanidina amina etamolado o un a l­

cohol a lifá t ic o .

33.- Procedimiento según la  reivindicación 

23, caracterizado porque se encuentra presente una 

mezcla disolvente de un agente de superficie activa, 

un derivado de imidazol o un ácido carboxílico.

43.- Procedimiento según la  reivindicación 

23, caracterizado porque como disolvente se emplea una 

mezcla de 10 a 90 partes en peso, aproximadamente, de - 

morfolina con correspondientemente 90 a 10 partes en 

peso, aproximadamente, de un hidrocarburo líquido clo­

rado, un hidrocarburo aromático hidrogenado, un g lic o l 

éter o una mezcla de éstos.

53.- Procedimiento según la  reivindicación 

13, caracterizado porque como disolvente v o lá t il  se 

emplea una mezcia de 83 partes en peso, aproximadamen 

te , de cloruro le  metileno, 10 partes en peso, aproxi­

madamente, de ácido fórmico al 90% y 1 parte en peso, 

aproximadamente, de un surfactante de imidazolina de 

fórmula:

^11^23

M I*
.C________N

CgĤ OH

CHgCHCHgSOjNa

OH30
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ga.- Procedimiento, según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue la  

pintura es una pintura a cr ílica  para automóviles,

73.- Procedimiento para la  limpieza de pin­

tura de una superficie metálica; ta l y como queda sus 

tanoialmente descrito en la  presente Memoria.
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