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Perfeccicnamientos en la coustruceidn de aparatos pars
xtruir continuamente meteriel £liide.
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Eete invento se refliere & wr aparato para ex-

truir de forme continve meterizl f£luido,

El inveunto proporciona un aparato para extrul
de forma conbinue materisl f£liido, que comprenis dos ¢x-
g de salida conesctadas
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o una boce comun do desscerge de forms que se puedsn dese
cargar normalmente naterial desde una u otra de lag ex-
trusores yrdesde ambas extrusbras dursnte el cambio da
una extrusora a la otra, y medios de valvulas pars regu-
lar el flujo del material desde las extrusoras a iz ho-
ca comin de descarsa durante el cambio para mantener el
flujo de meterial a través de lz boca comdn de descarga
practicamente al mismo nivel de descarge desde wna sola
extrusora. |
| El aparato dispone de medios de regulacidn pg

re iniciar el funcionamiento de las extrusoras de pis-
ton y de los medios de vélvulas,'cuyos medios de regulg
cidn comprenden dispositivos sensores en cada una de
las dos exbrusoras que zcciohan a los medios de regula-
cidn cuando una de las extrusoras casi han consumido sa
suministro de material, pars poner en funcionamiento la
otra extrusors y hacer funcionar los medios de valvula
para que cambien a la oire extrusora.

' Los medios de regulacion pueden iniciar la
extraceidn el pistén de una extrusors agotada después

de-que los medlos dg valvule han desconectado dichs ex~

" f$rusore, con el fin de que se pueda llenar con uwn nue-

v suminisiro. de material.

Tos medios de valvula pueden comprender val-
vulas pare regular el flujo de moterdal de las bocas de
salida de las extrusoras y medios para hacer funcionar
las vilvulas de forma que a medida que se reduce el flu
jo de vna boca de salide progresivamente, auvmente progrg
sivemente el flujo de la obtra beca de salide y vicever-
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Los medios empleades pare hacer funcionar las

-T A
e

valvulas pueden comprender medios de accionamiento mees,
nico, | |

Lag bocas de salida de las dos extrusoras pue
den ir conectadas con lumbreras en el conducto cerrado
por un extremo y que tiene una sbertura en el otro ex-
fremo formando diche boca comin de ddsearga, y las val-
vulas regulan el flujo a través de las lumbreras,

Las lumbreras se pueden situar circunferencial

mente aslrededor del conducto y las valvulas se mouten

en un soporte en el conducto junto a la periferia inte~
rior del mismo, y el soporte puede sertgiratorio alre~
dedor del eje del conducto para mover las valvulas po-
niéndolas en coincidencia y fuera de coincidencia con
las lumbreras para abrirlas y cerrarlas,

En el soporte se pueden habilitar dos valva~
las y los medios motores se pueden disponer para que 7
hagan oscilar el soporte alrededor del eje del conduc-
t0 con el fin de desplazar las vdlvulas poniéndolas en

coincidencia y fuera de coincidencia con sus lumbreras

reagpectivas,

Los medios motores pueden comprender un pis-
t6n nidvdulico de doble mccidm. '

Alternativamente, el soporte puede llevar una
pluralidad de valvulas separadas y los medios motores
gradﬁan ¢l soporte pars mover las vaélvulas sucesivamcn-
te en ceincidencia y fuera de coincidencia con lasg lume
breras,

Con cualguiera de los dispositivos mencionados

los medios de valvulas pucden disefiarse pora que cierren
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la boca de descarga ¥ para poner las dos extrusoras &x

~
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-

comunicacién entre ai de forma que el material pueda pa
sar de una a otra extrusora con el fih de efectuar el
reblandecimiento del material, después de lo cual el mg
5, terial se puede descargor de la boca de salids por me-
dio de_ﬁna u otra de las extruscras,
Lo que sigue es unz descripeidn de algunas
formes especificas de realizaciéh,del invento, tomando
_como referencia los dibujos adjuntos, en los que:
10, La figura 1, es una vista en perspective ge-
neral de wn aparato de extrusidn, B |
- e figura 2, ea una vista parcialménte en seg
¢idn y parcialmente en alzédo del aparato de extrusion.
Ia figura 3, es una viata en planta del apa-
15, rato de extrusion. 7 |
Ia figura 4, es una vista en seceidn del ex-
4remo de salide del aparato de extrusidn.
' la figura 5, es una vista en alzado de una
forma de valvula para la boca de salida del aparato de
20, extrusidn. |

A

La figura 6, es wa &isté en éléédo de otra
forma de vélvula; . |
o La figura 7, es wa vista esquematica del apg
rato de extrusidn y su circulto de regulacidn hidrauli-
25, ca correspondiente.

- Refiriéndonos a las figuras 1 a 3, de los di-

bujos, se ilustre en las mismas un ape ra%o de extrugidn

para exiruir de una forma coniinus material polxmero 9

no puede ser caucho. L1 aparsto comprende Qos elementosn

30, de base separados 10 sobre los que va montada una estrug

Cegrelat e
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tura de soporte 11 y wn conjunto motor 12, En la estrug,

E)a:
’J:v

tura de soporte 11l van montadbs dos e¢ilindros exirusoe
res extendidos verticalmente 13 y 14 Tos cunles, segun
se ilustra en la figura 1, se alojan dentro de una caja.
Tos c¢ilindros estan provistos @e calentadoresreléctricos
para elevar la temperatura del maferial que se ha de ex~
truir y estdn rodeados pof un revestimiento para reducir

las pérdidas térmic@s. Unzs borbas apropiadas (no ilus~

"dﬁrqdas) van montades por Gebajo del conjunto motor 12

para extracr aire de los cilindros exirusores después de
haberse cargado diches eilindros con ﬁatérial y antes de
comenzar la operacidn de extrusion, )

Una placa JAtermedla horizontal 15 se extiende
o través de la parte superior de los cilindros extruso~
res 13 ¥ 14 y esta provista de aberturas 16 y 17 que coin
ciden con los extremos abiertos de los cilindros. Los
¢ilindros se cargan con material para extrusion por esias
abefturas. Dos columnas dispuestas en sentido vertical
18 van montadas adyacentes a los extremos de la ploca ¥
une placs superior 19 ve montada en los extremos supe-
riores de las colwumnas y sobre el extremo superior del
conjunto motor 12, Dos conjuntos de piston hidraulico
con accionamiento descendente 20 y 21 van monfados pi-
votalmente en las columnas 18 cntre las placas. Los con
juntos de pistdn oscilan respecto a las columnas poniép
dose en coincidencia y fuera de coincidencia con las
aberturas 16 y 17 por medioc de dos pistones hidréulicos'
22 y 23 que van montados en la placa superior 19. ZEn
los extremos inferiores de los conjuntos de piston 20 ¥

21 hay orejetas salientes en sentido lateral-24 y 25
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respectivamente, que se acoplen en fénura3226'yA27 en
¢l bloque 28 de la place intermedia 15 cuando los pLge
tones coinciden con las aberturas en la place interne-
dia citada. De este modo la reaccion ascendente de la

fuerza de cada pistén durante la operzcidn de extrusidm

‘es absorbida en el bloque 28 y la colummna vertical don-

de va montado el conjunto de plston. : ' .
Un conducto horizontal 29 (vedse la figura 2)
se extiende entre los extremos inferiores de los ciline
dros extrusores 13 y 14 y esta provisto de dos lumbre~
ras 30 (uns de las cuales se puede ver en la figura 4}
que se comunicen con bocas de salida (ro ilustradas) en
los cilindros extrusores. En un extremo Gel conducto ho

rizental 15 se encuentra situado un conjunto de cabezal

portanatriz indicado de un modo general por el numero

31 (vedse la figura 1), El1 conjunto comprende un por-

- tamatriz 32 montado pivotalmente en 33 sobre una parte

fija 34 del conjunto habilitdndose un pestillo 35 (ved-
so 1a figura 3) pars mantener el portamairiz en la posj
clon oerraaa.

A conxlnuaolon se hace referencla a la figura

, 4 de "los dibujos en la que se ilustre el conducto de sg

li@a 29 con mayor detalle, E1 conducto tiene un reves-
timiento de gcero templado 36 gue tiene lumbreras las

cuales coinciden con las lumbreras 30 en el conducto 15.

" El conjunto portamatriz citado se sitie en el extremo

izquierdo del conducto, segin se ve en la figura 4, ¥

'el extremc de la derecha del conducto eastba provistc de

un cubo 37. Un eje conductor hueco 38 gira montado en

un cojinete liso 39 alojado en el cubo. En el eje con
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ductor 38 penetra en el conductc y un disco conductor

40 forma parfe integra del extremo del eje en dicho con

" ducto, Un cojinete de empuje 392 de Tufnel/P,T.F.E. se

sitis enfre ¢l disco conductor 40 y la pared extrema del
conducto 15, FEl disco estd provisto de dos rebajos se-
parades 40a para slojar retenes en un elemento de VALvy
la de camblo que se ilnetra en la figara 5 de los dibu-
jos a la gue se haeé referencia a continuacidn,

. El elemento de valvule de cambio comprende un
¢ilindro hueco'42 eerrédo por un extremo y que tiene re
tenes salientes 43 en el exterior dél ex%remo cerrado
que se acoplan en los rebajos del discg conductor 40.

En lugares circunfer. icialmente separados en el cilindro

_hay dos lumbreras 44, Ias lumbreras 44 se sitdan para '

que cuando una de las lumbreras coincida con una de las.
dos lumbreras 30, la otra lumbrera 30 quede cerrada, y,l
por rotacidn del cilindro, la lumbrers ablerta se cierre
pr&gresivamente ¥ la lumbrera cerréda ge abra también
progresivamente, El disco oscila entre las dos posi-
ciones en las que una u otra de las lumbreras 30 se abre
por medio de una palanca 45 gque se sujeta a un extremo
del eje conductor 38 que sale del cubo 37. Un pistén
nidrdulico de doble efecto (no ilustrade) se dispone
pera que oseile la palanca con el arco necesario de mg -
vimiento. _

, Refiriéndonos a la figura 6 de los dibujos,

se ilustra una construccidén alternativa del elemento de
vélvula que comprende un disco 42 con 5 vdlvulas 47 se-
paradas equidistantensnte alrededor de su:circunferéncia.

Ias valvulas 47 se disponen de forma gue cuando uno de
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los elementos coincide con una de las lumbreras 30 y 1
clerre, la ofra lumbrera guede deqcubierta y cempletanen
e ublerta y un elemento de valvula s6 sivis immedisata-
nents adyacente a la lunbrers sbierts de forma que cuen
do lz vilvula glra para dejar al descubierto la lumbre-
ra cerrada, se clerrs la 1umbreré.abierta., ia palanca

45 ze conecta en este caso por medlo de un mecdn¢smo de

. trlnquete al eje husco 38 pars efectuar la graduacion

del elemento de valvula,

En el conducto 29 pueden ir situados disposi~

tivos para regular el flujo del GYtruldo de wna forma

que cambia la distribucioch de la presion del extruido
sobre la cara anterio. de 1a bogquilla o natriz en el
portamatriz. De wna forma altermative o adicionalmente
ge pueden introduecir en el conducto por delante del mol
de o matriz dispositivos para tamizar, refinar o cribar
el extruido, Asimismo se pueden situar en el conducto
29 medios para calenbar el extru¢do empleando elementos
electrlcos, vapor de agua, gas u otre £1ide que sumi-
nistre-el ‘calor necesario, ILg can$id§d de calor sumi~
nistrado al extruidc se reguliréd segun sea la velocidad
de ertru idn a través de la boqullla o matriz,

Bl extremo del eje conductor 38 contrario al

conducto 29 se adaple a rosca en un extremo de un cilin

dro hidrdulico 50 que estd cerrado por el otro extremo.

En el extremo cerrado del cilindro 50 se forma una espl

. g& saliente 50a que se sostiene girando en un cojinete

autoslineante montado en una parte fija de la esbructu-
ra de sustentacidén., Bl cilindro contiene vn pistdn de

uoblc efecso 51 qve tiene un- vautago de pxston 52 el cual
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penetra en el eje conductor hucco 38, Despues de haber

se utilizado el aparato, se abre el portamatriz 32 hacieg

dolo girvar y se induce fldido nidrdulico & presién en el
extremo de la dereche del eilindro 50, ZIsto hace que
el pistén 51 desplace al vdegtago de pistén 52 en una di-
receidn que desacopla la valvula ‘del disco conductor 40,
moviéndose la vélvula hacia el extremo abierto del cone
ducto 29, con lo que'se puede extrasr cuélquier material
res1dual gue permaneciera en el conducto 29 despues de
utilizar el aparato. Despues s6 suminiqtra fluido hi—
drdulico a presion por el extremo de la izquierda del
eilindro 50, lo cual hace qué retrocedsa el vastago de
pistén 52, Después se vuelven a colocar a mano la val-
vula ¥y cualquiefa de los dispesitivos adicionales ante~.
riormente mencionados.

7 Refiriéndonos de nuevo a la figura 2, de los
dibujos, cada uno de los conjuntos de ﬁistén hidréaulico
20,'21 ilustrados, comprende un c¢ilindro exterior fijo
55 y un cilindro interior fijo 56. Un elemento de pisg-—
tén eilindrico exterior 57 pasa herméticamente por un

casquillo montado en el extremo 1nterlor del cilindro

- 55, Un pistdn interior 58 tiene movimiento alternativo

dentro del eilindro interior 56. Una cabeza do pistén
59 que tiene mdvimiento alternativo dentro de un cilin-
dro de extrusor, va moatada cn el extremo interior del
elemento de piston 57 ¥ ﬁna barra 60 se extiende desde
1a cabeza de pistén 59 a través de un casquilloe hermé-
tico moutado en 1os extremos inferiores del cilindro 56
y se conecta al pistdén 58, EL extremo del elemento de

pistén 57 estd rodeado por ura eaja en forma de tazs 61
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'monaada deslizantemente sobre el elemsnto de pis St 57

El borde exierior de la caja en forme de a3 S8 Pro-
yecta mas.alla de la cabezy de piston 59 cuando dicha
cabeaa se encurentra en la p031c10n superlor aegun se
ilustra en el pistén de la izquierda. Cuando es necesg
rio utilizar el cilindro extrusor situado por debajo del
pistén, se svministra fldéido hidrdulico a presidn em los
extremos superiores de los cilindros 55 y 56, que des-
plaza a2l pistén 58 y elemento de cilindro 57 en sentide
descendente moviendo la cabeza Qe pistén 59 y la caja
en forma dé tazs 61 lentamente en sentido descendente.
Ia periferia inferior de la caja en forma de taze estd
provista de wna junta en contacto herméticd con la pla-
ca intermedia alrededor de la.abertura en la placa, se-
gin se indica en la parte de la derecha de la figurs 2.
Simultancanente se pone en funcionamiento la bomba de
vacfo para extraer aire del cilindro exiruidor mientras
que .le cabeza de piston 59 desciende léntamente por el
éilindro extrusor, sacandose el aire a través de lasg
lumhrers@ 59a en la cabeza de pistén 59, cuyaa lumbre~
rag tienen una valvula charnels 59% que se cierra ror
contacto con el materlal que se he de extruir, Ia ca-
heza de pistén 59 continua entonoes descendiendo lenta
mente por el cilindro extrusor efecﬁdando la extrusidn
del matorial a través de le lumbrera de salida situada

en el extremo del cilindro, Cuando casi se ha agotado

el suminigiro de materisl que se ha de extruir, se dig

para un interruptor en wa dispositivo sensor 65 en el
cilindro exterior 35 y pons en funcionapiento el piston

do 12 otra extrusora accions néo al elemento de valvwla
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de cambio. F1 dispositivo sensor contiene {ambién un

interruptor que evita que el conjunto de- pistén bascu-

le a un lado por la accidén de los pistores 22 y 23 hag

ta que la cabeza del pistén haya salido totalmente Gel
cilindro extrusor. Entonces se alimente flufdo hidrdy
lico & presiodn en el extremo inferier del cilindro 26
para sacar rapidamente la -cabezs del/pistén 59 y final
ménta la caja de forma de taza 61,

Refiriéndénos ahora a la figura 7, de los di-
bujos, se ilustran en esta figurd los circuitos hidriu~
licos situados en conjunto motor 12 de l¢s pistones men
cionados, EL aparato dispone de wn. deposito (no ilus-
trado) pare fluido hi‘rdulico de cuyondepésito exsraen
fluido las bombas 70,'71 ¥ 72. Ia bomba 70 tiene un cop
ducto de salida T3 que tiene wn conducto ramificado 74 ‘
el cual slimenta a través de una védlvula unidireccional’
75 & una valvula de desahogo de presidn 76 que regula la
presién mdxima en la bomba 70, La vélvula tiene un con
ducto de salida 77 para devolver fluido que pasa a tra-
vés de la valvula al depésito. EL conducto 73 tiene un
segundo conducto de ramificacidn 78 que se conecta al
lade de entrada de una valvula de regulaoién 79 que tie
ne un regulador neumdtico o eléetrico (no ilustrado).

Ia vélvula 79 tiene un conducto de salida 80
concetado a un extremo del cilindro interior 56 del cqg'
jun%& de pistén hiérdulico 2L y por medio de una unidn
de T al cilindro exterior 55. Is vdlvula 79 tieme otro’
conducto de salida 81 comectado al otro extremo del ci
lindre interior 56. El fldido 2 presion en los cilin-

dros 55 y 56 que actie sobre el plstén 58 y pistén 57T,



extrusor y extruya material del eilindro, ILa valvula

79 tiene ademds un conducto adicionsl. de salids 82 que
se concets al citado deposito, E1 condﬁcto 80 tiene
5, una ramificacion 83 a'travésrdé vne vélvula unddirec~
cional 84 hasta una union de T- 85 donde se une con un
conducto similar azociado con un sistena de regulacidn
hidrdulics idéntico para el otro pistén hidraulico 20,
Iz unidn en T se conecta por medio de un conducto 86
10, coan une valvula de desahogo 87 que tiene wne, primera
boca de salida 88 conectada o uns vélv&la de regulacidn
de presién 89 distante y un segundo conducto 90 conec-
tado con el depdsito., Regulando la cantidad de fluide
que puede pasar a través de la vélvula de desahiogo 87,
15, se puede establecer la contrapresidn en el conducho 83
. determinante de las présiones ﬁéximas alcanzadas en ame
bos conductos 80 durante la extrusidn. Conectado tam=
hién con el cilindro 55 hay un conducto 92 unido a una
vélvula 93, que se conecta con el depdsito por medio de

un conducto 94. Ia vdlvula 93 tiene un regulador sen-

LR Y

20. .
gible & la presién del flufdo que se conecta por medio

de un conducto 95 cgn el conducto 81 de la valvula 79.
El.dispositivo tiene tales caracteristicas. que cuando hey
£1ldido a présién en ¢l conducto 81, cumando el. elemento
o5, de piston 57 retrocede, el fléido a_prééién S6 pone en
comunicacidn e través del conducto 95 para regular'la
_vélvule 93 gue se sbre por la sccion del £14ido pare
peviitir que salga flhiido del cilindro 56 a travds del
conducto 92 hasta el conducto 94 y por lo tanto al.depd

30. sito,

.
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Le bomba 71 alimenta a un eircuito éé“fegula-
cidén ideéntico que funciona en el oiro piétén hidrdulico
22, '

La bomba 72 tiene un conducto de saliida 96 que
tiene un primer conducto ds ramificacién 97, cuyo con-
ducto alimenta a una valvula 98 que dispope de mando nen
mitico o eléetrico no ilustrado. Ia ¥dlvula 98 tiene
dos bocas de sglida‘99 ¥y 100 conectadas con los extremos
opuestos del pistén:hidréulico_23 pare hacer oscilar el
piston hidrédulico citado 21 alrededor de su eje vertical,
y una boca de salida adicional 101 que devuelve fluido
hidrdulico al depésito., El conducto 93 tiene un segun—
do conducto de ramificacidén 102 que alimenta a una val-
vule similar 103, cuya valvula se conecta cSn los extre
mos opuestos del pistén hidrdulico 22 para hacer osci- ‘
lar el pistén hidrdulico 20 alrededor de su eje de susu—
tentacién, El conducfo 96 tiene un conducto adicional
de remificacidn 104 que alimenta a una vélvula 105, cuya
valvula tiene bocas de salida 106 y 107 que alimentan a
los extremos 6puestos, del pistdén hidréulico 108 para ha
cer girar la vdlvula en el conducto de salida 29 de los
dos cilindros extrusores, Unos conductos ramificados
adicionales alimentan a los conjuntos de veélvulas 109,
110 fuera del conducto 96, cuyds conjuntos de valvulas
regulan un pistén 111 para girar el portanatriz 32 abrién
dolo y cérréndolo, y el pistdén hidraulico 50 que salva
el conducto.horizontal 29, |

ELl dispositivo estd provisto de una valvule
adicional 112 y un pistén hidrduliec 113 pare hacer fun

cionar cualquicr aparato guxiliar adicional nécessrioc,
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. Un interruptor de cada uno de los dispositivos

‘sensores men01onados 65 de los conjuntos ds pi $0n se ¢o

necta por medlo de un circuito de control eldetrico (no

«ilustrado) a la valvule 105 que inicia el movimiento de

la valvula dejcambio en ol conducto de selida 29, Cada
una de dichas eonexiones comprende un dispo«i“iro de se
gurluad (no 11ustr@do) que evita el funcionamiento del
otro plston sl no se encuentre 1tuado en posmczon eo--
rrecta sobre el cilindro eztrusor

Antes de funcionar la valvula de cambio, se
inicia el movimiento del pistdn inactivq‘bien por medic
de un mando manvael ¢ aﬁtoméﬁicamenﬁa po} medio'ae un
sistema de control pa.a comprimir el material que se
he de extruir en el cilindro’ asociado con el piaton
(habiéndose extraido el aire segin se ha descrito an-

teriormente) para que, ten pronto como la valvula del

_conducto 29 comienza a abrir la boca de salida del ci-

lindro, comienze el movimiento del material desde el
cilindro al conducto de salide.

.. Cuando se utiliza el apa:aﬁé;hsg‘obtiene un
flijo continuo de mgterial extruido (v.g., caucho) por
la boquilla desde uno u otro de los cilindros extruso-~
réé} miembras que el cilindro insctivo se carga con
materialradicional y se deja dispuesto para funcionzr,

L Se comprenderd que se pueden efectuar muchas

modificaclones dol aparato descrito anteriormente ol“

. Gesviarse del alcance del invento, Por ejemplo, se

puede imcorporar el circuito de regulacion de flaido
pare el pistén, deserito en la patente Briidnica N2

1,141,033, en los circuitos hidrdulicos de los pistones
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para que se dosifique £ldido hidréulico en diéﬁb%vﬁiﬁ—
tones en proporciones consitantes,. Igualmente las bo-
quiilas o matrices descritas en dicha pétente S0 pue-
dgn inoorporar en ¢l portamatriz,

Te valvuls en el conducto de salidd se puede
modificar para que se pueda extruir material desde una
extrusoras & la otra sin déscargarse~por la mgtriz, con

el fin de efectuar la mezcla de material, Después do

&

_un cierto nimero de pasadas de una a otra extrusora, £6

cambia la vilvula iodificada para que el material saligs
extruido de una de las extrusoras a través de la boqui-
lla o matriz. | )
I_o T A

Descrita suficientemente la #aturéleza del in
vento, asi como la manera de realizarlo'en la préctica,_
debe hacerse constar que las disposieciones anteriormen-—
te indicadas son susceptibles de modificaclones de deta
1le en cuanto no alteren su principio fundamental. Tam
bién se hace constar que el invento corresponde a una |
solicitud de patente precentada en Inglaterra con fecha
11-de Marzo de 1.969, bajo el nimero 12745/69, acogién-
dose por tanto 2 los beneficios gque conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constifuye
la esencis del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia sobre: PERFEQ
CIONAMIENTOS’EN LA CONSTRUCCION DE APARATOS PARA EXTRUIE
CONTIHﬁAMENTE MATERIAL FLUIDO; caracherizandose por lo .
giguiente: '

18,~ Perfeccionanientos en la construceicn de

aparatos para extruir continuemente material fldido, ca
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racterizados porque se dota a cada aparato de dos ex-'

trusoras de cilindro que $ienen las bocas de salida co
nectadas a una boca de descarga comfn, pare que se Re
da descargar material normalmente desde una u olra de
ias exfrusoras y se puedaldescargar desde ambas extrusg
ras durante el cambio de una_extrusora a lé ofra, Yy de
nedios de vélyula para regular el_flﬁjo—de material que
sale de las exbrusoras a la boce de descargs comin du~
rante el cambio, para mantener el fiujo de material &
través de la boca de descarga comin pricticamente al
mismo nivel que la descarga desde une sola de las exfng
soTas. o Ty

28 ,~ Perfeczionamientos; éegﬁﬁ la reivindica-
cion 1, caracterizadoé porque se dota a cada gparato de
medios de mando para iniciar el fﬁﬁcionamiento de las
extrusoras de piétén v los medios de valvula, compren-
diendo dichos medios de mando dispositivos sensores en
cada una de las extruéoras que acciohan loé.medios de

mando cuando uns, de las extrusoras casi ba agotado su

,sumlnlstro de material, para poner en fun01onam1enbo la

otra extrusora y acgionar'los pedios de valvula para
cembiar a la otra e&%rﬁsora.

e 38,~ Perfeccionamientos, segin la reivindica
cion 2,rcaracterizados porque los medios de mando O re-
gulaclon se inician la extraccidn del piston de una ex~
trusorea agotada degpuds .que 1los medios. de vélvula hon
desactivado la extrusofa, con él'fin de que dichs ex-
frusora se pueda llenay con un nuevo swninistro de me-
terial,

48, Perfecclonsmientos; segin cualqulera de
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las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque .
los medios de valvuls qomprenden vélvulgs para regular
el flujo de material de las hocas de salida de las ex~
trusoras y medios para acoiopar las vilvulas dé forme que

& medida que se reduce progrecivamente el flujo de uma

~ boca de salida aumente progresivaemente el flujo de la

otra boca de salida y viceversa,

58,~ Perfeccionamientos, segin la reivindica-

. ¢idn 4, caracterizados porque los.medios empleados para

el acclonamiento de las valvulas comprenden medios de
accionamiento meecdnico,

62.~ Perfeccionamientos, éegﬁn las reivindi-
caciones 4 & 5, caracterizados porque las bocas de sa-
lida de las dos extrusoras se conectan a lumbreras en
un cohducto cerrado por un extremo y que tiene una abqg]
tura en el ;tro extremo proporcionando diche boce de
descarga comun y porque las valvulas regulan el flujo
8 través de las lumbreras.

78,~ Perfeccionamientos, segun la reivindica-
cion 6, caracterizados porque las lumbreras se sitian
cirbunferencialmenﬁe alrededor del condqqto, montandose
las valvulas en un soporte en el conducto Jjunto a la
periferia interior del conducto y porque ei goporte s
giratorio alrededor del ejo del corducto para despla~
zar las valvules eun coincidencia y fuera de coinciden-—
cia con las lumbreras al objeto de abrir y cerrar di-
chas lumbreras.

88,~ Perfeceionamientos, segin la reivindica
¢idn 7, caracterizados porque se habilitan dos valvu~

lag en el roporte y porvgue los medios mobores se dispo

BTN AR Y T
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nen pars hacer oscilar el soporte alrededor del ege dh}

conducto con el fin de desplazar las vélvulas en coingl

dencia y fuera de coincidencia con sus lumbreras respeg

tivas.

08 ,~ Perfeccionamientos, segﬁn la reivindica-

"-eidn 8, caracterizados porque los medios motores come

prenden un pistén hidrdulico de doble efecto.

108,- Perfeccionamientos, segin 1a,feivindiog
cidn 7, caracterizados porque el soporte lleva una plu-
ralidad de vilvulas séparadas'y porque los medios moto-
res graduan el soporte para desplazar las vélvulas su-
cegivamente en 001nclden01a ¥y fue ra de coincidencia con
las lumbreras., : ' .

118.- Perfeccionamientos, segin cuslquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque
ge adapten los medios de vélvulas para cefrar la boca
de descarge y para poner las dos extrusoras en comuni-
cacidn entre si de'forma que pucda pasar material en-
tre.las extrusoras para efectuar el reblandecimiento de
dichb matérial’después de lo cual se puede descargar el
ma{erial-a través de la bocarderéalida por medio de una
w otra de las extrusoras. 7
- 128, - Perfeccionamientos en la construceidn
de apnr%tos para extiruir conuinuamenie mater;al flu;do,
tal 'y como queda sustanc;almen e descrxto en la pressn~

te Memoria y en los adjuntos dibujos,
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_ Esta Memoria consta de diecinueve hojas, es-

" “eritas a mdquina por una sola cara,
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