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por: MI{EJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN-
CIPAL N2.353.965", expedida el 12 de Julio de 1.969,
pors "Procedlmlento de tratamiento de superficies
metidlicas".
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| $11 de bajo punto de fusidn y no formendo précticamente

En la patente principal, se ha descrito un pro-
cedinmiento dé tratamiento de la superficie de ung pieza
metdlica B destinada a cooperar en contacto de friceidn
con una pieza &, permitiendo este procedimienﬁo conferir,
a lag piezas en presencia, excelentes propiedades de fro-
temiento, de resistencia al desgaste, a la corrosida y
al agarrotamiento, y que permite o autoriza la auto-ali-
neacién de las piezas, procedimientb segin el cual se reas
liza en la superficie de la pieza un revestimiento com~—

puesto que comprende metales C y D, siendo el metal D dicA

aleacidn con la pieza A, mientras que el mefal C es solu-
ble en el metal que constituye la pieza B y es capaz de
formar con el metal D una aleacidn de elevada dureza, sien

do sometida & continuacion la pieza asi revestida a un

tratamiento térmico, el cual se efectlia 2 una temperatura |

varieble que primero es inferior y- después superior a la ;

temporatura de fusidn del metal ddetil D.
Més particularmente, en la patente principal se |
!

ha previsto realizar el revestimiento compuesto de la pie—

za depositando sobre B uns capa de metal C y despuds una |

capa de metal D. Resultan de ello, al final de la opera-

cifn y después de enfriemiento, en la superficie de dichas

piezas, tres zonas que son, desde el exterior hacia el in-
ferior: una zonsg delgada de meial dﬁctil, una gona inter-—

medlia de elevada dureza formada por una aleaccidn de al

[ T T L

menos dos metales y apta para regenerar con métal dlhetil
1a capa delgada superficial precedente, y wna zons de metal

.que solidariza la capa intermedia con el metal de base.: ?

El presente invento tiene como objeto, como adi-~

.. 377205

Pp———




10 .

15

20

30

11.3.70

la patente prinecipal, un procedimiento de trata-

4
¢clon a

miento caradterizado porque, en lugar de depositar en la
superficie de la pieza a tratar capas sucesivas de meta-
les, se realiza globalmente, en una tnica operacidn, una
capa tnica de una aleacidn de al menos dos metales, te-
niendo estos las miemas caracteristicas que los metales
C y D descritos en la patente principal, y después se
efectia un tratamiento térmioo-conforme 4l deserito en
la patente prinecipal, es:decir a una temperatura primera
inferior y después, en g%ra etapa, superior a la iempe-
ratura de fusidn del mis ddctil de los metales en presen-

Ciao

-junta, se gimplifilca grandementie el modo operatorio; ade-
més, con relacidn a la téenica de las capas suceéivas,
la %emperatura de coccidn final puede ser reducida, per—
maneciendo superior a la temperatura de fusidn del més

fusible de log metales en presencig.

Gracias a tal revestimiento por deposicidn con-

tenido reducido de oxigeno, bien sea en baflo de sales
{gneas. _

El bafio de sales igneas ofrece, ademds de la ven~
taja de acelerar los fendmenos de difusidn, la de permi-

tir ajustar con una gran precisidn la composicidén de la

- Como en la patente principal, el tratamiento tér

!
mico se puede efectuar, bien sea en una atmbsfera con con-

1

!

;
!
!

i
i
i

capa final obtenida. En efecto, gracias a esta coccidn en’
bafio de sales iIgneas, es posible modificar directamente
en el ourso de tratemiento, las proporciones relativas de.

los diferentes metales en la capa superficial, de manera

que .se obtenga exactamente la (o las) fases, o el(o los)

377295 |

-3 =



. . . ) - R LN
& . . . . :

compuestos deseados. _

Asi es como, pow ejemplo,hsi sé desea disminuir

el contenido de cobre en lag capas superficiales,rse SU~

; merge la pleza en wn bafio de sales igneas a base de cia-
5 nuros aleoalinos; en otro ejemplo, 8l se dedes nmodiflcar

el contenido de alumlnlo, se utlllza un baﬁo a base de

cloruros alcalinos. »
TFinalmente, gracias a la accidn selectiva de ba-

filos de gales Jjulciosamenlte escogidas, se puede eliminar

10 también total o parcialmente, en el curso del tratamien-

to, en las capas auperfioiéles, ciertas fases o clertos
compuestos indeseables, por ejemplo con relacidn al fro-
tamienﬁo ¥ que, si la cqcoién se efeciuage en atmdsfera
0 en vacio o en un medio neutro cualgquiera, subsistirian

en estas capas superficiales; asi es como, en un ejemplo

no limitativo, cuando se realiza uﬁa:dapa a base de cobrez
y de cesitafio, si se quiere eliminar en la superficie la
fage cobre-estafio, se hace uso de un bafio de sales a base
de cianuros alcalinos,

Los ejemplos siguientes, dados a titulo no limi-!

tativo,-ilustran el invento; se refieren a procesos de i

. ensayo andlogos a los que se describen en la patente prin-
~ % r . :" 7
v ; cipal.

H

3

. : . i

Ve [ H
H

~Ejemplo 1. Sobre una probeta Faville de acero §
Xc 35 recocido de compos1omon 0,36% ¢, 0 ,28% 81, 0,55% Ln,

T

;51endo el resto hierro, se realiza una capa de 20 micras

de espesor de una aleacidn de cobre y de estano, deposmtaé
‘dos conjuntamente por via electrolitica, que contiene 70%

v 30 ‘en peso de estaflo y 30% en peso de cobre. 2
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14 b

Se observard que el estafio es el metal dﬁctil?f‘?##"
D y tiene una temperatura de fusidn de 23190' mientras
gue el cobre es el metal C uoluble en el metal de dicha
probeta y forma con el estafio una aleacidn de elevada
dureza.

El tratamiento tdérmico se efectfa a una tempe-
ratura varigble que, en wa primera fase de cuatro horas?
es de 2002C, es decir inferior a 23190; y'que; en una sei
gunda fase de tres horas, es de 3802C, ¢s decir superior

a 231eC,

i

\
¥ '

Se apreciard que la temperatura de 2002¢ de la
primera fase es inferior al menos en 200¢ al punto de

fusibn de 2318C del metal D, mientras que la temperatura

de 3802C de la segunda fase es inferior a 6002C,
Después de este tratamiento térmico, se observa:

en la superficie de la pleza una capa que presénta caraci
teristicas de frotamiento particularmente ventajosas.
' Cuando tal probeta es pucsta en rotacilin sobre I

la maguina Paville entre mordazas de acero XC 35 recoci-
do y en ambiente de agua, dicha probeta puede girar du-
rante 2 horas y 30 minutos con un coeficiente de frota~

niento de 0,20,

Ejemplo 2. Sobre una probeta de alea01on de alur
minio del tlpo AU 4G de conpOBlCIOn 0,7” Te, 0 5% Ni,
4 Cu, 0,6% Mii 0,2% Zn, 0,5% Mg, o,1<;5 ¢r, 0,27% Ti, sien-
do el resto aluminio, se realiza por via electrolitica
una capa de 10 micrzs de espesor de una aleacidn de partes
iguales en peso de.cobre e indio.

Se observard que el indio es el metal ddetil D

.;5— 377295
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go de 500N,

Y tienc una temperatura de fusifn de 1562C, micntras que!
el cobre os el metal C soluble en el metal de dicha pro-;
beta y forme con el indio una aleacidn de elevada dure— ;
22,

1 tratomiento térmico se efectia a una tempew !

ratura variable, que, en una primera fase de cuatro horag,

es de 1309Cl es decir inferior a 1569Q, ¥ que, en una se-
gupda fase de seis héras, s de f%OQG, es decir superior
a 1560C. | |

Se apreciard que la temperatura de 1302C de la

-n

vrimera fase es inferior al menos en 202C 4 punto de

fusidn de 1562C del metal D, mientras que la temperatura§

de 1702C de la segunda fase es inferior a 6002C,

RSO

Despuds de tal tratamiento de coccidn, la probes
v 0
t2 asi tratada gira durante 1 hora y 30 minutos con un
coeficiente de frotamiento de 0,10 entre mordazas de

acero X0 35 recocido, en ambiente de agua y bajo una car-

_ Ejemplo 3.- Sobre una probeta de acero XC 35
recocido de oomposicibn 6,36% Ci 0,28% Si, 0,55% Mn,
siendo el resto hierro, ge.realiza por via eiectroliticag
una capa de 20 micras de espesor de una aleacién do cobre
v de cadmio, rica en cobre. | ‘
Se observard que el cadmio es el metal ddctil D!
v tiene una temperaturs de fusidn de 32190, mientras que

ol cobre es el meial C soluble en el metal dé dicha pro—

beta y forma con el cadmio una aleacidn de elevada dure-

!
ZQe |
;

Bl tretamiento térmico se efectia a una tempera-
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/j;4presentan para que seah objeto de esta solicitud de i

tura variable que, en una primera fase de cuaitro horas, | -

es de 200¢C, es decir inferior.a 321¢C Y que, en una se-
gunda fase de wna hora y media, es de 4509Ci,é; decir
superior a 3212C,

Se apreciard que la temperatura de 2002C de la
primera fase es inferior al menos en 202C al punto de
fusién de 321¢C del metal D, m;entras que la tbemperatura
de 4508C de la sesunda fase es inferior & 6002C,

La segunda fase*del tratamiento térmico bajo

la temperatura de 4509C se efectla preferentemncnte en

un bafio de sales {gneas a base de cienuros alcalinos,
de modo que en la aleaciln de cobre-cadmio demasindo ri-z
ca en cobre para dar, tal como estd, buehas caragteris- i ,
ticas de frotamiento, una parte del colre se encuentra ;
disuelta por el bafio, lo cual aumenta el poroentﬁje de !
~ cadmio y confiere las buenas caracteristicas de frota{
miento buscadas; especialmente con un contra-material de’
aleacidn ligera. ‘

~ Bsta solicitud que corresponde a la prosentada
en Trancia con fecha 10 de liarzo de 1.969, bajo el Ne
P.V. 6906596, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
REIVINDICACIONES
Los puntos de invencidn, propia y nueva, que

ertificado de Adieidn, en Bepafia, son los siguilentes:

377295

-7 -




10

: presencia o0 a las fases o conpuestos suscepblbles de for-
i marse en el curso de le difusidn, de menera que se ajus-
i tan exactamente las proporciones respectivas de los cons-

! tituyenies de la capa superficial por eliminacidn par-

‘ cial de uno o varios de estos metales o compuestos o fa-
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1.- Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principsl 353.965, expedida el 12 de julio de
1969; por "procedimiento de tratamiento de superficies
retdlicas" de una pieza B destinada a coopsrar en cone
tacto de friceidn con una pieza A, en el cual se reali-
za en la superficie de dicha pieza B umn revestimiento
compuesto que comprende metales C y D, siendo el metal
D dtetil con bajo punto de fusidn y mo formando précti-.
camente aleacidn con el metal que comstituye la pieza A,

nientras que el metal es soluble-en el metal que consti-

tuye la pieza B y eg capaz do formar con el metal D una
aleacidn de elevada dureza, siendo sometida la pieza
asi revestida, a continuacidn, a un tra%amiento,térmico,

el cual se efectia a una femperatura variable que es

A e s e b i el TR B A 35

primerc inferior y después superior a la temperatura de

fusibn del metal ddetil D, caracterizadas porque el re-

vestimiento compuesto iniclalmente dspositado en la su- §

- perficie de la pieza B se obilene en una ﬁniqa operacién%

gracias @ la deposicién de una aleaciln hecha de al me-
nos dog metales depositados conjuntamente gue tienen las

caracteristicas de dichos mefales C y D.

.

2.~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, .caracte-
«‘ ’

rizadas porque el tratamiento tdrmico se efsotlia en bafio

de sales igneas activas con relacidn a los metales en




= 3.~ Mejoras segin las reivindicsciones 1 y 2,
caracterizadas porque el tratamiento térmico se efectda .
primero a we temperatura inferior en al menos 202C al
punto de fusidn del metal que tiene 1as_baraéteristicas
5 dei netal D, y después a una temperatura superior a esta
teﬁperaturarde fusidn y que puede llegar hasta 6008C,
4~ NEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA
PATENTE PRIHCIPAL Ne 353,965, expedida el--12 de Julio de
1.969; por: "Procedimiento de tratamiento de superficies

.
iy

10 netdlicas".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, y con los fines que se han especificado. |
Lsta NMemorla consta de nueve hojas escritas a

méquina por una sola cara.

z.raar;d; 14 MAMBM :

P.A.

11'307 . . | }
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