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El invento se refiere a un procedimiento para la 

formación de la calada en máquinas tejedoras,
Al tejer con los telares conocidos, los hilos de 

urdimbre se extienden entre sí mediante lizos, que se ac­

cionan por máquinas exoántricas, maauinítas o máquinas de 

Jacquard, alternativamente en por lo menos dos planos, que 
forman intersección entre sí en el canto de tope del teji­

do, entre los que se inserta el hilo de trama.
Esta forma conocida de la formaoión de la calada 

tiene distintos inconvenientes. Para úna determinada aber­

tura de calada, los lizos, que presentan distancias diferen 
tes del canto de tope, tienen que recorrer caminos de long;. 
tud diferente, para formar una calada limpia. Por ello se 
producen, en los hilos de urdimbre, tensiones de diferente 
magnitud. El movimiento de los lizos, a causa de las ace­
leraciones relacionadas.con ello, así como del guia-hilos, 
que ̂¡oscila al compás de la formación de la calada, con el 
fin de reducir la tensión del hilo de urdimbre, es además 
un obstáculo para el aumento pretendido del número de revo­
luciones de las máquinas tejedoras.

El procedimiento según el invento, se propone la 
- eliminación de estos inconvenientes. Esto se consigue por­

que los lizos, al comienzo de la formaoión de la calada, 
extienden los hilos de urdimbre en una calada superior y 

una inferior con pequeño ángulo de calada y porque para la 
prosecución de la formación de la calada, los hilos de ur­
dimbre, por un dispositivo adioional, dispuesto entre el 

peina y los lizos, se extienden en un mayor ángulo de cala-
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da. Por ello puede reducirse considerablemente el reco­
rrido de los lizos.

Para llevar a cabo el procedimiento se utiliza 

un dispositivo para la formación de la calada en máquinas 
tejedoras, que se caracteriza por varios miembros extendedo 

res, dispuestos a intervalos uniformes a travás de la anchu 
ra del tejido, que recorren en cada caso una parte coordina 

da de la anchura de tejido, de los que cada uno está apoya­
do giratoriamente alrededor de un eje perpendicular al plan) 
de tejido, apoyado fuera de la calada de tejido;, y ejecuta 
un movimiento giratorio regulado alrededor del eje, y pre­
senta . partes ascendentes a partir del centro de la calada 
hacia arriba y hacia abajo axilmente, que en la rotación 
de los miembros expansores hacen extenderse los hilos de 
urdimbre. Ventajosamente los hilos de urdimbre, por el dis 

positivo adicional, se extienden entre sí en una posición 
terminal, en la que, a partir del canto de tope en el teji­
do, están situados en cada caso en un plano de la calada 

superior y de la inferior.
En el dibujo -áe ilustra, a titulo de ejemplo, el 

objeto del invento.
La fig. 1 muestra en perspectiva y esquemática - 

mente, un miembro expansionador giratorio en un telar, en 

un momento del proceso de tejido, en que, por el movimiento 
de los lizos, se ha iniciado la formación de la calada.

La fig. 2 muestra el mismo miembro expansionador 

en el momento de haberse efectuado la formación de la calada.

Con 1 se designa una tira de tela tejida en la 

anchura del miembro expansionador, con 2 el canto de tope50
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de la tira de tela, con 3 una sección de uná hoja de peine, 

con 4 y 5 hilos de urdimbre marginales de las caladas supe­
rior, respectivamente inferior pertenecientes a 1. Un fuer 

te alambre 6, uno de cuyos extremos está sujeto fijamente 
contra giro en una rueda dentada 7, apoyada én el bastidor 
de la máquina tejedora, que engrana con una barra dentada 
8, apoyada en el bastidor de la máquina tejedora e impulsa­
da en vaiván por medios conocidos, no ilustrados, y cuyo 

otro extremo está apoyado giratoriamente en una placa de 
apoyo 9, fijada en el bastidor de la máquina tejedora, for­
ma el miembro expansionador. El alambre 6 está enrollado 

de tal modo que, a partir de una punta 10, situada en el 
centro de la calada, primeramente transcurren dos trozos de 

alambre 11, 12, situados en un plano, hacia arriba y hacia ti .
abajo, a los que suceden trozos de alambre 13 y 14, que 

transcurren en forma de línea helicoidal, que pasan a tro­
zos de alambre 15, 16 rectilíneos, horizontales. El miem­
bro expansor, así constituido, está dispuesto entre el pei­
ne 3 y los lizos 1?! 18. Segdn la anchura de tejido, están 
dispuestos varios de tales miembros expansores a intárvalos 

regulares unos al lado de otros, como se indica por los agu 
joros 19 en la placa de apoyo 9, en lo que cada miembro ex­
pansor recorre en cada caso una parte coordinada de la an­
chura de tejido, respectivamente la extensión radial de los 
miembros expansores es por lo menos tan grande como la mitad 

de la distancia de los miembros expansores entre si.
El funcionamiento del dispositivo es como sigue:

Cuando los lizos 17, 18 al comienzo de la forma­

ción de calada, han recorrido cierto trayecto, de modo que
50
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la distancia "a" entre los ojetes, que forman los hilos de 
urdimbre de la calada superior y aquellos que forman los 

hilos de urdimbre de la calada inferior, es suficientemen­
te grande, para que la punta 10 formada por los dos trozos 
de alambre 11, 12 sucesivos, superpuestos del alambre, pue­

da introducirse en la abertura de calada, que acaba de pro­
ducirse, la propulsión maniobrada por la máquina de calada 
respectivamente por la máquina Jacquard, por medio de una 

10 barra dentada 8, confiere a la rueda dentada 7 una rota­
ción en el sentido de que la cuña, formada por los trozos 

de alambre 11, 12 y 13, 14, se inserte entre la calada su­
perior y la inferior y por ello se expansionen los hilos 

de urdimbre, correspondientes a ello, hasta la apertura 
15 total de la calada. En esta posición se soportan los hilo¡ 

de urdimbre por los trozos de alambre 15, 16 rectos, hori­
zontales, cuya posición respecto al canto de tope es tal, 
que los hilos de urdimbre de la calada superior y aquellos 
de la calada inferior, están situados en cada caso en un 

20 plano. Después de la inserción de la trama se hace girar 

hacia atrás el miembro expansor 6 y también los lizos 17,
18 ret'ornan a su posición de partida. Lo más tarde en la 

posición equlibrada de la calada ha alcanzado el miembro 
expansor 6 de nuevo su posición cero (fig. 1).
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La presente patente de invención, comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la formación de la calada 

en máquinas tejedoras, caracterizado porque los lizos, al 
comienzo de la formación de la calada, expansionan los hi­

los de urdimbre en una calada superior y una calada infe­

rior con pequeño ángulo de calada, y porque para la prosecu 
ción de la formación de la calada, los hilos de urdimbre, 
por un dispositivo dispuesto adicionalmente entre el,peine 
y los lizos, se expansionan en un ángulo de calada mayor.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca- , 
15 racterizado porque -los hilos de urdimbre, por el dispositi­

vo adicional, se expansionan en una posición terminal, en
la que los mismos, a partir del canto de tope en el tejido, . 

en cada caso están situados en un plano de la calada supe­
rior y de la calada inferior.

20
3. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque el dispositivo adicional, inmediatamente
_ despuós del comienzo de la formación de la calada, se impul­
sa por los lizos para la expansión de los hilos de urdimbre,

25 4.- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque el dispositivo adicional alcanza su posi 
ción cero lo más tarde en la posición de equilibrio de la 
calada.
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