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Este invento se refiere a la falsa torsién

de hilos, vocablo que, como resultard evidente después, es
t4 destinado a incluir diferentes clases de material fle-
xible alargado tal como, por ejemplo, hilos, cintas y peli
culas.

La falsa torsidn constituye una técnica co=
nocida en ciertos procesos realizados sobre hilos, Por
ejemplo, se sabe modificar las propiedades de ciertos hie
los de filamentos continuos por un proceso continuo gque
incluye una operacidn de falsa torsidn. Bisicamente, este
proceso supone hacer pasar el hilo continuamente a través
de un dispositivo de falsa torsidén y h;cer que la falsa
torsidn que le es comunicada al hilo aguas arriba del dis-
positivo quede fijada, La eliminacidn de la falsa torsién
que ocurre a medida que el hilo recorre el dispositivo de
falsa. torsibdn di como resultado un hilo con gran volumino-
sidad y con elevadas pr&piedades de extension y, como tal,
constituye un valioso producto comercial tanto para su uso
directo en materiales textiles y prendas como también bara
tal uso después de modificacibén ulterior.

. El presente invento comprende nuevos y ven-
tajosos procedimientos y gparatos de falsa torsibn; modifi
caciones fitiles en procedimientos y aparatos conocidos para
la falsa .torsidn; ¥y los productos de tales procedimientos,
hecho; sobre dichos aparatos.

De acuerdo con el presente invento, en un
método de comunicar falsa torsidén a un hilo mévil en el
cual‘gl hilo, en su desplazamiento continuo, es obligado a
pasar en forma de bucle en torno a un rodillo loco, las par

tes de comienzo y final del bucle se combinan para formar
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un simple nudo cerrado en contacto con la periferia del
rodillo, y para abandonar la periferia del rodillo en di- '
reccidn no tangencial, haciendo asi que sea generada fal-
sa torsidn en el bastidor a medida que se aproxima al ro-
dillo.

Por el término "cerrado" se quiere dar a
entender que las partes del hilo que forman el nudo estén
en contacto; y la parte final ael bucle, por consiguiente;
es capaz de hacer girar por friccidn la parte inicial para
generar la falsa torsi&n;

De acuerdo con un aspecto.més particular
del presente invento, se trata de modo continuo un hilo o
similar sometiéndolo secuencialmente a dos operaciones de
falsa torsidén, una de las cuales, por lo menos, pero espé
cialmente la primera, puede llevarse a cabo total o par-
cialmente por friccidn de la manera antes descrita. Este
aspecto del invento es especialmente Gtil en los procedi=-
mientos que suponen el paso del hilo a través de un tubo
rotativo de falsa torsidén que tiene un miembro transversal
que act@ia como dispositivo retenedor de la torsidm porque,
a pesar de los continuos esfuerzos para mejorar el disefio
de las mAquinas para llevar a cabo tales procedimientos a
fin de asegurar la insercidn de un valor uniforme y alto de
falsa torsidn que ha de fijarse en el hilo, se ha visto que,
particularmente a las altf{simas velocidades de los husos
hoy en dia comunes, existe tendencia a que la torsidn res-
bale mAs alld del dispositivo retenedor de la torsidn del
tubo de falsa torsibn, lo que conduce a un valor de la fal
sa torsidn aguas arriba del tubo de torsidmn que es menor

que el que, tebdricamente, deberia estar presente y también
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sién. Evidentemente, estos dos fenbmenos conducen a la ne

cesidad de accionar el huso a una velocidad mayor que la
que seria tedricamente necesaria (o a reducir la velocidad
lineal del hilo) y a ciertas irregularidades en el hilo
terminado. Se ha visto que sometiendo el hilo a una ope-
racibén preliminar de falsa torsidn por friccidn de la ma=-
nera antes descrita, y en el mismo sentido gue la opera-
c¢ién de falsa torsidn posterior, con preferencia a un va-
lor menor de falsa torsidn, y ventajosamente fijando la
falsa torsidn preliminar al menos en cierta medida, el hi=
lo queda predispuesto para la insercidn de la falsa tor-
sidén posterior y, como resultado, se disminuye la probabi-
lidad de que ocurran los dos fenbmenos a que nos hemos re-
ferido.

De acuerdo con otro aspecto, mis particular,
dgl presente invento, se usa un método de rozamiento para
la falsa torsibn tal como se ha expuesto en lo que antece=
de cuando.se hace pasar el material a travds de un disposi
tivo giratorio de falsa torsidn y en torno a un rodillo 1li
bremente fotativo que es el retenedor de la torsidn. De
este modo, y asegurindo que el sentido de la falsa torsidn
por friccibn es el mismo éue'el de la falsa torsibn que na
ce en virtud de la rotacidn del dispositivo, se consigue un
efecto aditivo, y esto permite obtener un mayor nivel de
falsa torsidén con la misma velocidad de rotacidn del dispg
sitivo de falsa torsidn o el mismo nivel de falsa torsibn
con una velocidad de rotacidén menor., Con preferencia, el
rodillo estid montado en cojinetes de aire y, aunque puede

montarse transversalmente al dispeositivo en Angulo recto
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respecto al eje geomdtrico de rotacidn del Gltimo, puedelﬁigzﬁﬁ
en algunos casos, montarse bajo algin otro Angulo respec-
to a ese eje.

De acuerdo, todavia, con otré aspecto del
presente invento, se comunica falsa torsibén a hilo de 1li-
no hilado en hiimedo por el método de friccibn que descri-
bimos en lo que antecede., Esto "suaviza" el hilo y lo hé

ce mucho mAs manejable en su uso posterior, especialmente

en procedimientos de tejeduria de urdimbre y en telar nor

male.

De acuerdo con un aspecto todavia mas par-
ticular del presente invento, una pelicﬁla de filamentos
interconectados o de material longitudinalmente orientado
recibe falsa torsibn en el proceso de rozamiento antes deé
crito. Esto facilita la separacibm rapida y eficaz de los
filamentos individuales o la fibrilacidén de la pelicula,
segin el caso. .

De acuerdo con otro aspecto mis particular
del presente invento, hilo hilado por el método de centri
fugacidn recibe falsa torsidn al hacerlo, por el método
de rozamiento antes descrito.

El invento seri descrito con mis detalle,

a modo de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos
adjuntos, en los cuales:

La fige 1 es un diagrama que muestra una
forma en la cual un material en hebras tal como un hilo
puede recibir falsa torsidm de acuerdo con el inventoj;

la fige 2 es un diagrama que muestra la
aplicacidn de la falsa torsidén por rozamiento de acuerdo
con el invento al tratamiento de hilo de lino hilado en

3?7263
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la fige 3 es una vista en corte del rodillo
usado en el aparato de la fig., 2;

la figoe 4 es un diagrama que muestra una
aplicacidn de la falsa torsidn de acuerdo con el invento
al tratamiento de hilo de nildn de filamentos continuos;

la figoe 5 es un diagrama que muestra otra
aplicacibén de la falsa torsién por rozamiento de acuerdo
con el invento al tratamiento de hilo de nildn de filameé
tos continuos;

la fig. 6 es una vista en corte de un dis-

positivo de falsa torsidn que puede emplearse de acuerdo

‘con el invento en el tratamiento de hilo de nildn de fila-

mentos continuos;

la: fige 7 es una vista en corte de una pEli
cula de filamentos interconectados gue puede recibir venté
josamente falsa torsibn de acuerdo con el invento; Y

la figo 8 es un diagrama que ilustra un pro
ceso- de hilatura por centrifugacibn gque incluy951a falsa
torsidn por friccidn de acuerdo con el invento.

Con referencia, primero, a la fig. 1, se
mue stra uﬁa rueda, rodillo o espiga lb (elemento al que,
en gracia a la convenienc%a, denominaremos en lo que sigue
"rodillo") y, pasando arr;dedor del rodillo 10, un hilo 12,
El rodillo esté montado para giro sobre un apoyo diseifiado
para‘reducir al minimo la resistencia al giro por rozamieé
to. El1 hilo 12 se aproxima al rodillo y sale de €1, y el
rodillo 10 gira, en las direcciones indicadas por las fle-
chas. Pasa una vez en torno a la periferia del rodillo 10
Y en su acercamiento a &1, y en su salida de é1, el hilo

recorre una configuracidén de nudo simple, la cual se ha

-6 -

377268




10

15

20

25 -

30

22~4~70

parte de esta exageracidén, las dos mitades del nudo se

muestran separadas aunque, de hecho, deben estar necesa-~
riamente en contacto, como antes hemos dicho. 5i el hilo
se mueve de modo continuo sobre el rodillo 10 en la forma
ilustrada, segfin se ha visto, es comunicada falsa torsidn
a aquella parte del hilo que se aproxima a la periferia
del rodillo, cuya falsa torsidn no estd ya,présente en
aquella parte del hilo que abandona la periferia del rodi
1lo. La falsa torsién nace debido al contacto de roza~-
miento entre las dos partes del hilo que forman el nudo.
Se ha visto que el grado de faka torsidn puede variarse
dentro de ciertos limites en una o mis de tres formas.
Puede aumentarse incrementando el diimetro del rodillo 10,
disminuyendo el &ngulo que hay entre el hilo que se apro-
xima y el que sale, aunque este 4ngulo debe ser no tangen
cial, es decir, que el Angulo entre las partes del hilo
entrante y saliente debe ser menor de 1802, y aumentando
la tensibn en el hilo entrante.

La fige. 2 ilustra la falsa torsibn de un hi
lo de lino hilado en hiimedo usando un rodillo 10 y una coé
figuracidén de nudo como ha sido descrita en la figs. 1, E1
hilo 12 pasa desde un paquete de alimentacidn 16 a través
de un tensor 18, entre barras 20 y 22 (que forman juntas
un tope o retenedor de la torsibén), luego alrededor del
rodillo 10 con una configuracidén de nudo sencillo y apre-
tado, sobre una barra de goporte 24 y, finalmente, pasa a
una cabeza bobinadora 26, La barra 24 esti montada de tal
modo que pueda ajustarse con relacidn al rodillo 10 de mo-~

do que permita variar la direccidn del hilo que abandona

377968



10

15

20

£

30

.
ryofe

el rodillo 10. Alternativamente, las barras 20, 22 pueden

ser ajustables para el mismo fin. De este modo, el 4ngulo
entre el hilo que se acerca al rodillo 10 y el hilo que sé
le del rodillo 10, puede cambiarse como sea necesario para
la finalidad, antes mencionada, de variar el grado de la
falsa torsién. En la fig. 2 se muestra con lineas de tra-
zos una posicidn alternativa para la barra 24,

Cuando se trata hilo de lino de este modo,
hemos visto que el Angulo entre el hilo que se acerca al
rodillo 10 y el que sale de &1 puede ser convenicntemente
de unos 14009, Este 4ngulo no puede reducirse mucho mis
sin hacer que el nudo abandone la superficie del rodillo
10 y, por consiguiente, sin pérdida de control sobre la fal
sa torsidn. El mejor &ngulo para cualquier material parti
cular del hilo puede determinarse con facilidad por simple ex
perimentacidn.

El rodillo 10 esti construido y montado del
modo ilustrado en la fig. 3. El rodillo 10 esti montado
sobre un eje 34 con un cojinete de bolas 28 interpuesto, y
estl provisto de un miembro de cierre o retén 30 a prueba
de polvo én su cara exterior. Un miembro de cierre anular
o retén 32 estd previsto gobre su cara interior. El eje
34 tiene un &nima axial 36 que termina em una salida 38 que
dirige éire, suministrado a través del &nima 36, al espacio
entr; el miembro de cierre 32 y el rodillo 10. Disefiando
y montando el rodillo 10 de este modo, la resistencia de
rozamiento al giro del mismo se reduce ciertamente a un vé
loxr bajisimo.

La disposicidn ilustrada diagramiticamente

en la fig. 2 puede emplearse también para la falsa torsidn

de pelicula en forma de filamentos interconectados o de ma
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terial polimero longitudinalmente orientado a-fin de faci
litar la separacién de los filamentos, o la fibrilacién
de la pelfcula, seglin el caso. Una vista en seccidn de
tal pelicula se muestra en la fige. 7.

La £fige 4 ilustra el tratamiento de hilo
de nildn de filamentos c;ntinuos para aumentar sus carac-
teristicas de voluminosidad y estiramiento, usando de nué
vo un rodillo 10 libremente rotativo en torno'al cual el
hilo pasa en una configuracidn de nudo simple ¥y aprgtado.
El hilo plano 12 pasa egidireccién verticalmente ascendeé
te entre un par de rodillos de alimentacidn 46 ¥y luego a
través de un calentador alargado 42 que estd fuertemente
aiglado y cuya temperatura es controlada severamente, Al
salir del calentador, el hilo pasa en torno al rodillo 10
del mismo modo que se ha descrito antes y luego por sobre
una barra de soporte 44 antes de ser recogido en una cabe-
za bobinadora (no mostrada). La falsa torsifn generada en
el nudo sobre él rodillo 10 retrocede sobre la parte del
hilo que esti entre el rodillo 10 y los rodillos de ali.
mentacidn 40. El hilo es calentado apropiadamente duran-
te su paso a través del calentador 42 y es enfriado y con
ello fijado en el intervalo entre el extremo del calenta~
dor 42 y el rodillo 10 y antes de que desaparezca la falsa
torsidn.

La fige 5 ilustra también el tratamiento de
hilo de nildén de filamentos continuos pero en este caso la
falsa torsibén que nace en virtud del paso del hilo a tra-~
vés de una configuracién en nudo sobre el rodille 10 es
una falsa torsibn preliminar. EL hilo plano 12 se toma de

una reserva de hilo y luego se mueve sobre un conjunto de
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te hacia arriba para pasar en torno al rodillo 10 y a tra-
vés de la configuracibén del nudo. Al salir del rodillo
10, pasa sobre una barra 48, a través de un calentador
alargado 50, y luego por un tubo 52 de falsa torsibén, an-
tes de seguir a otros rodilleos de alimentacidn y a un dis
positivo bobinador (ninguno de los cuales se ha mostrado
en el dibujo). E1 fubo 52 de falsa torsidn es del tipo
usual, siendo accionado a grandisima velocidad por medios
adecuados aplicados a una nuez de su periferia exterior y
llevando montado transversalmente en su &nima un &rgano
retenedor o tope de la torsidén en forma de una espiga de
zafiro 54. Aparta de la disposicidn del rodillo 10 y del
paso del hilo a su alrededor y a través de la configura~
cidén del nudo, el equipo que acabamos de describir es, en
géneral, el convencionalmente usado para producir hilo muy
astirable con par de torsién. Se ha visto, particularmeg
te a grandes velocidades, y se ha mencionado antes, que
puede ocurrir un resbalamiento indeseable de la torsidn
mds alli de la espiga 54 del tubo 52 de falsa torsidn. Sin

embargo, se ha comprobado que la falsa torsidn preliminar

del hilo entre el rodillo 10 y el conjunto de rodillos de

alimentacibn 46 preacondiciona o predispone al hilo para

30
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la faldd torsibén posterior que ocurre cuando el hilo atra
viesa el calentador 56 y hasta la espiga 5% y que como cog
secuencia se disminuye el resbalamiento., En la disposi-
cibén ilustrada, la falsa torsidén preliminar seri en grade
menor que la que o;urre en el calentador 56 y puede no ser
fijada en el hilo. Sin embargo, puede ser fijada en menor

grado que la fijacién adquirida por la falsa torsidn prin

- 10 - Ziz?(zlza éiif
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Yelviende ahora a la fig. 6, se muestra en ella
un dispesitive de falsa tersién que puede sustituir al - .
rodille 10 de la fig. 4 e al dispesitive dg falsa tersién
de la fig, 5. Difiere del dispesitive de falsa tersién de

la fige 5 y de su ferma general en gue, en lugar de la -

vt

" espiga fija de zafire 54, se usa un redille de acere 58
:montado en cejinetes de baja friccién, per ejemplo de airq,
_que aseguran su gire durante'el tratemiente. En use, el
~hile 12 pasa en terno é la espiga y a través de una cen-
10 i figuracidén simple de nude apretade, come en el sjemple -
:anterior, cuande pasaba sobre el rodille 10, De este mo-
do, la falsa torsién generada aguas arriba del dispesiti-
vo de falsa torsién en virtud de su retacién es complemeg%
tada per la falsa tersidn que es generada por el contacto%
15 de friccidn de las dos partes del hile en el nﬁdo, cen -~ -
jtal, per supuesto, que el sentide del nude sea el apropigi-
Do
de. Por censiguiente, cemo antes se ha indicado, puede ggj
nerarse un nivel mayor de falsa tersién que en la diaposii
cién usual para la misma velocidad de rotacidén del dispo-?
20 gitive de falsa tersién e, alternativamente, puede alcann‘

zarse el mismo nivel de falsa torsién cen una velocidad

de rotacidén mener.

En la fig. 8, se ilustra un procedimiente de hi
latura por centrifugacién., El hile 12, al salir del bote
25 rotative del aparato de hilatura per centrifugacién, pasa
sebre el redille 10 y a través de una simple configuracién
de nude apretado. Se ha encontrade que de este mode, el -
"hile se censolida mejor.
Esta selicitud, que corresponde a las presenta~

30 das en Gran Bretafia, el 8 de Marze de 1969, bajo el mime-
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13847/69 y 13848/69, se acoge a los beneficios del ar

tfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus=- |

trial.

REIVINDICACIONEIES i

Lon puntos de Invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tes:

l.- Un método para aplicar falsa torsidén a
:un hilo mévil, en el cual el hilo es hecho pasar, en
: su desplazamiento continuo, como un lazo alrededor de
un r&dillo libremente giratorio, combindndose las por-
ciones inicial y final del lazo para férmar un nudo si&
ple cerrado, en cont;;to con la periferia del rodillo,
by dejar la periferiai del rodillo en una direccidén no
fangencial, haciendo as{ que sea generada falsa torsién
en el hilo a medida que se aproxima al rodillo.

2.~ Un método segfn la reivindicacidén 1, en !
el que el hilo es sometido a. una segunda operacién de

falsa torsidn.

3.~ Un método seglin la reivindicacién 2, en

377268
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el cual el hilo es hecho pasar a través de un tubo de
falsa torsidén, giratorio, que tiene una espiga trans-
versal que actda como un dispositivo de aprisionamien
to de torsién, siendo fijada la falsa torsién asf ge-
nerada, aguas arriba del tubo, y en el cual el hilo
es primeramente sometido a. una primera operacidén de
falsa torsién en el mismo sentido,

4,~ Un método segiin las reivindicaciones
2 6 3, en el cual el nivel de la primera falsa torsiéy
es menor que el nivel de la Wltima falsa torsidn.

5.~ Un método segin cualquiéra de las rei-
vindicaciones 2 a 4, en el cual primera falsa torsidén
es consolidada, pero en un grado menor que la dltima
falsa torsidn.

6.~ Un método segin 1la reivindica§i6n 1,
en el cual el rodillo es el aprisionador de torsién
de un dispositivo de falsa torsién giratoria.

7.~ Un método segin la reivindicacién 6, en
el cual el sentido de la falsa torsién generada en virn
tud del nudo, es el mismo que el de la falsa torsién

que se origina en virtud de la rotacién del dispositie

8.~ Un método segiin las reivindicaciones

i
6 § 7, en el cual el rodillo es montado transversalmen
1

te al dispositivo, en dngulo recto con el eje de rotaw
cién del dltimo,

9,~ Un método segin las reivindicaciones
6 6 7, en el cual el rodillo es mentado transversalmen
te al dispositivo, pero con un dngulo con respecto al

eje de rotacidén del dispositivo,
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104~ Un método seglin cualquiera de las r;i
vindicaciones precedentes, en el cual el rodillo es ma
tado sobre apojos de aire,

1l,~ Un método segin la reivindicacién 1,
en el que el hilo tiene la forma de un hilo de lino
hilado en hiimedo.

12,~ Un método segihn la reivindicacién 1,
en el que el hilo tiene la forma de filamentos inter-
conectados,

13.~ Un método segin la reivindicacién 1,
en el que el hilo tiene la forma de una pelicula poli
mérica longltudinalmente orientada,

14,« Un método segiin la. reivindicacién 1,
en el que el hilo, una vez hecho, tiene la forma de
un hilo hilado por centrifugacidn,

15.~ Un método para aplicar falsa torsién
a un hilo mévil,

Tal y como se ha descrito en la Memoria qug
antecede, representado en los dibujos que se acompaifiar

y con los fines que se han especificado,

Bsta Memoria consta de catorce hojas escrij
]
tas a mdquina por una sola cara. ;

2
.

31JUL.1972

Madrid,

P.A.
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