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Perfeccionanmientos en lea construceidn

de hornos de lecho fluidificado,

P 7. .
@/ﬁ&ffﬂ”/ﬂf SQCIETE ANONYLNE H2URTEY, entidad francesa, residen~

te en 30-32, rue Guersant, Puris, Prancie,

Ta presente invencién tiene porobjeto

un horno para el tratamicnto de productos metalir-
£icos que se presentan bajo una forma alargada y
cuya geccibn es generalrente cireular, pudiendo ser

5.

éstos productos barras redondas o tubos,
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Ia invenciln se refiere a los hornos de lecho
fluidificado en los gue el tratamicnto de los produc-
tos que se efectia durante el contacto econ ellecho
puede ser un tratamiento térmico, quimico o ineluso
un tratamiento superficisl,

E1l horno segin la invencidn se carachteriz
esencialmente porgue los preductos immersos en el lecho
fluidificado estdn en contacto con 6rganos que les co-
runican, al mismo tiempo que un desvlazamicnto lengitu-
dinal segtn el eje del horno, un movimiento de rota-
cibén en torno a su eje,

Un horno de tales caracteristicas permite
obtener esrecialrente las siguientes ventajas:

El movimiento de rotacidén comunicado a los
vroducton 2l mismo tiempo gue el movimiento de trans-—
lacidén tiene por efecto renovar los puntos o las su-
perficies de contacto de los productos con los brza-
nos que les soportan y por consiguiente obtener un tra-
tamiento homogéneo sobre toda la superficie de los pro-
ductos,

Ia rotacién de los productos evita que una
parte de la materia gue constituye el lecho forme per
encira de dichos productos un talud gque tiende a es-
capar en la fluidificaeidn y por consiguiente a hete~
rogeneizar el tratanmiento de los productos, Asimismo
evifta que se establezcan por debajo de los produectos
zonas de deslizanmlento irregular de los gases y las
particulas defluidificacidn,

Esta rotacién tiene igualmente vor efecto
impedir las deformaciones de los productos y de los Gre
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ganos de translacién cuando los productos son somebi-
dos & wn trataniento téraico,

Segin otra caracteristica de la invencién,
los drganos sobre los que descansan los productos ese
tdn constituidos por troncos de cono de pequela base
comlin (didbolos)montados sobre drboles horizontales
paralelos que forman un dngzulo con el eje longitudi-
nal del horno, siendo puestos en rotacidn éstos drbo-
les a partir de un dispositivo de mando tYmico,

Scgun otra caracteristica de la invencién,
log drboles solidarios de log didbolos estdin animados
de movimientos de rotacién alternados en un gentido
y en el otro, & fin de prolongar el tiempo de estan~
cia de los productos en el horno, lo que permite re-
ducir la longitud de éste Gltimo,

Otras caracteristicas y ventzjas de los hor-
nos segn la invencidn se pondrén de manifiesto a
continuacién de la descrivcién que sigue y que es
relativa a una forma de realizacidén dada a +{tulo
de ejemuvlo no limitativo,

En ésta deseripeidn se hace referencia a
los dibujos adjuntos, guc muestran: .

Ie figura 1, wns vista en alzado de un hor-
no con seccionamiento parcial,

Ta figura 2, es wa vista en planta del hor-
no,

La figura 3, es una vista en seccién trans-
versal a meyor escala.

En la forma de realizacidn representada,

los productos tales como barras redondas son introdu.



-4 -

cidos en el horno por su parte superior y son evacua-
dos después del tratamiento por una porcidn extrema
de dicho horno,
| Bn ésta forma de realizacidn se observa
5. eén 1 la chapisteria exterior del horno, con una pusr—
ta de carga 2 en su parte superior articulada en 3
sobre dicha chapisteria,
E1l horno que, en el ejemplo considerado,es
un horno de tratamiento térmico de refrigeracidn,com-—
1o, prende una camisa exberior de agua 4 en el que se
encuentra el lecho fluidificado 5, Este lecho fluidi-
ficado estd formado de la forma habitual por intro-
duceibn, a partir de una alimsntacién 6, de wn gas
a presidén que penevca en una camara 7 cuyo vértice es-
15, td constituldo por una placa de difusidén § que forma a
su vez el fondo de 1la camara en la que se encuentra
la pateria constitutiva del lecho, tal como arena,
Cada barra 9 es llevada por encima del hor-
no y paralelamente al eje de éste Wltimo por medio de
20, manutencidén conocidos, En éste momento se interrampe
la fluidificacién del lecho cerrando la vdlvula 6°
' de llegada de gas de fluidificaeidn, La arena forma
entonces un lecho fijo cuyo plano superior horizontal
estd situado a un nivel N’situado entre el nivel supe-
26, rior W del lecho en el estado fluidificado y el nivel
del plano horizontal tangenie a las bases mayores de
los conos de los didbolos 11, ILa barra pasa entro‘
los guia~barras 10 y descansa sobre el lecho fijo en
la posicién 9’indicada con trazo punteado, Se abre

30, entonces la vdlvula 6’para fluidificared lecho., La barrs
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g desciende y viene & descansar sobre los didbolos
11 solidarios de drboles 12 dispuestos paraleclamen-
te en el mismo plano horizontal e inclinados con
respecto al eje 13 del hormo, Los drboles 12 estén
montados en cojinetes 14 y comprenden eén una de sus
porciones extremas un pifidn 15. Estos pifiones se unen
entre si por cadenas 16 y el accionamiento del con-
junto de los drboles 12, se efectia a partir de un
motor 17. A fin de evitar la entrada de la arcna en
las cajas de egtanquidad 18 a través de las cuales
pasan los drboles, se prevén dispositivos 19 de
insuflado de aire en dichas cajas.

Como ya se ha indicado anieriormente, losg
productos 9 son animados de un debil movimiento de
avance y de rotacién merced a la disposicién de los
drboles 12 de accionzmiento de los didbolos 11, Se pue~-
de ademns conferir a los producitos un movimiento
de vaivén utilizando un dispositivo motor 17 cuyo
gentido de movimiento se invierte periddicamente,

Degpués del tratamiento térmico cn el lecho
fluidificado 5, los productos salen por la porcidn
extrema 20 del horno después de la apertura de una
puerta 21, La placa de difusién 8 no se extiendt has-
ta la porcidn extrema de salida dei horno aungue los .
oroductos atraviesan, saliendeo del horno, un talud
de arena no fluidificade, ILa arena desplazada por los
productos es recogida en un reclipiente o tanque 22
y s a continuacibén reciclada al horno,

Eventualmnente se pueden prever diafragmas

23 verticales deslizantes o elipsables en el lecho
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fluidificado, enfrente de la canisa exterior de agua,
permitiendo estos diafragmas un reglaje de la tempera-
tura del lecho y por consiguiente de la accidn térmi-
ca sobre los productos,

E1l lecho fluidiflcado puede ser calentado
por ejemplo por medio de quemedores o resistencias eléc~
tricas como se describe en la vatente francesa nuzero
1.522, 376 depositada el 13 de Marzo de 1,967 a nombre
de la Sociedad General de Aplicaciones Electro-Térmi-
cas,

De un modo general debe guedar bien entendido
que la invencidn no se limita a la forma de realizacidn
deserita y representada, sino que puede ser realizada
de acuerdo con otras variarnites., Tal es asi por ejem—
rlocuvando los productos, en lugar de ser cargados en
el horno por su parte superior, pueden ser introduci-
dos por una porcibén extreme y evacuados por la otra
porcidn extrema, E1l paso de los nroductos al horno pue-
de ser realizado a velocidad lenta para el tratamiento
¥y a velocidad rdpida para su salida del horno.

Para evitar la salida Ge wna parte de la ma-
teria del lecho al mismo tiempo que el producto trata-
do es evacuado del horno, se puede mantener dicha ma-
teria en el interior del hormo por medios de insufla-
do,

Los productos tratados pueden ser constitui-
dos de hierro, acero, aleado comtn, o de metales o alesc—
ciones no ferrosas. '

NOTA

Descrita suficientemenie la naturaleza del
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invento, as{ como la manera de vealizarlo en.la précti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior
mente indicadas son suscepdibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamen-
tal, Tambidén se hace constar que el invento corres-
ponde & una solicitud de patente presentada en Francia
con el nimero 69 06425 de 7 de marzo de 1969,acogién-
dose por lo tanto a los beneficios que conceden log
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo quce cons-
tituye 1la esencia del referido invento y por 1o que
se solicita Patente de Invencién por veinte afios en
Espaiia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE HORWOS DE LECHO FLUIDIFICADO, caracterizdndose
por lo siguiente:
1.~ Perfeccionamientos en la construccidn
de hornos de lecho fluidificado, para el tratamiento
de productos metaliurgicos en forma alargada, y de sec-
cibn generalmente circular, tales como barras redon-
das o tubos, caracterizados porque los productos in-
mersos en el lecho fluidificado estan en contacto
con dérzanos que las comunican, al mismo tiempo que
un degplazamiento longitudinal segin el eje del hor-
no, un movimiento de rotacién en torno a su eje,
2.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-,
cidn 1, caracterizados porgue los 6rgaenos sobre los
que descansan éstos productos se constituyen por
troncos de cono de pequeiia base comin (didbolos) :
montados sobre drboles horizontales paralelos que

forman wn angulo con el eje longitudinal del hormo,

siendo puestos en rotacidn estos drboles a partir
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3.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacibn 2, caracterizados porque se preven unos dis-
positivos de insuflado de aire: para evitar la entra-
da de particulas de lecho fluidificado a los cojine-
tes de los drboles horizontales,

4,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cibn 2, caracterizados porque los drboles solidarios
de los didbolos son animadog de movimientos de ro-
tacidén alternados en un sentideo y en otro,

5,- Perfeccionamientos segdr lag reivindi-
cacionesvanteriores, caracterizados, porque el lecho
fluidificado estd contenido en una cdmara cuyos la-
dos longitudinales comprenden una camiga exterior de
agua, ) ’

6.- Perfeccionamientos segln la reivindica-
cién 5, caracterizados porque se prevén diafragmas
amovibles enfrente de la camisa exterior de agua.

7.~ Perfeceionamientos segin cualquiera de
las reivindicaciones'anteriores, caracterizados por-
gue log productos se introducen por la parte superior
del horno, dotado de una puerta de carga, después
de la interrupcién de la fluidificacidn, y tratando-
se despuds que la fluidificacidn han sido estbableei~
da, siendo por Wltimo evacuados por una poreidn ex-
trema del hormo,

8,- Perfeccionamientos segin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque
el paso de los productos en el horno se realiza a

velocidad lenta para su tratamiento y a velocidad
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rédpida para su salida,

9.~ Perfeccionamientos segin una de las rei-

vindicaciones anteriores, caracterizados poraue du-
rante 1a galida del producto tratado, el lecho flui-~
dificado se mantiene en el interior dél horno por ac-
eibén de un insuflado,
10,~ Perfeccionamientos en la construccidn
de hornos de lecho fluidificado, fal y como queda sus-
tancialmente descrito en la presente lMemoria, y en los

dibujos adjuntos.
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