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P A T E N T E  DE i N V E N C i 0 N

a favor de

StTMA Societá itaiiana Macchine Automatiche, s .n .c .  di Tassi 
Baiiestrazzi e Tosareiii - de nacionatídad itaiiana - con do 
miciiio en Via Vignoiese, nS 77 - SPiLAMBERTO (Módena, i ta i ia )

por:

"Dispositivo aiimentador automático de productos en una ins- 
taiación para e) embaiaje de ios mismos".
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente invención tiene por objeto un dispositivo 
atimentador autómático de productos en una instaiación para 
e! embaiaje de ios mismos dentro de una peilcuia, En partj_ 
cuiar, i a invención se refiere  a i as insta!aciones para e! 
embdaje de productos que tienen forma reguiar e i guates d i­
mensiones entre s i ,  como revistas, ! ibros, discos fonográf^ 
eos y simitares, independientemente de si se t ra ta  de produc 
tos rígidos o más o menos f i  exibi es. Estas insta!aciones 
proveen e! aiojamiento de ios productos a embatar en e! inte­
rior de una peilcuia de materia! piástico procedente de una 
bobina y sobre ia que se apiiean ios productos ai imentados 
a interva!os reguiares. La peilcuia avanza sobre un piano 
de trabajo a i o iargo de! cuai se han previsto medios para 
envoiver ios productos con !a peilcuia. Además, se han pre­
visto medios para ia soidadura, corte y separación de cada 
uno de ios embaiajes.

La a !i  mentación de ios productos a embaiar tiene efecto 
en i a mayoría de ios casos a mano o con dispositivos un tanto 
compiejos que de cuaiquier modo que sea no permiten un funcio­
namiento seguro y rápido para diversos tipos de productos, ya 
sean rígidos o f !e x ib !e s .  E! objeto de ia invención es rea i i-  
zar un dispositivo aiimentador adecuado para diversos tipos de 
productos rígidos o no rígidos y apto para ai imentar ta ie s  pro­
ductos con regularidad en ia instaiación de embaiaje, permitien­
do un funcionamiento automático y continuo compietamebte seguro 
y a eievada veiocidad de a!¡mentación.

Ei dispositivo aiimentador según !a invención se caracte­
riza por e iio , por e! hecho de comprender un api i ador a cuya 
parte superior iiegan ios productos para au api[amiento y para 
caer por su propio sobre e! piano de un distribuidor que constj_
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tuye e! fondo de! api!ador, medios para imprimir a! api!ador 
un movimiento a!ternativo horizonte!, medios para crear un 
vacio en e! distribuidor durante su carrera hacia detante, 
cuyo vacio atraviesa una serie  de o rt f ic io s  de !a parte supe** 
rior de! distribuidor y está destinado a actuar sobre e) pro­
ducto inferior de !os api!ados en e! api!ador para provocar 
au sa!ida parcia! a través de una abertura de! fondo de! ap¡- 
!ador y tras!adar parte de dicho producto hasta un transporta­
dor contiguo, y medios que cooperan con e! transportador para 
b!oquear temporatmente e! producto a!imentado en e! mismo y 
permitir su tras!ado hasta !a instatación de embataje. Se han 
previsto, natura!mente, medios oportunos de sincronización de 
!os movimientos de! distribuidor y de !os aiudidos medios de 
b!oqueo, así como de !os medios para crear e! vacio en e! d is­
tribuidor.

E! dispositivo aiimentador rea!izado de conformidad con 
!a presente invención permite un funcionamiento absortamente 
seguro y muy rápido y continuo, determinando a! mismo tiempo 
e! distanciamiento regu!ar de ios productos que subsiguen. Otra 
importante ventaja de! dispositivo reside en e! hecho de que 
e! mismo se puede emp!ear con !os mas diversos tipos de produc­
tos rígidos y no rígidos porque todos !os productos que p art ic i­
pan en un cic!o  de trabajo presenten formas y dimensiones ¡guaiet 
entre s i .  Por otra parte, efectuando ajustes oportunos, se pue­
de adaptar fáci!mente e! dispositivo a productos de diversas 
dimensiones.

Es evidente, por tanto, que !os varios movimientos de 
tos órganos de! atimentador, además de estar sincronizados 
entre s i ,  se ha!tan oportunamente sincronizados,además, con !os 
movimientos de !a insta!ación para e! emba!aje, con et fin de 
garantizar un funcionamiento orgánico y continuo sin necesidad 
de que intervenga persona! de servicio.



A continuación se describirá más detaiiadamente !a inven­
ción con referencia a ios dibujos adjuntos que iiustran esque­
máticamente y a t i tu io  de ejempio y no (imitativo una posibie 
forma de reaiización de! dispositivo aiimentador. 

g La figura 1 ,es una v ista  en aizado esquemática de! dispo­
sit iv o  considerada por i a ifnea i-i de i a figura 2.

La figura 2, muestra e! dispositivo en pianta, y 
La figura 3, es una v ista  anáioga a i a figura 1 en otra 

fase  de funcionamiento.
10 Una armazón de soporte 1 forma en i a parte superior un

piano de trabajo 2 en e! que, dispuesta sobre montantes 3, se 
haiia una banda transportadora 4 accionada por un motor, no 
iiustrado, en e! sentido de ia fiecha $ (Figs. 1 y 2%. La banda 
transportadora trastada ios objetos 6 para a!imentar !a insta­

lé [ación de embaiaje (no ¡iustrada) con e! ffn de hacerios iiegar
hasta ia parte superior de un apiiador, indicado en genera! con 
ei número de referencia 7 en i a figura 1. Este apiiador compren 
de una pared pósterior8, dos paredes iateraies 9 y 10 y una pa­
red fronta! 11. Las paredes posteriores y iateraies son oportu- 

20 namente ajustabies y bioqueabi es por medio de to rn iiio s  12
para i a adaptación ai tamaño de ios objetos 6, mientras que i a 
pared fronta! 11 es reguiabie en aitura mediante un torn iiio  13 
para dejar entre e! borde inferior de tai pared 11 y et piano 
de trabajo 2 una abertura 14 de aitura correspondiente a! espesor 

25 de une de ios objetos 6 (Fig. l ) .  E! fondo de! apiiador -7-
está constituido, en parte por e! piano de trabajo 2 y en parte 
por ei piano superior de un distribuidor 15 movibie aiternativa- 
mente en una abertura adecuada de! piano 2. Ei distribuidor 
está provisto en cada iado de dos rodiiios 16 despiazabies sobre 

30 guías 17 f i j a s  a i a armazón 1. E! accionamiento dei distribuidor
i o proporciona una ieva 18 f i jad a  a un árbo! 19 que gira conti­
nuamente en e! sentido de i a fiecha 20 (figura l)  a través de 
una paianca 21 y de una v a r ii ia  22. La paianca 21 está combina­
da con un fuicro 23 y es portadora de un rodiiio 24 que es man­
tenido apiicado contra ia ieva 18 por un mueiie 25. La variiia
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22 une ¡a extremidad superior de !a patanca 21 a! distribuidor

15.
Dicho distribuidor 15 es hueco y su parte superior presen­

ta unos o r if ic io s  26. Un tubo f iex ib ie  27 estabiece ¡a conexión 
entre e) distribuidor 15 y una váivuia 28 que, a su vez, se haiia 
en comunicación mediante un tubo 29 con una bomba de vacío 30.
En una posición de !a váivuia 28 resuitan conectados entre sí 
ios tubos 27 y 29, mientras que en una segunda posición ei tubo 
27 se conecta a un escape (figura 3).

Aiineado axiaimente con e! sentido de despiazamiento dei 
distribuidor 15 y en ei mismo piano de i a superficie superior 
de! distribuidor se encuentra e! tramo superior de otra banda 
transportadora 31 cuyo rodiiio de contmnarcha posterior 32 está 
dispuesto a poca distancia de i a abertura 14 de! api i ador. Des­
tinado a cooperar con un rodíiio de reenvío 32, existe un rodiiio 
de presión 32 dispuesto en !o aito , iibremente giratorio en !a 
extremidad !!bre de dos brazos 34 fi jad os a un árbo) 35 soste­
nido iibremente giratorio por dos soportes. Con dicho árbo! 35 
está soÍi dar izado otro brazo 36 unido a través de una barra de 
iongitud reguiabie 37 ai extremo de una paianca 38 combinada con 
un fuicro 39. Un mueiie 40 mantiene un rodiiio 41 de !a paianca 
38 en contacto con una ieva 42 f i jad a  sobre ei árbo! 19. Ei 
giro de este árbo! con i a ieva 42 provoca e! ascenso (Figura l)  
y e! descenso (Figura 3) respectivamente dei rodiiio de presión

33.
Sobre e! apiiador 7 se han previsto en tre s  diferentes 

ai turas tre s  pares de céiuias fotoeiéctricas y respectivas 
fuentes iuminosas, como ios pares 43 y 44 vásibies en i a figura 
2, de cuyos pares ei par superior detiene i a banda transporta­
dora 4 cuando e! apiiador está iieno de objetos api i ados. Ei par 
intermedio pone nuevamente en movimiento i a banda transportadora 
4 cuando ios objetos api i ados descienden por debajo dei nivei de
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dicho par y, fina!mente, e! par inferior detiene !a banda 
transportadora 31 y toda !a insta!ación de emba!aje de! que 
forma parte ta ! banda cuando por cua!quier razón e! número 
de objetos en e! api!ador estuviera próximo a agotarse.

E! funcionamiento de! dispositivo descrito es e! siguien­
te .  Los objetos 6, por ejempto, rev istas, !¡bros o simiiares, 
que se han de a!imentar a !a instalación de emba!aje !!egan 
desde una fuente cua!quiera sobre !a banda transportadora 4 
!os introduce en e! api!ador 7. Cuando e! montón de objetos 
api!ados a!canza una a!tura suficiente, !a cé!u!a fotoe!áctrica 
inferior permite !a puesta en marcha de! aparato de emba!aje. 
Entonces se pone en movimiento e! árbo! 19 con !as !evas 18 y 42 
y !a banda transportadora 31. E! c ic !o  de a!¡mentación parte 
de! estado que se ü u stra  en !a figura 1. E! distribuidor 15 
empieza su carrera hacia detente y simuttáneamente se crea en 
su interior e! vacío que, a través de tos o r i f ic io s  26, actúa 
sobre e! objeto inferior de tos apitados para provocar su satida 
parcia! a través de !a abertura 14 y su tras!ado parcia! hasta 
!a banda transportadora 31 en movimiento. En esta fase, e! rodj_ 
! !o  de presión 33 está tevantado. Cuando e! distribuidor 15 
!!ega a! fina! de su recorrido, anterior a un contacto oportuno 
(no itustrado) provoca !a conmutación de !a vá!vu!a 28 para tomar 
e! vacío de! distribuidor, y !a teva 42 determina e! descenso 
de! rodi!!o  33, e! cua!, comprimiendo e! objeto contra e! rodi!!o 
de reenvío 32 de !a  banda transportadora 31, hace que esta 6!tima 
tras !ade  e! objeto satido de! apüador. Durante este tiempo, !a 
!eva 18 hace vo!ver a! distribuidor 15 a su posición de partida. 
Cuando e! objeto arrastrado fuera de! api!ador ha sa!ido comp!e- 
tamente de! mismo, !os otros objetos api!ados bajan por su propio 
peso y otro objeto se pone en contacto con !a superficie superior 
de! distribuidor.

Luego e! rodi!!o  de presión 33 se !evanta nuevamente y e! 
dispositivo queda a punto de iniciar un nuevo cic !o .
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Como resutta evidente por !a descripción hecha, et d is­

positivo aiimentador según !a presente invención es apto para 
proporcionar en forma automática y segura !a a! ¡mentación conti­
nua, sincronizada y a distancias preestablecidas, de objetos 
cua!esquí era, rígidos o no rígidos, con ta! de que se puedan 
apiiar, es decir, que tengan ta misma forma y dimensiones. 
Gracias a ta posibitidad de ajustar tas paredes de! apitador, 
e! dispositivo se puede adaptar rápidamente a diversas dimensio­
nes de tos objetos. Et funcionamiento det dispositivo es muy 
rápido y sa t is face  ptenamente tas exigencias de tos modernos 
aparatos de embataje de productos.

Es evidente que ta invención no se debe entender [imitada 
a ta forma de reatización descrita e itustrada sotamente a t ítu  
to meramente indicativo, sinó que en ta presente invención ca­
ben todas tas variantes y modificaciones que pueden efectuar 
fácitmente tas personas entendidas en ta materia sobre ta base 
de sus normates conocimientos técnicos.

N O T A

Se reivindica como objeto de ta presente patente de in­
vención:

1.- Dispositivo atimentador automático de productos en 
una instatación para et embataje de tos mismas, caracterizado 
por comprender un api!ador a cuya parte superior ttegan tos 
productos para ser apitados y para descender por su propio 
peso sobre e! ptano de un distribuidor que constituye ei fondo 
de! apitador, medios para imprimir a! distribuidor un movimiento 
atternativo horizonta!, medios para crear en e! distribuidor 
n vacío durante su carrera hacia datante, cuyo vacío está des- 

/t in ado  a actuar a través de una serie  de o r if ic io s  de ta parte 
superior de! distribuidor sobre e! producto inferior de tos
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trav&s de una abertura de! fondo de! apüador y tras!adar 
parte dé dicho producto sobre un transportador contiguo, y 
medios que cooperan con e! transportador para b!oquear tempo- 
ra!mente e! producto a!imentado en e! mismo y permitir su tra s -  
!ado hasta !a  insta!ación de emba!aje.

2 .  - Dispositivo a!imentador, según !a reivindicación 1, 
caracterizado por e! hecho de que e! movimiento a!ternativo de! 
distribuidor y de !os medios que cooperan con e! transportador 
son accionados por ¡evas a través de pa!ancas de modo que cuan­
do e! distribuidor avanza hacia e! transportador dichos medios 
son ¡evantados por este ú!timo, siendo por e! contrario bajados 
cuando e! distribuidor efectúa su carrera de retorno.

3 .  - Dispositivo a!imentador, según !a reivindicación 1, 
caracterizado por e! hecho de que e! distribuidor está conecta­
do a una fuente de vacio a través de una e!ectrová!vu!a gober­
nada para estab!ecer !a conexión poco antes de que e! d istr ibu í 
dor inicia su carrera hacia e! transportador y para interrumpir 
dicha conexión poco antes de que e! distribuidor comience su 
carrera de retorno.

4-- Dispositivo a!Ímentador, según !asreivindicaciones 
1, y 2, caracterizado porque !os medios que cooperan con e! 
transportddor están constituidos por un rodi!!o  de presión so­
portado por brazos accionados por una !eva y porque e! trans­
portador comprende una banda transportadora en an i ! ! o cerrado 
que se mueve continuamente, estando destinado e! rodi!!o  de 
presión a actuar contra e! tramo superior de !a citada banda.

5 .-  Dispositivo a!imentador, según !a reivindicación 1, 
é^*acterizado porque ias paredes de! api!ador son ajustab!es 
para a!a adaptación a diversas dimensiones y formas de produc­
to s  y porque !a abertura de! fondo es regu!ab!e para permitir 
!a sa ! !d a  de un so!o producto a !a vez.
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6 . - Dispositivo ai intentador, según ia reivindicación 1, 
caracterizado porque ios productos a apiiar iiegan a i a parte 
superior de! apiiador mediante un transportador y porque se 
han previsto medios para poner en movimiento y para detener 
dicho transportador según e! grado de iienado de! apiiador.

7 . - Bispositivo aiimentador, según ia reivindicación 6, 
caracterizado por e! hecho de que ei apiiador está provisto de 
medios reveiadores dei agotamiento de ios productos apiiados, 
cuyos medios son aptos para detener i a insta i ación de embaiaje 
en ausencia de productos en ei apiiador.

8 .  - Dispositivo aiimentador automático de productos 
en una insta!ación para ei embaiaje de ios mismos.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas por una 
so!a cara.

BARCELONA, 25 FEB. 1970
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