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PATENTE D E I NVENC I ON

a favor de
SITMA Societ& ltaliana Macchine Automatiche, s.n.c. di Tassi

Ballestrazzi e Tosarelli - de nacionalidad italiana ~ con do

micilio en Via Vignolese, n® 77 - SPILAMBERTO (Mé6dena, Italia)
por:

"Dispositivo al imentador automético de productos en una ins-

talacién para el embalaje de los mismos”.
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Memoria descriptiva

La presente invencién tiene por objeto un dispositivo
al imentador autémético de productos en una instalacién para
el embalaje de los mismos dentro de una pelfcula, En partj
cular, la invencién se refiere a las instalaciones para el
embd aje de productos que tienen forma regular e iguales di-
mensiones entre si, como revistas, libros, discos fonogr&fi
cos y similares, independientepente de si se trata de produc
tos rfgidos o més o menos Flexibles. Estas instalaciones
proveen el alojamiento de los productos a embalar en el inte~-
rior de una pelicula de material plastico procedente de una
bobina y sobre la que se aplican los productos al imentados
a intervalos regulares. La pelicula avanza sobre un plano
de trabajo a lo largo del cual se han previsto medios para
envolver los productos con la pelfcula. Ademés, se han pre-
visto medios para la soldadura, corte y separacién de cada
uno de los embalajes.

La alimentacién de los productos a embalar tiene efecto
en la mayoria de los casos a mano o con dispositivos un tanto
complejos que de cualquier modo que sea no permiten un funcio-
namiento seguro y rapido para diversos tipos de productos, ya
sean rigidos o flexibles. El objeto de la invencién es reali-
zar un dispositivo al imentador adecuado para diversos tipos de
productos rigidos o no rigidos y apto para alimentar tales pro-
ductos con regularidad en la instalacién de embalaje, permitien-
do un funcionamiento automftico y continuo completamebte seguro
y a elevada velocidad de al imentacién.

El dispositivo alimentador segn la invencién se caracte-
riza por ello, por el hecho de comprender un apilador a cuya
parte superior }legan los productos para au apilamiento y para

caer por su propio sobre el plano de un distribuidor que consti
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tuye el fondo del apilador, medios para imprimir al apilador
un movimiento alternativo horizontal, medios para crear un
vacio en el distribuidor durante su carrera hacia delante,
cuyo vacio atraviesa una serie de orificios de la parte supe-
rior del distribuidor y -est§ destinado a actuar sobre el pro-
ducto inferior de los apilados en el apilador para provocar

su salida parcial a través de una abertura del fondo del api~
lador y trasladar parte de dicho producto hasta un transporta-
dor contiguo, y medios que cooperan con el transportador para
bloquear temporalmente el producto alimentado en el mismo y
permitir su traslado hasta la instalacién de embalaje. Se han
previsto, naturalmente, medios oportunos de sincronizacién de
los movimientos del distribuidor y de los aludidos medios de
bloqueo, asf{ como de los medios para crear el vacfo en el dis~
tribuidor.

El dispositivo alimentador realizado de conformidad con
la presente invencién permite un funcionamiento absolutamente
seguro y muy répido y continuo, determinando al mismo tiempo
el distanciamiento regular de los productos que subsiguen, Otra
importante ventaja del dispositivo reside en el hecho de que
el mismo se puede emplear con los mas diversos tipos de produc-
tos r}gidos y no rigidos porque todos los productos que partici-
pan en un ciclo de trabajo presenten formas y dimensiones iguales
entre si. Por otra parte, efectuando ajustes oportunos, se pue-
de adaptar facilmente el dispositivo a productos de diversas
dimensiones.,

Es evidente, por tanto, que los varios movimientos de
los 6rganos del alimentador, ademas de estar sincronizados
entre sf, se hallan oportunamente sincronizados,ademas, con los
movimjientos de la instalacién para el embalaje, con el fin de
garantizar un funcionamiento orgénico y continuo sin necesidad

de que intervenga personal de servicio.
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A continuacién se describird mas detal ladamente la inven-

ci6én con referencia a los dibujos adjuntos que ilustran esque-
m&ticamente y a titulo de ejemplo y no limitativo una posible
forma de realizacién del dispositivo al imentador.

La figura 1,es una vista en alzado esquemitica del dispo~
sitivo considerada por la Ifnea |-l de la figura 2.

La figura 2, muestra el dispositivo en planta, y

La figura 3, es una vista analoga a la figura 1 en otra
fase de funcionamiento.

Una armazén de soporte 1 forma en la parte superior un
plano de trabajo 2 en el que, dispuesta sobre montantes 3, se
halla una banda transportadora 4 accionada por un motor, no
ilustrado, en el sentido de la flecha 5 (Figs. 1 y 2§. La banda
transportadora traslada los objetos 0 para alimentar la insta-
lacién de embalaje (no ilustrada) con el fin de hacerlos llegar
hasta la parte superior de un apilador, indicado en general con
el namero de referencia 7 en la figura 1. Este apilador compren
de una pared posterior8, dos paredes laterales 9 y 10 y una pa-
red frontal 11. Las paredes posteriores y laterales son oportu~-
namente ajustables y bloqueables por medio de tornillos 12
para la adaptacién al tamafio de los objetos 6, mientras que la
pared frontal 11 es regulable en altura mediante un tornillo 13
para dejar entre el borde inferior de tal pared 11 y el plano
de trabajo 2 una abertura 14 de altura correspondiente al espesor
de une de los objetos 6 (Fig. 1). El fondo del apilador -7-
est& constituido, en parte por el plano de trabajo 2 y en parte
por el plano superior de un distribuidor 15 movible alternativa-
mente en una abertura adecuada del plano 2. El distribuidor
est4 provisto en cada lado de dos rodillos 16 desplazables sobre

guias 17 fijas a la armazén 1. El accionamiento del distribuidor

lo proporciona una leva 18 fijada a un &rbol 19 que gira conti-

nuamente en el sentido de la flecha 20 (figura 1) a través de
una palanca 21 y de una varilla 22. La palanca 21 est& combina=
da con un fulcro 23 y es portadora de un rodillo 24 que es man=-

tenido aplicado contra la leva 18 por un muelle 25. La varilla
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22 une la extremidad superior de la palanca 21 al distribuidor
15.

Dicho distribuidor 15 es hueco y su parte superior presen-
ta unos orificios 26. Un tubo flexible 27 establece la conexién
entre el distribuidor 15 y una valvula 28 que, a su vez, se hdla
en comunicacibén mediante un tubo 29 con una bomba de vacfo 30.
En una posicién de la valvula 28 resultan conectados entre si
los tubos 27 y 29, mientras que en una segunda posicién el tubo
27 se conecta a un escape (figura 3).

Alineado axialmente con el sentido de desplazamiento del
distribuidor 15 y en el mismo plano de la superficie superior
del distribuidor se encuentra el tramo superior de otra banda
transportadora 31 cuyo rodillo de contrmarcha posterior 32 esté
dispuesto a poca distancia de |la abertura 14 del apilador. Des-
tinado a cooperar con un rodillo de reenvio 32,existe un rodillo
de presién 32 dispuesto en lo alto, libremente giratorio en la
extremidad libre de dos brazos 34 fijados a un arbol 35 soste-
nido |ibremente giratorio por dos soportes. Con dicho &rbol 35
ests solidarizado otro brazo 36 unido a traves de una barra de
longitud regulable 37 al extremo de una palanca 38 combinada con
un fulcro 39. Un muelle 40 mantiene un rodillo 41 de la palanca
38 en contacto con una leva 42 fijada sobre el arbol 19. EIi
giro de este &rbol con la leva 42 provoca el ascenso (Figura 1)
y el descenso (Figura 3) respectivamente del rodillo de presién
33-.

Sobre el apilador 7 se han previsto en tres diferentes
alturas tres pares de células fotoeléctricas y respectivas .
fuentes luminosas, como los pares 43 y 44 vasibles en la figura
2, de cuyos pares el par superior detiene la banda transporta-
dora 4 cuando el apilador est& |leno de objetos apilados. El par
intermedio pone nuevamente en movimiento la banda transportadora

4 cuando los objetos apilados descienden por debajo del nivel de
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dicho par y, finalmente, el par inferior detiene la banda
transportadora 31 y toda la instalacién de embalaje del que
forma parte tal banda cuando por cualquier razén el nGmero
de objetos en el apilador estuviera préximo a agotarse.

El funcionamiento del dispositivo descrito es el siguien~-
te. Los objetos 6, por ejemplo, revistas, libros o similares,
que se han de alimentar a la instalacién de embalaje llegan
desde una fuente cualquiera sobre la banda transportadora 4 due
los introduce en el apilador 7. Cuando el montén de objetos
apilados alcanza una altura suficiente, la célula fotoeléctrica
inferior permite la puesta en marcha del aparato de embalaje.
Entonces se pone en movimiento el arbol 19 con las levas 18 y 42
y la banda transportadora 31. El ciclo de al imentacién parte
del estado que se ilustra en la figura 1. El distribuidor 15
empieza su carrera hacia delante y simultaneamente se crea en
su interior el vacfo que, a través de los orificios 26, actta
sobre el objeto inferior de los apilados para provocar su salida
parcial a través de la abertura 14 y su traslado parcial hasta
la banda transportadora 31 en movimiento. En esta fase, el rodi
llo de presién 33 esté levantado. Cuando el distribuidor 15
llega al final de su recorrido, anterior a un contacto oportuno
(no ilustrado) provoca la conmutacién de la v&lvula 28 para tomar
el vacfo del distribuidor, y la leva 42 determina el descenso
del rodillo 33, el cual, comprimiendo el objeto contra el rodillo
de reenvio 32 de la banda transportadora 31, hace que esta Gltims
traslade el objeto salido del apilador. Durante este tiempo, la
leva 18 hace volver al distribuidor 15 a su posicién de partida.
Cuando el objeto arrastrado fuera del apilador ha salido comple-
tamente del mismo, los otros objetos apilados bajan por su propio
peso y otro objeto se pone en contacto con la superficie superor
del distribuidor.

Luego el rodillo de presién 33 se levanta nuevamente y el

dispositivo queda a punto de iniciar un nuevo ciclo.
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Como resulta evidente por la descripcidén hecha, el dis-
positivo alimentador segGn la presente invencién es apto para
propordonar en forma automatica y segura la alimentacién conti-
nua, sincronizada y a distancias preestablecidas, de objetos

5 cualesquiera, rigidos o no rigidos, con tal de que se puedan
apilar, es decir, que tengan la misma forma y dimensiones.
Gracias a la posibilidad de ajustar las paredes del apilador,
el dispositivo se puede adaptar r&pidamente a diversas dimensio~
nes de los objetos. El funcionamiento del dispositivo es muy

10 rapido y satisface plenamente las exigencias de los modernos
aparatos de embalaje de productos.

Es evidente que la invenci6n no se debe entender limitada
a la forma de real izacién descrita e ilustrada solamente a titu
lo meramente indicativo, sindé que en la presente invencién ca-

15 ben todas las variantes y modificaciones que pueden efectuar
facilmente las personas entendidas en la materia sobre la base

de sus normales conocimientos técnicos.

N _ O T A
20
Se reivindica como objeto de la presente patente de in-
vencién:
1.~ Dispositivo alimentador automatico de productos en
una instalacién para el embalaje de los mismms, caracterizado -
25 por comprender un apilador a cuya parte superior llegan los
productos para ser apilados y para descender por su propio
peso sobre el plano de un distribuidor que constituye el fondo
del apilador, medios para imprimir al distribuidor un movimiento
alternativo horizontal, medios para crear en el distribuidor
30 n vacio durante su carrera hacia delante, cuyo vacfo est& des-
//tinado a actuar a través de una serie de orificios de la parte
J superior del distribuidor sobre el producto inferior de los
e

v
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apilados en el apilador para provocar su salida parcial a
través de una abertura del fondo del apilador y trasladar
parte de dicho producto sobre un transportador contiguo, y
medios que cooperan con el transportador para bloquear tempo-
ralmente el producto alimentado en el mismo y permitir su tras-
lado hasta la instalacién de embalaje.

2.~ Dispositivo al imentador, seglin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que el movimiento alternativo del
distribuidor vy de los medios que cooperan con el transportador
son accionados por |evas a través de palancas de modo que cuan-
do el distribuidor avanza hacia el transportador dichos medios
son levantados por este filtimo, siendo por el contrario bajados
cuando el distribuidor efect@Ga su carrera de retorno.

3.~ Dispositivo alimentador, segin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que el distribuidor est& conecta-
do a una fuente de vacfo a través de una electrovalvula gober-
nada para establecer la conexién poco antes de que el distribui
dor inicia su carrera hacia el transportador y para interrumpir
dicha conexién poco antes de que el distribuidor comience su
carrera de retorno.

4.- Dispositivo al imentador, segln lasteivindicaciones
1, 'y 2, caracterizado porque los medios que cooperan con el
transportddor est&n constituidos por un rodillo de presi6n so-
portado por brazos accionados por una leva y porque el trans-
portador comprende una banda transportadora en anillo cerrado
que se mueve continuamente, estando destinado el rodillo de
presién a actuar contra el tramo superior de la citada banda.

5.~ Dispositivo alimentador, segtin la reivindicaci6n 1,

é;cterizado porque |as paredes del apilador son ajustables

para ala adaptacién a diversas dimensiones y formas de produc-
tos y porque la abertura del fondo es regulable para permitir

la salida de un solo producto a la vez.
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6.- Dispositivo alimentador, segln la reivindicaci6n 1,
caracterizado porque los productos a apilar llegan a la parte
superior del apilador mediante un transportador y porque se
han previsto medios para poner en movimiento y para detener
dicho transportador segn el grado de llenado del apilador.

7.~ Hispositivo al imentador, seglin la reivindicacion 6,
caracterizado por el hecho de que el apilador estd provisto de
medios reveladores del agotamiento de los productos apilados,
cuyos medios son aptos para detener la instalacién de embalaje
en ausencia de productos en el apilador,

8.- Dispositivo alimentador autom&tico de productos
en una instalaci6n para el embalaje de los mismos.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas por una

sola cara.

BARCELONA, 235 FEB. 1970

P. Y.
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