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SITMA Sooietd Italiana Macochine Automatiche senec. di Ta~
sei, Ballestrazzi o Tomarelli, de naoionalidad italiana;
oon domicilio en Via Vignolese, ne 77, SPILAMBERTO (Méde-
na, Italia), ) ’
- part
"Dispositivo para la soldadura y corte de pelfculas de
material ‘'pléstico en instalaclones para el embalaje de

productos”s

La presente invenciln se refiere a instalaciones

rara ol emtdaje automftico de productos en una pelfcula
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de material pléstico y protege méds particularmente un dis.
positivo para la soldadura y corte de porciones de cada
uno de los embalajes. Como es sadldo, estas ins+talaoio-
nes proporoionan el contensr los productos a embalar den.
tro de ung pelfoula de materialflédstioco que procede de uns
bobina y sobre la que llegan lod productos alimentados a
intervalos regulares. lLa pelioula avanza sobre un plano
o superficie de trdbajo'a lo largo del cual se han predis.
puestol los medios para plegar la pelfcula y disponerla
a}rededor de los productos, envolviéndolos. Un diaposi;
tivo soldador y de corte proves el cierre y separacidn de
ocada uno de los embalajes,

81 la pelfoula avanza continuamente, es necesario
realizar el dispositivo soldador y de corte de manera que
pueda efectuar el corte y la soldadura sobre la pelfcula
en movimiento,

Se oonocen diversos sistemas para llevar a e¢sbo
dichas operaciones, los cuales presentandlgunos inconve.
nientes;

Uno de tales sistemas prevd una barra de ®woldadu.
ra dispuesta en la periferia de un rodillo qus gira alre..
dedor del proplo eje y un segundo rodillo que actéia como
oontrasoldadore. La pelimla en movimiento pasa a través
de los dos rodillos y es soldada y cortada en el momento
en que la barra de soldadura encuentra de frente al segun-
do rodillo. Con este sistema no se obtlene una soldadura
segura dado ol poco tiempo de que se disgpone: para efeéﬁ
tuarlae

Otro dispositivo de soldadura conocido comprende

una barra de soldadura solidaria de dos placas verticales
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llevadas a golpes por pares de manivelas gque imprimen a

las placas y, por tanto, a la barra de soldadura un movi.
miento giratorio. A las dos placas verticales estd conec-
tado por medlo de un acoplamiento & base de corredera wm
oarro gulado con posibilidad de movimiento alternativo en
direccifn horizontsl, ouyo ocarro es portador de un contra-
soldador que coopera con lg barra de soldadura para la eje.
cudifn de la soldadura de lgpelfoula., El movimiento del
carro y de la barra de soldadura estd sincronizado com el
movimiento de avance de la pelfoula. Este dispositivo mo
e3 todavia satisfactorio debido a su escasa estabilidad
mecénica y al tiempo demasiado breve para cads soldadura,

El objebo de 1a presente invenoién es el de reali-
zar un dispositivo de soldadura que no presenta los inocon-
venlentes de los dispositivos conocldos y puede llevar a
cabo ocon seguridad y a un ritmo elevado la soldadura y el
corte transversal de pelfoula de material pléstico en mo-
vimiento constante, '

Dicha finalidad se consigue de acuerdo con la pre-
sente invencilm por medio de un dispositivo que comprende
un carro con un contrasoldador y uns barra de soldadura
y caracterizedo por el hecho de que el carro es movible
sobre gufas horizomtales fijas y estd dotado de medios de
accionamiento para imprimirle un movimiento alternativo
de amplitud regulable y que solidarios del carro estén
provistos de las gufas sustancialmente verticales para la
barra de soldadurg, la ocual se halla dotada, & su vez, de
medios do acclonagmiento para imprimirle un movimiento al-
ternativo con el fin de aproximar la barra de soldadura al

ocontrasoldador y para alejarla del mismoe
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En una forma preferida de realizacifn del disposi.
tivo de soldadura segfin la invencilm, la carrera permitida
a la barra de soldadura en las gufas del carro es menor
que la carrers mixima obtenible con los medios de acciona-
miento relativos y 26 han previsto medios elésticos aptos
vars asbasorber el exceso de la carrera imprimida por dichps
medios de acolonamiento. El dispositivo de soldadura de
acuerdo con la invenciln tiene las ventajas de ser muy
fuerte y de presentar una gran estabilidad mecénica, de
poseer una limitada exmcursién vertical de la barra de sol-
dadura y de permitir mayores tiempos para la operacifn de
soldadura, haciendo posible de este modo una mgyor seguri.
dad en la ejecucifn de la misma.

A continuaciln se degoribirid la invenoiém mas deta-
lladadamente con referencia a los dibujos adjuntos que
1lustran solo a tftulo de ejemplo y sin carfoter limitati-
vo una forma de realizacilin del dispositivo de soldadura.

La figura 1 es una vista en perépeotiva esquemfti-
ca del d:lapos:l.tivo, y

La figura 2 corresponde a una representacifn es.
quemétioﬁ que ilustra el movimiento de la barra de solda-
durs y del contrasoldadore

En la figura 1 puede verse una bands transporta-
dora -l- procedente de la instalaoibén de emablaje y me-
diante la gque son trasladados los productos dlstanciados
regularmente y envueltos ya en una pelfmla continua de
meterial pléstico. Ia banda transportadora ~l- con los
productos envueltos se desplaza continuamente en el senti.
do de la flecha -2, A los lados d4 la banda transporte
dora e han previsto sendas guifas fijas horizontales -3-
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¥y ..4.; gsobre las que es movible un carro indioado en gene;
ral oon la referencis numérica -5- y constituldo por dos
placas laterales —6. y -7 unidas entre sf por medio de
une barra transversal -8. gue forma sl contrasoldador y
por tres rodillos locos ~9-, -10- ¥ ~11_ sobre los que se
desplaza la banda transportadora -l- de la mamera olara-
mente indicads en la figura 2. Las placas -6- y -T- son
portadoras de rusdecillas -12- combingdas con las gufas
..3.. y -4-. Las expresadas placas presentan respectivos
apéndices verticales —68~ A | a- prowistas de sendas aber-
turas =l3. y -l4~ que sirven de gufas para la barra de
soldadura -15-, la oual queda acoplads a tales gufas por
medio de rusdecillas -16., Tal barra -15- est§ constitui—
da en forma ya conocida con un £ilo calentedo elédtrica-
mente,

Para gobernar el movimiento del carro .5~ y de la
barra -15- se han previsto los sigulentes medios:

Un &rbol -17- se hace glrar en el sentido de 1la
f£lecha -.18.. con ung relacifn f£ija respecto de la velocidad
de avanoce de la banda transportadora —l-. El &rbol _17-
comprende en sus extremos sendas manivelas -19-. unidas pox
medio de respectivas varillas —20— a las extremidades de .
la barra de soldadura -15-. En las varillas -20- estén
intercalados unos muelles -21.. o similares que permiten
wn alejamiento o aproximacién de dichas varillas en forma
limitadse

El &rbol -17- comporta, ademfs, una exoéntrica
_22. vinoulada por intermedio de un tiramte -23- a una pa
lanoa -24- solidarizada oon un segundo &rbol -25- que de

eota manera 86 hace oscilar,sobre su propio eje. Mfs con..
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oretamente, la palanca -24- conporta un tormillo 26 que

atraviess wn oursor ~27- gufado en dicha palanca. Hacien.
do girar el tornillo -26- se pusde desplazar el curso
-27- para slejarlo o aproximarlo al eje del &rbol —25-.
Como sea que el tirante -23. se halla unido al curso ~Zf.
o8 evidente que accionando el tormillo .26~ es posible
regular la amplitud de osoilaciln del &rbol -25. y, por
ello, la carrera del carro .6- que estf conectado al &rbol
~25.. por mediacifn de dos pares de palancas articuladas
~28_29%,

El funcionamiento del dispositivo descrito es el
siguientes

Durente el movimiento hacia delante del carro —5-
en el sentido de avance de la banda transportadora -l- y
en sincronismo con la misma, la barra de s oldadura -.15:
desciende y en un momento determinagdo entra en camtacto
con la pelfcula transyortada por la bands -l- ¥y la compri
me contra @l contrasoldador 8-, con lo que se obtiens la
soldadura y el corte con separaciln de 1la pelfculae

La trayectoria desorita de la barra de soldadura
:15: ge indica en lg figura 2 ocon la linea de raya ¥y puntoe

Es de notar que la carrera de elevacifn de la ba-
rra 15— 65 relativamente corta, quedando limitado su des-
censo por el contacto con la barra B y siendo limitada
la elevaciln por las aberturas de gufa ~13- ¥y -14;9 La
carrera obtenible por el movimiento dq glro de las ma.ﬁive_
las -19- es, por el comtrario, mayor que la carrers permi-
tida a la barra -15-, y ol exceso de carrera es absorbido
por los muelles -2l-, De esta manera se consigue que du.

rante ol desplazamiento hacia delante del carro -5~ la ba-
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rra de soldadura -15-~ permanezce eén contacto con el con..
trasoldador -8~ un tiempo suficiente para garantizar la
perfecta ejeouoifn de la soldadura y del corte,

Por la desoripeiln precedente results evidentej
ademfs, la fortaleza y estabilidad de todo el dispositivo,
cuyas partes en movimiento estén todas perfectamente gufa..
das. Ademfs, es muy fécil regular la oarrers del carro y,
por tanto, la distancis reci{proca entre dos soldaduras y
ocartes oonsecutivos, simplemente ajustando por medio del
tornillo -26. el apoyo del tirante sobre la palanca —24-.

Eg evidente que los detalles constructivos del
presente dispositivo pueden ser gbjeto de numerosas varlig.-

ociomes, sin apartarse de la esenocialidad de la inveneidn.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencifn: _

1.~ Dispositivo para la soldadura y corte de pe-
1foulas de material pléstico en instalaciones para elem-
balaje de productos, del tipo que comprende un carro con
un oontrasoldador y una barra soldante, caracterizado por
ol hecho de que el carro el amovible sobre gufas horizon.
tales fijas y estd dotado de medios de acclonamiento para
imprimirle un movimiento alternativo de amplitud regula;
ble y que solidarios del carro estén provistos de las '
gufas sustancialmente verticales para la barra de soldadu-
ray la ousl se halla dotada, & su vez, de medios de acoio.
nanilento para imprimirle un movimiento alternativo y amro-
ximgrla al contrasoldador y alejarla del mismo.

2.~ Dispositivo, segdin la reivindicacifn 1, can
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racterizado por el hecho de que la carrera permitida a la

barra de soldadura en las gufas del carro es més corta que
la oarvera mAxima obtenible con los medios relativos de
aocionamiento, habidndose previsto medlos aptos para ab-
sorber el exceso de carrera que proporcionan los medios
de aoolonamientoe

. Dispositivo para la soldadura y corte de peli-
culas de matérial pléstico en instalaciones para el emba-
laje de productos,

Esta memoria consta de ocho piginas esoritas por

wa s0la 0arsae.

BARCELCNA, 25 de ;Eebrer/o de 1.970.
Bo o
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