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Como as sabido, las hiladoras de torsión 

empicadas prirtcípalmante para hilos metálicos, es­

tán construidas con uno ó más rotores colocados 

normalmente horizontales y presentando cada uno 

5. varias bobinas sujetas externamente a olios.Mod. 6[ !



Estos rotores están constituidos esencial

mente da un grueso tubo contra! que mediante cojina 

tes se apoya sobre dos espalderas y que lleva a su

vez, aplicados unos soportes que sostienen las bobî  

ñas mediante contrapuntos rotantes.

Estas formas de realización presentan por 

tanto el inconveniente de una circunferencia ópera- 

tiva de las bobinas necesariamente grandes a causa 

de su soporte central y de los hilos que pasan para 

lela y externameáe a él, on el espacio comprendido 

entre las bobinas y el mismo tubo;de donde resulta 

una fuerte inercia a la puesta en marcha y grandes 

perdidas de ventilación durante el movimiento.

A fin de reducir éstos inconvenientes de 

una manera Sensible y de obtener una hiladora de 

menor peso y mayor velocidad que ofrezca además una 

facilidad hotable de emhebradura de los hilos que 

se desenvuelven de las bobinas, se ha ideado la hi­

ladora objeto da la presante invención.

Los adjuntos diseños, dados únicamente a 

título de ejemplo no exaustivo, muestran una forma 

de realización de la hiladora sogón la invención.

La figura 1 presenta una vista lateral esquemática 

parcialmente seccionada y en la figura 2 en sección 

transversal segón el plano X-X de la figura 1.

Como puede verse en el diseño, la hiladora 

en objeto comprenda tres serie de bobinas B,B', B", 

a 120 gramos entre sí aproximadas lo más posible al 

eje Y-Y del rotor R, en cuanto que están sostenidas 

por sostenes externos S.en forma de vigas longitud!
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nales que tienen preferentemente una sección de sac

tor circular con losvortices formados por los lados 

rectilíneos, mirando hacia el interior de la hilado 

ra (como en la figura 2) sn forma de disminuir la 

resistencia del aire sobre el cerco de las bobinas 

B, S*, B", y las consiguientes pérdidas de potencia, 

reducidas de asta manera en un 30 %. Dado el reduci­

do diámetro de los aparatos, la inercia del rotor 

R se reduce a la menor posible con ventaja tanto 

al arranque como a la parada que conviene, como se 

sabe, que se realice con pocos segundos.

En la figura 1 está.indicado con lineas 

discontinuas el recorrido de los hilos f* que se desen

rrollan de las bobinas B, B", que, como se obser­

vará, se haca al exterior dal rotor R con la consi­

guiente máxima facilidad de emhebrado y por tanto 

con una disminuición de los tiempos pasivos durante 

la carga.

- N O T A  -

Descrita suficientemente la naturaleza dal 

invento, así como la manara de realizarlo en la prác 

tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­

teriormente indicadas son suceptibles de modificacio 

nos de detalle en cuanto no alteren su principio fun

damental. También se hace constar que el invento co­

rresponde a una solicitud de Patenta de Introducción 

por 10 anos,sobra;PERFECCI0NAr'1IENT0S EN LA CONSTRUC­

CION DE HILADORAS, caracterizándose por lo siguiente;

1.-Perfeccionamientos en la construcción 

de hiladoras, caracterizados porque se dota de un
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rotor que comprende tras vigas paralelas dé sópor^ 

te do una serio de bobinas;estando sujetas dichas 

vigas a coreos situados en la extremidad del rotor 

y desatollándose los hilos do las bobinas por el 

exterior do las vigas.

2.-Perfeccionamientos según la reivindi­

cación 1, caracLerizados porque las vigas de sopo)? 

te da las bobinas sa colocan espaciadas a 120 gra­

dos entre si, al igual que las tres series de bobi 

ñas ontre dos vigas casi en contacto ds cerco con 

las otras dos, de tal manera que resulten tambion

aproximadas al máximo al eje de rotación dal rotor.

3. -Perfeccionamientos según las reivindi­

caciones 1 y 2 caracterizados porque las vigas de so 

porte da las bobinas tienen sección de sector circu * 

lar con el vórtice formado por los lados rectilíneos 

mirando hacia el eje de rotación del rotor.

4. -Perfeccionamientos en la construcción 

de hiadoras, tal y como queda sustancialmente des­

crito en la presente Memoria e ilustrado en los di­

bujos adjuntos.
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