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MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION

o s e Bt + Pt P © 25

EN ESPANA POR: "DISPOSITIVO APILADOR" A NOMBRE DE

STANDARD ELECTRICA, S.A. CON DOMICILIO EN MADRID,

CALLE DE RAMIREZ DE PRADO No. 5

----—----------—--‘---—--—---------

El presente invento se refiere a un dispositivo apilador
para apilar art{culos procedentes de un sistema de transporte, en un
emplazamiento predeterminado Y en una posicién de apilamiepto.

Un dispogitivo apilador de este tipo puede estar asociado,
por ejemplo cada una de una pluralidad de posiciones de operador de un
pupitre de codificacién de una miquina de clasificacién de correspon-
dencia en la que los documentos llevados a esta posicién de operador
llegan a través de un sistema de transporte comin y un mecanismo indi
vidualrde cada punto debe apilarlos en una posicibn de apilamiento de
tal forma que los documentos de la pila sean sustancialmente parale~
los al dispositivo de transporte.

Un objeto del presente invento es proporcionar un disposi-
tivo apilador que estd adaptado particularmente para apilar estos do-

cumentos en un apilamiento relativamente grande y de tal forma que
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los documentos apilados son guiados adecuadamente durante su desplaza-
miento desde dicho mecanismo a dicha posicibn de apilamiento.

El dispositivo de apilamiento de acuerdo con el presente in
vento esta §aracterizado particularmente porque comprende un segundo
elemento de transporte montado entre dicho emplazemiento predetermina
do y la enfrada de dicha posicidn de apilamiento, girando dicho segun
do elemento de transporte alrededor de su entrada y cerca de dicho em
plazamiento predeterminado, y porque dicho segundo transportador esté
desplazado engularmente en funcidn del espesor variable del apilamien
to de articulos acumulados en dicha posicibén de apilamiento, variandose
la longitud de dicho segundo transportador en funcién del &ngulo que
forma con dicho primer transportador.

El preseAte dispositivo esti tambiédn caracterizado por el
hecho de que adem&s incluye un segundo transportador montado entre ai
cho emplazamiento predeterminado Y la entrada de dicha posicibn de
apilamiento, girando dicho transportador alrededor de su entrada 7
cerca de dicha posicién predeterminada, estando constituido por una
primera parte de transpertador y por una segﬁnda parte de tranSportg
dor, porque dicho segundo transportador est# desplazado angularmente
en funcidn del espesor variable del apilamiento de artficulo acumula-
dos en dicha posicién de apilamiento ¥ porque se han previsto medios
para forzar contfinuamente dichas partes primera y segunda del trans-
portador para que estén mutuamente en contacto.

Los antes mencionados y otros objetos y caracteristicas
del invento quedarin mis claros y el invento mismo Se conmprenderi me-
Jor con relacién a la siguiente descripcidn de una réaliza;ién,rdada
Jjunto con los dibujos que se acompafian en los que:

La figura 1 es una vista de plano del disposivivo apilador
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objeto del presente invento; en una posicién caracteristica;

La figura 2 es una vista similar a la figura 1 pero con el
dispositivo Epilédor en otra posicién caracterfstica.

Refiriéndonos a estos dibujos, el dispositivo de apilamien
to 1 all{ representado forma parte de un pupitre de codificacién de
una méquina de tratamiento de correspondencia que comprende ademis
una correa transportadora representada esquemiticamente con la refe-
rencia numérica 2, un elemento desviador 3 que estd fijo en un eje
4 que puede desplazarse angularmente mediante un mecanismo (no repre
sentado) desde una posicién de reposo (figura 2) a una posicién ope
rativa (figura 1) vice-versa, y una posicién de operador que compren
de una correa de transporte representada esqueméticamente por la re-
ferencia numériece 5.

El dispositivo apilador 1 esti adaptado para apilar docu-
mentos como 6 en una posicidén de apilamiento 7 que estd delimitada
por el bastidor lateral 8 y 1a banda transportadora 5. Una placa ba-
se 9 montada en esta posicién de apilamiento 7 se puede desplazar en
la direccibén de las flechas 10 Y lleva un miembro gufa plano 11 cer-
cg de su lado que estd en frente de l1a correa transportadora sz una
placa gufa superior 12, 13 ceraa de su lado que estf frente a la co-
rrea transportadora 5. La porcidn 12 de esta placa guia forma un &n-
gulo de alrededor de 459 con el plano de las correas transportadoras
2 ¥y 5, mientras que la porcién 13 de este miembro es paralelo a estas
correas. La placa base 9 esté acoplada o mecanismos de arrastre (no
representados) que estan controlados por elementos de deteccibén (que
tampoco se han representado) del espesor de los documentos acu%ula-
dos en la posicidn de apilamiento Y que desplazan la placa base 9

hacia o desde la correa transportadora 5 cuando este espesor disminu-
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Ye o aumenta respectivamente. La porcién 13 de la placa gufa 12, 13
mantiene por lo tanto los documentos en el apilamiento en su posicién
superior derecha aﬁreténdolos hacia la correa transportadora 5. La
placa base 9 tiene ademfs un eje 14 en el que est4 montado el rodi-
llo 15. Este rodillo 15 ests situado adyacente al extremo de entra-
da de la porcién de placa gufa 12. Una leva 16 estd conectada en for
ma de charmela al eje 1L Y lleva un eje 17 en el que esté montado el
rodillo 18. El resorte 19 tiende continuamente a pivotar la leva 16
Yy el rodillo 18 en la direccidn de las agujas del reloj. Finalmente,
la placa base 9 lleva dos rodillos coaxiales 20, 21 que estin monta-
dos en el eje 22, teniendo el rodillo superior 21 unas aletas elésti
cas periféricas como la 23.

Un transportador indicado generalmente por la referencia
numérica 57 esti montado entre el elemento de desviacién 3 y la posi
cibén de apilamiento 7. Comprende una escuadra 24 que puede girar li-
bremente alrededor del eje 25 ¥ que lleva los rodillos 26, 27 y 28
montados en los ejes respectivos 25, 29 y 30. La correa transporta-
dora 31 esti dispuesta alrededor de los rodillos 26, 27 y 28 que for
ma parte del rodillo 32. Este Gltimo rodillo 32 esté conectado al ro
dillo 20 por medio de una correa eléstica 33 que tiende continuamen=
te a hacer girar los rodillos ?8, 32 y por lo tanto a la correa trans
portadora 31 en la direccidn de las agujas del reloj. El rodillo 26
estd conectado por la correa 34 al rodille 35 que esti montado en
forma fija en el eje de arastre 36 acoplado a los mecanismos de arras
tre (no representados). Debe seitalarse que la.cara inferior del rodi
1lo 28 esti situada a una cierta distancia de la placa base 9 de for
ma que su eje 30 puede seguir al miembro guia 11.

El transportador anterior 57 comprende ademis una escuadra
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37 que puede girar libremente alrededor del eje 38 ¥ que tiende con-
tinuamente a girar en sentido contrario al de las agujas del reloj
debido a la-presencia del resorte 39 sujeto entre las patillas 40 y
4l. La escuadra 37 1lleva los ejes 42 a 45 en los que estén montados
los rodillos 46 a 49 y en su extremo adyacente a la leva 16 tiene
ademds un brazo 50 que lleva un rodillo 51. El transportador 57 an-
terior comprende ademés un rodillo 52 que esté montado en el extremo
de la leva 53 que puede girar libremente alrededor del eje 54, ten-
diendo este eje 52 a girar libremente en sentido contrario al de las
agujas del reloj por la presencia del resorte 55, Finalmente, una pe
quefia placa 56 esti montada adyacente al elemento desviador 3 y de-
termina coﬁ la Gltima 12 entrada del dispositivo apilador 1.

De lo anterior se deduce que se asegura continuamente un
buen contacto entre la correa transportadora 31 y los rodillos 52, 46

a 49 y 18 puesto que los resates 55, 29, 19, por una parte, y la co-

.rrea elastica 33, por otra parte, tienden a hacer girar el transpor-

tador 31 en direcciones opuestas. Como se veri mis tarde, también
ge hace un buen contacto entre la correa transportadora 31, y el ro-
dillo 15 debido a la presencia de la correa elfstica 33 y el miem-
bro gufa 11. Con relacién a &sto debe sefialarse que puesto que el
rodillo 15 delimita con la porcién de placa gufa 12 y la correa trans
pohtadora 31 la entrada de la posicién de apilamiento 7 debe tener
una posicién fija con relacibén a esta porcibn de placa y por lo tanw
to no puede montarse de la misma forma que los rodillos 52, 46 a L9
Y 18 que pueden girar.
El funcionamiento del dispositivo apilador es el siguiente:
Los mecanismos de arrastre antes mencionados asociados al

eje de arrastre 36, cuando estan accionados, hacen moverse a la co-
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rrea transportad?ra 31 a través del rodillo intermedio de arrastre 35,
la correa de arrastre 34 Y el rodillo 26. Esta correa trnasportadora
31 mueve por lo ténto los rodillos 52, 46 a 49, 18 y is, puesto que
hacen contacto con esta correa 3l. La Gltima correa, a su ng, mueve
el rodillo 21, qué tiene unas inserciones elfsticas periféricas 23,

a través del rodillo 32, la correa elastica 33 y el rodillae 20.

Se supone que ei dispositivo apilador 1 esti en 1la posicién
representada en 1la }igura 1 excepto el elemento desviador 3 que se su
pone primero que éséé en la posicién de reposo represenéada en la fi-
gura 2. El espesor del apilemiento de documentos, tal como 6 acumula-
dos eﬁ la p;sicién de apilamient; 7 se supone que esti cerca del mi-
nimo. Este épilamiento se aprieta conkra la correa transportadora 5
mediante una porcidn de placa gula 13 y contra el bastidor lateral 8
por la fuerz; éjercida en la éirecci&n de este bastidor por los inser
tos elésticos giratorios 23 del rodillo 2i.

Los documentos del apilamiento acumulado son proéesédos su
cesivamente por un operador y cada-Vez que un documento é deja la po-
sicidén de apilamiento’ 7 es desplazado por la correa transportadora §
hacia la posicidn de operadora, avanzindose gradualmente 1a placa 9
hacia 1la Gltima correa transportaéora 5 para mantener la presién sobre
la pila restante. De asta forma el transportador 37 se desplaza angu-
larmente gradualmente.

En el momento en que el espesor de esta pila de documentos
llega a un valor minimo predeterminado los medio; de deteccién antes
mencionados accionm el anterior mecanismo de desviacién debido a 1o
cual los desviadores 3 se colocan en la rericidn representada. en la
figura 1. Debe sefialarse que el &4ngulo formado entrg la correa elés-

tica 33 y el bastidor latcral 8 aleanza entczces un valor relativamen
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7
te grande. Simultineamente al funcionamiento de los elementos desvia-
dores 3, se acciona un mecanismo de alimentacién de documentos {no re
presentado) en el pupitre de codificacién de forma que se lleva una
corriente de documentos uno a uno con sus bordes solapados, al dispo-
sitivo de apilamiento 1 a través de la correa transportadora 2., Cuan-
do estos documentos llegan al dispositivo de apilamiento 1 son desvig
dos por elemento de desviacién 3 de la entrada de este dispositivo y
transferidos a través de la placa 56, el transportador 57 ¥y las pla-
cas gufa 12, 13 a 1a posicibn de apilamiento 7 en la que se forma as{
gradualmente un apilamiento relativamente grande. Durante su despla-

zamiento por el transportador 57 estos documentos avanzan entre la

correa transportadora 31 Por una parte y sucesivamente por los rodi-

llos 52, 46, 47, 48, 49, 18 y 15 por otra parte. En el momento en que
los bordes anteriores de estos documentos dejan la porcién 12 de la
Placa gufa 12, 13 Y llegan a la porcién 13, estos documentos sufren un -
cambic de direccién brusco debido al cual las porciones posteriores
de estos documentos tienden a girar en sentido contrario al de las
agujas del roloj y lo hacen asi cuando estas porciones posteriores de
Jjan el transportador 57. Ademéds, los insertos elisticos 23 fuerzan
estos documentos hacia el bastidor lateral 8 en el que se paran.

Al aumentar gradualmente el espesor de la pila de documgg
tos formado en 1la posicidn de apilamiento 7y Be desplaza gradualmen-
te la placa base 9 separéndose de la correa transportadora 5 de forma
que el angulo entre la correa eléatica 33 v el bastidor 8 disminuye
gradualmente,

Debe mefialarse que al ser relativamente grande el angulo
Gltimamente mencionado la fuerza ejercida en el transportador 31 por

la correa eléstica 33 para hacerlo girar en la direccibn de las ague-
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Jas del reloj es relatiVaménte pequefia. A pesar de esta posicidn des-
ventajosa de la correa eléstica 33, los documentos gue tiene que api-
larse avanzan correctamente entre la correa transportadora 31 y los
rodillos 52, 46 a 49 y 18 debido a la presencia de los resortes 55,
39 y 19 respectivamente, aunque no® hay ningin resorte asociado al roe
dillo 15, estos documentos avanzan #ambién correctamente entre el ro-
dillo 15 y la correa transportadora 31 debido a 1la presencia del
miembro gufa 11 que esti seguido por el eje 30 del rodillo 28 de 1a
correa 31. La forma de este miembro gufa 11 es naturalmente tal que
cuando es seguido por este eje 30 durante el desplazamiento de la pla
ca base 9, la distancia entre el eje 14 del rodillo 15 y la correa’
transportadora 31 sigue sustancia;mente igual aunque el dltimo rodi-
llo 15 y la correa 31 sigan un camino rectilineo y un camino circular
respectivamente. Se requiere uﬁ buen arrastre de documentos entre el
rodillo 18 y 19 correa de transporte 31 para asegurar todo lo que sea
posible una gufa positiva de estos documentos antes de que se liberen
contra la placa gufa 12, 13. 7

. Durante el desplazamienfo anterior de la placa mévil 9 1a
leva 16 montada allf sigue una trayectora rectilinea, mientras que el
rodillo 51 sigue una trayectora circular y por lo tanto se aproxima a
la leva 16. En una pésici6n relativa predéterminada de la placa des-
plazable 9 y del rodillo>51, este Gltimo se pone en contacto con el
borde de la leva 16 que esti frente a la correa transportadora 2. Du-
rante el movimiento'siguiente de la placa desplazable 9 Y del rodillo
51, el ﬁltimo pivota la leva 16 en sentido contrario al de las agujas
del reloj debido a lo cual el rodillo 18 se desengancha de la- correa
transportadora 31. En otros términos, 1la longitud de la parte trang-

portadora constitufda por los rodillos 52, 46 a 49, 18, 15 del trans-
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portador 57 se disminuye cuando el espesor del apilamiento de docu-
mentos acumulados en la posicién de apilamiento 7 aumenta, esto es,
cuando el angulo enfre los transportadores 2 y 57 disminuye.

Debe sefialarse que durante el tiempo que los documentos
estén apilados en la posicidn de apilamiento, los documentos estén
éiendo procesados por el operador. Pero al hacerse el apilamiento a
una velocid;d mucho mayor que el proceso, la altura del apilamiento
de documentos acumulados en la posicién de apilamiento aumenta duran
te la operacibn de apilamiento. )

Cuando la altura de este apilamiento llega a un valor ;é-
ximo, éste es detectado por los medios de deteccidn que detienen el
movimiento de 1la placa base 2 y que mccionan los elementos de desvia-
cién antes mencionados. Debido a &sto, el elemento de desviacién 3
gira a su posicifn no operativa representada en la figura 2. Los
otros elementos que constituyen el dispositivo de apilamiento 1 esf&n
en la posicifn representada en esta figura.

El espesor de la pila de documentos disminuye entonces gra
dualmente por el hecho de que estos documentos son procesados sucesi-
vamente por el operador. Queda claro que la placa base 9 se desplaza
de nuevo gracdualmente hacia la correa transportadora 5. Consecuente-
mente, la distancia entre el rodillo 51 y la leva 16 se aumenta gra=
dualmente de forma que la Giltima se desplaza angularmente gradualmen-
te en el sentido de las agujas del reloj, poniendé en contacto en al-
gn momento, por lo tanto al rodillo 18 con la correa 31. En otros
términos, la longitud dé la correa transportadora.constituida por los
rodillos 52, 46 a 49, 18, 15 del transportador 57 se aumenta cuando la
altura del apilamiento de documentos acumulados en la posicidn de api

lamiento 7 disminuye, esto es cuando el 4ngulo entre los transporta-
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El miembro guia 11 es necesario mientras el &ngulo entre la

dores 2 y 57 se aumenta.

correa eléstica 33 y 1la placa lateral 7 es relativamente grande perq
es innecesaria cuando este éngulo se hace muy pequeiio como es el caso
cuando la placa base 2 se acerca a la correa transportadora 2. Natu~
ralmente, la fuerza ejercida por la correa elistica 33 es entonces re
lativamente grande.

De lo anterior se deduce que el transportador 57 que se
desplaza angularmente en funcidn de la altura variable de la pila de
documentos acumulados en la posicidén de apilamiento 7 estd constitui
do por un primer transportador de longitud constante constitufdo por
la correa transportadora 31 ¥ un segundo transportador de longitud va
riable, estando c&nstituida la segunda parte del transportador por
una parte de longitud constante que comprende los rodillos 52 y 46 a
49 y el transportador de longitud variable 15, 18,

Debe sefialarse que en la operacién del dispositivo de api-
lamiento 1 que acaba de describirse, se acumulan nuevos documentos en
la posicidn de apilamiento cada vez que la altura del apilamiento lle-
ga a un valor minimo predeterminado. Pero queda claro que al final de
un dia, por ejemplo, todos los documentos de una pila serin procesa-
dos sin que se transfieran nuevos documentos a la posicién de apila-
miento,

Como se ha descrito antes, los documentos que tienen que
apilarse tienen los bordes solapados. Esto permite al dispositivo de
apilamiento que se apile un gran nfmerc de documentos por unidad de
tiempd. no h;bienﬁo peligro en que el borde anterior de un documento
de contra el borde posterior del documento precedente. En el caso de

que los documentos no tengan bordes golapados, el nlmero de documen=-
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tos que podrfan apilarse por unidad de tiempo seria menor, puesto qué
la distancia entre cada par de documentos sucesivos debe ser tal que
el borde postérior del primer documento del par que llegue a la posi-
cidén de apilamiento se desvie del camino seguido por el borde anterior
del segundo documento antes de que el documento llegue a ésta posi-
cidén de apilamiento.

Aunque los principios del invenio Be han descrito en rela-
cibn con aparatos especificos, se sobrentiende que esta descripcidn
se ha hecho (inicamente a tftulo de ejemplb Y no tiene que considerarse
como una limitacidn del alcance del invento.

Este invento corresponde a una solicitud de patente formu-
lada en Holanda el 6§ de Marzo de 1969 sefialada con el nimero 6903502
Y se acoge por lo tanto a los beneficios que otorgan los convenios in

ternacionales vigentes.

Loé puntos de invencién propia Y nueva que se lpresentan
para que sean objeto de esta patente de veinte afios son los siguien~
tes:

1, Un dispositivo apilador para apilar articulos proceden~
tes de un transportador en un emplazamiento predeterminada en una po-
gicién de apilamiento, caracterizado porque comprende un segundo transg
portador (57) montado entre dicho emplazamiento predeterminado y la
entrada de dicha posicién de apilamiento (7), girando dicho segundo
transportador alrededor de su entrada y cerca de dicho emplazamien-

Ao predeterminado, y porque dicho segundo transportador se desplaza
angularmente en funcién de la altura variable de articulos apilados
(6) acumulados en dicha posicidbn de apilamiento, varidndose la longi-

tud de dicho segundo transportador en funcién del Angulo que forma con
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2.- Un dispositivo apilador como el del punto 1 caracteri-

dicho primer transportador (2).

zado porque comprende una placa desplazable (9) que esti montada en
dicha posicién de apilamiento (7) y que se desplaza en funcidn de la
altura de dicha pila, y porque dicho segundo transportador esti cons=
tituldo por un primer transportador (31) de longitud constante cuyo
desplazamiento angular esti cqntrolado por dicha placa desplazable y

por un segundo transportador (52, 46-49, 18, 15) de longitud efectiva

variable.

3. Un dispositivo apilador como el del punto 2 caracteriza
do porque dicho segundo transportador esti constituido por una porcién
de longitud constante (52, 46-49) y por una porci6n'de longitud varia
ble (18, 15) qué comprenden un primer rodillo (18) que esti montado en
una primera leva (16) que gira en dicha placa desplazable (9) cerca
de la entrad; de dicho primer rodil%o que estid controlado por dicha
porcidn de transportador de loﬁgitud conatante de forma que dicho pri
mer rodillo hace contacto con dicho primer transportador o no segtin

la posicidén angular de dicha porcién de transportador de longitud cons

tante.

bk.- Un dispositivo apilador como el del runto 3 caracteri-~
Zado porque dicha porcién de longitud variable comprende ademis un se
gundo rodille (15) montado en el eje (14) de dicha primera leva (16)
¥ forma, junto ;on la porciéﬁ adyacente de dicha primera parte de
transportador, la entrada de dicha posicién de apilamiento.

5.- Un dispositivo apilador como el de los puntos 3 6 & ca
racterizado porque dicha leva primera (16) ests constitufda por un
primer miembro en forma de leva cuya posicidén es controlada por um

tercer rodillo (51) montado en dicha porcién de transportador de lon-
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gitud constante proximas a su extremo de salida.

13.

5{ Un dispositivo apilador como el de los puntos 3, 4 § 5
caracterizado porque dicha primera parte de transportador (31) ests

(325)  constitufda por una correa sinfin dispuesta en cuatro rodillos (26-38)
y dicha porcifn de longitud constante de dicha segunda parte trans-
portadora esté constitufda por una pluralidad de cinco rodillos (46-49)
yuxtapuestos montados en una segunda leva (37) que gira (38) cerca
de dicho emplazamiento predeterminado.

{330) 7. Un dispoesitivo apilador como el d; cualquiera de los pun
tos 2 a 6, caracterizado porque comprende medios (55, 39, 19, 33) pa-
ra forzar dichas partes primera y segunda del transportador para que
hagan contacto entre si. V

8. Un dispositivo apilador como el del punto 7 caracteriza-

{335) do porque dichos medios comprenden un miembro eléstico (33) uno de
cuyos extremos ests conectado al extremo de salida (32) de dicho se-
gundo transportador (31) y cuyo otro extremo esti conectado a dicha
placa desplazable (9).

9.~ Un dispositivo apilador como el del punto 8, caracte~

(340) rizado porque dicho otro extremo de dicho miembro eléstico estd conec-
tado a dicha placa desplazable en un emplazamiento que esti fuera de
la entrada de dicha posicién de apilamiento y cerca del lado de dicha
placa desplazable opuesta a la que esti frente a dicho primer trans-.
portador (2).

(345) 10.- Un dispositivo apilador como el del punto 9 caracteri-
zado porque dicho miembre eléstico (33) esti constitufdo por una co-
rrea eléstica que esté dispuesta alrededor de un sexto (32) y un sép-
timo (20) rodillo, formande parte dicho mxto rodillo (32) ae uﬁo de

3

dichos cuatro rodillos (28) més préximo a la salida de dicha correa y
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(350) estando montado dicho séptimo rodillo (20) en dicha placa desplazable
en dicho emplazamiento fuera de la entrada de dicha posicién de apila-
miento.y cerca del lado de dicha placa desplazable opuesta a la que
esté frente a dicho primer transportador.

11l. Un dispositivo transportador como el del punto 10, ca-

(355) racterizado.porque dicho séptimo rodillo (20) forma parte de un octa-
vo rodillo (21) que tiene una insertaciones periféricas elésticas (23).

12, Un dispositivo apilador como cualquiera.de los puntos
7 a 11, caracterizado porque dichos medios comprenden ademfs un miem-
bro gufa (11) que ests montado en dicha placa desplazable (9) y que

(360) gufa el desplazamiento de dicho segundo transportador (31) por lo me-
nos durante la porcién de su désplazamiento en que la fuerza ejercida
por dicho miembro elfstico (33) en dicha primera parte de transporta-
dor es menor que la fuerza que urge dicha segunda parte transportado-
ra contra dicha primera parte transportadora.

(365) 13. Un dispositivo apilador como el de cuaiquiera de los
puntos 2 a 12 caracterizado porque dicha placa desplazable (9) tiene
una placa guia (12, 13) para dichos articulos, teniendo dicha placa
una primera posicién (12), que esti frente a los articulos entrantes
que forma un &ngulo de alrededor de 452 com dicho primer transportadr

(370) (2) y una segunda porcién (13) que es sustancialmente paralela a dicho
primer transportador.

14, Un dispositivo como el de cualquiera de los puntos 10
a 12 y el punto 13 caracterizado porque dicho séptimo‘rodillo estd mon
tado en dicha placa desplazable sustanciamehté en la unién de dichas

(375) orciones primera (12) y segunda (13} de dicha placa gufa. )

15. Un dispositivo apilador como el de cualquiera de los

punto 4 a 12 y 13 6 14 caracterizado porque dicho segundo rodillo esta




(380)

(385)

(390

(395)

(400)

(405)
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montado en dicha placa desplazable (9) cerca del extremo de dicha pri-

mera porcibn (12) de dicha placa gufa (12, 13) adyacente a la entrada
de dicha pcsici6n de apilamiento (7).

16. Un dispositivo apilador para arficulos procedentes de
un tranaportadbr en una posicibn de aéilamiento predeterminada, carac
terizado porque copprende ademAs un segundo transportador (57) mon-
tado entre dicha posicién predeterminada ¥ la entrada de dicha posi-
cidn de apilamiento, girando dicho transportador alrededor de su ex-
tremo de entrada cerca de dicha posicién predeterminada y estanto cong
titufdo por una primera parte transportadora (31) y una segunda parte
transportadora (52, 46-49, 18, 15), porque dicho segundo transporta-
dor esti desplazado angularmente en funcién de la altura variable de
la pila de articulos acumulados en dicha posicién de apilamiento, ;
porgue se¢ han dispuesto medios (55, 39, 19, 33) para forzar contfnua«
mente dichas partes transportadoras primera y segunda para que se pon
gan en contacto entre s{.

17. Un dispositive apilador como el del punto 16, caracte-
rizado porque dichos medios comprenden un miembro eléstico (33) uno
de cuyos extremos estid conectado al extremo de salida (32) de dicha
primera parte transportadora Y cuyo otro extremo ésté conectado a una
placa desplazable (9) montade en dicha posicibén de apilamiento y des-
plazable en funcidn del espesor de dicho apilamiento,

18. Un dispositivo apilador como el del punto 17 caracteri
zado porque dicho etro extremo de dicho miembro el&stico estld conecta-
do a dicha placa desplazable en un emplazamiento que estf fuera de la
entrada de dicha posicién de apilamiento y cerca del lado de dicha pla
ca desplazable opuesta a la cara que céa frente a dicho primer transpor

tador (2).



(410)

(415)

(420)

{425)
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N 19. Un dispositivo apilador como el del punto 18, caracte-

6.

rizado porque dichos medios comprenden adem&s un miembro gufa (3) que
esté montado en dicha placa desplazable (9) ¥ que gufa el desplaza-
miento de dicho segundo transportador (31) por lo menos durante la
porcién de su desplazamiento en que la fuerza ejercida por dicho miem
bro eléstico (33) en la direccidn de dicha.segunda parte transporta=-
dora es menor que la fuerza que urge dicha parte transportadora con-
tra dicha primera parte transportadora.

20.~- Un dispositivo apilador como el de cualquiera de los.
puntos 1 a 19 caracterizado porque dichos artfculos son planos, por
ejemplo, documentos, |

21.- Un dispositivo apilador como el de cualquiera de los
puntos 1 a 20 caracferizado porque dichos artfculos que tienen que api
larse tienen porciones de bordes solapadas,

22.,= Un dispésitivo apilador.

Tal y como se describe en la memoria que antecede, repre-~
sentado en los dibujos que se acompafian y a los fines especificédos.

Esta memoria consta de dieciseis hojas escritas por una so

k3

Madrid, 5 'M AR 1970

la cara.
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