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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un.2a.

PATENTE DE_INVENCION

soucirante.  JESUS RUIPEREZ S.A., de nacionalidad
espaiiola.

RESIDENCIA: PEKTARANDA._"DE,BRACAMONTE (Salamanga_,)

ENUNCIADO; _"SISTEMA PERFECCIONADQ DE _MAQUINAS.

JULCANTZADORAS" . . . oo

Inventor: D. SALVADOR RUIPEREZ, que cede sus
derechos a la Empresa solicitante.

Prioridad: Patente o n. de!

GNAFICAS FEMA - BILBAO  7.877
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'La presente memoria descriptiva tiene como fin

la declaracién del obje?o’sobre el qué ha de recaer el privi-
legio de éxplotacién industrial y comercial exclusivo en el
territorio nacional de una Patente de Invencién, de acuerdo
con la vigente Legislacién que como el enunciado indica se
trata de "SISTEMA PER%ECCIONADO DE MAQUINAS VULCANIZADORAS",

) la vulcanizacidn del calzado es por si mismo un
proceso leﬁto ya que si queremos obtener una buena calidad,
se hace preciso dar calor a presién durante un espacio de
tiempo particularmentg largo en comparacién del resto del
proceso de fabricacién del calzado; como por otra parte el
tiempo de accionamiento manual pén_el Opepario es relativa-
mente muy pequefio comparado con ei.tiempsgtotal de la operaci
en la mayoria de las fébricas dg calzédo hay un operario por
cada bateria de mdquinas vulcanizadoras.

No obstanfe, dado que un porcentaje muy elevado
del precio total del calzado es el de la mano de obra, intere
sa reducir al mdximo ésta, para lo cual es preciso idear nue~-
vos sistemas mds automdtizados.

Concretamente en el caso del vulcanizado, nuestr
sistema reduce a una cuarta parte el tiempo del operario afia-
diendo una total seguridad en el proceso y con la ventaja adi
cional de que al finalizar{ se desconecta automdticamente evi
tando cualquier desperfecto que pudiera derivarse de una per-
manencia accidentalmente prolongada del'Zapato en el interior
de la mdquina. . ' '

Bdsicamente nuestro invento consiste en una seri
de automatismos encadenados unos a otros de tal forma que has
ta que no se ha terminado una de las fases del proceso, no

puede empezarse la siguiente.

W
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- Mediante un interruptor manual ponemos en funcio
namiento una electro-vdlvula general que envia presién a un
primer cilindro qﬁe.arrastra la horma, en la que previamente
se habfa colocado el corte y la suela del calzado que se ha
de vulcanizar; la horma con el calzado queda asi colocada en

medio de la mdqyina.

Al acabar ésta fase, el.citado cilindro acciona

otra « L¢ .toavdlvula que manda presidn a un segundo cilindro

‘que tiene una cremallera unida al vdstago de su émbolo; esta

cremallera estd relac@onada con un engrane que tiene un sis-~
tema de biela-manivela para accionar unas palancas acodadas
que desplazan uhos empujadores y:gl resultado final es cerrar
la pared lateral del molde de la Sﬁéla aifededor de ésta.

Al finalizar este movimiento se acciona una nue-
va .. T ,=vdlvula que manda preéién a un tercer cilindro en
cuyo vdstago estdn £ijados el piséq, que conforma la cara
inferior de la suela y el plato calefactor; con este dltimo
movimiento queda formado comgetamente el molde_y la suela
estd bajo presidn y calefaccién puesto que en uno cualquiera
de las fases descritas se ha puesto en marcha (mediante un
micro-reptor) un temporizador que gébiepna el plato calefac-
Tor. .

Una vez terminado el tiempo prefijado, se pone -
automdticamente en marcha él proceso inverso separandose simu
tdneamente los diversos elementos que forman el molde y por
dltimo el acabar este movimiento se acciona automdticamente
una .- L.-vdlvula que énvia fluido a presién al cilindro
que gobierna el movimiento de la horma haciendo que ésta sal-
ga fuera & la méquina llevando consigo el calzado ya vulca-

nizado, quedando finalmente la mdquina completamente desco-

nectada en espera de que el operario recambie el calzado y
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vuelva a repetir el ciclo.

Para cqmprender mejor la naturaleza del invento
en el plaﬂo adjunto hacemos una represehtacién esquemdtica
de su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y suscep-
tible por ello de las modificaciones accesorias que no altere
las caracteristicas-esenciales.

La figura 1, nos muestra una vista de frente de
la méquina;en la posicién que se encuentra antes de empezar
a vulcanizar.

La figura 2, nos muestra la mdquina cerrada.

La figuré L, nos muestra una vista de perfil
de 'la mdquina abierta. N

La figura 5, es.uﬁa Vistq déi'detalle de pifién
¥ coemallera. ' ' o

En ellas se seﬁalaﬁ las siguientes particulari-
dades: .

N2 1.~ Horma.

Ne 2.- Pisén.

Ne +~ Plato calefactor.

N¢ 4,- Pistdén superior.

N2 5.- Tope.

Ne .- Gufas de porta-moldes.

Ne .= Brazos. '

N 8.~ Soporfe de 1la horma.

Ne .= Corredera.

N2 10.- Eje del brézo.

© N2 11.- Anillos perta-moldes.

Ne 12.-~ Volante.

N? 13.- Bielas.

N2 14.- Bastidor.
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Ne 15.- Plataforma porta-pistén.

N9=16.f-Pist6n porta~horma.

Ne 17.- Pistén inferion.

N¢ 18.~ Cremallera.

N2 19.- Engrane.

Ne 20.- Gufa plato calefactor.

" N2 21.--Electrovdlvula de cinco vias.

Ne 22.- Vdlvula de tres vias.

Ne 23.- Vdlvula de tres vias.

Ne 24.~ Vdlvula de tres vias.

Ne2 25,- Micro-ruptor.

N? 26.- Circuito de fluido a presién.

Ne 27.- Cincuito de fluido a presidn.

Ne¢ 28.~ Circuito de fluido a presién,

N2 29.- Circuito dé fluido a presién.

N¢ 30.- Circuito de fluido a presién.

Ne 31.; Circuito de fluido a presién.

Ne 32.- Circuito de fluido a presién.

Al oprimir el‘interruptor mandamos fluido a pre-
sibén a la eléctrovélvula (21), de forma que envia fluido cong
tantemente por los circuitos (26 y 30); el fluido llega a la
vdlvula (22) a través del circuito (26) y de esta vdlvula salle
hacia el pistén (16) que transporta la horma (1) y su soporte
(8) sobre una corredera (95 hasta colocarlo en el centro de
la mdquina en cuyo momento hace actuar a la vdlvula (22) que
envia el aire que estd recibiendo al pistén inferior (17) a
través del cricuito (27) haciendo descender su émbolo.

El pistén (17) que estd fijado en un soporte verj-
tical (15) tiene en su védstago una cremallera (19) unida a

un engrane (18) que hace girar un volante (12) al que es-—-
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“bre una vdlvula (23) que estd alimentada constantemente a tra

tan unidos los brazos acodados (7) por medio de unas bielas
(13) de esta forma se transforma el movimiento de giro del
engrane (18) en.apertura de los brazos (7) por su parte infe-
rior y ciefre pdr'su parte superior,. ya que pueden girar so-
bre un eje (10) fijo al bastidor /14). 7

En estos brazos (7) estdn unidos por su parte

superior unos anillos'porta-moldes (11) que se desplazan hori

zontalmente en unas gufas (6), cerrando as{ el contorno laterhl
de la suela. Los anillos porta-moldes son ajustables por medibp
de un tornillo que va en la parte superior de los brazos.

Al bajar totalmente la cremallera (19) actda so-

vés del circuito (30) y envia flﬁ;do a presién por el circui-
to (29) al pistén superior (k) quéudeSCQndéré vy con &1, des-
ciende el pisén (2) del molde, que,cdpgorma la cara inferior
de la suela y el plato calefactdr (3); este descenso puede
ser regulado a voluntad con el tope (5).

Aqui finaliza la primera parte del proceso; a
continuacién el plato calefactor comienza a fupcionar durantew
un tiempo predeterminado, por un reloj temporizador que ha
sido puesto en marcha por el micro-ruptor (25) accionado por
los brazos (7). en su movimiento de cerprado.

Transcurrido el tiempo de la vulcanizacidn, el

]

temporizador actlda sobre la electrovdlvula general (21) inver
tiendo su posicidn y abrieﬁdo los circuifos (28 y 31) que
actdan respectivamente sobre los pistones (4 y 17) que des-
plazan las diversas partes que componen el molde.'

Al juntar§e'1os brazos (7) por la parte inferior),
actlan sobre la vdlvula (24) que estd en unién constante con
1la electrovdlvula general (21) y abre el circuito(32) hacia
el pistén (16)'§orfa—horma, de manera que empuja la horma sa-

cdndola fuera de 1a'ﬁéquina.
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_ En este instante se completa el ciclo total y
la mdquina- queda totalmente desconectada.

. Descrita suficientement la naturaleza del presen
te invento, as{ como su realizacién industrial, sélo cabe afia
dir que en su conjunt9 y partes constitutivas es 'posible in-
troducir cambios de'forma, materia y disposicién en cuanto
tales alteraciones no supongan variaecién sustancial del mismo

' El solicitante al amparo de los Convenios Inter-
nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho
de extender esta demanda a los pafses extranjeros, si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la presente so-
licitud, | |

NOTA

Igualmente el solicitanté.se reserva el derecho
de introducir en la presenta invéncién cuantos perfeccionamie
tos se deriven del mismo mediante la solicitud de los corres-
pondientes Certificados de Adicidén en la forma sefialada por
la Ley.

La Patente de Invencidn que se solicita por vein
te afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién
sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "SISTEMA
PERFECCIONADO DE MAQUINAS VULCANIZADORAS", en todo de acuer-
do con las siguientes, . '

REIVINDICACTIONES:

2.~ Sistema perfeccionado de mdquinas vulcaniza
doras, caracterizado porque consiste en un muevo concepto del
ceso de vulcanizado puesto que el molde que se aporta a
a2 suela estd constituido por varias piezas desplazables, de
las cuales solo una de ellas posee dispositivo calefactor y.

estos desplazamientos hacen que pueda extraerse con enorme
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sencillez el calzado una vez fabricado, a la vez que permiten

una mayor economia en la confeccién de moldes; los citados de

o

'plazamientos estdn producidos por un sistema hidrdulico o neu

mdtico gobernado por electrovdlvulas, de tal forma, que la

mdquina no puede realizar una fase si no se ha culminado per-

fectamente la fase anterior y el tiempo de vulcanizado, duran

te el cual se mantiene cerrado el molde, con aportacién de ca

lor, estd asimismo controlado por un m.cro-ruptor con tempori

zador, accionado éutométicamente en una de las fases anteriorks
10 a esta del vﬁlcanizadg propiamente dicho.

228,- Sistema perfeccionado de mdquinas vulcani-
zadoras, en.todo de acuerdo con la anterior reivindicacifin,
caracterizado porque en una ?ealiéééiénfﬁféctica tenemos una
electrovdlvula general qué recibe fluido a presién y lo dis-

15 tribuye en la mdquina teniendo dicha electrovdlvula unazpues-

ta en funcionamiento de tipo manual y parada automdtica al fi
nalizar el ciclo; al comenzar dicho ciclo, la electrovdlvula
general envia fluido a presién a un cilindro horizontal que

arrastra la horma (en la que previamente se habia colocado e%

20 corte del calzado) hasta colocarla en el centro de la méquin
al llegar al final de su recorrido acciona una: .- ,:\vélvulj
que envia presién a otro cilindro cuyo vdstago estd provisto

de una cremallera unida a un engrane, que mediante un sistema °
de biela-manivela y unas pélancas acodadas, cierran sobre el forte
25 antedicho, lo que ha de constituir la pared lateral del molde
de la suelaj al finalizar su recorrido este nuevo cilindro '
cciona otra ﬁlﬂ,stvélvﬁla vy manda fluido a presién a un ter
cer cilindro en cuyo vdstago estd situado el elemento calefadtor y
el pisén que conforma la cara inferior-de la suela; gracias

‘l. a un micro - ruptor y a ' un sistema temporizador puesto
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en accionamiento por cualquiera de los cilindros antedichos
se estd aportando calor durante un tiempo predeterminado al
finalizar-el cual, la electrdvélyula general automdticamente
manda presidén a los cilindros que mueven las piezas que con-
forman el molde hacieqdo que éste se abra y al acabar su re-
corrido, uno de estoé cilindros acciona otra ... . wélvula
que hard que el cilindro que mueve la horma la desplace fue~
ra de la mdquina,de forma que el calzado pueda ser retirado
fdcilmente. ‘

32.- "SISTEMA PERFECCIONADO DE MAQUINAS VULCANI-
ZADORAS", ' '

Segin queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria que consta de nueve.ﬂéjas ﬁecanografiadas por
una sola cara, acompafiada de éus correspondientes dibujos.

Madrid, 2 WAH 19/0

El Agente Oficial
MIGUEL ANDEZ - LORYSA PINZON
P. Pl

.

Firmade: Jood Antealo Ucizar Anssagast
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Madrid. 2 MAR 27

El Agente Oticial.

4 MIGUEL FERWAWDEZ - LOAYSA PIRZOUN
d P. P,

é '/W—
Fim-ﬁ«{Jmﬂ Antoalo Urizar Anaesonstt
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