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El objeto de la patente principal (solicitud de
patente alemana P 16 94 696.6) es un procedimiento para
la produccidn de nuevos materiales espuamados, a base de
polidster, con propledades mejoradas, especialmente con
estabilidad tridimensional mejorada incluso a temperaturar
elevadas, witilizando poliisoclanatos, catalizadores y a- T
gua, el cual estd caracterizado porque:

a) se preparan de manera usual poliésteres insa+
turedos catalizados y eventualmente acelerados en mezcla
con mondmeros copolimerizables;

b) separadamente de esto, se mezclan coupuestos
polihidroxilicos con un exceso de poliisocianatos, catali-
zadores y agua, y entonces

¢c) se incorpora {ntimenente distribuida la mez-
cla en reaccidn b) inmediatamente en la mezcla de a).

mnset o

i El mezclado previo de las mezclags a) y b) tieneg
lugar preferiblemente a la temperatura ambiente, mientrasi
gque después de mezclar a) y b), la reaccidn total de la i
mezela global para formar el material espumado acabado tié—
ne lugar por reaccidén exotérmica a temperaturas elevadas. |

La mezcla previa (a) catalizada y eventualmentef
acelerada de manera usual, consiste, tal como lo indica lé
expresidn "mezcla catalizada", también en una mezcla en i

+

reaccidn.

Los componentes de la mezcla de reaccidén utili-

Ezados de acuerdo con la patente prineipal son en este cas%
glos componentes counvencionales, es decir: %
E (l) Compuestos polihidroxilicos usuales, por ejem
:plo trioles o poliéteres que contienen grupos hidroxilo anp
hldros ¥y poliésteres saturados con grupos hidroxilo llbresa

i
'

H
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especialmente en posic1on terminal. Prefcriblemente, los
polidteres tienen un peso molecular de 315.

(2) Poliisocianatos usuales, por ejemplo difenil-
metan~4,4 -diisocianato o poliisocianatos de élevado peso
5 molecular, que se derivan preferiblementc de poliésteres
o poliéteres saturados y diisocianatos.

(3) Catalizadores usuales utilizados para la fox-
macidn de espumas de poliurectano, por ejemplo eminas ter-
clarias, especialmente trietilendiamina.

10 (4) Todos los tipos de poliésteres insaturados
conocidos, que estdn disueltos en los mondmeros del $ipo

vin{lico, por ejemplo también los que hebfan sido prepara-

dos a partir de dcidos dicarboxilicos saturados y/o insatu

rados, preferiblemente poliésteres anhidros con un indice

i
H

15 de acidez de 15 hasta 34, especialmente de aproximadamente
i

15 hasta 31, un indice de hidroxilo (de acuerdo con el mé-
&todo de acilacidn) de 25 hasta 60 y pesos moleculares me-—E
‘dios de 2000 hasta 5000, y los mondmeros copollmorluableo
con ellos, por ejemplo estireno, viniltolueno, cianurato

20 de trialilo, vinilcarbazol, metacrilatos, etc.

(5) Los catalizadores utilizados usualmente parl

la polimerizacidn o copolimerizacidén entre tipos de poli{
+

ésteres insaturados y los comondmeros copolimerizables co%

lellos, por ejemplo perdxidos tales como peréxido de benzoi-

25 lo, peroxido de lauroilo, peroxido de metiletilcetona y pe

réxido de ciclohexanona.
! (6) BEventualmente los aceleradores utilizados '
‘usualmente para esta reaccidn, por ejemplo sales de cobal-
.t0, especizlmente naftenato de cobalto, eventualmente jun-

$0 con aminas,
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| ferido a la resina de polidster insaturado (mezcla de po- |

-

De acuerdo con la patente principal, se sscogen

los componentes de partiﬁa preferiblemente de tal modo

que en el material espumado obtenido estén presentes apro+
ximadamente 75 hasta 405% en peso de copolimero (de poliést
ter insaturado y de mondmeros copolimerizables con ellos)

v 25 hasta 60% en peso de poliuretanc. Se obtiene un pro-

ducto especialmente valioso si se escogen los componentes

de partide de tal modo que en el material espuwado obteni-
do esté presehte aproximadamente 605 en peso de copolime-
ro y aproximadamente 40% en peso de poliuretanoc.

' Para reforzar la formacidn de espuma, que es cau-

sada por el didxido -de carbono liberado de la reaccidn en<

tre poliisocianato ¥y agua, se pueden utilizar, de acuerdo

con la patente principal, adicionalmente agentes de propul-
' !

sién de por si conocidos, por ejemplo disolventes de bajo:

punto de ebullicidn. Ias cantidades ponderales de estos

agentes auxiliares de propulsion se encuentran generalmente
. !
también dentro del margen de alsunos tantos por cien, re-|

|
liéstar insaturado y de mondmeros copolimerizables con él%,
por ejemplo en 1 hasta 24, es decir aproximadamente en elf
misio orden de magnitud que la cantidad de agua empleada.l
Se utilizan agentes de propulsidn adicionales preferiblemen
te cuando el isocianato estd presente s6lo en un pequeiio
exceso., Ademds, se aflade el agente de propulsidn adicio-

nal preferiblemente a la mezcla previa,

i v s T R i

Por otra parte, el procedimiento de acuerdo con

la patente principal se puede llevar a cabo utilizando coﬁ—

. juntamente materiales de cargn finamente desuenuzados. De:

1

esta manera se pueden elevar esencialmente la resivtoncia -



mecénica, la estabilidad tridimensional a elevadas tempe—
raturas asl como la ininflamabilidad de los productos asi
producidos o preparados. Ademds, los materiales de carga
pueden servir para la regulacidén térmica. Tos materiales
5 de carga en forma de pariiculas o fibrosos utilizados en
este caso deben ser lo mds finos que sea posible. Prefe-
riblemente se utilizan, de acuerdo con la'patenﬁe princi-
pal, materiales de carza con un tamalio de particulas_por
debajo de 1oo/u, especialmente por debajo de 50/u, por’

10 ejemplo de aproximadamente lO/u y menores., Ispecialmente

ge prefiecren materiales de carga con tamaiios de particulad

de 1,2 /u en promedio, por ejemplo Tiog. 31 se utilizan i

materiales de carga mds gruesos, por ejemplo 1os que tie»i
nen tamalios de rarticulas por encima de lOO/u, se prefie-:

15 re, de acuerdo con la patente prircipal, utilizar estos en!

mezcla con materiales de carga finamente desnenuzados, gue

tienen un tamailo de varticulas por debajo de 50/u, espe—~
cialmente por debajo de lo/u, por ejemplo los que tienen
un tamafio de particulas de preferiblemente 2 hasta 3/u,
20 especialmente de 1,2/u. Se alcanzan resultados especial-
‘mente ventajosos, de acuerdo con la patente principal, cugn
do el material de carga finamente desmenuzado empleado frg-
gua ademds con agua. Ejemplos de tales materiales de car-
| ga son yeso, composiciones de cemento, Sxido de hierro y
25 cal, asi como cemento. Por otra parte, se obtienen tam-

bién resultados excelentes con los materiales de carga fi-

inos que son capaces de fijar intensamente por adsorcidn

- el poliéster., Como ejemplos de estos se pueden citar fi-
} i

‘brillas de vidrio, que estdn provistas con un revestimicnto

30 de silicona, fibrillas de amianto, carburo de silicio, ni-

|
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truro de boro o por ejemplo serrin o polvo de madera, que
se caracteriza por una gran superficie.

De acuerdo con la patente principal se conside-
ran como materiales de carga, segin su Indole, todos los
nateriales de carga usuvales, por ejemplo sulfato de caleig
cemento, yeso, dxido de hierro, cal, tierras secas, dife-
rentes tipos de arenas, derivados de celulosa, residuos dd
curticidn, sustancias minerales y desechos de fibras orsd
nicas, amiantocemento, vidrio en forma de polvo, diferen-

tes silicatos, aluminatos, aluninio y diferentes tipos

de madera. Asi, por ejemplo, se pueden utilizar fibras dg
vidrio desmenuzadas en el molino de muelas verticales, guq
tienen un didmetro de unas pocas micras y una longitud deg
aproximadamente 20 micras. Ademds, se ha de indicar que !

en calidad de materiales de carga se pueden untilizar las

sustancias que no son sélidas pero que seé separan o depo-
sitan en forma de sustancias sdlidas en la polimerizacidn.

Un ejemplo de uno de dichos "materigles de carga" es vidrio

|
isoluble, un ligquido transparente como el vidrio, el cual

L]

! N < . ;
durante el proceso de espumado -~ polimerizacidén se separa

i
en forma desmenuzada de modo extraordinariamente fino. :
La cantidad en la que se emplean los materiales |
[

e carga de acuerdo con la patente principal, tiene su 1i%

-

H

ite superior en la capacidad mixima de carga de la mezcl%
global. Por ejemplo, se pueden utilizar 1 hasta 100 part%s
en peso de material de carga, referido a la resina de poli—
éster insaturado empleada. ?
Se indied de acuerdo con la patente principal

que se utilizan preferiblemente materiales de carga gque

s s 4 e o 1 A e e e

;fraguan con agua, por ejemplo yeso o cemento. A este res{
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pecto, es interesante la observacidn, efectuada de acuer-

do con la patente principal, de que los productos asi pre
parados, a los cuales se han afladido en calidad de mate-
rial de carga, por ejemplo yeso y/o cemento y evetualmen-
te otros materiales de carga, pueden ser mejorados en
cuanto a su resistencia por “atemperado" a temperaturas
elevadas después del acabado del producto. Esto se com—

probdé medisnte ensayos comparativos, que se llevaron a cal

bo almacenando durante varios dias los productos a tempe-

raturas en el margen entre 130 y 1502C y a temperaturas

por cncima de 2002C. Los productos asi tratados son auto-
extizuibles, no muestran ningin tipo de dafics profundos
ni ningin tipo de variaciones de forma.

Cantidades dogificadas de silicatos, aluminatos

s e A b e < armem

dxidos de hierro, cal y/o cemento han de scr especialmen~,
te aconsejadas de acuerdo con la patente principal, con ei
fin de obtener después del tratamiento térmico productos §
Srgeno-metdlicos que ticnen una estabilided tridimensio-
nal por encima de 3002C.

Cuando se utiliza un material de cargza, este es

‘.m .;'u"}/
" ‘HIH_'JHII O
TAF 10yaall

i

¥

agregado de acucrdo con la patente principal, preferiblemente

a la mezcla previa de poliéster insaturado (mezcla a) y es
distribuida alli lo mds homogeneamente que sea posible, d?
modo que en la subsiguicnte incorporacidn por mezclado ré-
pido de los uretanos que se encuentran en recaccidn, que
rodean a los materiales de carga con una pelicula, se ga-
rantiza un mezeclado homogéneo del material con el materia
de carga.

De acuerdo con una forma de realizacidn preferi

PSR R S

da de la patente principal, se prepara a la teaperatura
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ambiente, en primer lugar, una mezcla a base de 100 partes
en peso de resina de poliéster insaturado (mezcla de polis
dster insaturado y de mondmeros copolimerizaebles con este]
0,1 hasta 1 partes en peso de catalizador, 0,1 hasta 1 pay-
tes en peso de acelerador de cobalto, y 10 hasta 100 par-
tes en peso de material de carga fino, ajusténdose la cant
$idad de material de carga a las propiedades de dicho ma-
terial de carga, por ejemplo al tipo, & la densidad gpareci-
te y al tamafio de particulas. Entonces, se prepara una
mezola de 20 hasta 60 partes en peso de polidster, 1 haste
10 partes en peso de agua, 25 hasta 75 partes en peso de

diisocianato y 1 hasta 5 partes cn peso de catalizador, ;|

bajo agitacidn mecdnica. Esta mezcla ultimamente prepara-
da es afladida immediatamente a la mezcla preparada en pfié
mner lugar, bajo vigorosa agitacidn. Con calentamicnto esﬁ
pontdneo de la masa tienen lugar el espumado con foraacidn

de poliuretano y la reaccidn de polimerizacidn.

La invenstigacidn con microscopio del material |
i

espumado combinado preparado de acuerdo con la patente

principal muestra una estructura extraordinariamente inte-

_ : i
resante. Si se considera una seccidn a través de la es- |
tructura celuler, se reconoce que en la capa mds interna

se ha formado alrededor de las burbujas de gas unz envol-

vente o piel de poliurctano, de modo que por lo tanto es-:
tén presentes prdcticamente una pluralidad de burbujas de

poliuretano. El espacio entre estas burbujas de poliure—

tano estd 1leno con el copolimero reticulado de polidster

insaturado y comondmeros que, cvando se utilizan meteria- |

i : :
‘les de carga, también los contiene. ZEsto conduce al si-
H

lguiente resultado téenico: el esqueleto estructural que

i ;
g '

e



se extiende de modo continuo por todo el blogue de mate~

rial, es el copolimero reticulado celularmente distribuidg.
En este esqueleto de copolimero reticulado estdn embebidal

las burbujas de poliuretano., Dado que estasz, sin embargo

no tienen ningin contacto directo entre ellas, influyen

wvi

practicamente solo en grado secundario sobre las propic-
dades mecdnicas del materisl global. EL componente predo+
minante y determinante de las propiedades mecdnicas es

siempre el copolimero reticulado., Resulta, por lo tanto,

10 un producto cuyas propiedades fisicas no corresponden a

los valores de mezcla gue se pueden esperar por una parie

: i
del copolimero y por otra parte del poluretanoc. llediante:
el procedimiento de acuerdo con el invento, se proporciona

i
en lugar de ello un material combinado espumado, fuerte- !

15 mente sefialado o determinado por el copolimero. Is evideﬁ-

‘te que de esta manera se logran condiciones especiales. .
Asi, por variacidén del tipo y de la cantidad del polimeroi

. . . ¢
ge hace posible variar fuertemcnte las propiedades del ma-

i
'

terial final. Por ejemplo, se puede pasar desde coPOlimeT

20 ros rizidos hasta copolimeros flexibles, y entonces se ob~+

tienen masas espumadas modificadas de modo adecuado.
El procedimiento segin la patente principal ha-
- ce posible la preparacidn de materiales sintéticos a2 base

|

25 to aislante; estos materiales espumados se caracterizan

1

de polidster con una estructura de forma celular y de efeq

por la regularidad de sus células, por su excelente resis-

i . o '
i tencia mecdnica y por su estabilidad frente al calor que

i 1
1

'se encuentra por encima de la temperatura minima de 1202C.

'Esta estabilidad frente al calor se reconoce por ejemplo

30 ‘en el hecho de que las superficies de estos materiales es-

f ?

206.2.70 : -9 -
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i por encima de 1202C, especialmente por encima de 2002C,
i

una elevada nesistencia a la compresidén de aproxiucdasicnta

pumados pueden se metalizadas por pulverizacidn en caliend
te por ejemplo de cobre.. Ademds se reconoce la estabili-
dad frente al calor en el hecho de que estos productos pu
den ser recubiertos de acuerdo con el procedimiento Rilsai.
Como recubrimiento segin el procedimiento Rilsan se entien
de una pulverizacidn de suspensiones de poliamidas de eles
vado peso molecular y otras sustancias termopldsticas en
presencia de aire de caldeo con formaecidn de recubrimien-
tos de superficie dura. Ademds, estos productos muestran

una estabilidad excelente frente a las condiciones climd+ti

cas. Por ejemplo, placas de ensayo con un tamaiio de 120
x 120 x 7 cm habian sido sometidas desde 1961 al cnsayo de

meteorizacidn; estas no mostraron hasta ahora ningin tipo

de modificacidn. Tos productos preparados de acuerdo con ;
la patente principal muestran ademds una elevada capacidad
de aislamiento térmico ({ndice de conductividad de calor
aproximadamente 0,03), una capacidad de resistencia posi—§
tiva frente a radiaciones uliravioletas y al enve;jec::i.mien-'g

to, una capacidad de resistencia en la formacidén por calox

80 hasta 110 kg/cm2 y una absorcidn de asua solo pequeiia.

Adends, pueden ser provistos con revestimientos (por ejen~
plo recubrimientos con yeso o cemento) y pueden ser solda{
]

dos con otros materiales de base polimerizables sin ningl

t4ipo de adicidn. Por otra parte no muestran ninzune ten=

dencia a fragilizarse a bajas tomperaturas., Adends, los

iproductos de acuerdo con la potente prinelpal son suscep- !

tibles de ser sometidos a procesos de trabajo mecdnico,

3

asi, por ejemplo, pueden ser aserrados o se pueden ingertar

'
H

i
:
i
]
t
:
;
:
:
b
.
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clavos o tornillos roscados. Por razdn de su resistencia
a la compresién, las mesas preparadas de acuerdo con la
patente principal son apropiadas especizlmente para todos

los fines de utilizacidn que estdn relaciomados con la in-

5 dustria de la construccidn. Para tales fines se whilizan
de acucrdo con la patente principal, preferibleacnte, produc
tos de wartida halogenzdos, por ejemplo poliésteres insa-
turados que cstén clorados. De esta manera, se obtienen
masaz autoextinguibles que practicamente no son inflama-
10 bles en la presencia de deterawinados materiales de carga

(tierras, vidrio, sulfato de calcio, etfc.),

De acuerdo con el invento, se ha encontrado aho-

1}
ro. que se logzra una aejora del procedimiento descrito en i
la patente principal si en la mezcla (a) se euplea un poli—
15 éster inseturado, gue pricticamente no tiene ni srupos hi%
droxilo libres ni zrupos carboxilo libres. f
Objeto del invento es por comsiguiente un proce%

1

PRV . 2 PR .
dimiento para la preparacion de nuevos materiales espuma-

dos con propledades mejoradas, especlalamente con estabili-
20 dad tridimensiongl mejorada incluso a temperaturas eleva-
dag, en el cual de acuerdo con la patente principal (soli
citud de patente alemana P. 16 94 696.6) se prepara a) no-
liésteres insaturados catalizados y eventualmente acelera-
dos de manera usual en mezcla con mondmeros copolimeriza-
25 bles con éste, (b) separadamente de esto, se mezclan com-

puestos polihidroxilicos, preferiblemente compuestos poli-

i

hidroxilicos saturados, con un exceso de poliisocianatos,
{catalizador v agua, y entonces (c) se incorpora intima-
) e e . . .

mente distribuida le mezcla en reaccidn de (b) inmediata-

30 mente en la mezcla de (a), el cual estd caracterizado por

26.2.70 - ll -
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ermn e

gque en la mezcla (a) se emplea un poliéster insaturado,
que practicamente no tiene ni.grupos hidroxilo libres ni
grupos carboxilo libres.

Le mejora, gue se logra por la utilizacidn del
poliéster insaturado que contiene grupos hidroxilo y car-
boxilo, es especlalmente de indole de técnica de procedi-
miento, a saber cuando se lleva a cabo el procedimieatbo
de acuerdo con la patente principal en presencia de mate-
riales de carga.

En la preparacidn de la mezcla (a), que debe con-

tener los materiales de carga, se ha evideneiado como ven-
tajoso preparar en primer lugar, como reserva, una mezclag
previa a base de poliestar insaturado, el mondmero copoli%
merizable con este y el material de carga. En este caso 2
se comprobd, sin embargo, Que en el transcurso de 24 hora%
tuvo lugar una enorme elevacidén de la viscosidad de la mez-
cla, lo cval naturalmente mostrd ser muy desventajoso en

el posterior tratamiento. Sorprendientemcnte, se ha en-

contrado ahora, de acuerdo con el invento, que aparece unq
elevacidn de la viscosidad esenclalmente mds pequeiia de 1%
mezcla previa en el mismo tiempo si, en lugar de los poli%
ésteres insaturados usuales, se emplean los que estdn pré§~
ticamente libres de grupos hidroxilo y carboxile. Se lo-|
gra una disminueidn adicional del sumento de viscosidad si
en la preparacidn de la mezcla previa se trabaja bajo ex-
clusién de la luz.

Ademds, por la utilizacidn de los poliésteres

insaturados exentos de grupos hidroxilo y carboxilo, resul-
)
ta otra diferencia mds en el procedimienio, gque tiene una !

[

influencia directa sobre las propiedades del material espu}

..]_5‘2..
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mado obtenido. Cuando se utilizan los poliédsteres insatul
rados usuales no se puede exclulr el hecho de que al me-
nos una parte de estos poliésteres insaturados usuales

-~ a causa de su contenido de grupos hidroxilo o carboxilo
libres -~ tome parte también en la formacidén de poluretano
lo cual algunas veces puede ser en efecto, muy ventajoso,

pero no es deseable para lograr determinadas propiedades.

Si se desea una separacidn tolal entre la formacidn de po-
liuretano y la copolimerizacidn, es necesario ademds que
los productos de partida, que sirven para la formacidn de
poliuretano, tengan caracter saturado.

Con ayuda de los ejemplos o ensayos coimparati- |
vos sicuientes, se muestra la influencia que ejercen los

grupos carboxilo o hidroxilo contenidos en el poliéster

insaturado sobre la viscosidad de la mezcla previa de la

.

mezela (a). Estos ejemplos o ensayos comparativos sirven

sin embargo solo para explicar el invento, sin limitarlo.

Las mezclas de poliédster insaturado y de mondme-
ros copolimerizables con este, empleadas en los siguien-—
tes ejemplos o ensayos comparativos, tienen la siguiente
composicidns

1) Mezcla de woliéster—comondmero 93 IS: Se

trata en este caso de un producto comercial de la firma
Unidn Chimique Belge, consistente en 305% de estireno mond-
mero y 70y de un polidster insaturado (maleoclorendato de
fropilenglicol) con un peso molecular de 2000. Ista mezg-
cla tiene un fndice de hidroxilo de 12, un indice de aci-
dez de 22,3 y una viscosidad de 360 cp..

2) Mezcla de polidster-comondmero ES 65 SL: (Pro-

ducto comercial de la firma Unidn Chimique Belge), consis-

-13 -
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de cemento y 25 partes en peso.de. dxido-cemento, y se de-

znémero precedentemente descritas con 80 partes en peso dei

ot
. ®
Pt
3

tente en los mismos componentes que la mezcla 93 IS pero
con un indice de hidroxilo de 4, un indice de acidez de
10-12 y una viscosidad de 260 cp.

3) Mezela a base de 100 partes de mezcla de po-

liéster-comondmero. 93 IS v 25 partes de mezcla de poli-

dater-comondmero ES 65 SL. Esta mezcla muestra una visco

3

sidad de 1380 cp.

4) Mezcla de poliéster-comondmero €D 35: (Pro-

ducto comercial de la firma Union Chimique Belge), consis:
tente en los mismos componentes que la mezcla 93 IS, pero
sin grupos hidroxilo libres y prdcticamente sin ningin
grupo deido libre, Esta mezcla tilene una viscosidad de
1380 cp.

5) Mezcla de polidster-comondmero GD 70: (Pro-

ducto comercial de la firma Union Chimique Belge), consi

&3
B

‘tente en 307 de estireno mondmero y 70y de un poliéster |
insaturado, preparado a base de paleoftalato de propilen~!
glicol, con un peso molecular de 910, que no contiene gru%
pos hidroxilo libres ni grupos carboxilo libres.

Para comprobar las condiciones de vigecosidad,
se mezclan las mezelas de polidster-comondmero precedentes
mente descritas, en cade casc 200 partes en peso de la

mezela de poliéster-comondmercs, con 150 partes en peso

terminan viscosidades inmediatamente después del mezclado!
(viscosidad inicial) y en un momento posterior. Ios valoé
res obtenidos estdn reunidos en la siguiente Tabla I. I

En otra serie mds de ensayos se mezclan en cada

caso 200 parfes en peso de las megclas de poliéster-como—§

-14 -
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carburo de calcio bruto, consistente en aproximadamcnte
50, de Ca02 puro, y cl resto impurezas (principalmente
¢a0), y también se determinan las viscosidades de las mez-
clas obtenidas al comlenzo y en un momento posterior. Los
valores obtenidos estdn reunidos en la siguiente tabla IT.
ALdemds, en la mezcla de poliéster—comonémero ded
erita precedentemente bajo el punto 4, se debermind, ade-
mis del aumento de viscosidad causado pof la adicidn de
material de carza, la influencia de la luz sobre la eleva-

cidn de la viscosidad. Los valores obtenidos estdn conto-

nidos en cada caso en las siguientes tablas I ¢ II.

- 15 -




26,2,70

Viscosi-

dades

Viscosi-
dad ini-
cial

Vigcosi~

dad des-
’

ipues de

¥

24 horas.

Vigcosl-
dad des-
pués de

%8 horas.,

Designacidén de las mezclas de poliéster-comondmero

(Materiales de carga: cemento y dxido cemento),

Tipo 93.IS Tipo BES 65 8L

Tabla I

Mezcla de

100 partes
de 93 L3

y 25 partes Tipo Tipo
de EJ 65 SL CD 35  CDI70

5 600 ep

12 000 c¢p

24 000 cp

1 000 ¢p

20 000 cp

2 900 ep 3 300 cp 1 716 cp

18 000 ¢cp 7 400 cp 4 130 ep

inical

El mezclado y.el

almacenamiento
tlenen lugar con
exclusidn de la luz.

Viscogidad
Viscosidad

despuds de
1 24 horas

- 16 -
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2 900 ep 1 716 cp
f

%
3100 cp 1 955 cp



Tabla II
Viscogida- Designacidn de las mezclas de polidster—comon¢mero
des (llaterial de carga: carburo de calcio)
Tino Tipo Tipo CD 35 Tipo CD|TO
93 I3 B3 65 SL
Viscogi-
dad ini-
clal 3 500 ep 650 cp 1 100 ep 1 600 cp
Viscosi~- '
dad des-
' pués de
1 24 horas 5 200 cp Gel 5 500 c¢p 3235 ep
Viscosidad

despuds de
48 horas 8 000 cp - - :

El mezclado yel ,
almacenamiento

tienen lugar :
con exclusidn ;
de la luz. f

Viscosidad

inicial - - 1 000 cp 1 600 cp
Viscosidad des~

pubs de 24 ho-

ras. - - 1 400 cp 1 600 cp

26.2.70 | - 17 -




10

15

20

25

§
i
H
H

La presente soliclitud que corresponde a la pre-
sentada en Repiblica Federal Alemana, con fecha T de larzo
de 1,969, bajo el mimero P 19 11 787.4, se acoge a los bet

neficios del Artfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propi¢-
dad Industrial.,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn, ﬁropia ¥y nueva, que sei
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Certié
ficado de Adicidn en Espafia, son los siguientes: f

l.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Pa—%
tente principal n® 343455, expedida el 25 de Abril de 1968

por "Procedimiento para la fabricacidn de nuevos materia;
les espumados a base de polidster con propiedades mejora~§
das", especialmente con estabilidad tridimensional mejoraé
da incluso a temperaturas elevadas, en las cuales, a) se ;
j preparan poliésteres insaturados catalizados y eventualmen-—
te acelerados de manera usual en mezcla con 1los monémeros%
copolimerizables con éstos; b) separadamente de ésto se E
mezclan compuestos polihidroxilicos con un exceso de polii
isocianatos, catalizador y agua, y entonces c) se incorpo?
ra Intimamente distribuida la aezcla en reaceidn de b) inﬁ
mediatamente en la mezcla de a), caracterizadas porcue en%
la mwezcla a) se emplea un poliéster insaturado gue prdcti-
camente no tiene ni grupos hidrdxilo libres ni grupos car{
boyiley/ libres. i




2.- Iejoras sezun la reivindicacidn 1, caracte-
rizadas porcue en la preparacidn de la mezcla a) se prepat
ra, con exclusidn de la luz, en primer lusar una mezcla
previa suscepbible de ser z2lmacenada a basc de un poliés—
tor insaturado libre de grupos carboxilo, de un mondmero
copolimerizable con dste, y de matoriales de cars2.

3o~ lejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente principal ;T 343.455, cxpedida el 25 de Abril de
196G, por "Procedimiento pera la fabricacidn de nuevos ma-
teriales espumados a base de poliéster con propiedades me<
joradagh.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que ante-

cede, y para los fines que se han especificado.

La presente liemoria consta de diecinueve hojas

+

1

. R !
escritas a mdquina por una sola de sus caras. |
i

Madrid, 5MAR BTG |
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