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La presente invencién se refiere & un pro-
codimiento paré la preparacidn de mezclas de alde~
hidos aromaticos con el alcohol correspondiente. '

Durante muchos afios, la preparacidn de alde

1. hidos aromiticos tales como el benzaldehido se ha

Mod, 615



eféctﬁado esencidlmente por hidrélisis de un compuesto
‘bencénico gue posea un sustituyente diclorometilo. fero
A los aldehidos asi preparados estdn contaminados con im-
\ pureéas cloradas corrosivas y necesitan una purificacidn
5, - leboriosa cuando se les destina a ﬁsos.nobles tales como
la perfumeria. _ B
En la patente francesa 1.366.07é se ha descrito
un procedimiento para la preparacidn de alcohol bencili-
co y debenzaldehido y que estd exento de estos inconve-
10. nientes, Ségﬁn este procedimiento, se oxida tolueno con
aire en fase 1iquida, en ausencia de catalizador entre
170° y 2200, a coﬁtinuacién se calienta la solucidn de
oxidacidn a 180-200° con el fin de descomponer el hidro
peroxido fonmado, esta descomposicidn puede efectuarse
15. igualmenﬁe g una temperatura inferior cuando se aiiade un
catalizador tal como una sgl de cobalto de dcido carboxi
lico o un derivado bérico. _ '
..BEste procedimiento conduce globidlmente a buenos
~pendimientos en alcohol bencilico ¥ benzaldehido pero
‘20. proporcions principélmente alecohol bencilico.
El procedimiento que constituye el objeto de la
presente invencidn permite, por el contrario, preparar
' mezclas formadas esencidlmente por un aldehido aromatlco
7 ¥y el alcohol correspondlente ¥y que contienen una propor-
25, ~ c¢idén mayor de sldehido. ‘
. Este procedimiento se caracteriza porque se some-
te en fase 1liguida, entre 20° y 180°, hidroperéxido aril
alifdtico ds férmula generals

Ar - CHpO00H S (3)
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en la cual el simbolo Ar represents un radical aromdti-

" co monovalente; a lu acceidn de un catalizador Fonstitu;

do por una sal metdlica que conduce a un dcido catidni-~
co en solucidn acuosa, o con un Sxido metdlico de oarde
ter écido, operandd en pfesenoia de una cantidad de agua
8l menos igual a la que se forma'al término de la desper
oxidacidén. En la prdctica, esta cantidad minima corres-

ponde & una cantidad aproximada de un mol de agua por mol

" de hidroperdxido arilalilifdtico utilizado.

Entre los hidroperdxidos utilizables, se pueden

citar los compuestos (I).en los que‘el radical Ar posee

@x (II.)

en la que el simbolo X puede representar un atomo de hi-

la férmula general:

drégeno o de cloro, un radicel alquilo tal como metilo o

t-butilo, un agrupamiento alcoxl tal como metoxi, un agru

~pamiento cieno o nitro. Se pueden citar igudlmente los

compuestos (I) euyo radical Ar tiene por férmula general:
Y. ¥ (111)

en la que el simbolo Y representa un radical alquilo tal-
como metilo o te-butilo.
A titulo de ejemplo, se pueden citar en perticu~

lar los hidroperdxidos de benecilo, de p-metilbencilo, de
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p-metoxibencilo, de p-cianobencilo y de d1met11~3 5-ben-
cilo. )

Los hidroperéxidos (I) pueden utilizarse en forma
de sﬁluciones 0o de suspensionés en agua; por razones de
ordeﬁ tecnoldgico y econdmico,. es entonces ventajoso em-
plea: cantidades de agua tales que el grado ponderal en

hidroperéxido de la solucién o de la suspension esté com

'prendido entre 2 ¢ y 20 4.

También se puede conducir el'procedimiento en pre
sencia de un disolvente orgénico del hidroperdxido, mis-
cible 0 no con el agua. Este dlsolvente puede ser por
ejemplo un éter-dxido lineal o ciclico, un alecohol tel
como un elcanol inferior, uwn dcido organlco tal como un
dcido aleanoico inferior o bien incluso un hidrocarburo.
En razén de su facilidad de acceso, ls invencidn se re-
fiere particuldrmente a los alcanos que tengan de 6 2 20
dtomos dé carbono, los ciclcalcanos que tengan de 6 a 16

gtomos de carbono en el ciclo, eventudlmente sustituidos

~por radicales alquilo que tengan de 1 a 4 dtomos de car-

bono asi como el benceno y sus derivados mono- o poli-sus
tituidos por un helégeno, un radical alquilo que tenga
de 1 a 4 dtomos de carbono, wn agrupamiento tal como al-

coxi que tenga de 1 a 4 dtomos de carbomo, ciano o nitro,

‘un radical fenilo derivado de uno de los derivados susti-

fuidos del behceno deseritos ‘'mas arriba. Igudlmente se
pueden utilizar hidrogarburos aromgticos con nmicleos con
densados parcidlmente o totdlmente hidrogenados tales co
mo tetralina y decaline., Por las razonas invocedas precen
temente,ves entonces ventajoso emplear cantidades de agua

& de disolvente orgdnico tales que el grado ponderal en
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. hidroperéxido de la mezcla pueste en reaccidn esté com-
prendido entre los valores dados anteridrmente. .
Ia acidez de las sales metdlicas en solucidn
1 acuosa utilizebles como catalizadores esté definida en
D el #kntido de BRUNSTED. Entre estas sales metdlicas, se
mencionarén esencidlmente las sales solubles alcslino-tg -
.rreas Y les sales solubles de los metales de 1los grupos
IV A a V B de la clasificacidn periddica de los elemen-
tos editada en 1965 por la Societd Chimique de France.
10. En lo que se refiere a los metales de los grupos III B
a V B, se refieren a le definicidn dada por PAULING:
“"College Chemistry", cap. 24. Segun el metal considera-
do, puede tratarse de halogenuros, sulfatos, nitratos,
cromatos, formaiatos, acetatos; oxalatos, lactatos, tar-
15, tratos, arilsulfonatos, benzoatos, salicilatos, glicero-
fosfatos, Ias sales de écidos fuertes tales como cloru-
ros, nitratos, sulfatos son de un empleo ventajoso, Ea
10 que se refiere a los cationes, se dard preferencia a
108 que derivan del cobre y de los metales de transicidn,
20. en particular del hierro y del vanadio.

Entre los dxidos metalicos, se considera que tie-
nen un cergcter dcido aquellos cuyo comportamiento es el.
de un dcido de BRUNSTED en presencia de agua 0 do un hi-
dréxido alcalino. A t{tulo de ejemplecs, se mencionardn

25. los éxidos que derivan del vanadio, del manganeso, del |
rhenio, sobre todo del cromo, del molibdeno, del tungs-
teno y en los que el metal interviene con su valencia md
xzima.

Se utilizan cantidédes de cataiizador tales que

30. aporten de 0,05 a 20 y de preferencia de 0,1 & 15 dtomos-
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-gremo de metal elemental por 100 moles de hidroperéxi-
do utilizado. ‘ '

| ; La temperatura adoptada depende en una cierta mg
dida del catalizador empleado. De éste modo con las sa
les derivadas del hierro & del vanadio, se obtiene velo
cidades de reaccidn ya satisfactorias desde la tempera-
ture ordinaria (20° a 25%). Para lés Sxidos y las sales
derivadas de otros metales; es necesario generdlmente ca
lentar la mezcla, al menos al comienzo de la operacidn;
se-alcanzan entonces velocidades de resccidn satisfacto-
rias sin que sea necesario calentar pbr encima de 180° Yy
tempereturas inferiores a 150° son convenientes generdl--
mente. " . .
| Précticamente, para ejecutar el procedimiento se-
gﬁﬁ la invencidn, se mezcla a la temperatura ordinaeria
el hidroperdxido, el agua y eventudlmente el disolventes
orgénico, despuds se afiade el catalizador; a continuacidn
se éalienta, en caso dado, hasta la temperatura adoptada.
- Segin ung variante se puede introducir el catali-
zedor en la mezcla de los restantes constituyentes pré-
viamente llevada a la temperaturg elegida. Cuando la
mezecla comprende fases no miscibles, es recomendsble fa-
vorecer el contacto por cualquier medio de agitacidn
usual en esta técnica. Como la reaccidn es exotérmica,
la temperatura puede regulsrse a.continuacién por cual-
quier sistema de regulacidn apropiasdo a la evacuacidn de
las célorias proporclonades por la reaccidn. Segin la
naturaleza de los catalizadores, sus proporciones y la
temperatura adoptada, la duracidén de la reaccién puede

variar de algunos minutos a algunas horas. Cuando la tem

-
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- peratura adoptada es superior a le temperatura de ebulli

cién de la mezcla, la reaccidn puede realizarse en un
aparato colocado bajo presidén; el mantenimiento de lg
mezcla en fase ligquida puede eventuélmente asegurarserpor
la introduccidn de un ges inerte tal como nitrdgeno o ar-
gbn. Al final de la reaccidn, el aldehido y el alcochol
pueden separarse de ls mezcla final por los medios usua~
les, por ejemplo por destilacidén de la fase orgdnica.

De acuerdo con uno de los objetds particulares de
la invencidn, el procedimiento puede realizarse a partir
de hidroperdxidos obtenidos por oxidaoidn de los hidrocar
buroé correspondientes por medio de oxigeno o de un gas
que le contenga. Entonces se puede extraer el hidroper-
éxido de la solucidén bruta de oxidaseidn y purificarle por
log procedimientos usuales, por ejemplo por intermedio
de la sal de sodio, antes de someterle a la desperoxida-
cién en las condiciones descritas precedéntemente. Enton

ces se puede ventajésamente utilizer el hidroperdxido en

solucidn en un alcanol inferior o en el hidrocarburo co-

rrespondiente al hidroperdxido.
El procedimiento segin la invencidn es igudlmente
notable porque se aplica diréctamente a las soluciones

brutas de oxidacidn obfenidas Qxidando con aire un hidro-

carburo de férmule general:
CHy | . cHy

X (V) Y Y (V)

en las cuales los diferentes eimbolos se han definido prg
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cedéntemente. En este caso el beneficio que s obtiene
del procedimiento segin la invencién es tanto mas impor-
tante en cuanto que se realizan oxidatos mas especidlmen

te preparados con vistas a la formacidn de hidroperdxido,

la proporcién“de productos Indesesbles en ia ﬁameria pri=-

me de partida es entonces minime. Asi puds en la pricti-

ca, serd generdlmente ventajoso partir de un oxidato ob=-
tenido por oxidacidn en fase lfguida de hidrocarburos de
férmula (IV) o (V) con aire, sin catalizador, eventudlmen
te en presencie de iniciadores y de asgentes estabilizantes
de los hidroperédxidos, eventudlmente bajo presidn, la tem-
peratura y el grado de trensformacién se eligen de forma
que se limite al méximo la produccidén de productos inde-
seables. Guando se trata mas especiilmente de la obien-
¢ién del hidroperdxido, se limita en general la oxidacidn
a wn grado de productos de oxidzecidn en la solucidn infe-
rior al 10 ¢, de preferencia comprendido entre 2 $ y 7 %.
A Junto al hidroperdxido, estos productos de oxida-
9@6n contienen el aldehido y el alcohol correspondientes
as{ como productos secundarios diversos tales como dcidos
y ésteres. E1 Oxidato puede llevarse a cualquier concen-
tracidn deseada antes de ser sometido al tratamiento se-
gin la invencidn. Como la oxidacidn se conduce a menudo
bajo pre31on, un medio simple de concentrar el oxidato
agl producido es hacer sufrir una descompre51on al oxida-
to caliente que sale del oxidador. Del oxidato preconcen

trado o no, se puede eliminar eventudlmente los dcidos

'presentes por ejemplo porrlavado con agus, o por medio de

una solucidn acuosa de un bicarbonato alealino.

E1l procedimiento segin la invencién se presta par-
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ticuldrmente bien a la desperoxidacidn en régimen conti-
nuo de estas soluciones brutas de oxidacidn, En este
caso se puede operar sin aporte de agﬁa exterior y apro-
vechar el agua formada por la reaccidén y presente en- la
zona de desperoxidacién. Ia introduceidn de una canti-
dad de agua adicional permite sin embargo disminuir el
tilempo de residencia y acrecentar la productividad hora-
ria de la instalacidn.

Los ejemplos siguientes ilustran la invencidn y
muestren de que forma puede ser puesta en préctica.
EJEMPLO 1

En un matraz de 100 cm3 provisto de un refrigeran-
te ascendente y de un aglitador, se introduqen 51,7 g de
una solucidn bencénica que contiene 5,7 g de hidroperdxi-
do de perametilbencilo que tiene una pureza del 80 %. Se
le afiade progresivemente, en 15 minutos bajo agitaciédn,
una solucidn acuosa preparada por disolucidén de 0,35 g de
sulfato ferroso heptahidratado en 2 cm3 de agua.

En el transcurso de esta operacién la temperatura
se elova progresivemente y alcanza findlmente 67°. Se agi
ta adn durante 30 minutos y a contimmacidn se separa la
fase organica en la cual se valoran 4,6 g de parametilben
zaldehido y 0,2 g de alcohol parametilbencilico.

'E1 hidroperdxido utilizado se ha preparado de la
manera siguiente: . .

Se oxidan 400 g de paraxileno en fase liguida a
130°C, durante 6 horas con aire (9 1/h) empobrecido que
contiene 10 % de ox{geno y en presencia de 0,054 g de pi-
rofosfato sbédico y 0,45 é de perbenzoato de t.butilo. Tras

refrigeracidn, la solucién de oxidacién se lava con agua y
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* a continuacidn se extrae por 155 em3 de una solucién acug

sa de sosa 1,6 N en presencia de 370 cm3 de hexano. A par
tir de la fase acuose, se libera el hidroperéxide por adi
cidn ée bicarbonato y a continuacidn se extrae por medio
de éter. '

Se elimina findlmente el éter por destilacién bz
jo presién reducida. .
EJEMPLO 2 _

En un matraz de 2 litros equipado como se ha dicho
en el ejemplo 1, se introducen 580 g de uma solucidn téeni
ca de oxidaocidn de tolueno que contenga en peso 9,9 g de
hidroperdéxido de bencilo y 9,9 g de productos de oxidacidn
diversos de 1los cuales 2,5 g son de benzaldehido Yy 3,2¢g
de alcohol bencflico. Se le afladen a continuacidn 348 cm3
de ague y se lleva el conjunto a ebullicidn. Se introdu-
cen entonces, bajo agitacién, 0;8 ca3 de wna solmeibn pre
parada a ﬁartir de 92 g de agua y 8 g de dxido crdmico. Se
mentiene ain la mezela a ebullicidn (85°) y bajo agitacidn
durente 2 h 30 min ¥ a continuecidn se refrigera.

Se separé ia fase orgéhica en la cual se valoran
1i,05 g de benzaldehido y 3,2 g de alcohol bencilico.

Ia solucién técnica de hidroperdxido utilizada se
ha preparado por oxidacidn del -tolueno en fase liquida a
190° bajo una presién de 13 bares con aire empobrecido que
contenge 10 % de oxfgeno y limitando la oxidacidn a un
grado de productos pesados del 4 %. A continuacidn sufre
un lavado con agua & razén de 200 cm3 por kg de solucidn
y despuds una deshidratacidén por calentamiento y destila~
cidn del azeotropo agua-tolueno.

EJEMPIO 3 - Se efectia una serie de eiperienoias en el
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transcurso de cada una de las cuales, en la instalacidn

descrita en el ejemplo 1 o en un autoclave agltado, se
introduce una solucidén preparada por disolucidn de 6,8 g
de hidrqperéxido de bencilo que tenga una pﬁreza del 91%
en 59,8 g de benceno.

Se la afide a continuacidén une mezcla preparads a
partir de 6,2 g de agua y de un catalizador segin la in-
vencidn, la cantidad de catalizador empleada es tal que
aporta 10 gtomos-gremo de metal elemental por 100 moles
de hidroperdxido. ILa mezcla obtenida se ha sometido a
las condiciones que figuran en la tabla siguiente. En fun
cién de la naturaleze del catalizador utilizado, esta ta-
bla reagrupa igudlmente los resultados obtenidos después
de cada experiencia. ‘

El hidroperdxido utilizado se ha aislado de la
solueidn técnice de oxidacidn obtenida como se ha dicho
en el ejemplo 2, por extraccién por medio de una solu-
cidn acuésa de sosa 1,5 N adicién de bicarbonato sddico a
d1a solucidn acuosa, extraccién por tolueno y elimiqacién

del tolueno por destilacién.



Catalizador | Temperaturs Eresién pu?ﬁgién giﬁga%g% ﬁ%§§§§1(2§A
oo, | S (etnes meetd | 05 | sz | o
PaCly 4520 iam. | idm. idn. 5,2 0,1
CrClsy 6Ho0 Ebzz’.%%g:;.én idm. 74 5,’2 0,1
picl, 6E20 | tam. sam. | tam. | 4,9 0,5
culls idm. idm. 1 4,95 0,45
anClp idm. idm. 4 4,9 0,5
23015 125°  |eutdgena| 3 5,2 0,1
hmolp 4820 idm. idm. idm. 4,6 0,65
oGl 6H0 idm. idm. idm. 3,9 1,3
5nCly idm. idm. idm. 5,1 0,23
ho03 idm. idm., ~ idm. 5,4 0

W 0 idm. idm., idm. 4,25 )1
pa C1, idm, idm. icm. 5,0 0,25
| e .

EJEMPIO 4

a) En la instalacién descrita en el ejemplo 1, se

introducen 60 g de una solucidn téenica de oxidacidn de

tolueno que contiene 1,54 g de hidroperdxido de benzalde-

hido y 1,5 g de productos de oxidacidén diversos de los cua

les 0,348 g son de benzaldehido y 0,41 g de aleohol benci-

lico.

Se le afiaden, bajo agitacidn, 5,7 em3 de una solu~

cién acuosa preparada por disolucidn de lactato ferroso y

que contiene en peso 0,47 % de metal.

10.

La tempefatura se eleva progresivemente y alcanza

41°, Se agita sun la mezcla durante 30 minutos y a conti-
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nuacidn se separa la fase orgdnica en la cual se valoran

1,66 g de benzaldehido y 0,55 g de alcohol benof{lico-

b) La instalacién se compone de un aparato cilin-
drico (altura: 200 mm, didmetro: 170 mm) de acero inoXidg
ble cuyas paredes internas estan pasivadas por medio de
pirofosfato sddico. Este éilindro comprende un agitador
rotativo axial y un recinto externo en el cual circula un
fluido calentador. Se introducen en el aparato 50 g de
agua y 1000 g de uns solucién téenica de oxidacidén de to-
lueno que contiene 19,1 g de hidroperdxido de bencilo y
19,8 g de prodnbtos de oxidacidn diversos de los cuales
3,7 g son de benzaldehido y 5,1 g de alcogol bencilico.
Se cierra el aparate y & continuacidn se hace circular
en el recinto un fluido calentador a 1250. Se inyectan
entonces 20 cm3 de una solucidn acuoéa preparadé por die
solucién de cloruro férrico hexahidretado, y que contiene
en peso 0,19 % de metal. EL calentamiento se mantiene a

125° qurante 1 hora. Tras refrigeracidn, se valoran en

la fase orginica 19 g de benzaldehido y 6 g de alcohol ben

eilico.
EJEMPLO 5 ,

En la instalacién descrita en el ejemplo 4 b) se .
introducen 50 g de agua y 1000 g de una solucién téenica
de oxidacidn de parametoxiﬁenzaidehido ¥ 0,9 g de alcohol
paramqtoxibencilico. Se cierra el gparato y a continua- '
cién se hace circular en el recinto un fluido calentado &
1259, Se inyectan entonces 20 om3 dé una solucidén acuosa
preparade por disolucién de‘sulfato ferroso heptahidrata-
do y que contiene en peso 0,6 % de metal. Se mantiene la

mezcla a 125° durante 1 h 15 min y tras refrigeracidn se
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valoran en la fase organica 21,5 g de parametoxibenzal-
dehido y 0,9 g de alcohol parametoxibencilico. ‘
El hidroperdxido utilizado se ha preparado de la
mangré siguiente: En un aparato‘de‘vidrio‘"Pyyex” se oxi¥
5. dan 1.000 g de parameto#ito;uepo que contiene 1,6 g de
perbenzoato de terciobutilo, 0,2 g de pirofbsfato de SO~
dio, & 160° con aire (200 1/h) empobrecido a wn grado de
10 %, ‘
EJEMPLO 6 ' 7
10. , En 50 g de una solucidn acuosa que contiene en pe~
éo 3 % de hidroperdxido de bencilo, se afiade bajo agita~
cidn wna solucidn gcuoéa preparada a partir de 0,1 g de
sulfato ferrosb heptahidratado y 2 & dg agua.
La temperatura se eleva hasta 34°;.se agita aun la
15. mezcla durante 30 mimutos ya qontinuacién tras refrigera
. cidén se valoran en le mezcla final 1,27 g de benzaldehido.
BJEMPIO 7 '
En 1é instalacidn prevista en el ejemplo 1, se in-
_ﬁréducen 50 g de una solucidn beneénica que contiene 5,45
20. g de hidroperdxido de bencilo que tiene una pureza del 91%,
Se lleva esta solucidn a 80°'y a continuacidn se la afiaden
bajo agitacién 0,2 g de agua, 1,12 g de sulfato ferroso
heptahidratado. Sé_calienta entonces el‘conjunto a 80° du
rante 8 horas. | |
25. Tras refrigeracidn, se:valoran en la mezecla final
4,2 g de benzaldehido.
EJEMPIO 8
 Se efectda una serie de experiencias en el trans-
curso de cada una de las cuales en un autoclave de 250 cm3

30. . agitado por sacudidas ge introducen 100 g de una solucidn



+ preparada por disolucién de 10 g de hidroperdxido de ben=
cilo que tiene una pureza del 82,5 % en 90 g de bencéno.
Se le afiade a continuscidn una solucidn acuosa’

} prepaerada a partir de 10 g de agua y de un derivado metéd-
5e¢ - lico segﬁﬁ la invencién, la cantidad de catalizador emplea
da es tal que aporta 10 dtomos-gramo de metal elemental .

por 100 moles de hidroperdxido. Ia mezcla se calienta a

continuacidén a 125° durante 3 horas bajo presibn autdge-

na. En funcidn del derivado metélico utilizado, la tabla

10. siguiente reagrupa las cantidades de benzaldehido valora-
das en la mezcla final a la salida de cada experiencia.
‘Catalizador ‘ benzaldehido (g)
Ba Cl, 7 e
| BL(NOy)3,5H,0  6,8g -
15, . Pb C1, 7 &
11,80, 7 &
| Rey O 1T g
EJEMPLO 9

¢

4 En el autoclave descrito en el ejemplo precedente,

- 20, se introducen 100 g de una solucidn técnica de oxidacidn
- de p-xileno que contiene 5,14 g de hidroperdxido de pqme~.
tilbencilo, 1,9 g de alcohol p-metilbencilico y 1,2 g de ‘
p~metilbenzeldehido.

| Se la afiade & contimiacidn una solucién scuosa pre-,

25, parada & partir de 10 g de agua y de un derivado metdlico
segin la invencidn que aporta 10 étomos-gramo de metal
elementel por 100 moles de hidroperdxido. Se introduce ni
trégeno bajo una presidén de 15 bares y a continuacidn. se
lleva la mezcla a 1252 durante 3 horas,

30. Ias cantidades de p-metilbenzaldehido valoradas en
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la mezcla final-estan 1nulcadas a contlnuacion, en funp

:, cidn del derivado'metalico utllizado.

- p-metil
benzaldehldo (g)
S Mg, 4,6
‘Al Cl; 5,4
-JNOTA ~

Descrita suficiéntemente ls naturaleza del inven-—

t0, asi como la menera de realizarlo en la préctica, de-

be hacerse constar que las disposiciones anteridrmente

indicadas, son susceptibleé de modificaciones de detalle
en cvanto no alteren.su principio fundemental. También se
hace constar que el invento corresponds a una Soliecitudes
de Paténtes, presentadas en Francia con fechs y~bajé los

nimeros siguientes: 5 de marzo de 1969, nmero PV.69.06063

¥ 14 de enero de 1970, nimero 7001234 , siendo lo que

constituye la esenoia del referido invento y por lo que se

solicita Patente de Invencion por 20 afios en Espaila, sobre:

PROCEDIMIENTO PARA LA DESPEROXIDACION DE HIDROPEROXIDOS;

caracterizéndose por lo siguiente:

- 18.~ Procedimiento para la desperoxidacidén de hidro
perdxidos, para dar mezeclas formadas esencidlmente por wn
aldehido eromdtico y el alcohol correspondiente, gque con—
tienen una proporcidén mayor de aldehido, caracterizado por-

que se somete, en fase 1liquida, entre 20° y 1800, un hidro

dxido primario arilelifdtico de férmula general

Ar ~ CH, - OCH

en la cual el sfmbolo Ar represents un radical aromdtbico
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monovalenﬁe, e la accidn de wun catalizador comstituido
por une sal metdlica que conduce a uﬁ dcido catidnico
en solucién acuosa, o a un éxido metdlico de cardcter
écidg, operando en presencia de una cantldad de agua al
menos iéﬁal a la que se forma al final de ia desperoxi-
dacidn, . |
 28,- Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la reaccidn se efectia en presencia
de un disolvente organico del hidroperdxido.
38.~ Procedimiénto segin la reivindicacién 1,

caracterizado porque la cantidad de catalizador es tal

~que aporta de 0,05 a 20 atomos-gramo de metal por 1C0 mo

les de hidroperdxido utilizado. '

48,- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porgue la sel metélica es una sal soluble
alcalino-terres o una sal soluble de un metal de los &ru
por IV A a V B de la clasificacién periddica de los ele-
mentos., _

58 .~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el éxido metdlico deriva del vanadio,

del manganeso, del rhenio,'del eromo, del molibdeno o del

tungsteno, estando combinado el metal con su valencia ma~-

xima.
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62.~ Procedimiento para la desperoxidéjé}léri de hi-
droperdxidos, tal y como queda sustencidlmente descrito
en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 18 hojas escritas a maqui-

By
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