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Esta invención de Lodevicus lambertus
Johannes van de Kerkoff se refiere a un método y a un 
aparato para recalcar partes de casquillo., de sección 
en U, de conectadores eléctricos, a extremos de cables. 
Una serie de conectadores eléctricos, que tienen cada 
uno una parte de contacto y una parte de casquillo de 
sección en U, pueden estar conectados conjuntamente por 
medio de una tira de soporte formada integralmente con 
los conectadores. Los conectadores están espaciados a 
lo largo de una tira de soporte y sobresalen transversal­
mente a la tira, en forma de lado a lado. Tal tira de co­
nectadores es más conveniente producida por una operación 
progresiva de estampas, a partir de una longitud única 
de material metálico en chapa.

de tal conectador eléctrico a un extremo de un cable, 
alimentando un conectador de la tira sobre un yunque de 
recalcar, colocando el extremo del cable dentro de la 
parte de casquillo, moviendo la matriz hacia el yunque 
para recalcar la parte de casquillo al extremo del cable 
y cortando el conectador recalcado de la tira. El aparato 
para realizar este método incluye una matriz de recalcar 
y un yunque de recalcar, un mecanismo para alimentar la 
tira de conectadores hacia el yunque para disponer el co­
nectador delantero de la tira en posición sobre el yun­
que, un mecanismo para accionar la matriz hacia el yunque, 
con el fin de recalcar el conectador al extremo del cable 
y un mecanismo para cortar de la tira el conectador re­
calcado.

Es sabido recalcar la parte de casquillo

Cuando, sin embargo, una porción al menos
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de la parte de contacto del conectador se extiende más 
allá de la base de la parqte de caequillo de sección en 
U, en dirección opuesta a aquella en la cual se extien­
den los brazos en ü de la parte de casquillo, entonces 

5 los conectadores, en forma de lado a lado, no pueden ser 
hechos avanzar sobre el yunque.

un aparato para recalcar una parte de casquillo de un co 
nectador eléctrico a un extremo de cable, comprende me- 

10 dios para alimentar intermitentemente una tira de conec­
tadores a lo largo de un camino predeterminado para posi- 
cionar conectadores delanteros sucesivos en una zona de 
recalcado, teniendo una matriz y un yunque superficies 
de recalcar cooperante, cada uno, para recalcar la parte 

15 de casquillo del conectador a un extremo de cable en la 
zona de recalcado, y siendo cada uno movible entre la zo­
na de recalcado y una posición retraida, alejada de la 
zona de recalcado, siendo la dirección del movimiento del 
yunque de sustancialmente 90° con respecto al camino de 

20 alimentación de los conectadores, medios para mantener 
la matriz y el yunque en sus posiciones respectivas re­
traídas, mientras que los conectadores son alimentados, 
medios para hacer avanzar el yunque desde su posición 
retraida a la zona de recalcado, para situar su superfi- 

25 cié de recalcado junto a la base de la parte de casquillo 
después que el conectador haya alcanzado la zona de recal­
cado, para soportar la base durante la operación de recal­
cado, medios para hacer avanzar la matriz desde su posi­
ción retraida hasta la zona de recalcado, después que el 

30 yunque haya sido avanzado, para hacer que las superficies

Según un aspecto de la presente invención,
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de recalcado de la matriz y del yunque cooperen para re­
calcar la parte de casquillo a un extremo de cable cuando 
está funcionalmente insertado en la parte de casquillo, y 
medios para cortar el conectador de la tira, después que 

5 la parte de casquillo haya sido recalcada al extremo del 
cable.

car una parte de casquillo de un conectador eléctrico a 
un extremo de cable, teniendo el conectador una parte de 

10 contacto, al menos una porción de la cual se extiende más 
allá de la base de la parte de casquillo, en la dirección 
opuesta a aquella en la cual se extiende la parte de cas­
quillo, formando parte el conectador de una tira de conec 
tadores dispuesta en forma de tira de lado a lado.

15 Según un aspecto más de la invención, se
proporciona un método de recalcar una parte de casquillo 
de un conectador eléctrico a un extremo del cable, tenien 
do el conectador una parte de contacto, al menos una por­
ción de la cual se extiende más allá de la base de la par 

20 te de casquillo, en la dirección opuesta a aquella en la 
que se extiende la parte de casquillo, formando parte el 
conectador de una tira de conectadores dispuesta en for­
ma de tira de lado a lado, comprendiendo el método las 
operaciones de alimentar intermitentemente la tira de co- 

25 nectadores a lo largo de un camino predeterminado, para 
situar conectadores delanteros sucesivos en una zona fe 
recalcado, hacer avanzar un yunque que tiene una superfi­
cie de recalcado, después de que un conectador haya al­
canzado la zona de recalcado, desde una posición retraida 

30 hasta una posición en la zona de recalcado, de manera que

Tal aparato puede ser utilizado para recal-
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la superficie de recalcado del yunque está situada junto 
a la base de la parte de casquillo, para soportar la par­
te de casquillo durante el recalcado, formando la direc­
ción del movimiento del yunque un ángulo sensiblemente 

5 de 90° con el camino de alimentación de los conectadores, 
hacer avanzar una matriz que tiene una superficie de re­
calcado cooperable con la superficie de recalcado del 
yunque, después de que el yunque haya alcanzado la zona 
de recalcado, desde una posición retraida a una posición 

10 en la zona de recalcado, de manera que las superfivies 
de recalcado de la matriz y del yunque cooperan para re­
calcar la parte de casquillo a un extremo de cable opera­
tivamente insertado en la parte de casquillo, y cortar 
el conectador recalcado de la tira, después de que la par- 

15 te de casquillo haya sido recalcada al extremo del cable.
Una realización de la invención será ahora 

descrita, a título de ejemplo, con referencia a los dibu­
jos que se acompañan, en los cuales:

La figura 1 es una vista extrema de un co- 
20 nectador eléctrico recalcado a un cable.
; La figura 2 es una vista lateral del conec­

tador de la figura 1 ;
La figura 3 es una vista en planta mostran­

do el conectador en su estado no recalcado y formado en- 
25 terizo con una tira de soporte, de la cual está mostrada 

sólo una parte;
La figura 4 es una vista extrema del conec­

tador y de la tira de soporte de la figura 3 ;
La figura 5 es un alzado frontal del apara- 

30 to para recalcar conectadores eléctricos, mostrados en
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las Figuras 3 y 4, a un cable;
La Figura 6 es una vista en planta del apa­

rato de la Figura 5 con algunas partes separadas;
La Figura 7 es una vista extrema del apara­

to de la Figura 5;
La Figura 8 es una sección tomada por la 

línea VIII-VIII de la Figura 5; y
La Figura 9 es una sección tomada por la 

línea IX-IX de la Figura 5.
Refiriéndonos a las Figuras 3 y 4, un co­

nectador eléctrico 1 comprende una parte de casquillo 2 
sensiblemente de sección en II y una parte de contacto 3. 
La parte de casquillo 2 incluye dos partes 4, 5 de brazos 
erectos desde una base 8, para recalcar a un núcleo eléc­
tricamente conductor 6 y al aislamiento 7, respectivamen­
te, de un cable según se ve en las Figuras 1 y 2. Dos pa­
tas de muelle 9, que forman la parte de contacto 3 del 
conectador 1, penden de la base 8 de la parte de casqui­
llo 2 de sección en U. Como se muestra en la Figura 2,ca­
da pata 9 tiene una abertura 11 adyacente a, y que se ex­
tiende dentro de, la base 8, y una abertura en ojo de ce­
rradura 12, que se extiende hasta el extremo libre de la 
pata 9 para formar un par de contactos.

tira de soporte 14. Los conectadores 1 se extienden trans 
versalmente a la tira de soporte 14 y están conectados a 
ésta por una extensión de base 8.

1 lado a lado, puede ser arrollada a un tambor para faci­
lidad de transporte y para alimentarla a un aparato para

Cada conectador 1 está integrado con una

La tira de soporte 14, con los conectadores
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recalcar conectadores a extremos de cables conductores.
Si los conectadores están dispuestos en forma de tira en 
línea, se ha encontrado que , debido a la configuración 
de los conectadores, pueden ser susceptibles de ser daña- 

5 dos cuando son enrollados. las patas 9 tienden a ser pre­
sionadas de forma plana y la tira 14 tiende a torcerse.

El aparato 20 para recalcar un conectador 1, 
según se ha descrito anteriormente, a un cable 6, será 
descrito ahora con referencia a las Figuras 5 a 9. El a- 

10 parato 20 comprende una placa de base 24 destinada a ser 
rígidamente unida a la plataforma (no mostrada) de un 
útil de prensar, por medio de pernos 21. Un bloque de ba­
se 25 está asegurado a la placa de base 24 y soporta una 
placa de guía inferior 26 para la tira. Una placa de guía 

15 superior 28 para la tira está montada encima de la placa 
de guía 26 y separada de ésta, recibiendo el espacio 23 

entre las placas de guía 26, 28 la tira de soporte 14, 
según se muestra esquemáticamente en la Figura 5.

Una ranura 22 está dispuesta en la placa 
20 de guía 28, a través de la cual se extiende un brazo de 

una mordaza 30 para la tira. la mordaza 30 para la tira 
mantiene una presión de agarre descendente sobre la tira 
14, por medio de un muelle 88. Una espiga elevadora 33 

está prevista inmediatamente debajo de la mordaza 30 

25 siendo accionable la espiga elevadora 33 por medio de una 
palanca 32 para elevar la mordaza 30 con el fin de libe­
rar la presión sobre la tira 14. la palanca 32 es mante­
nida en posición en un taladro 34 de la placa de guía 26
por medio de un pasador 222 que se aplica a la superficie 

30 interior de la ménsula 36.

377135
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Una ranura adicional 29 está prevista en la

placa de guía 28, a través de la cual se extiende la pun 
ta 49 de un dedo de alimentación 48 para coger la tira 
14. SI dedo de alimentación 48 está unido a un soporte 
de dedo de alimentación 47 por medio del tornillo 46, y 
está cargado en sentido siniestrógiro, como se ve en la 
Figura 5. El soporte 47 es desplazado alternativamente 
por cualquier medio convencional, pero preferiblemente 
por tona disposición de pistón y cilindro neumática, indi­
cada generalmente en 95.

Un tope del cable 44 está unido al lado iz­
quierdo de la placa de guía 26, según se ve en la Fig. 5.

Un bloque de matriz 51 está previsto para 
unión a un brazo 50 de la prensa. El bloque de matriz 51 
tiene asegurado a él una matriz de recalcado de cable 52, 
un espaciador 53, una matriz de recalcado de aislamiento 
54, que está ajustablemente sujeta por tomillos 282 y 
una herramienta de sujeción de conectador 55, cargada por 
muelle. Un muelle 56 para cargar la herramienta 55 está 
dispuesto en un taladro del bloque 51. La herramienta 55 
tiene un trabajo 57, en su punta de rebajo, para propor­
cionar espacio para que sea recalcado el cable cuando la 
herramienta 55 sujeta al conectador 1 en posición sobre 
un yunque 63 durante el recalcado. Inmediatamente detrás 
del bloque de matriz 51 está previsto un bloque de sopor­
te 58 que soporta tornillos depresores 87 para accionar 
hojas de tijera 62, 90. El bloque de matriz 51 y el blo­
que de soporte 58 están unidos a la corredera por medio 
de tornillo 186. La corredera 50 está acoplada a un mo­
tor eléctrico de accionamiento (no mostrado), a través
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de un "embrague de un disparo" (no mostrado), que es ope­
rado por actuación de un microinterruptor 82 como será 
descrito más abajo, para accionar la corredera 50 a tra­
vés de una carrera de trabajo y de una carrera de retorno.

51, existe un conjunto de deslizadera de yunque que in­
cluye un miembro de soporte de deslizadera 60, rígidamen 
te unido a la placa de base 24 por medio de tronillos 172. 
En la superficie superior del miembro de soporte 60, está 
previsto un canal en el que está deslizablemente dispues 
ta una deslizadera de yunque 61. Un sujetador de yunque
64 que soporta el yunque 63 está montado en la superficie 
superior de la deslizadera de yunque 61 para movimiento 
con la misma. El yunque 63 tiene una forma en sección 
transversal correspondiente sensiblemente al espacio en­
tre las patas 90 del conectador 1. Una hoja de tijera 62 
está deslizablemente retenida dentro de un canal de guía
65 en el sujetador de yunque 64, y un muelle 66 carga la 
hoja de tijera 62 hacia arriba, como se ve en la Figura 
8. Un tope vertical 68 para la deslizadera está unido a 
la superficie trasera del sujetador de yunque 64. El ex­
tremo inferior del tope de deslizadera 68 tiene un reba­
jo 80 que está en alineación horizontal con un taladro 
81 del miembro de soporte 60. El taladro 81 contiene un 
muelle 67 que empuja el tope de deslizadera 68 hacia a- 
trás, contra un pistón 70 de un conjunto neumático de 
pistón y cilindro 100. En la posición avanzada de la des­
lizadera de yunque 61, es decir, cuando el pistón 70 se 
extiende desde el cilindro 69 bajo presión de aire, como 
se muestra en la Figura 8, el tope de deslizadera 68 se

Inmediatamente debajo del yunque de matriz
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une a la superficie trasera del miembro de soporte 60 
para impedir más movimiento hacia adelante de la desliza­
dera de yunque 61. En esta posición, el tope de desliza­
dera 68 dispara el micro-interruptor 82. El micro-inte­
rruptor 82 es solamente disparado cuando el yunque 63 
está en la posición correcta de recalcado.

Montadas en el miembro de soporte 60 y ex­
tendiéndose parcialmente a través del canal que contie­
ne la deslizadera de yunque 61, están previstas placas 
de retención izquierda y derecha 78, 79 para mantener la 
deslizadera de yunque 61 dentro del canal, la placa de 
retención 78 tiene montado en su superficie superior un 
bloque 71. Tiene también un taladro dispuesto en su su­
perficie trasera, formando el taladro el cilindro 77 de 
una disposición neumática de pistón y cilindro 200. Un 
segundó taladro 76, en su superficie frontal, contiene 
un muelle 72 que se aplica a un brazo 75 que pende de 
■una mordaza de tira 74, deslizablemehte montada dentro 
de una guía del bloque 71, para cargae la mordaza de ti­
ra 74 hacia la derecha, según se ve en la figura 9. Una 
placa de retención 99 está prevista para mantener la mor­
daza de tira 74 en su guía, teniendo la placa de reten­
ción 99 un rebajo 86 para recibir la tira de soporte 14. 
El pistón 73 de la disposición de cilindro y pistón 200 
está atornillado a una pestaña 83 que pende del borde 
trasero de la mordaza de tira 7 4. El pistón 73 tiene un 
taladro central 84 para permitir la entrada de aire en 
el extremo de trabajo frontal del cilindro 77. Cuando el 
aire entra en el extremo de trabajo del cilindro 77, el 
pistón 73, atornillado a la pestaña 83, mueve la mordaza
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de tira 74 hacia atrás, de manera que una superficie 85 

del brazo 75 se aplica al borde de la tira de soporte 
14.

porte está montada en la placa de retención 78 adyacente 
al bloque 71 y coopera con una placa de tijera 96 para 
cortar la tira de soporte 14. La hoja de tiejera 90 es 
empujada hacia arriba, como se ve en la figura 5, por 
medio de un muelle 91. las hojas de tijera 62 y 90 son 
ambas accionadas por tomillos depresores 87 montados en 
el bloque de soporte 58.

lladura que coopera con una superficie de tijera del yun­
que 63, para cortar el conectador 1 de la tira de sopor­
te 14 mientras deja la tira de soporte 14 intacta para 
ser agarrada por la mordaza de tira 7 4, aguas abajo del 
yunque 63.

miento, el extremo de una tira de conectadores eléctri­
cos 1 , es conducido desde un carrete de almacenamiento 
(no mostrado) al espacio 23 entre las placas de guía 26, 
28. La tira de soporte 14 se extiende debajo de la placa 
de mordaza 30 y el extremo delantero de la tira de sopor­
te es colocado en la ranura 86 formada en la placa de re­
tención 99. Para hacer posible que la tira sea insertada 

espacio 23, el dedo de alimentación 48 es elevan— 
tado en sentido dextrógiro, como se ve en la figura 5, 
contra la acción de los medios de carga, y la mordaza 
de tira 30 es elevada por medio de la palanca 32.

Una hoja de tiejera 90 para la tira de so­

La hoja de tijera 62 tiene, un filo de ciza-

Para preparar el aparato 20 para funciona­

En funcionamiento, con la corredera en su
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posición elevada y el conectador 1 en posición frente al 
yunque 63,'el extremo de un cable conductor aislado, cuya 
porción ae terminal de núcleo eléctricamente conductor 
ha sido pelado del aislamiento, es situado en los brazos 

5 4, 5 del conectador 1 colocándolo contra una superficie
de la placa de tope 44, de manera que la porción pelada 
del núcleo esté situada entre los brazos 4 y la parte de 
terminal del aislamiento del cable esté situada entre los 
brazos 5. Un pedal (no mostrado) entonces oprimido inicia 

10 ®1 funcionamiento de las disposiciones de pistón y de ci­
lindro 100 y 200. El aire entra en el cilindro 77 por el 
taladro 84, y el pistón 73, atornillado a la pestaña 83, 
mueve la superficie 85 del brazo 75 de la mordaza de tira 
74 contra el borde de la tira de soporte 14, aguas abajo 

15 del puesto de recalcado. Al mismo tiempo, el aire entra 
en el cilindro 69 y actúa el pistón 70. El pistón 70 se 
aplica a la superficie trasera del tope de deslizadera 68 
y empuja a éste junto con la deslizadera del yunque 61, 
hacia adelante contra la acción del muelle 67, hasta que 

20 el tope de deslizadera 68 se une a la cara trasera del 
miembro de soporte 60 (véase la Figura 8).

61 hacia adelante coloca el yunqus 63 entre las patas 9 

y debajo de la parte de casquillo 2 del conectador 1.
25 Cuando el tope de deslizadera 68 alcanza su posición de 

contacto contra el miembro de soporte 60, dispara el mi­
cro-interruptor 82, el cual acciona el embrague de "un 
disparo" para mover la corredera 50 a través de una carre­
ra de trabajo y de una carrera de retorno. La corredera 

30 50 desciende en su carrera de trabajo y, hacia el extremo

El movimiento de la deslizadera de yunque
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de ésta, las matrices 52, 54 cooperan con el yunque 63 
para recalcar los pares de brazos 4, 5 al núcleo eléetri- 
epiente conductor y al aislamiento del cable, respectiva­
mente. Los tornillos depresores 87, durante las operacio- 

5 nes de recalcado, deprimen las hojas de tijera 62, 90 ha­
cia abajo contra la acción de muelles 66, 91. La hoja de 
tijera 62 corta el conectador recalcado 1 de la tira de 
soporte 14, con lo cual el cable conductor y el conecta­
dor 1 recalcado al mismo, pueden ser retirados del apara- 

10 to 20. La hoja de tijera 90 corta la tira de soporte 14 
aguas arriba de la mordaza de tira 74 para reducir la 
tira de soporte a piezas de desecho fácilmente manejadas.

do de alimentación 48 es retraido hacia la derecha (Pi- 
15 gura 5).

retomo de la corredera 50, la mordaza de tira 74 es mo­
vida hacia adelante por medio del muelle 7 2, para liberar 
la tira de soporte 14, la deslizadera de yunque 61 es 

20 movida hacia atrás por el muelle 67 para retraer el yun­
que 63, y los tornillos depresores 87 liberan las hojas 
de tijera 62, 90. Durante la última parte de la carrera 
de retomo, el dedo de alimentación 48 se aplica a la ti­
ra 14 y la alimenta hacia la izquierda (Figura 5) para 

25 colocar el conectador 1 delantero frente al yunque 63. El 
aparato está entonces preparado para el siguiente ciclo 
de funcionamiento.

tada en Holanda, el 28 de Marzo de 1969, con el número 
30 6904810, se acoge a los beneficios del artículo 51 del

Mientras la corredera 50 desciende, el de-

Durante la primera parte de la carrera de

Esta solicitud que corresponde a la presen-
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vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

$ ,i“*1* I-

b e i t i o i c a c i o n e s

los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 

5 Patente de invención en España, por VEINEE años, son los 
siguientes:

quillo, sustancialmente de sección en TJ, de un conectador 
eléctrico al extremo de un cable, formando el conectador 

10 parte de una tira de conectadores eléctricos dispuestos 
en forma de tira lado a lado, que comprende las operacio­
nes de alimentar un conectador de la tira de conectadores 
a una estación de recalcado, colocar un extremo de alam­
bre dentro de la parte de casquillo de sección en U del 

15 conectador, mover una matriz de recalcado con relación 
al yunque de recalcado para cooperar con el mismo, para 
recalcar la parte de casquillo al extremo del cable y 
cortar el conectador recalcado de la tira, caracterizado 
porque el conectador tiene una parte de contacto, al me- 

20 no^una porción de la cual se extiende más allá de la 
^ / ^ a s e  de la parte de casquillo en forma de U, en la direc-

/ // ,-ci°n opuesta a aquella en la cual se extienden los brazos'1 •• / / /

1.— Un método de recalcar una parte de cas-

/
/
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26

de la U de la parte de casquillo, y porque el yunque es 
movido cuando el conectador ha alcanzado el puesto de 
recalcado, desde una posición referida a una posición en 
la cual la superficie de trabajo del yunque está situada 

5 junto a la base de la parte de casquillo en forma de ü, 
para soportar la base durante la operación de recalcado.

todo según la reivindicación 1, comprendiendo el aparato 
un yunque de recalcado y una matriz de recalcado cooperan 

10 te con el yunque para recalcar la parte de casquillo de 
sección en U a un extremo del cable, mecanismo para ali­
mentar la tira de conectadores hacia el yunque, para po- 
sicionar el conectador delantero de la tira en el puesto 
de recauchutado y medios para cortar el conectador de la 

15 tira después de que la parte de casquillo del conectador 
haya sido recalcada al extremo del cable, caracterizado 
porque está previsto un mecanismo para mantener el yun­
que en la posición retraida cuando la tira está siendo 
alimentada, y para mover el yunque a la posición en la 

20 que la superficie de trabajo del mismo está junto a la 
base de la parte de casquillo en forma de ü, cuando el 
conectador ha sido alimentado al puesto de recalcado.

caracterizado porque el yunque está superpuesto en una 
25 corredera de yunque movible, a la cual está unido un to­

pe de corredera para limitar el movimiento de la corre­
dera del yunque, un muelle que carga el tope de correde­
ra a una primera posición correspondiente a la posición 
recibida del yunque, y una disposición de pistón y cilin— 
uro que se aplica al tope de la corredera y operable para

2.- ün aparato para la realización del mé-

3.- Un aparato según la reivindicación 2,

'//

L
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mover eCLtope de la corredera contra la carga del muelle, 
a una segunda posición correspondiente a la posición de 
recalcado del yunque.

5 caracterizado porque, en la segunda posición, el tope de 
la corredera se aplica a un miembro, por ejemplo, un mi­
cro-interruptor que inicia la operación de los medios de 
soporte de la matriz de recalcado, para mover la matriz 
hacia el yunque.

2 , 3 0 4 ,  caracterizado porque está prevista una mordaza 
de tira para agarrar la tira portadora cuando el conecta­
dor está en el puesto de recalcado, siendo la mordaza de 
tira movible desde una primera posición retraida, en la 

15 cual la tira portadora es libre de moverse, a una segun­
da posición de recalcado, en la cual se aplica a la tira 
portadora.

caracterizado porque la mordaza de tira es atacada por 
20 un muelle para cargarla hacia la primera posición, y es- 

tá prevista una disposición de pistón y cilindro para mo' 
ver la mordaza de tira desde la primera a la segunda po­
siciones, contra la acción de carga del muelle.

25 de casquillo sustancialmente de sección en U, de un co­
nectador, al extremo de un cable.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

4.- Un aparato según la reivindicación 3,

10 5.- Un aparato según las reivindicaciones

6.- Un aparato según la reivindicación 5,

7•- Método y aparato de recalcar una parte

íde, representado en los dibujos que se acompañan y 
°on -Los fines que se han especificado.

/
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Esta Memoria consta de dieciseis hojas y 
la presente escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 2 6  ÍÜ ÍÍ:Í9TÓ
P.A.

• r * ¿»
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