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Este invento se refiere a un método para tamizar
'impurezas en tubos, conductos y miquinas de extrusidn, y
nés particularmente, para liberar y cambiar tamices en
los conductos y tubos por los cuales fluye algdn flufdo
;més 0 menos sometido a presidn, tel como, por ejemplo en
Elas miguinas de extrusidn.
é Se ha hecho notar ya que en la construccién de
Euna mdquina de extrusidn, se coloca un colador o tamiz en ‘
itre la matriz y el tornillo alimentador de extrusién. Ia
?inalidad primaria del tamiz es retirar las partfculas ex
%raﬁas del material embutible, antes de que alcance a la
?atriz, eliminando asf{ posibles defectos en el producto
%mbutido terminado. Durante el funcionamiento del embuti-
?or, es necesario cambiar el tamiz del mismo de tiempo
%n tiempo, ya que dicho tamiz tiene tendencia a recoger
;épidamente las materias extrafias. Si no se cambiag el
%amiz @ intervalos, el uso continuado del mismo se tra-
?uciré en su ohstruccidn, y por ello se ocasicnard el
éventual paro del aparato embutidor.

Con anterioridad al invento del infrascrito,
.era necesario, con objeto de cambiar un tamiz para su

‘empleo en un aparato embutidor, parar completamente la
¥

‘mdquina, retirar la matriz ¥y reemplazar el tamiz. Esta
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operacidn, no sdlo supania una considerabls pérdida de
tiempo y de trabajo, sino que, ademds, el tismpo global
de produccidn de la méquina disminufa materialmente,

Con objeto de superar los defectos en la cir-
culacidn de flufdo conocida hasta aqui, tal como en los
aparatos de extrusidn y similares, en sl cambio de tami-
ces, el presente invento incluye un sistema que es gober-
nado automdticamente para efsctuar el cambio de tamiz sin
interrumpir el funcionamiento ds la mdquina, Al resgularss
autométicamente la operacidn del cambio de tamiz, la md-
quina embutidora no necesita detsnsrse, y la operacidn
camplete del cambio de tamiz pusde llevarse a cabo con un
m{nimo de esfusrzo,

Es, por lo tanto, objeto del presents invento,
proveer un aparato para el cambioc de tamiz, utilizable en
una embutidora u otro sistamé de conductos, y qus pusda
efectuar automdticamente la substitucidn de un tamiz sin
solucidn de continuidad en 8l funcionamiento del sistema
o de la embutidora,

Otro objeto del pressnte invento es proveser un
medio de gobierno automdtica conectado operativamente al
aparato de cambio de tamiz, para efectuar ese cambio,

Es otro objeto del presente invento el prvser
un tamiz para su empleo en una embutidora, que puseda sser
reemplazado sin interrumpir el funcionamisnto de dicha
maquina, '

Todavia es otro objeto del presente invento,
8l de proveer un aparato para retirar facil y rdpidaments
un tamiz sucio e insertar uno nueve en una mdquina de ex-

trusidn.
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Es aln otro objeto del invento sl de provesr
el cambio automdtico del tamiz esn respussta a la presidn
desarrollada en la instalacidn, debido a la obstruccidn
del tamiz colocado dentro dal conducto, tubo o mdquina de
extrusidn,

Otras finalidades, asi como la naturaleza y
ventajas del invento del infrasecrite, irén aparsciendo
en la siguiente descripeidn, tomada en combinacidn con
los adjuntos dibujos, en los que:

La Figura 1 ®s una vista vertical, cen corte,
que ilustra el presente invento;

La figura 2 es una vista tomada por la linea
2~-2 de la Figura 1

La Figura 3 es una representacidn esquemdtica
y fragmentaria, de una forma modificada del invento, con
algunas partes en alzado y otras mostradas en corte vepr-
ticalj y

La Figura 4 es una vista en alzado de una par-
te del dispositivo de cambio de tamiz mostradoc en la fFim
gura 3,

Haciendo refsrencia a los dibujos, y sspeciale
mente a la figura 1, un conjunto de ale jamiento de ta-
miz se indica en general con el nimero 10, e incluye una
parte de cuerpo 12, que estd formada integralmente con
una seccidn tubular de cuello 14, Esta seccidn de cuello
14 llsva convenientemente sujeto & ella un miembro de
cabezal 16, que va montado sobre un cilindro de embu'6 ..
tidora (no dibujado), por una serie de pernos de traban-
te 18, El cilindro de embutidora, que aloje al habitual

miembro de tornillo embutidor, se corresponde con la sec=
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cién de cuello 14, y el calibre del cilindro estd por

ello adaptado para comunicar con un taladro 20 formado

en la ssccidn de cuello 14, E1l taladro 20 se extiends haw
cia dentro desde la seccidn de cusllo 14 hasta el inte-
rior del reducido taladro, 21 formado en la parte de cuer
po 12, Convenientemente sujeto en esta parfa de cuerpo y
extandiéndose sobre el taladro reducido 21, hay un par

de miembros de anillo 22 y 24, que tisnen caras interiores
ahusadas. Los miembros ds anillo 22 y 24 estdn configu=-
rados con sus didmetros interiores iquales al didmetro-
del taladro reducido 21, y estdn adaptadss para que entre
las caras interiores y ahusadas de aquellos asients una
montura ahusada da tamiz!26, la cual, como ss ve en la
Figura 2, lleva un miembro fundido & modo de placa, que

se estrecha dentro de una parte de fondo relativaments esw
trecha 28, La parts de fondo 28 se ajusta de modo corredie-
zo entre los miembros de anillo 22 y 24, y se proyscta
dentro ds una abertura 30 formada como prolongacidn de un
rebajo 32 situade en la parte de cuerpo 12, Formado en el
extremo superior de la montura de tamiz 26 hay una partse
reducida 34, la cual va guiada dentro de una caja 36 for-
mada en la parte de cuerpo 12 por un par de salientss 38

y 40, dispuestos en forma opuesta, y formados como parte
del cuerpo 12,

Segln se ve en la Figura 2, la montura ahusada
de tamiz 26 lleva formada en ella una ssccidn rscortada
44, que es de configuracidn circular y tiene un didmsetro
igual al del taladro 21, Formada integralmente con el
cuerpo de la montura de tamiz 26, y dispuesta en la sec-

cidn recortada 44, hay un placa 48 en la que hay formadas
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unas aberturas 50, Dispuesto también en la ssccidn circue
lar recortada 44, y colocado inmediato a la placa 48, hay
un tamiz 52 que estd adaptado para filtrar materias ex-
trafias del material embutible cuando este avanzo por el
taladro 21, E1 tamiz 52 va bloqueado en su sitio en las
acnaladures adecuadas 54, que estdn formadas =2n la montu-
ra de tamiz 26, Recortadas de la parte de fondo 28 y de
la parte supsrior reducida 34 de la montura de tamiz 26,
hay una serie de acanaladuras 55 adaptadas para reducir
la zona de deslizamiento de la montura de tamiz 26, ha-
ciendo asi posible que la montura de tamiz pueda facile
mente deslizarss haste su sitio entre los anillos 22 y 24,

Convenientemente sujeto a la parte de cuerpo
12, hay un cabszal de sujecidn de matriz 56, en el que
hay formado un taladro divergente 58, E1l taladro 58 se
corresponde con el taladro 21 de la parte de cuerpo 12,
y comunica con una matriz adecuada (no dibujada) que estd
adaptada para sujetarse al cabezal 56 de sujécidn de ma-
triz, por los pernos articulados 60.

Cuando la méquina embutidora ha estado funcio=-
nando un lapso de tiempo suficiente para recoger sn el taw
miz 52 una cantidad prohibitiva de materias extrafeas, es
necesario substituir el tamiz. Es evidente qus si el ta-
miz no se resmplaza en ese momento, llsgard a obstruirse,
lo que hard disminuir el flujo del material que lo: atrae
viesa, y sventualmente podrd dar lugar al paro de la mée
quina,

Con bojsto ds evitar sl tener que parar la md-
quina durants la operacidn de reemplazar al tamiz, lo que

se traducirfa en una considerable pérdida de tiempo y de
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trabajo, al presente inventoc incorpora un mecanismo de
substitucidn del tamiz que rdpida y eficezmente lleva a
cabo el cambio de tamices en cuestidn de segundos, y du=
rante el funcionamiento normal de la mdquina, Como el taw
miz 52 va bloqueado con seguridad en la montura ahusada
de tamiz 26, es necesarioc reemplazar toda la montura come
plata de tamiz 26, lo gque, en efecto, cambiard el tamiz,
Como se ve en la Figura 1, la montura ahusada de éamiz

26 va colocada firmemente entre los miembros de anillo

22 y 24, de la parte del cusrpo 12, Es evidente que mo-
viendo hacia arriba la monture ahusada de tamiz 26, se
aflojard éste, y podrd retirdrsela por deslizamiento des=-
de la parte de cuerpo 12, Haciendo ahora referencia a

las Figuras 1 y 2, el mecanismo para substituir al tamiz
aparece ilustrado en sllas, ® incluye unas cremalleras

62 y 64 dispuestas en oposicidn. La cremallera 62 tiene
movimiento de vaivén por un medioc de accionamiento adse
cuado (no dibujado) y estd soportada por los montantes de
co jinete, espaciados, 66 y 68. Andlogaments, la cremalle-
ra 64 engrana en un pifidn 74 qus va chaveteado sn un
arbol 76, de rotacidn alternativa, que gira en un cojine-
te 78, El1 pifidn 74 es incapaz de movimiento de punta, me-
diante un anillo 80 situado adyacente al cojinete 78, Un
miembro de armazdn 8l soporta al cojinete 78, y lleva dew
bajo y en relacidn de contacto con él, un separador 82,
Este separar 82 se ajusta cdmodamente en la parte de cuer-
po 12, y va sujeto a esta en unidn del miembro de arma-
zén 81, por los pernos de trabante B83. El arbol 76 tiene
integraments conectada a é1 una parte agrandada B84, que

se extiende a través del miembro de armazdn 8l y separador
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B2, e incluye una parte roscada 85 y una parte final 86,
Sujeta en la caja 36 va una barra fija y alargada 88, en
la que hay formada una abertura roscada 89, La parte ros-
cada 85 del arbol 76 va alojada a rasca en la abertura
89, mientras que la parte final 86 del 4rhol 76 topa cone
tra una barra de presidn superior 90, Esta barra ds presidn
superior 90 va también dispuesta en la caja 36, y sn ella
hace contacto con la parte reducida 34 de la montura de
tamiz 26, Es evidente que la parte fipal 86 se lesvanta
desde o se baja contra la barra ds presidn superior 9a,
haciando actuar al adecuado medio de accionamiento que
musve a la cremallera 62, Al moverse la cremallara 62,

8l pifidn 78 gira lo que hace girar al arbol 76, La parte
roscada 85 del arbol 76 gira sntonces en la barra fija y
alargada 86, El sfecto de este movimiento es’ hacer que el
arbal 76 se desplace verticalments con respecto a la baw
rra 88, variando con sllo la posicidn vertical de la par-
te final 86,

El mecanismo funcional asociado con la cremae
llera 64 ss semejants al qus se acaba de describir, e in-
cluye un pifidn 92 que engrana en la cremallera 64, Un are
bol 94, con pésibilidad de movimiento alternative, va chee
veteado al pifidn 92 y gira en un cojinete 96, Un anillo de.
retenido 98 sujato al pifidn 92, impide el movimiento de
punta, del mismo, E1 arbol 94 incluye una parte agradada
100, que tiene una parte roscada 102 y una parte final
104 formadas en el mismo. La parte agrandada 100 se extien-
de a través de un miembro de armazdn 105 y de un separador
106, cuyos dos elementos van sujetos a la parte de cuerpo

12 por los pernos de trabants 108, La parte roscada 102
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juega en una abertura roscada 110 formada en una barra fi-
ja y alargada 111, alojada en la caja 32, y la parte fi-
nal 104 hace contacto con una barra de presidn inferior
112, dispuesta también en la caja 32, A su vez, la barra
de presidn 112 topa contra la parte de fondo 28 de la
montura ahusada de tamiz 26, y estd adaptada para provo-
car el movimiento vertical de la misma cuando se desea
reemplazar la montura de tamiz,

El funcionamiento del dispositivo mostrado en
las Figuras 1 y 2 es como sigues

El material a embutir entra forzedo en el ta-
ladro 20 del cilindro de la embutidora, por medio del
torpillo embutidor. El1 material pasa al interior del
taladro reducido 21 y luego a través ds la montura de
tamiz 26, en cuyo punto, cualquier meteria extraija presen-
te en el material a embutir, es colada por el tamiz 52 y
la placa 48, La placa 48 soporta sl tamiz 52 durante la
aoperacidn de colado, evitando con ello el desgarro de la
misma debido a la presidn ejercida por el tornillo del
cilindro, E1 matsrial colado pasa al interior del taladro
58, y luego a la matriz, que va sujeta junto al mismo,

Después que el aparato de extrusidn ha estado
funcionando durante un cierto tismpo, el tamiz 52 y la
placa 48 empiezan a llenarse de obstruccidn. Es necesa-
rio entonces reemplazar la montura de tamiz 26 con otra
que esté limpia., Sin detener a la mdquina, las cremalleras
62 y 64 se mueven simultdneaments por el medio de accio=
namiento (no dibujade). Sin embargo, es evidente que el
medio de accionamisnto para las cremalleras 62 y 64 puede

ser gobernade individualmente, o manejado por un mando
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inico, Cuando las cremalleras 62 y 64 se mueven, giran

los piffones 74 y 92, lo que hace que los drboles 76 y 94
sa muevan 8n sentido vertical en una pequefia cantidad, Si
ha de reemplazarse la montura de tamiz 26, la cremallera
64 se mueQe en un sentido que hace que el pifidn 92 haga
subir al arbol 94, Andlogaments, la cremallera 62 se mue=
ve en un sentido que hace que el pidn 74 mueva hacia arrie
ba al arbol 76, correspondiendo la distancia del movimiene
to ascendente del arbol 76, a la distancia del movimiento
ascendente del arbol 94, Queda entendido que esos drboles
76 y 94 se desplazan Unicamente en la cuantia que hace

qus la montura ahusada de tamiz 26 ses afloje de entre los
miembros de anillo 22 y 24, Cuando el arbol 94 asciende,
la parte final 102 obliga firmemente & la barra de presidn
inferior 112 contra la parte de fondo 28 de la montura ds
tamiz 26. El subsiguiente movimisnto ascendente de los
drboles 76 y 94 hace que la barra de presidn inferior

112 levante a la montura de tamiz 26, de su posicidn acu-
fiada entre los mismbros des anillo 22 y 24,

Cuando la montura de tamiz 26 ss llevada hacia
arriba lo bastante para que pueda deslizarse librsmente,
una nueva montura de tamiz es deslizada por una barra
113 (Figura 2) de la cual es accionads por un medio de
accionamiento adecuade (no dibujade), La barra 113 obliga
a la nusva montura de tamiz a entrar en su sitio en la
parte de cuerpo 12, entre los miembros de anillo 22 y 24,
y al hacerlo asi, dssplaza fusra de la parte de cuerpo a
la montura de tamiz ya usada, para su retirada. La correce
ta alineacidn en posicidn de la nueva montura de tamiz,

viene asequrada por sl montaje de una barra tope ll4 sn
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un alo jamiento 115, que sstd sujeto al conjunto 10 de alo-
Jjamiento del tamiz. La barra tope 114 ss gobernada por un
émbolo 116, el cual s accionado por una lsva 118, monta=-
da en un drbol 120,

Para el ajustse manual de la leva 118, se ha
provisto un mango 122, el cual acciona el dbolo 116, re-
gulando con ello la pasicidn de la barra tope 114, Es svi-
dents qus la barra tope 114 limitard sl movimiento ds la
monptura de tamiz expulsada, la cual sale de su posicidn
entre los miembros de anillo 22 y 24, forzada por el
nuevo tamiz, Con referencia a la Figura 2, las posicionss
de la montura de tamiz se ilustran antes y después de la
operacidn de substitucidn de la montura de tamiz, Una nue-
va montura de tamiz 26a se coloca junto a la antigua mon-
tura de tamiz 26, y estd adaptada para moverse transvere
salmente por la accidn de la barra 113, Cuando la montue
ra de tamiz 26 es aflojada desde su posicidn acufiada, se
acciona la barra 113 paré que mueva répidamente la montu-
ra de tamiz 26a entre los miembros de anille 22 y 24, y
al hacerlo asi, desplace a la montura ds tamiz 26 hasta
la posicidn den encuentro con la barra tope 114, mostrae-
da en lineas de puntos en la Figura 2, Cuando la montura
de tamiz 26 alcanza a la barra tope 114, la nueva montura
de tamiz 268 queda en su posicidn correctamente alineada,

La aperacidn de cambio ds tamiz se completa
retirando la montura de tamiz 26 del conjunto 10 de alow
Jamiento de temiz, y accionando las cremalleras 62 y 64
para hacer descender a los drboles 76 y 94, E1 movimiento
descednete del 4rbol 76 obliga a la barra de presidn su-

perior 90 a descender contra la parte reducida 34 de la

377133

-ll-



18.,3,70

10

15

20

25

30

nueva montura de tamiz 26a, acufiando con ello firmsemente
a dicha montura ahusada entre los mismbros de enille 22

y 24. En la Figura 2 resulta evidente que cuando se in-
tercambian las manturas de tamiz, upa parte de uno de

los tamices encerrados en las manturas de tamiz 26 y 26a
se corresponderd con el taladro 21 en todo momento, asg=
gurando as{ un flujo contf{nuo ds material a través de die
cho taladro 21, Cuando ss he efectuado la operacidn de
cambio y substitucidn de la armadura de tamiz gue acaba
de describirse, es esencisl gue no se permita mds que

una minima pérdida de material, Ademds, es importante
asentar la nueva montura de tamiz 26a entre los anillos
ahusados 22 y 24 de modo que na exista ningdn posible pUne=
to de pérdida, As{, aun en el caso da que la operacidn ds
cambio de tamiz ss sjecute bajo presiones elavadas, se
realizard una obturacidn a prusba de pérdidas. Es sviden-
te que, a menos que se asiente correctamsnte sl nusvo ta-
miz, se producirian pérdidas del material, qus podrfan oca-
sionar también puntos locales de estancamiento del mismo,
En un funcionamiento continuado, esta situacidn ocasige
naria descomposicidn del material que, en muchos casos,
tendria un efecto deletérec en el productoe embutido,

De la precedente descripcidn, resulta claro
que una nusva montura de tamiz puede ponerse sn servicio
rdpida y eficazmente y con un minime da esfuerzo, La ope=-
racidn material de substitucidn de la montura de tamiz
se lleva a cabo en cuestidn de segundos, obviando la ne-
cesidad de detener la maquina de extrusidn y conservando,
por ello, un tiempo materialmente valiosc y un traba jo

tan vital en las grandes instalaciones de produccidn.

377133

- 12 -



18,3,70

10

15

20

25

30

P

;
f

Con referencis a las Figuras 3 y 4, el paso tu-~
bular 290, a través del cual, sl fluido & una presidn ma-
yor o menor sstéd adaptadc para circular en la direccidn
de la flecha, estd provisto de unas peredes 201 que for=
man una ranura cuneiforme, Cooperando con dichas paredes
201 estd el disco giratorio y verticalmente mdvil 202,
que va provisto de una parte central 203 que tiens unas
caras paralslas 204 y 205, que forman la seccidn interior
de dicho disco, La seccidn exterior del mismo estd forma=
da por una serie de secciones contiguas de armazdn 206,
en forma de sector circular y en forma de cufia, Cada sec-
cidn de armezdn en forma de cufa va sujeta en forma amovie
ble, mediante pasadores 207, a la parte central 203,

Cada seccidn de armazdn 206 en forma de cufia
estd provista de unas paresdes 208 que forman una abertura
a modo de armazon circular paera un elemento 209 de tamiz,

El disco 202 ve sujeto al arbol 210, y sste
4drbol estd adaptado para poder girar sobre arcos previae
mente detsrminados mediante el motor 211, aungque se han
mostrado medios eléctricos para accioner al motor 211, dew
be entenderse que el motor citado puede también ser un
motor mecénica, un motor hidrdulico, o algo semejante,

El drbol 20 estd también dispuesto para ser
desplazado hacia arriba y hacia abajo por el tornillo
212, quse es accionado por el motor 213, Aunque se han
mostrado medios eléctrices para accionar al moter 213,
debe entenderse que sste motor puede ser mecdénico, hidrdue
lico o similar,

Colocado en asociacidn con 8l interior del paw

so tubular 200, el cual puede ser el cilindro de una mde
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quina de extrusidn, va el medio 214 sensible a la presidn,
el cual esté conectado por el conducto 215 al equipo de
relé y control de orden 216, Ests equipo estd adaptado
para conectarlo a un manantial de energfa, y por el sistew
ma de cables 218 el motor 213, as{ como por el sistema de
cables 219, al motor 211,

En el funcionamiento del dispositivo descrito
en las Figuras 3 y 4, cuando el flufde pasa por el pasadi-
zo 200, y las impurezas o particulas se separan por la
accidn del tamiz 209, que sstd en sus sitio dentro del
pasadizo 200 y en posicidn de operar, la presidn dentro
del pasadizo tubular 200 se slevard, y cuando se alcanza
una presidn prefijada, el medio 214 sensible a la presidn
actuard a través del conducto 215 para accionar sl equipo
de reld y control de orden, de tal manera que primero sl
motor 213 hard girar al tornille 212 en una cantidad pre-
fijada y en un sentido prefijado, para hacsr descender al
arbol 210, y con ello, hacer descendsr la seccidn de are
mazdn 206, que estd en posicidn funcional de obturacidn
dentro del pasadizo 200, de modo que la seccidn de arma=-
zdn 206 ss desprende de las paredes ahusadas 201, y segui-
damente, el equipo de relé y control de orden hard que gl
motor 211 funcione durante un lapso prefijado, para ocasio-
nar la rotacidn del arbol 210, de modo que el tamiz 208
obstruido dentro de la seccidn de armazdén 206 se desplaza-
rd transversalmente al flujo del fluido por el pasadizo
200, y un ssgundo y adyacente tamiz limpio 208 se desplazae
rd transversalmente a sy sitio dentro del pasadizo 200,

y cuando se ha alcanzado esta fase de la operacidn, el mo-

tor 213 funcionard de nuevo en sentido inverso, para hacer

377133
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que el arbol 210 se desplace hacia arriba y encierrs la
nueva seccidn de armazdn 206 dentro de las paredes 201

y presente asi en relacidn de cierre con el pasadizo 200
un nuevo tamiz 208, sobrse el que el flujo del flufdo lim-
pio por sl pasadizo 200 continuard substancialmente inine
terrumpido y sin pérdida de tiempo o de rendimiento,

Asi, pues, ha de entenderse que de acuerdo con
el invento, se provée un mecanismo complstamente automde
tico para cambiar los tamices y para desprender y encee
rrar las monturas de temiz, asi como para cambiar los ta-
mices, Las monturas de tamiz pueden retirarse de las posi-
ciones inoperantes cuando el disco 202 presenta en su
fonde un tamiz sucio, cuyo tamiz snsuciado puede ser lim-
piado y vuelto a insertar. Aunquse el equipo 216 de rslé
y control de orden, con sus conexiones 218 y 219 y los mo=-
tores 213 y 211 se han representado diagramdticamente,
los mecanismos aludidos serd facilmente comprendidos por
los peritos en la técnica, particularments, a la vista de
las exposiciones del infrascrito en las solicitudes con
el nimero de serie 293,024 (hoy, Patente N2, 2,763.308)

y nimero ds serie 387,154 (hoy, Patents N2 2,786.504).

Para los peritos en la técnica rssultard obvio
que pueden introducirse varios cambios sin apartarsse dsl
espiritu del invento, y que, por consiguiente, el inven-
to no se limita a lo que se muestra esn los dibujos y se
describe en la memoria, sino Unicamente a lo que se indie

ca en las reivindicaciones adjuntas,
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. Los puntos de invsncidn propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se
presentan para que sean objsto de ssta Patente de Intro-
duccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

l.= Un métode de cambiar un tamiz dispussto
en una posicidn asentada en una porcidn de cuerpo, que
comprends las operaciones de mover dicho tamiz hacia
arriba en una direccidn vertical hasta una posicidn
desasentada, desplazar dicho tamiz en una direceidn
horizontal para mover el mismo fuera de la posicidn
de funcionamiento ds tamiz y desplazar simultansamente
un tamiz de sustitucidn a dentroc de la posicidn de fune
cionamiento del tamiz, para reemplazar sl tamiz anterior-
mente citado,

2,= Un método de cambiar un tamiz dispuesto
en una posicidn asentada en una porcién de cuerpo, que
comprends las operacionss de mover dicho tamiz hacia
arriba sn una direccidn vertical hasta una posicidn de-
sasentada, desplazar dicho tamiz en una direceidn hori-
zontal para mover sl mismo fuera de la posicidn rslatie-
va, y simultansamente, desplazar un tamiz de sustitu=
cidn a la posicidn de funcionamiento del tamiz, para
reemplazar sl tamiz anteriorments citado, y mover dicho
tamiz de sustitucidn hacia abajo, en una direccidn ver=
tical, con lo cual se fija dicho tamiz de sustitucidn
en %ﬁfgosicién de funcionamiento del tamiz,

e .= Un método de originar el funcionamiento
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continuo de up aparato, por el cual un medio fluido es
movido a través de dicho aparato en una forma sustancial-
mente continua qus comprende las operaciones de tamizap
dicho medio fldido para elimipar las impurezas del misma,
separar el material tamizado ds dicho aparato para susti-
tuir Pisicamente los medios para tamizar el medic de fllie
do, incluyendo la operacidn de sustitucidn mover los me-
dios de tamizado desde una posicidn cerrada a una posi-
cidn no cerrada, mover los medios de tamizado desde la
posicidn no cerrada a una posicidn inoperante y, simule
taneamente, mover unos medios de tamizado de sustitucidn
a la posicidn no cerrada, a continuacidn mover dichos mee
dios de tamizado de sustitucidn & la posicidn cerrada, pa-
ra tamizar continua y eficazmente dicho medio fluido que
se mueve a través de dicho aparato,

4,= Un método de cambiar un tamiz dispuesto en
una posicidn cerrada en una porcidn de cuerpe que con-
tiene un eje longitudinal, gue comprende las operaciones
de mover dicho tamiz en una direccidn transversal al sje
longitudinal de dicha porcidn de cuerpo, hasta upa posi-
cidn no cerrada, desplazar diche tamiz en una dirsccidn
transversal al movimiento de no ciserrs para mover dicho
tamiz fuera de la posicidn de tamizado, y desplazar si-
multaneamente un tamiz de sustitucidn a la posicidn de
tamizado,

5, Un método para cambiar un tamiz que estd
destinado a tamizar impurezas de un medio fluide que
fluye a través de una porcidn de cuerpo, estando dise=
puesto dicho tamiz en una posicidn cerrada en la por~

cidn de cuerpo durante la operacidn de tamizado, que

377133
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comprende las aopsraciones de mover dicho tamiz en una
direccidn transversal al flujo de fldido, hasta una po-
sicidn no csrrada, desplazar dicho tamiz no cerrado en
una direccidn transversal al flujo del fldido y trans-
versal al movimiento de no cierre hasta una posicidn
de destino y desplazar simultaneamente un tamiz de
sustitucidn a dicha posicidn de tamizado, y aplicar
una fuerza a dicho tamiz de sustitucidn, en una direc-
cidn transversal al flujo de fldido para cerrar dicho
tamiz de sustitucidn en la posicidn de tamizada,

6o~ Un método de originar el flujo continuo
de un medio fldido de limpiado a través de un paso que
comprende tamizar dicho medio fllido para eliminar im-
purezas del mismo y retirar el material tamizado, ine
cluysndo la operacidn ultimamente indicada mover un ta=
miz en una direccidn transversal al flujo de flidide,
desds una posicidn cerrada con respecto a dicho paso
hasta una posicidn no cerrada, mover el tamiz en una
direccidn transversaz al movimiento de apertura desde
la posicidn no cerrada, hasta una posicidn de desting,
y simultaneamente, mover un tamiz de sustitucidn hasta
la posicidn no cerrada, después de lo cual se mueve di-
cho tamiz de sustitucidn en una direccidn transversal
de fldido hasta la posicidn cerrada, para tamizar con-
tinua y eficazmente dicho medio fluido qus se mueve a
través de dicho paso,

7+= Un método para originar el funcionamiento

continuo de un dispositivo de extrusidn de matsrial termoe

pldstico, por el cual un material termopldstico es movie

do a través de dicho dispositivo de extrusidn de una ma-

377133
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nera sensiblemente continua, y un tamiz estd dispuesto

en dicho dispositivo de extrusidn para eliminar impure-
zas de dicho material termopldstico gue incluye sustie
tuir el tamiz, comprendiendo el método de sustitucidn

las operaciones de mover el tamiz sn una direccidn trans-
versal al flujo de dicho material termopldstico desde

una posicidn cerrada a una posicidn no cerrada en die

cho dispositive de extrusidn, mover el tamiz desde la
posicidn no cerrada a una posicidn de destino, y simule
taneamente mover un tamiz de sustitucidn a la posicidn no
cerrada, a continuacidn mover dicho tamiz de susti-
tucidn en una direccidn transversal al flujo del material
termoplédstico, hasta la posicidn cerrada para tamizar
continua y eficazmente dicho material termopldstico

que se mueve a través del citado dispositivo de extrue
sidn,

8.~ Un método de cambiar un tamiz.,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anteceds, representado en los dibujos que se acompafian y
con los finss que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinusve hojas escritas
a mdquina por una sdla cara,

magria, 1 8dUN 1910
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