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Perfeceionamientos on la construcceidn
de mdquinne para humedecer wniformemcaie

tandas de bela on avance continuo,

7 4, A

é;?éw&wwk CLUBTT, FPEARODY & ¢0., INC., entidad noriesmericona,
vesidente en 530 Fit™th Avenue, New York, N.Y, 10036
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. Este invento se rafiere en general a nue-

LN

vos perfeccionamiento utiles en pulverizaciones de 1i-
quidcs y pretende en perticulur proporeionar un nueve
dispositivo para pulverizar de wn nodo wiforme agzuva

9e sobre uwae banda de tejido fextil en avance continuo,

| | POCR
w QUALITY



Ia mayoria de log tejiaos; particulorionto
aquellos manufacturados con fibras naturales, a0 oue-
“lon encoger cuando ce lavan, Por comsiguientit, ha si-
do prictica comin efectuar experimntos lavando wvna
5. meestra de tela de un 41020 determinado pera detergi-
nar 1a cantidad de encogimiente o contracilbn que vxpe-~
rimenta, sometiendo despuds el resto de la %ela a wm
operacibn secuencial de humecﬁac;én ¥ encogzimiento come
presivo longitudinal para reducir ol encogimniento ro-
10, woidusl prdeticamente acero antes de realizar cualquier
otra oparacién de conversibén, Esta operacién de enco-
giniento es generalmente continua y en su forms uds
simple una banda de tela en avance continuo se rocia
primeramente de una forma directa con agua desde tobe-
15, ras miltiples, despudés se hace pasar a través de wma
-mAquina de encogimiento coﬁpresivo, después de lo cudl
se seca y se pliega como medida preparatoria & opera-
ciones ulteriores de elaboracién o conversibn,
| Se ha averiguado que la pulverizacidn directa
20, de agua sobre el género a veces produce resultados
1ndeseables, como €5 por eaemplo la deposicidn de gran-
des gotas de agua esparcldas ‘sobre el género, la dis-
tribucién carente de uniformidéﬁ del agua deblido a la
sﬁperposicién o separacién de los conbg de pulveriza-
25, oifn, y la difieultad considerable que supone el apli-
car ié'canfidad exacta de agua necesaria para obtener
1a absofcibn conveniente de humedad, No obstamte, wn
huchtador de tela fabricado segin éste invento resuel-
vé“éstos ﬁrablemas citudos, Por-lovtanﬁo, éste inveuteo

30. yiene'pbr objeto'prdporcionaf<un,humectador pars una bane



5.

10,

15,

20,

30,

da de tela en avancs continwo, capas de aulicar

s

uwnd fina niebla wiforme de egua sobre el génevo o
un modo totalmente vniforme y controlable,
' Otro objeto de éste invento es proporciow

nar un humeetador de tela del cardeter indicasdo

que comprende una cinia sinfin conducida, orienic-

da verticaluente, y fabricada de un material de ma-
1la aproplado, llevada por wa par dec rodillos de sus-
tentacidn, alineados verticalmente, cuyo rodillo in-
ferior s¢ encuentra parcialmente sumerzido en un Go-
pbsito de agua para permitir que la cinta recoza agua
de una forma continva de diche depdsito,

Otro objeto de éste invento es propercionar
un humectador de tela del mrdeter indicado, que se
caracteriza porque el tramo colector de la cints
sinfin se dispone adyscente al género o tela que so
ha de huredecer y se utilizz un chorro de aire si-
tuado dentro de la cinta para impeler particulas de

agva desde 12 cinta sobre la tela en forma de una

fina niebla con una distribucidén unifornms,

Otro objeto de éste invento es proporcio~
nar un humectador de tela del caracter indicado
que comprende un par de rodilles escurridores opues-
tos situados por debajo del conjunto de tobera de
aire y que se acopla a caras opusstas del tramo co~

lector de la cinta para regular la cantidad de agua

llevada por la cinta escurriendo cualquicr exceso de

agua.
Otro objeto adicional de éste invento es
proporeionar un humeetador de tela del cardcter in-

.
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10.

15.

20,

dicado, que comprende un par de rodill
res opuestios en contacto con las cares opudstas (sl
tramo de retorne de la cinta,

Peniendo cn ouenta dgtos ¥y otros ohy
cuya natureleza resulitard evidente, ¢l invenio st
comprenderd wejor bomanto como refercneia el diime
Jo, 1z descriveidn detallada que sigue y las reivine
dicaciones adjwtasg,

Ia tinica figure del dibujo es una vigta &o
costado en cierto nmodo esquemitica de un humecta~
dor de tela fabricado segin 4ste invento,

Refiriéndonos a los dibujos con detalle,
el invento, segin se ilusbra estd incorporado en
un humectados de tela gue comprende un depbsito de
boca abierta 5 en el que mantiene wn suministro de
agua 6 a un nivel predeterminado constante, Unos
bastidores laterales apropiados ( no ilustradoz)sos—
tienen de wna forma giratoria un par de 106illos
inferior y superior alineados verticalmente e indi~
eados respectivamente como 7 y 8, El rodille inferiox
T se encuentra parcialmente sumergido en el agua 6

¥y el rodillo superior 8 estd diseliado para ser movi-

40 por medio de cualquier transmisibén apropiada de

~-velocidad variable,

30.

v

Una cinta sinfin, fabriceda de tela metde
lica.n otro material de malla apropiads, indicada .

de un modo general. por el nimero 9, tiene un tramo .

golector 10 y un tramo de retorno 11, y es impul-

sada por los rodillos 7 y 8. El tamefio de malls de
la cinte 9 estard deberminado vor las condiciones de

3



15.

20,

30,

Tuncionamiento de cada instulacidn, pero norul-

mente gerd del orden de 80 x 80 malias, La suchura

“de la cinte ¢ doberd ger por lo menos igual @ lu an~

chura de la bamda con®inua de tela que se ht humedes
cer,

' Un colector o bubuladura horizontal de alrs
12y que tiene una longitud por 1o menos coextensive
con la snchura de la cinta ¢ se sujeta entre los ra-
mos de la cinta ligeramente por debajo del rodillo
superior 8 y se dota de una plura#lided de orificios
de pequefio didretro scparados horizontalmente 13 que
s¢ dirigen haciala cara inferior del'tramo colector
10 de 1a cinta. | :

Un par de wodillos escurridores rotativos 14,
14, opuestos.horizontalmente, van monltados para po-
nerge en contacto con ambasg cacas del tramo colector
de la cinta 10 y sirven para reguler la cantidad de
agua que queda retenida cn el tramo coloctor elimi-

nando cualquier excesods agua,

Un par de cepillos cilindricos giratorios
horizontalmente opuestos 15,15 van montados para po-
nerse en contacto con ambes caras del tramo de re-

torno de la cinta 11 para limpiarle constantemente.

Una banda continua de tela A que se ha de

“humedecer pasa sobre un rodilleos guiedor inferiox 16,

del cudl asciende verticalmente en una relacidén de
separacién paralela con relacién al tramo colector
de la cinta 10 y sobre un rodillo guisdor superior

'17 deasdeel cudl continua hasta otra mitad de elabo-

racién, como puede ser una mdquina de encogimiento
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coppresive. Uno u otro o ambod rédillas suinforas LS
y 17 pueden ser eonducidos y wne u otre o srhos de
los citados rodillos pueden ser grsduables horiscn-
talmente con el fin de variax la separaciln enire la

Se Landa continua de tela y el tramo colector 10 e

18 einta. Alternativamente, los rodillos 16 y 1T pue-
den encontrarse en posicioﬁes fijas y ol conjunto htuneCe
tador, como un todo, se puede deaplazar en direccidn
a la tela o en sentido contrarico a la misma.

10, En la prdctica, la ciniz 9 recoge ague dal
depdsito 5 & medida que pasa alrededor del rodillo
inferibr 7 ¥y el tramo colector cargado de agva 10 pa-
sa entonces entre los rodilles escurridores 14 que
eliminan cualquier exceso de agua libre. Bl tramo

15. colector 10 continua entonces pasando por chorroc de
afre procedentes de los orificios del colector o tu~
buladura 13 que impele efiocazmente el agus retenide
en la cinbta como una niebla fina que se deposita de
un modo uniforme sobre 1la.cara expvesta de la banda

20, - de tela en avance conbinuo A.

Bl tramo de retorno 1l de la cints se limpia
de wna forma continua por medio de los cepillos gi-
ratorios 15. -

o Segtn se ha observado anteriormente, es el
5. rodillo superior 8 el que se conduce por medio de
una transmisibén de velocided variable, en lugar del
rodillo inferior 7, con el fin de mantener el tramo
colector de la cinta 10 bajo tensién y reducir de
bate modo &l minimo cualquiér tendencisa que pudiera
30, tener a combarse hacia fuera separdndose de la fubuw
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ladura 12 cuando se vé sometido a fuerza ejercida
por los chorrog de aire procedente de loz orificios
13, ’

Regulandoe debidamente lasg variaﬁles de fua-

cionamiento tales como el nivel do agua en <1 depdsi-

p 01
-

to, la velocidad y/o tamaifo de malls de la cinta 9,
loz rodillos escurridores 14, la presidn y volumen de
efre en la tubuladura o colector 12, la separacibn y
didmetro de los orificios 13 y la velocidad de avence
10, de Ja tela A, se puede depositar, de un modo wnifcrme
¥ reproducible, una cantidad presdeterminada de huwne-
dad, por ejemplo de un 5 @ wn 25% sobre el género a
cualquier velocidad dada de avance de la tela dentro
de una gema bastante amplia de velocidades, por ¢jem—
15. plo de menos de 14 metros a mag§ de 113 metros por mi-
nvto, Lézicamente, una vez que se han establecido
- : estas variables para cualquier condicién deda d Ffun-
cionamiento no es preciso efectuar ninglin cambio adi-
cional. |
20, ' NOTA
' 7 Deserita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
.teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
25, ciones de defalle en cuanto no alteren su prineipio
fundamental, También se hace constar que el invento
corregponde & una solicitud de patente presentada en
///j;7 Nortcamerica con el nimero S,N. 803.693 de 3 de marzo
/’/// de 1969,acogiéndose por lo tanto a los beneficios qus

conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo




lo gque congtituye la essencin del reforido invent§
y por lo que se golicita Patenie de¢ Imvencidn por veine
te afios en Topafia gobye:; PERMECOTONAMIBNTOS MW T4 cous
TRUCCION DE MAQUINAS PARA PUMEDECER UNIFOUIIEMENTR
5,  BAFDAS DE TELA BN AVANCE CONTINUC, caracterizdndese ne
lo siguicnte:
Lo Perfeccionamieptds en la construseidn de

miguinas par’ humedecer unifornmemente bands

P ]

a8 ds teln
en avance conbinuo, caracterizados porque se Gota
10, & cada mdquina de un dapdsito,se suministo de 1fgunido,
un rodillo inferior de sustentacibn de uno cints pap-
cialmente sumergido en sl liquido contenido en dicko
depdsito, un rodille superior de sustentzcién de 1z
cinta dispuesto en paralelismo separado verticalmente
g 15.  con relacién al citado rodillo inferior de sustenta-
cidn de 1o cinta, una cinie sinfin de malla llévada
por dicho rodillos de sustentacién inferior y supe-
rior, medios para impulsar por log menos 2 uno
7 de log ¢éitados rodillos inferior o superior de sus-
20, tentacibn, para hacer de éste modo que un tramo de
. dicha cinta recoja liguido del citado depésito, y
medios para impeler 1iqﬁido desde dicha cinta como
una fina niebla sobre la superficie de upa banda de
tela agociade en avance continuo,
25, - 2,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 1, caracterizados porque dichos medios ine
pelentes de liquido comprende una tubuladura o Co=
lector de aire provisto de wna pluralidad de orifi-.
~“eios separados dirigidos hacia la cara interior de
la citada cinta, |
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10, -

15.

20,
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3.~ Perfaeceionamientos of ng 1a relvindics-

eidn 2, caraciervizados porgne &e A05a SALoionaTmin-

so de liquido de éicha cinta antes de la gecidn de
los citados medios impelentes,

4.~ Perfeccionamientos segin le reivindicae
eidn 3, caracterizados porgne dichos mediocs elini-
nadores de exceso de Liguido comprenden uuiar d¢

rodillcs giratorios dispaestos a cada lade del tra~

~no colector de dicha cinta y funtionando en coninc-

to con ¢l mismo,

5,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacibn 4, caracterizados porque se¢ dota adicional-
mente & cada mdquina de redios para limpiar dicha
cinta despuds de que el 1fquido ha sido impelido
degde la mismae,

.= Perfeccionamientos en la construcciéh
de mdquinas para humedecer uniformemente bandas
de tela en avance continuo,tal y como gqueda sus-

tancialmente descrito en la presente Memoria, y
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