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PATENTE DE INVENCION
por 20 gfios
por "UN PROCEDIMIENTO Y SU APARATO PARA LA FABRICACION DE ANI-
LLOS DISTRIBUIDORES PARA TURBOMAQUINAS HORIZONTALES", a favor
de AKTIEBOTAGET NOHAB, de nacionalidad sueca, domiciliada en
Suecia = S-461 00 TROLLHATTAN .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invencidn se refiers a un pro
cedimiento pare la febricacién de anillos distribuidores para
maquings de flujo de liquido de tipo horizontal, tales como
por ejemplo, maquinas tubulares, cuyos anillos soportan la tur
bina en una estructura de hormlgén. La invencién también se re
fiere a un aparato para llevar a cagbo el procedimiento,

En el caso de ung turbing de las llamadas tubulares,
que comprende una turbina Kaplan dispuesta en un tubo horizon-
tal y es especimlmente utilizaeda cuando se desea aprovechar c_é
lumnes liquidas de poca altura, el conjunto de la turbina se
gogtlene en su luger en el tubo por medio de un anillo distri-;
buidor fijado en le estructura de hormigén, El anillo distri-
buldor comprende un anlllo externo anvlado en lg estructura y

wn anillo interno montado en la turbine y un cierto nimero de

radios que conectan los enillos. EL método usado hasta el mo-
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mento en la fabricacién de dichos anillos distribuidores requie
re que el snillo sea fabricado en una pieza continua, es decir,
no dividida, 0 bien en un nfimero determinado de partes que des
puds se unen por medio de pernos o similares, Se acsha después
el anillo distribuidor en el taller, rectificando o mediente
otras operaciones similares de mecanizado, después de lo cual
se monte en posiocidn antes de verter el hormigén. Cuendo el
hormigén vertido ha fraguado, se oﬁaerva normglmente que las
superficies mecanizadas se han desplazado de sus posiciones re
lativas por las tensiones que tienen lugar en el hormigdn, de-
biendo por lo tanto héceg ciertos ajustes posteriormente,

 El1 objeto de la presente invencién es eliminar la
desventaja anteriormente dicha, caracterizandose la invencidn
por las fases de soldadura entre si de las partes componentes
del enillo distribuidor en el sitio de montaje de la magquina,
monter el anillo en forma de plezas separadas en el hormigdn y
después del fraguado del hormigén, mecenizar el anillo distri-
buldor por medio de fresgdo, pulido u otras operaciones simi-
lares en las superficies contra las cuales tilene que actuar lg
turbina. .

La invencién también se refiere a un aparato para
llevar & cabo el presente procsdimiento, caracterizandose el
gparato principalmente por un anillo distribuidor pars méqui-
nas de flujo liquido horizontal, tales como por ejemplo turbi-
nas tubulares, que soporian la turbina en wna estructura de
hormigény cuyo aparato incluye un eje central dotado de elemen
tos de unidn adaptados para fijar el eje horizontal y central=
mente en un anillo distribuidor montado en una estructura de
hormigdn y, por lo menos, un brazo o elemento de mecanizacidn
giratorio dispuesto centralmente y dotado por 1o menos de un

dispositivo de fresado, pulldo o similar,



La invencién se desciibirs en detalle con referancia
a los dibujos adjuntos, en los cuales:
. Le figura 1 muestrs una seccidn vertical dé ung ins-
talacidn de turbing doteda de wn enillo distribuidor fabricado
5. de aouerdo con la invencidn, _‘
La figura 2 muestre una seccidn diemetral del anillo
distribuidor mecenizado por medio del aparato de la invencién.
La figura 3 es ung.‘vista extrema desde la derecha de
la figura 2.

10. La figura 1 mestre esquematicamente una turbina dei
tipo llamado tubular, que tiene una turbing de tipo Kaplen =~1-
dispueste horizontalmente en una estructure de hormign —2=,
que simulténeamente forma .partf_a de lg presa o muro de conten-
cidn de un embglse de agua -3-; E1l término "turbina" utilizado

15? aqui, incluye todo el conjunto encerrado en un cuerﬁ;o dispues=
to en el paso —4- pare el flujo de liquido y' tembién el gene-"
rgdor, El rotor y las paletas ajustables de la turbina g6 mues
tran por los numerales de referencia B § =6=, respectivemen—
te. Lig turbina queda sonortada en el paso -4~ por un anillo

2. distribuidor -7-, que comprende un anillo interno -8~ fijado a
la turbing y wn anillo externo -9- embebido en la estructura
de hormigdén y dos tirantes o radios —107 que conectan los dos |
enillos antre si, Los radios o t;ranteg'-w- que se muestran
en seccién y cuyo borde mas alejado, en el sentido de la corrien

5. te, esta designado con el puneral -11=, contiene un canel de '
guiado.-dg agué. -12- que conduce: e la Vturbina. Otro can;tl -_13-
queda dispuesto en el anillo dlstribuidor en la parte gitqa.dg;;-
aguas arriba, o

Laa figuras 2 y 3 muestran a meyor egecala el anillo

30, dlstribuidor ~7- embebido en la es‘sructura de hormigon ¥ mece-

nizado antes del montaje de.la turbing em posicidn. Tal como
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se aprecia en las figuras, en la reélizacic'm nostrada a titulo
de ejemplo, el anillo distribuidor tamb:.en incluye un anillo
menor -14- de seec:.on en forma de caja, estando conectado el
anillo ~14~ con el enillo -8~ por medio de tirantes =15,

El anillo distr;i.buidor queda fgbricado, de acuerdo
con la invencidén, del modo siguiente. Tos anillos =8~ (con el
enillo ~{4=) y =9~ se itransporten en piezas separadas del tér'
ller a la zona de montaje o lé. que se montan por soldadurg de
modo completo, Después se unen los apillos entre si por medio
de los redios o "tira;q'be's -10-, Cuando se ha comple“cado la sol-
dadura del enillo distribuidor, se dispone el ahillo distribui
dor en la estructura de hormign -2- antes del ver‘bidjo del mis
mo. Después del fraguado del hormigon, el gnillo distribuidor
es meoan::.zado en les superficies -16- 1-— contra las ouales en=-
traré en contacto la turbina, Para esta finglidad se utilizan
medios -22- que comprimen un eje -23- ¥y unos brazos de mecgni=-
2840 =24~, =25- y ~26- montados para su giro alrededor del eje
(o montados con capacidad de pivofami'en”co en uh eje estaciona~
rio). Los brazos pueden ser girados menualmente o por medio de
un motor,

Para posibilitar que el eje se pueda ajustar central
mente en el an:.llo dlstribuidor, el GJB estd dotado de enlaces
-27- ~28~ que tienen ‘bormllos de centraje -29- y -30-, Los
brazos de la méguina comporten dispositivos de fresado ajuste~
bles, cabezales de pulido o similares -31-37= para mecanizar
lag super:ﬁ‘lc:.es -16:-21- Pues“bo que esta medanizgecidn se efee—-
tha después de que ha :Eraguado el hormigén y se ha asentado el
enillo distz‘ibuidor, no exigten cambios en la posicidn de las
sv.perf:.c:.es mecanlzadas.

Todo cuanto no afecte, a.l'bere, canbie o modlfique la

esencia del procedimiento descrito, serd varla'ble g los efec-
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toa de la actual Patente,

NOTA. ”

ée reivindica como objeto de esta Patente de inven-
cidns: '

1.~ Un procedimiento y su aparato para la febricacién
de anillos distribuidores para turbomdquinas horizontales, ta-
les como tubinas tubulares, cuyos an:izllos gsoporten lﬁ turbing
en une estructura de hormigén, comprendiendo las fases de s0l-
dar entre af las piezas componentes del anillo dlgtribuldor en
el sitio en que débe montarse la mquina, montendo el anillo
distribuidor en plezas apro‘pi-.a'.daa gntes de que sea vertido ‘elA
hormigén y despuds del freguado del hormigén, mecenizer el ani
llo distribuidor por pulido u otras operaciones similares de
mecanizacién de las superficies contra 195 cugles ern-tra en con
tacto la turbina,

2 Un procedimiento ¥y = aparato para la fabx-icaclon
de a.nillos distribuidores pars, turbomaqu:mas horizontales, se- ‘
gin la reivindicacion anterior, caracterizado;mque el aparato
incluye un eje centra.dotado de elementos de enlace apropiados
para fijar el eje horizontelmente y centralmente en un anillo
digtribuidor embebido en una estructura de hormigén :r, por lo
menos, un brazo de mecaniza.cion montado centralmente, con ca-
pacidad de rotacion, dotado, por lo menos, de un cabezal de
:t‘resa.do, pulido o similar,

3+~ Un procedimiento y au apara,'l:o para la fabrlcaclon
de amllos distribuidores para turbomaquinas horizontales, se-
gun lg reivxndieacian 2, caracterlzado ‘porque 1os elementos de
enlace estan dotados de “tornillos de centraje pars hgcer tope
con el anillo distribuldor.

4, Un procedimiento y su aparato pare le fabricgeidn

de gnillos distribuidores para turbomaquinas horizontales, ae-

®



gin lesreivindicaciones 2 6 3, caracterizado porque los dispo-
gitivos de fresado o simileres se pueden gjustar en los brazos
de mecanizaciém.
5.~ Un procedimiento y su aparato para la febricacién
5. de enillos digtribuidores para ?harbomé_.qu:l_nas horizontales, se-
gin las reivindicaciones 2 a4, en el cual el brazo de meceni-
zacidn central gira por accidén de un motor,
Sean cugles fueren Ias éircuns‘bancias que c_oncurran“
en la esencialidad de la Patente de invencién definida en las
10. anteriores reivindicaclones, cuyo objeto o8 .
6o~ "UN PROCEDIMIENTO Y SU APARALQO PARA LA FABRICA-
CION DE AVILIOS DISIRIBUIIORES PARA TURBOAQUINAS HORTZONTALES.
Conste la prese{ti’i;e nemoria de seis 1.1058.8 foligdas, )
‘mecanografiadas por una sola caera y de los dibujos widos & la
15. misma, '
Barcelona, 20 FEB. 1970 ,
P.A. Ge AKTIEBOLAGET NOHAB,

ALFONSO DURAN
Vp. p.

Fdo.: Luls Durén Benejam
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