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P A T E N T E  DE I N V E N C I Ó N  

a favor de
/

Don DIONISIO TORRES SEGURA -  de nacionalidad española 

con domicilio en ca lle  Joaquín Blume¿ nS 4, SABADELL, 

(Barcelona),

por :

"Dispositivo para reducir la  velocidad, detener, e in­
cluso invertir el movimiento, transitoriamente en una 
porción, de un material fle x ib le  de cualquier sección 
circulando en continuo".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
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El objeto de la  presente solicitud  de patente de 

invención, se re fiere  a un dispositivo para reducir la  ve­

locidad, detener e incluso in vertir  el movimiento transi­

toriamente en una porción de un material fle x ib le  de cual- 

5 quier sección, circulando en continlo, de múltiples ap li­

caciones, el cual constituye una innovación esencial y que 

presenta considerables ventajas a l ser aplicado, con propó­

sitos varios de acuerdo con la  finalidad del mismo, a di­

versos tipos de máquinas que elaboran o transforman máte­

lo r ia l  continuo fle x ib le  de cualquier sección, es decir, en 

forma de banda, cinta, cuerda u otras formas análogas, ta­

les  como por ejemplo, las que se u tilizan  en las  industrias 

te x tile s , la  industria papelera, la  de artes gráficas, la  

de fabricación de cables, etc. etc.

15 Los materiales continios flex ib les  en forma de ban­

da, o cinta, cuerda, o de cualquier otra, son tratados en 

la  mayor parte de su proceso de elaboración o de transfor­

mación, en lotes de la  mayor longitud posible, con objeto 

de poder realizar las operaciones con el mínimo de paros de 

20 máquina, lo  que es muy rentable económicamente ya que se 

aprovecha a l máximo la  capacidad productiva de la  misma.

Tal es la  importancia que acertadamente se atribu­

ya a l procesado en continio, que es normal unir los extre­

mos de varios lotes del material de cualquier tipo de fo r-  

25 ma y sección, ya sea banda, cinta, cuerda, etc.p para obte­

ner un lo te  único de mayor longitud que permita trabajar sin 

interrupción por un periodo de tiempo más largo.

Cuando en un proceso dado intervienen más de una
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máquina para reducir más aún los espacios de tiempo no 

productivos, es habitual disponer estas máquinas una a 

continuación de otra, sincronizadas entre s í ,  de manera 

que e l material pase sin interrupción de una a otra má­

quina, para recib ir los diversos tratamiento en el orden 

debido.

, Esta disposición, conocida industrialmente como

"tren de máquinas", permite grandes velocidades de produc­

ción y, debidamente automatizada, p o sib ilita  un gran aho­

rro en costes de mano de obra, singularmente de los equi­

pos de manutención.

El procesado en continuo es pues, en suma, el ob­

jetivo al que tiende toda manufactura de materiales en for­

ma de banda, cinta, cuerda, o de cualquier otra, objetivo 

que no siempre resulta asequible, según sea la  naturaleza 

del material o la  de los tratamiento en cada caso.

En efecto, raro es el caso en e l que, en un pro­

ceso que se pretende continuo, no se producen paros en la  

circulación del m aterial. Se tra ta  casi siempre de paros 

obligados, para rea lizar operaciones de corta duración re­

la tiv a , necesarias sin ser directamente productivas, pero 

que son causa de una párdida de tiempo ú t i l  para la  produc­

ción y de una discontinuidad en las operaciones que puede 

afectar la  calidad del producto obtenido. Tales son, por' 

ejemplo, la s  operaciones de control visual, marcado no auto­

mático, aplicación local de un producto, realizar una cor­

ta  intervención mecánica o manual sobre el material, etc.

Los hechos que se han expuesto, demuestran el In-
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terés y conveniencia de un dispositivo que permita retar­

dar, detener o incluso in vertir el movimiento del material 

circulante, por un espacio de tiempo su ficien te, en una 

zona o porción conveniente y predeterminada, para realizar 

5 aquellas operaciones que requieren una menor velocidad o 

la  inmovilidad del m aterial, o incluso la  inversión de su 

movimiento, a condición de que, entretanto que una porción 

del material está retenida o inmovilizada por e l disposi­

tivo , el resto del material continúe circulando a plena ve­

lo locidad en el resto de la  máquina o del tren de máquinas 

en que el dispositivo está integrado. Se conserva asi e l 

rendimiento del conjunto sin  peligro de que se presenten 

variaciones de calidad debidas a una discontinuidad del 

proceso.

15 Uh dispositivo de este tipo era desconocido hasta

la  fecha en la  industria, pues, s i  bien su necesidad es ob­

via, no s e habia hallado la  forma de realizarlo  práctica­

mente, ante la  aparente imposibilidad de detener, siquiera 

momentáneamente un material fle x ib le  continuo qne circula 

20 a una velocidad dada, la  cual se supone elevada, sin pro­

ducir roturas o distensiones en el mismo o sin peligro de 

averiar la  maquinaria que lo elabora o transforma. Es evi­

dente que los problemas.de inercia en este caso, obligarían 

a construcciones exageradamente sólidas y antieconómicas,

25 tanto más cuanto mayor fuera la  frecuencia de los paros.

El objeto de la  presente invención es prever los 

medios con que se logra, adecuada y automáticamente, retar­

dar o detener o inoluso in vertir la  circulación de un mate-



5

10

15

20

25

3 7 7 0 8 5
r ia l  en forma de banda, cinta, cuerda, e tc ., por un t i  sa­

po determinado y suficiente para los fines que oonvengan, 

cumpliendo la  condición ya apuntada de que, a l exterior 

del dispositivo, la  velocidad del material permanezca sin 

variación. La realización práctica.!de.esta invención, des­

cubre más posibilidades que la s  anteriormente indicadas, 

las ouales se expondrán más adelante en la  presente memoria.

De acuerdo con la  presente Invención, se prevé un 

dispositivo que trabaja según un c ic lo  dividido en dos fa­

ses: una primera en la  que el material flex ib le  continuo 

es deoelerado y/o detenido, e incluso invertida su marcha, 

y una segunda fase en la  que el material es acelerado has­

ta  una velocidad ta l, que se compensa la  deceleración y/o 

la  inmovilidad precedentes y en su caso reinvertida su 

marcha, de forma que, en el exterior del dispositivo, no 

se aprecia modificación en la  velocidad de avance del ma­

te r ia l.  Inmediatamente que un c ic lo  ha terminado, puede co­

menzar otro de idénticas características y, asi sucesiva­

mente, durante todo el tiempo que sea necesario. La acción 

del dispositivo puede ser provocada o detenida en todo mo­

mento, sin  necesidad en este último caso, de detener tam- * 

biÓn, la  máquina o máquinas en las que está instalado. En 

tanto que el dispositivo está inmóvil, actúa como simple ba­

rraje  de paso para la  banda, su acción es totalmente pasiva 

y no afecta en absoluto a la  velocidad del m aterial.

Siendo el propósito básico de esta invención el que 

se ha indicado, es evidente que debe cumplir la  condición 

de que ;
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y que

T c * t '  + t"

siendo 7 -  velocidad del material flex ib le  continuó. / en 

el exterior del dispositivo;

V* y v" a velocidades del material en el interior del 

dispositivo, durante la  H  y la  2a fase res­

pectivamente;

Te = duración de un ciclo  completo; 

t '  y t"  = duración respectiva de la  la y la  2a fase# 

necesariamente:

V*To * v * .t ' + v " .t*

por lo  que es evidente que es posible elegir valores con­

venientes para los parametros que corresponden a cada fase.

De acuerdo con la  presente invención, se prevé un 

dispositivo que permite obtener en la  práctica la  realiza­

ción de las condiciones apuntadas, el cual se describirá 

seguidamente, a titu lo  de ejemplo, haciendo referencia a los 

dibujos que se acompasan, en los que;

La figura 1 , es un esquema que representa el dispo­

sitiv o  en su forma más simple, y que servirá para explicar 

sus fundamentos.

La figura 2 , es un esquema que muestra el disposi­

tivo  en su forma compuesta, caracterizada por la  repetición 

por dos o más veces de su .elemento fundamental.

En e l esquema señalado como figura 1 , se aprecian 

en corte transversal, los elementos fundamentales de la  in 

vención, los cuales y cuyo funcionamiento, se describen a
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Por-la- y -Ib- se representan unos órganos de 

guia, que pueden estar constituidos por cilindros girato­

rio s, barras f i ja s ,  o, poleas, con ejes perpendiculares al 

sentido de la  marcha del material continuo -3- y parale- 

5 los a la  superficie del mismo, los cuales delimitan la  zo­

na en la  que e l material - 3-  quedará retenido, inmoviliza­

do o acelerado. Si se trata de cilindros o poleas en su 

caso, podrán girar libremente sobre su eje arrastrados por 

el propio material -3- en forma de banda, cinta, cuerda u 

10 otra, cuando dicho material está en movimiento; s i  son ba­

rras, deben presentar una superfcie que fa c i l i te  el d esli­

zamiento del material sobre e lla .

De acuerdo con la  presente invención, el recorrido 

del material -3- en la  zona de retención o de inmoviliza- 

15 oión - 5*- puede tomar cualquier posición ya sea horizontal 

ya inclinada o ve rtica l, y por medio de una combinación de 

poleas, cilindros u otros órganos, puede adoptar cualquier 

tipo de configuración ya sea curva, o angular, o afectar 

cualquier forma sen cilla  o complicada que convenga a loe 

20 fines de utilización  del dispositivo.

por este mismo motivo, pueden incluirse en dicha zó 

na de retención, de inmovilización o de inversión, todos los 

elementos, mecanismos, aparatos o incluso máquinas,que sean 

necesarios para los tratamientos a que debe someterse el ma 

25 te r ia l flex ib le  continuo - 3-  a cuyo fin  haya sido necesario 

instalar el dispositivo objeto de la  presente invención.

Por - l e -  y -Id - se pepresentan, también en la  figu-



ra 1 , cilindros o poleas libres o barras de deslizamiento.

En cualquier caso, los dos están montados paralelos entre 

s í ,  a ana distancia t a l ,  uno del otro, que puedan ser ins­

talados ambos sobre una misma estructura móvil, de forma qne 

5 puedan desplazarse con e lla  en una dirección determinada, 

bien qea ésta v e rtica l, horizontal o inclinada, y  en senti­

dos alternada y sucesivamente opuestos. A este conjunto qne 

forman las barras, cilindros o páleas con su soporte móvil, 

nos referiremos en lo  sucesivo con la  denominación de "ca­

lo rro" -4-! indicado en los esquemas de las dos figuras 1 y 

2 . En las formas más complejas del dispositivo, e l número 

de cilindros que figuran en e l "carro" -4- es superior a dos.

En las figuras que se acompañan, se representa e l 

material fle x ib le  continuo en circulación por una línea de 

15 trazo continuo cuyo sentido de desplazamiento se indica por 

sendas flechas.

En la  presente memoria descriptiva, convenimos que 

cuando el "carro" -4- se desplaza en e l mismo sentido que 

e l material, es decir, de izquierda a derecha según las f i -  

20 guras que se acompañan, diremos que el "carro" -4- avanza, 

y que retrocede cuando se mueve en sentido opuesto.

El funcionamiento del dispositivo de la invención se 

basa en una aplioación hasta hoy inédita, de las leyes que 

regulan en la  Meoánioa f ís ic a , la  actuación de la  Polea Mó- 

25 v i l  y la  del sistema de poleas f i ja s  y móviles, llamado Po­

lip asto .

De acuerdo con la  presente invención, la  cuerda que 

menciona la  F ísica a l tratar de las  dos máquinas citadas,
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viene en nuestro oaso representada por la  tanda, cuerda, 

cinta, e tc ., de material. Cada uno de los cilindros barras 

o poleas indicados con - le -  y -Id- en la  figura 1 que inte­

gran el "carro" -4-, están independientemente como una po- 

5 lea  móvil que se desplaza en la  misma dirección y gira en 

sentido opuesto, que su pareja en el "carro". También, 

cuando el "carro" - 4-  está integrado de acuerdo con la  f i ­

gura 2, por más de un par de cilindros, barras o poleas, 

la  mitad de ellas correspondientes a uno de los lados (por 

10 ejemplo, loa -2 o '-, -2o"-, . . .  -2c**-), forman con las ba­

rras cilindros o poleas auxiliares correspondientes al mis­

mo lado, (por ejemplo, los -2e-, -2 e '-, -2e"-, ...-2e**-) 

un polipasto f ís ic o .

De acuerdo con la  presente invención, cuando el dis- 

15 positivo está construido en su forma más simple, es decir, 

cuando e l "carro" -4-  consta de un solo par de cilindros, 

barras o poleas, éstos,designados - le -  y -Id- en el dibujo 

figura 1 , actúan individualmente durante los desplazamien­

tos del "carro" y debido a la  forma en que circula por 

20 e llos el material, según el mencionado principio de Mecá­

nica de la  Polea Móvil, del cual se desprende que, en tan­

to que una de las dos ramas de la  cuerda permanece f i ja ,  

la  otra se desplaza a doble velocidad que la  polea y en 

sentido contrario a ésta. ,

25 Si consideramos que la  cuerda está representada en

el dispositivo por la  banda, cinta, cuerda, e tc ., de mate-, 

r ia l  -3-, que ésta está en circulación a una velocidad yb, 

que se hace avanzar el "carro" - 4-  a velocidad ye .  -^ 2—,



y atribuimos signo negativo a los sentidos de marcha opues­

tos a l general del material, tendremos que a las velocida­

des generadas en cada rama de la  banda, cinta, cuerda, etc. 

por e l movimiento del "carro" se sumará algébricamente la  

velocidad Vb de aquélla.

Así tendremos, para el cilin dro, barra o polea - le - ,  

cuando el'barro" avanza en la  primera fase del c ic lo ;

la  rama de entrada al cilin dro, barra, o polea, c ir ­

culará a una velocidad :

Vb + 0 = Vb

y la  rama de salida, a:

Vb -  = O

En el mismo movimiento, para el cilindro - id - , ten­

dremos que: se reproducen exactamente las condiciones de la  

polea móvil, pues la  rama de entrada al cilindro., circulará 

a velocidad = 0; luego, la  de salida a :

2 Ve = 2 Í-YL.) = Vb 
2

resultando pues, en esta primera fase, que las velocidades 

antes del cilindro - le -  y después del -Id- son iguales a Vb 

y que entre e l - le -  y el -Id - la  velocidad de la  banda, cin­

ta , cuerda, e tc ., es cero, es decir, que el material perma­

nece inmóvil entre ambos, lo cual es el propósito del dis­

positivo objeto de la  presente invención.

De acuerdo con la  presente invención, se prevé tam­

bién, que s i la  transmisión de movimiento a l "carro" se efec­

túa de forma que Vc<^^^-, e l material circulará a veloci-
*2

dad menor que Vb, pero sin llegar a detenerse. Por el con­

trario s i  Vc^B* -T L  , e l material -3- sería acelerado du-
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rante el movimiento del "carro". Estas condiciones pueden 

preverse al calcular la  transmisión necesaria o bien obte­

nerse a voluntad, s i  se intercala un variador de velocidad.

para completar el c ic lo , en la  segunda fase el "ca­

rro" -4-  debe retroceder a su posición de origen, y ello , 

sin afectar tampoco, a la  velocidad Vb, la  cual en todo 

momento debe permanecer constante antes y después de los 

cilindros - le -  y -Id- respectivamente. En efecto, para 

esta segunda fase, y por razonamientos análogos a los em­

pleados en la  primera, tendremos:

para el cilindro - le - ,  en la  rama de entrada ;

velooldad del material, 0 + vb * Vb

y en la  rama de salida :

velocidad del material 2(—SL-) * ví*

mientras que, para e l cilindro - I d - ,  en la  rama de

entrada :

velocidad del material, 2(—gS—) + vb * 2 yb 

y, en la  rama de salida : 

velocidad del material 0 + Vb * Vb;

- Se cumplen pues perfectamente las condiciones ne­

cesarias expuestas anteriormente en esta memoria descrip­

tiva , puesto que :

T .  .  + ! ( - n - )  .  Tb, y q .. ,  M .Í.M O qu. t- .  t - ,

se cumple también que:

V.To -  O.t* + 2Vb.t".

De acuerdo con la  presente invención, cuando el dis­

positivo se construye en su forma compuesta, es decir, se­

gún se indica en la  figura 2 esquemáticamente, su funciona­

miento se inspira en las leyes fís ic a s  del polipasto. En 

efecto, cada cilindro, barra o polea de la  serie indicada 
-2c-, -26$-, -2c"-, -2c**-, forma con su serie auxiliar res-
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-2d*L, con aus respectivos -2 f-, -2 f*- . . .  -2f*L, un s is ­

tema de poleas f i ja s  y de poleas móviles.

En las antedichas condiciones, para obtener la  in­

movilización del material continuo en banda, cinta, cuerda, 

e tc ., en la  zona prevista, deberá hacerse, para un "carro" 

compuesto por dos series de n cilindros cada una, que su 

velocidad sea Te = -J&-. En este caso, tendremos, ap li- 

oando la  fórmula del polipasto, y para la  fase de avance 

del "carro", en.la serie de cilindros, poleas o barras -2c-  ̂

-2e-, que:
en la  rama-de entrada;

O + Vb -  Vb 

y en la  de salida:

para las series de cilindros, barras o poleas -2d-, 

-2 f- , valen idénticos razonamientos, sólo que los resulta­

dos se presentan invertidos, correspondiendo los de entra­

da a los de salida y viceversa.

Ahora bien, para una amplitud determinada del reco-
. Vbrrido del "carro", resulta que a una velocidad — corres­

ponderá evidentemente una duración n veces mayor de la  fa­

se, y, por lo  tanto, del tiempo durante e l que el material 

quedará?-inmovilizado, o bien, s i  se hace que ve^LBL. , 

retenido en su movimientos La aplicación que, por lo  tanto

Vb -  n ( ^ )  "  O

y, durante la  fase de retroceso del carro: 

en la  rama de entrada- 

Vb + O * Vb

y en la  de salida;

SVo -  n (^ ) + Vb .  2Vb
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se prevé para e ste  dispositivo compuesto, serán la s  in ter­

venciones sobre e l m aterial continuo en banda, c in ta , cuer­

da, e t c ,  - 3 -  que requieren más lentitud  o más tiempo de 

inmovilización de los que p em ite  el dispositivo en su for­

ma más simple,

Tuesto que el dispositivo objeto de la  presente in­

vención tanto en su foana simple como en su forma compues­

t a ,  no es un aparato por s í  mismo independiente, sinó que 

está  destinado a ser integrado en máquinas o intercalado  

entre máquinas dispuestas en tre n , se  considera que e l ma­

te r ia l  continuo en banda, c in ta , cuerda, e t c . ,  que c ircu la  

por dioho dispositivo está  oedido y/o arrastrado por la  ma­

quinaria de la  que es subsidiario , la  cu al, adn siendo in­

dispensable para el funcionamiento del mismo, no puede ser  

m ateria de la  presente invención.

E l dispositivo objeto de l a  presente invención, es­

tá  previsto que puede fig u rar más de una vez en l a  misma 

máquina o grupo de máquinas. Se prevé también que puedan 

in sta la rse  dos o más dispositivos en s e r ie , sean simples o 

compuestos, conmovimiento independiente o sincronizado en­

tr e  e llo s .

De acuerdo con la  presente invención, el mecanismo 

que transmite mi "ca rro " el movimiento de vaivén, puede 

adoptar las  más diversas foaaas, según oonvenga a oada oa^ 

so p articu lar de aplioaoión. Tal mecanismo debe actuar  

sincronizado en su movimiento con por lo  menos una de las  

maquinas del conjunto en que esté  instalado el d isp ositiv o .

Se prevé la  transmisión de fuerza d ire c ta , o a  tr a ­
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vés Ae un variador Ae velocidad, con o sin  embrague, e t c . ,  

Ae forma que e x is ta  una relaoión  f i j a  o variable entre la  

velociAaA Ae desplazamiento Ael "oarro" y la  Ae la  máquina 

o máquinas p rin cip ales. Se prevé también que l a  velociAaA 

pueAe ser diferente para cada fase , es d e cir , para e l  avan­

ce Ael "carro " y para el re tro ceso  Ae é s te .

Se prevé, también, un medio Ae interrumpir y Ae co­

nectar respectivamente la  transmisión Ae fuerza Ae la  má­

quina principal a l  "c a rro " , en cualquier momento en que 

a s i sea neoosario. Una vez detenido e l "c a rro " , é s te  y  - 

lo s c ilin d ro s , barras o poleas que delimitan l a  zona Ae 

inmovilización, actúan como un simple barraje  Ae paso pa­

r a  el m ateria l, es d e c ir , pasivamente y sin  in te r f e r ir  en 

su circu lació n  Ae o tra  forma que por causa Ae lo s  roza­

mientos in ev itab les .

Se prevén lo s neoosarios medios para conducir e l - 

m aterial continuo en banda, c in ta , cuerda, e t o . ,  a su en­

trada y  a  su salid a  Ael d isp o sitiv o , ta le s  medios deberán 

aoornodarse a  la s  condiciones p articu lares  de cada caso .

N T A
- e —a —s ¡ —t t

Se reivin dica como objeto de la  presante, patente  

de invención i

1 .  -  D ispositivo para red u cir l a  velooidad, dete­

n e r, e incluso in v e rtir  e l movimiento, transitoriam ente en 

una porción, Ae un m aterial f le x ib le , de cualquier sección  

oiroulando en continuo, ta l  como una banda, c in ta , cu er-
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da,, caracterizado por comprender un par de árganos principar­

le s  de guía de dicho m aterial f le x ib le  oontinuo, de ejes 

perpendiculares a l  sentido de marcha de dioho m aterial y 

montados a una distancia entre s í  apropiada para determinar 

la  poroión del m aterial en la  que se desea producir la  re ­

ducción de velocidad, detención, o inversión del movimiento 

y a l menos otro par de órganos análogos de guía del mate­

r i a l  f le x ib le  oontinuo, próximos entre s í  y situados entre 

los citados órganos de guía principales para determinar sen­

das inflexiones del m aterial f le x ib le  continuo, estando es­

tos segundos órganos de guía del m aterial montados en un ca­

rro  movible paralelamente a l  sentido general de marcha del 

m aterial y alternativam ente entre lo s  citados órganos de 

guía principales según un d o lo  dividido en dos fa se s , l a  

primera de l a  reducción de la  velooidad, detención e inclu­

so inversión del movimiento de la  citad a  porción del mate­

r i a l ,  y l a  segunda de aceleración del mismo hasta una velo­

cidad que oompense l a  reducoión preoedente, sin  que antes y 

despuÓs del dispositivo sufra variaoión l a  velooidad de. 

avance del citado m ateria l.

2 . -  Dispositivo según l a  reivindicación 1 , caracte­

rizado porque el plano sobre el que están situados los dos 

órganos principales de guía del m aterial f le x ib le  continuo 

adopta un ángulo comprendido entre oa y 9oa respecto a la  

horizontal# *

3 . -  Dispositivo según la s  reivindicaciones 1 y 2 ,

?7 caracterizado porque l a  poroión del m aterial f le x ib le  con­

tinuo comprendida entre los dos órganos principales de guía

/ '
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en que ae pro Anee l a  reducción de velocidad; detención e 

incluso inversión del movimiento, sigue una tra y e cto ria  

esencialmente r e c ta ,

4 .  -  Dispositivo según la s  reivindicaciones 1 y 2 ,

tinuo comprendida entre los dos.órganos principales de guía 

en que tien e lugar l a  reducción de velocidad, detenoión e 

inoluso inversión del movimiento, sigue una tra y e cto ria  dis­

t in ta  de la  r e c ta .

5* -  Dispositivo según la s  reivindicaciones 1 , 2 ,

3 y 4 ,  caracterizado porque los órganos de guia principa­

le s  y los órganos de guía móviles están constituidos por 

barras f i j a s .

6 .  -  Dispositivo según la s  reivindicaciones 1 ,  2 ,

3 , y 4 , caracterizado porque los órganos de guía principa-, 

le s  y lo s órganos de guía móviles están constituidos por . 

oilindros libremente g ira to rio s .

7 .  -  Dispositivo según la s  reivindicaciones 1 , 2 ,

3 y 4 , caracterizado porque los órganos de guia principa­

le s  y los órganos de guía móviles están constituidos por po­

le a s  libremente g ira to r ia s . *

8 .  -  Dispositivo según cualquiera de la s  reivindica^, 

dones an terio res, caracterizado por comprender en l a  zona 

de reducción de velocidad, detenoión e inoluso inversión del 

movimiento,del m aterial f le x ib le  continuo, interpuesto en-

^ t r e  los dos .órganos principales de guía del m ateria l, a l  , 

menos un dispositivo o aparato para efectuar un determina-

carao terizado porque la  poroión del m aterial f le x ib le  con­

do tratam iento en dicha zona del m a te ria l.
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9 . -  Dispositivo según cualquiera de la s  reivindi­

caciones anteriores, caracterizado por la  combinación de 

más de un dispositivo an una misma máquina o tren  de máqui­

nas, convenientemente sincronizados entre s i .

1 0 . -  Dispositivo según cualquiera de las  reivin d i­

caciones anteriores, caracterizado porque el carro movible 

comprende más de un par de árganos de guía del m aterial 

f le x ib le  continuo en combinación oon otros tantos pares de 

órganos de guia f ijo s  que se corresponden oon lo s órganos 

de guia principales constituyendo a  modo de un polipasto  

que m ultiplica la  acción del d isp ositiv o .

1 1 . -  Dispositivo para reducir l a  velocidad, dete­

ner, e incluso in v e rtir  el movimiento, transitoriam ente en 

una porción, de un m aterial f le x ib le  de oualquier sección  

oirculando en continuo.

E sta  memoria oonsta de d ie cis ie te  páginas escritas  

por una so la  ca ra .

BARCELONA, ^  p j g  ^
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