P

10

15

20

B ﬁNTgCNC;W'
ACKON . - ¢
Ci b 4
N y -aé T ————
b e
Lo .

377061

PATENTE DE INVENCION

por "Dispositivo pars al teMido y subsiguiente acabado de
cintas y tejidos estrechos en proceso contfnuo",

a favor de D, Josd Antonio Tous Guasch, de nacicnalidad es-~
pafiola, domiciliedo en Barcelona, C/. Cisne n® 12,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El tefiido de cintas o tejidos estrechos y subsi-
guiente acabado comprendieéndo vaporizacidn, lavaede, secado
aprestado y planchado, ofrece en la practica multiples di-
ficultades pares conseguir que la cinta terminada presente
su texturs con riguross uhiformidad, as{ como su color y
aspecto visualy

Hasta la fecha 8¢ ha realizado sl tefiido y les
operacionoi subsiguientes de acabado independientements en-
tre sf con miquines ssimismo independientes, operdndose ee-
queméticamente como sigues:

18 Aspeado de la cinta en madejas,
zi Introduccidn de estas cintas en cubas conteniendo el bafo
con el colorantey

38 TeRMido durante 2 o 3 horas bajo condiciones variables de
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temperatura, presidn y circulacidn del bafio,

48 Extraccidn de las madejas, y escurridec en méquinas contri-
fugasy ‘

58 Secado ‘en agmérioa especialmente acondicionados para elle

durante 3 a 12 horasy

69 Bobinado,. encarretado da la cinta para entrar en la maqui~-
na de aprestar y planchar,

78 Aprestads y planchado snh meaquinas gensralmente de cilindro
d; gran didmetro, calefaccionados medianie gas, vapor o elec-—
tricidady | |

Todo este proceso de tintura y acabédn abarca un
tiempo total que puede variar sagin los casos entra 6 y 24
horas, pudiendose presentar interfarencias sntre la salida de
una miquina y la entrade en la otra que pusden hacer qua el
process venga retrasadc en uno o des dias',

Tiene por objeto la presente patente de invencidn,
un disposiﬁiuu para el tefiide y subsiguisnte acabado ds cintas
y tejidos estrechos, en procese cont{nuo, caracterizado por la
particular manera de venir conseguida en el mismo, formando
unided, la coordinacidn con sucesive dependencia de sus diver=
sas partes para tales sfectos, y por las particularidades de
cada una de dichas partes, Ds este modo, y segin se describird,
ss pusden llevar a cabo todas las operacionss anteriormente
descritas consigulendose tiempos reales, desds que entra la
cinta hasta que sale plenchada y sprestada, que pusden variar
de 2 a 5 minutos, Esta considerable reduccidn de tiempo ss la
principal ventaja del procedimientc que nos ocupa, pues sllo -
permite raducir stocks, gastos de almacdn, eto, sobre todo en

industrias de cierta snvergadura’,
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Una ventaje més del procedimiento que nos ocupe es
ol logro de un producto acebado de mucha mejor calidad que con
los métodos conocidos, al evitarse las arrugas s igualarse la
tensidn de todos los hilos, Otra ventaja econdmica es la re-
QUcc15n aproximedements en diez veces el consumo de agua y sn
5 la de vapor; y tambian sl hecho de poder ssr observado cual-
quier punto del proceso permitiendose 2af su control, Tembién
cabe citarse la ventaja de consumirss menos colorante due con
los métodos antericresy _

~ Se caracterizs, por tgnto, el dispositivo objeto

de la pressnte patente de invencifn por la disposicidn contie-
nua de un fulard de impraegnacidén, una unidad da vaporiz?cién
que en caso de trabajar con poliamidas puede servir para el
termofi jedo sustituyendo el sporte de vapor por aire caliente
a alta temperatura, una o mads unidades de lavado y escurrido
con posibilidad de aprestado en une unidad adecusda a propdsi-
to, una unidad de secado y planchado, y un sistema sxtractor
de arrastre, de tal modo que entrendo la cinta por un extremo
del fulard de impregnacidn, sucesivamente va recorriendo les
demés unidades hasta asalir por el sistema extractor de arras-
tre, conatituy‘ndose en cada una de las unidades una conveniaeg
te entrada y salida a fin de que la cinta las recorra en tiem-
po y espacio suficientes para ser tratada convenientementa. '

A tel efecto el fulard de impregnacidn es de tipo
clésico, disponiendo de slementos neumédticos de prosién pera ,
los rodillos, dispositivos de control_du nivel del bafio y de
temparaturas?

Saliendo del fulard, por sl otrgéxtremo, la cinta

penetra en la unidad de vaporizgdo, consistente en una cdmara
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adecuada, profarentémenéa de acero inoxidable, que posee un
cilindro principal accionado positiveamente que afectda el arras
tre dé la cinte’y Dos rodillos situados en el otro extremo de

la céﬁara~prasuntén una cierta convergencia uariable, de sus
ejes éospectu 8l aje del cilindro apropiedaments para gue al
ser recorridos per la éinta dando vueltas sntre estos cilin-
dros y el cilindro principal, la misma ss vaya desplezando
transversalmente en el sentido de la convergencia en forma he=-
licoiéal hasta que una’'vez abarceada la anchura desesda de la
cémara, salga por el otrd extremoy

Seguidamente la cinta aétra en la unidad d; lavado,
la cual, siapdo de las de tipoﬂconocido, presenta un fulard
de escurrido y una cuba inferior para el bafo, £n dicha cuba
se aitfan dos cilindros, uno a cada extremo longiﬁudinal, cuyos
ejes presentan cierta convaégencia de ejes respecto al fulard
a fin de ;ograr que la cinta se desplace transversalmente ;1'"
recorrarlos; De este modo en cada vuslta entre los rodillos Yy
el fulard, la cinta @s. somstida a un enjuagado y un escurrido,
saliendo fipelmente por el otro estremo una vez racorrida trang
veréalmento en forma helicoidal la anchura deseqda de esta uni-
dad'de lavado’

Pasa seguidamente la cinta a entrar en la méquina de
secado y planchado; en &sta estén dispuestos segin técnica; va-
rios cilindros y rodillos, pasando a través dévloa cuales, la
cinta es sometida al lavado Yy planchad6¥ El avance pfagrasivo
de la cinta se hace mediante la colocacidn ds unos rodillos 1li-
geramente convergentes respecto a los sjes de los cilindros; de
este modo la cinta se va desplazando transversalmente recorrien
do la anchura deseads de la maquina y salienilc por el otfo ax=

tremo’
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;Finaln-nta la cinta es rscibida por un juego de dos

>
AFY
i

}'l ‘("I\lel ’L

o mas rodillos qus la extrasn del conjunto de todo el sistemas
£n la ﬁuja de dibujos aﬁaxa a la presente memoria

aparecs esquematicamente representado a modo ds sjemplo, el

dispositivo que nos ocupa, pudiéndose apreciar la evolucidn

de la cinte an cada una de sus partes y la manera de ir enle-

zadas estas partes’, »

Comprende el dispositivo de referencia, conraccién
sucesiva sobre la cinta 1, circulante, en tratamiento: un fu-
lard de impregnacidn F, de tipo nofmal; una unidad de vapori-
zado V; una o mas unidades davlavado L (de accidn sucesiva si
son variﬁs); y una maquina de sscado y planchado SQ? Estas par-
tes componentes del dispositive que nos ocupa Qienen constitui-
das de la siguiente mansra:

El fulard F es de tipo normal constando principalmen—
te de los dos rodillos 2 y la cube de impregnacidn 3, teniendo
dispositivos-de control correspondientes sl nivel del bafio y
tamparaturé del mismo’

La unidad de vaporizado consiste en una cémera en
forma paralelepipddice en cuya part® inferior ve situada la
instalacién calsfactora 4 que calienta a una placa metélice 55-.
Encima van montadéa en posicidn transversal respecto a la direc~
cidn de la c;nfa 1 circulante: el cilindro principal 6 y los dos
rodillos f—?' situados an Alinaaciﬁn vertical y adecuadameﬁte '
separados entre sf de forma que sus ejes presentan cierta conver~
gancia; raspecto al eje de cilindro principal, La tepa 8 lleva
intercalades unas resistencias eldctricas para evitar la condeﬁ;
sacidn del vapor de agua sobre sus csras,

La unided de lavado L presenta un fulard de escurrideo
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9 y una cuba inferior 10 para el bafio, Dos cilindros 1l-11"
estén situados en la cuba 10 en alinescién horizental y se-
parados entrs s{ convenientemente dé modo que sus ejes pre=
sentan cierte convarganciﬁ, respecto al fulard,

En la miquina de secedo y planchado SP se ven
dispuestos verios cilindros calefaccionados 12 en alineacidn
horizontal y varios rodillos 13 que actlan a modc de guia-
dores de la cinta y portadores de la mismal: Alguno de sstos
rodillos se coloca de modo que su sje quede presentando cler=-
ta dunvergencia respecto al plano de los ejes de los cilin-
drosi

Los rodillos extractores l4 se esncergan de extraer
le cinte 1 del conjunto de todo el sistema’y

En la ejecucidn prectica de la presente patente
de invencidn podrén verier cuantos detalles constructives y
configuratives, no afecten cambifndola o modificdndola a su

propia esencialidad’y

N 0 T A

Se reivindice como objeto de la presente patente
de invencidns ,

18, Dispositivo para @l tefiido y subsiguiente ace~
bado d; cinéaa f'tejidos estrechos en proceso continuo, carag
terizado por la particular menera de venir conseguida en el

mismo, formando unidad, la coordinacidn con sucesiva dependen-

ia de sus diversas partes para tales efectos y por las parti-
cularidades de cada una de dichas partes, a cual fin, se dig=

pone sucesivamente: un fulard de impregnacidn, una cémara de

e
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veporizacidn, une o mas unidades de lavedo y escurridc con
posibilidad de aprestado, upa unidad de secado y planchado
y un sistema extractor de arrastre, de tal modo que entran=
do la cinta por un extremo del fulard de impregnacidn, suce-
sivamente va recorriendo las demas unidades hasta salir por
3] sistema extractor de arrastre, constituyendose en cada
una de las unidades una conveniente entrada y salida a fin
de que la cinta las recorra en tiempo y eapacio suficientes
para ser tratade convenientemente’

28.~ Dispositivo pars el tefiido y subsiguiente
acabado de éintés y tejidos estrechos en proceso continuo,
segiin 1, caracterizado por qus en aquellas unidades de tra=-
tamiento en que la cinta debe recorrer largo sspacioc o per-
manecer bastante tiempo,mse disponen unos rodillos de tal
modo que sue sjes presenten cierta convergencia respscte al
plano de los sjes de otros rodillos o cilindros de la misma
unidad, todo ello a propdsito para que entrando la cinta por
un lado se desplace transversalmente en sl sentido de la con-
vergencia en forma helicoidal, hasta salir por el otro ladoy

30%~ DISPOSITIVO PARA EL TENIDO Y SUBSIGUIENTE ACA-
BADD DE CINTAS Y TEJIDDS ESTRECHOS EN PROCESD CONTINUOY

‘Consta la preaontc memoria de siste hojas foliadas
y mecanografiadas por una socla cara, acompafiadas de una de
dibujos,: _

Barcelona, 19 de Fobrero de 1970.
0, José Antonio TOUS GUASCH
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