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EL Estatuto vigenbe sobre Propledad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-

dad de 'las' invénciones de tipo industrial que tienen por
objeto obbtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
poxr éonsig'uiente como patentables, lasnuevas maquinas, apg
ratos, - instrumentos, procesbs de fabricacién, etc. L.a am~ -

plitud dé’ conceptos previstos como patentables, ha 1levado

al leglslador a aclarar (A.:L“bQ. 46) que la enumeracién con-

tenida en dicho cuerpo legal es 'puramente ennnci'ativa ¥ no

linitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubri- .

- mientos de tipo cientifico (Art2. 47). u .

EL Decreto de 26 de Diciembre de 1947, rTecogiendo
la Ordex.l'de 18 de Noviembre de 1935, confirma el eriterio
1égal de que también serén.patentables. los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcién a

que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi-

- nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo snte-

riormente -conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar=-|-

ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside=

rarse, que la invencién a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedaﬁ industrial, con caracteristicas
y Ventgjaé que’ la hacen merecedora del privilegio de explo=-
tacién exclusiva que por ella se solicita, premisndo asi

los méritos de quien sporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y p:r;ecisamen‘lie comprendida entre las enuncia-
das por la-Ley ‘como patentables. (Arts. 46 .y 47 en relacibn

con el 171, en su nueva red:accién afectada por la Orden de

| 18 do Noviembre de 1935).
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. incrementados por la aparicion de uno nuevo, fundamentado en

' plastico ° 1acado.

. niento comprende que los dos perfiles que han de constituir

el panel, que se han debido conformar previamente en una ins-

~|depositar sobre el inferior, reguarmente repartido, el plés-

- 3 -~

t l(llllll“ﬂ ‘ i

En fecha muy reciente los sistemas conocidos utill-

zados para cerramlentos de cubiertas 7 fachadas se han visto

la invencién de un elemento especialmente adecuado.

o Tal elemento consiste en un panel constituldo por
una masa de.pléstico expandldg comprendida entre dos perfi-
les'metélicos que la abrazan,'una de ecuyas caracté&isticas
estriba en el hecho de que los mencionados perfiles no llegar,
a. contactar entre si, con objeto de que entre ellos no . se fmn
me un puente termico por el que tenga lugar la propagaclén
del calor de wo a otro por conducclon. El pléastico expandldc
debe ser buen alslante térmico y/o acistico, y los perflles
de envuelta deben ser de acero opclonalmente revestido de

La presente invenclon se concreta a un procedl—
miénto'segun el cual es pos1ble la fabrlcac1on serlada de
este tipo de paneles, utilizando una 1nsta1acmon con bajo
costo de adquisicidn y de mantenimiento.

Un objeto importante del procedimiento, ademis,
es que el puente térmico enbre los perfiles envolventes 10':
evite el propio pléstico expandido del nficleo del panel.

De acuerdo con cuanto se ha expuesto, el procedl-

talacidén independiente, sean colocados enfrentados por sus

cavidédes de tal manera dﬁe antes de superponerse sea posible

tico que posteriormente, y al ser sometido a la accién del
calor, ha de expandirse.
El procedinmiento comprende, de igual manera, que

las superficies interiores de los perfiles en cuestidn haya
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-correspondencia con la figura anterior.
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sido tratada con pintura para facilitar la adherencia del

ﬁléstico, y:que en el momento en que se proauzca la expansih
de este ultlmo los dos perfiles - se encuentren perfectamente
superpuestos y retenldos en posiciones 1namov1bles sobre so-
porteg de su misna conf1gu;ac1on, con objeto de sopo;tar sin
deformarsé ni distanciarse la presidn del citado pléstico.

Tinalmente, el procedimiento comprende una fase
de expulsién de los paneles ya acabados y se lleva a cabo
en su totalidad con el concurso deruna instalacidn que po-
sibilita la realizacidn ordenada'de'todas sus fases en unas
condlclones optlmas.

Una descr1pc1on nés detallada del procedlmlento,
asi como de la 1nstalac10n en la que se lleva a cabo, se rea-
lizari con ayuda del auego de planos que se adjunta, en el

que las distintas figuras reflejadas corresponden a los si-

- Fig. 12.- Disposicién general esquemitica longi-
tudinal de la-instalacibn, en orden de marcha, .

" Fig. 22.- Vista en planta de 1la instalacibn, en
Fig, 32.- Secc16n por la llnea A.A de la figura
Fig. 48.- Seccibn por la linea B.B de la figura

" Figs, 52,62 y 78.~ Detalles esquemiticos de los
medios de .accionamiento alfernati%o de lé boquilla que pulve|
Eiza el pléstico a.expandir.sobre el panel,.mostrando diver-~
sas posiciones de funcionamiento.:

Fig., 82,~ Seccién'esquematica de la totalidad del
dispositivo que acciona la boquilla pulverizadora.
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Flg 9& - Refleaa la p031clon inicial de los per

flles en la. 1nstalac1on, el sistema de pinza que sujeta el

cadena a que dicho perfil superior de ancla sobre la plata—
forma sobre la que se deposita el perfll 1nfer10r.

Fig. 102.~ Corresponde a una -seccidén transversal
segun la lenea C~C de la figura 12, y en ella es p051ble
observar el panel ya constituido y los elementos que coadyu~
gan a su forma016n’ .

. ' Fig. 1l2.- Representa una secc16n transversal
de la plataforma, mostrando el dispositivo de expulslén del
panel. '

| Fig..12§.- Represénta una seccidn de la pingza
que sujeta sobre la cadena al pérfii superior, dada a lo
ancho del eslabtm ai-que dicha pinza esta unida.

. Figs. 133 y 142,- Muestran sendas secciones
transversales_derla'misma pinza, segin dos posiciones defun-
cionamiento. | 7

| De una forma fundaﬁental, Yy segin se aprecia en
su aspecto global en las Figs. 12, 25, 52 y 48, la instala-
cién se constituyé a partir de una plataforma (7) sobre 1la
qﬁé se han previsto piezas soporte (4,5 y 6) cuya seccibn
corfesbonde no solamente con la del perfil inferior‘(B)? que
en principio'va.é ser colocadorsoﬁre ellas, sino incluso con
la que conforman ambos perflles ya superpuestos y con el
pléstlco que comprenden ya expandldo (observesa la fig. 102).
" Dicha plataforma (7) tiene posmbllldades de movid
miento en ambos éentidos dentro de la direccién.que correspol]
de a su ejé iongitudinal, v a su parte anterior, lleva unida |

una cadena (11) de eslaboneg'plénos, de seccibn transversal
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I se 1ntenta conformar, cuya cadena se relaciona con la repeti

de sus dos sentidos, un corto espacio precalculado y regula

carrlles situados en posicidn 1ncllnada y convergentes sobre

. ' -6 ~
en forma de trapecio isosceles invertido y de anchura casi

igual al defla plataforma ¥y muy superibr a la del panel que

da plataforma por medio de un dispositivo de corredera visto
en detalle en la figura 92, segin el cual dicha plataforma
es capaz de recorrer, cuando se pone en marcha en cualguiera

ble, antes de comenzar a arrastrar la cadena.

Ia cadena, por su parte, va colacada sobre unos

la plataforma, respecto al sentido de marcha, los cuales se
interrumpeh boco antes del punto de intercepcién con la mis-
ma péra bérmitir que dicha cédena se apoye directamente sobre
la plataforma cuando se deslice'hacia adelante arrastrada
por é&sta Gltima,

Dichos carfiles (2 én'la Fig. 32) comprenden dos
planos situados a distinta altura, de los cuales el'superior
sirve para soportar la mencionada cadena y el otro para que
Sse apoye el perfil superior constitutivo del panel, que se
fija por delante a la cadena, resultando asi arrastrado por
la misma, por medio dg una pinza de disefio especial abserva-
ble en la Fig. 92 bajo la referencia (13).

. La cadena se apoya sobfe la plataforma, cuando
atandona los carrilés inclinados,'por medio de los éoportes
(a y6) én los'que se encuentra depositado el perfil infe-
rior (3). Entre dichos soportes aaemés, ¥ de modo que se
apoye sobre el perfil iﬁferior mencionado, introduce al aes—
lizarse el perfii superior (1) que a ella va suﬁeto}

Desde el momento eﬁ que los dos perfiles que

van a constituir la parte externa del panel quedan superpues
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.Jda & alojarse bajo unos pestillés previsto en lés laterales

| las caracteristicas fundamentales que debe reunir la insta-

Jdos y cada uﬁa,de las figuras repiesentadas en el juego de

A.
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tos, la cadena (11), por medio de un rodillo de presién (16)

interpuesto en su ‘recorrido, es empujada hacia abajo y forza

de }a piataforma mévil (7), los cualeé le impiden despegar-
se 0 separarse de los soportes que comprenden a los perfiles
supgrpuestos,.sobre los qﬁe previamente se hébia apoyado.

- Tal cosé tiene por objeto el que la presién.éenerada
por el pléstico del nfcleo, Que ha sido de pulverizado en’
forma regular sobre el perfil inferior anﬁes de que se le sul|
perponga el superior, y que émpieza a expansionarsé'ahOra co
mo consecuencia de ser sometido a la accién del calor, no le
vante la cadena permitiendo asi que el perfil superior se se+t
pare en démasia e irregularmente del inferior. Nb ostante
es importante resaltar que como consecuencia de que la altura
sumada de los dos perfiles sea ligeramente inferior a la de
los soportes que los reciben y sobre 1los.que se apoya la ca-
dena; entre el superior y dicha cadena‘queda un corto espacid
que éste Gltimo perfil recorre bajo la presién del plés?ico
en expénsién, alejandose ligeramente del inferior y dejando
entre é1, el perfil inferior y la supefficie interior de sus
soportés un pequefio volumen que es rellenado por el propio
pléstico, creéndose asi un aislamiento " entre ambos perfiles |
que evita perfectamente el puente térmico.

Explicada la generalidad del procedimiento y -

lacidn para que sus distintas fases puedan tener lugar, va

a describirse nuevamente con mis detalle en referencia a to-

planos que se adjunta.

Segln las figuras 1-3 y 4, el perfil superior
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-1~ previamente conformado e iﬁpregnado de pintura la éuper-

ficie que ha de estar en ‘conbacto con el material aislante,

-2= sifuados en posicidn inclinada ¥y convergente sobre.la
plataforma, respecto al sentldo de marcha.

El perfll 1nfer10r -3— (Fig. 4) prev1amente con-
formado y preparado igual al-superior, es también depositado
sobre el lecho que'forman las piezas 4-5-6, dispuestas en to
da la longitud de la plafafofma -7- ¥y que presentan igual
seccidn que el perfil;-en orden‘a conseguir que este no sufm
deformaciones por la pre31on que sobre &1 eaerce el material
plastlco cuando se produce la expans1on.' ‘

+ Esta plataforma -7- (Fig. 1) es autopropulsada
pof un gfupo motrisz reversible,;—é—, compuesto por motor-va
rlador—reductor de velocidad regulable que transmlte Su esw
fuerzo a una rueda dentada -9- que engrana sobre una cremallq
ra -10- dispuesta‘a todo lo largo de la 1nstala01on, posibili
tando su desplazamiento en ambos sentldos.

Esta plataforma dispone también de un sistemé de
calefa001on incorporado, que a través de orificios practica-
dos en la superficie de contacto con el perfil, calefacciona
éste, al obgeto de conseguir una perfecta adherencia con el
materlal alslante sobre é1 dep051tado.

. El dispositivo incluye también una cadena articu
lada horizontalmente -11- de igua; anchura que la plataforma
y que estd sujeta por un extremo é.la parte anferior de esta
mediante un.dotle dispositivo ae corfedera -12- (ver Fig. 9)
para permitirle comenzar el avanéé después que la plataforma
y compensar el désfase inicial con el.éue préviamente se ha~
bian dispuesﬁo los dos perfilés; en orden a positilitar la

-
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sujeccidn del perfil superior sobre la pinza ~1%-, y el po-

sicionado adelantado de esta, respecto al dispositivo -31-

| que v1erte el producto quinico pulverizado.

< La plataforma se desplaza hacia adelante la lon
gitud que se requiera en funcién de la dimensién del panel.
En la posicidn més adelantada se mantiene inmd-

vil durante unos minutos para permitir el total fraguado de

la materia expanditle, de forma que posteriormente no se pro
J duzcan deformaciones. A continuacibn se abre la mandibula

-de la pinza, quedando el perfil superior en libertad, res-

pecto a la cadena articulada, y por tanto también libre el

panel ya fqrmédo. Seguidamente se hace retroéeder a la plataé

forma y esta recorre el espacio A, de la fig. ne 9, llevéin-
dose al panel conjﬁntamente con-ella,'antesfde que la cadena
articulada se ponga en mov1m1ento, que se efectuard cuando
1as tuercas—}B—y -34- entren en contacto.

Quede claro que el panel cuando ya esté formado,
reposarenmla plataforma y la cadena apticulada no Jjuega ya
ninguna funcidn. |

La tuerca -3%- de la figﬁra 9; a que hemos hecho

referencia, no esti roscada por su @ interior, al objeto de

permitir que el husillo discurra libremente: La parte rosca-
da del husillo.tiene la finalidad de modificar el espacia A,
si fuese necesafio, roscéndose méé 0 menos sobre el soporte:
fijo'a la plataforma. '

' El otro extremo de la cadena esta libtremente de-
p031tado sobre el carril 1ncllnado -2- que porta al perfil
superior (ver flgurg 3) ¥ en un plano mis elevado que éste,
de forma que el peso de la cadena es soportado por el propio
carril y no por el perfil. ' |

o
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| que fqrma parte.del conjunto de la estructura.

. « - lo’_- ',
El gulado lateral de la cadena queda asegurado

medlante las regletas -15— de materlal apto al deslizamiento

L "+ .En una posicién proxing a la .parte anterior de
la cadena y formando parte de esta como un eslabon, estéd dis
puesto un 31stema de pinza -15- que es gobernado desde el
exterior del proplo eslabon,.con la finalidad de sujetar el
pérfil superior a la cadena en el movimiento de évance, que
dando desunido ¥ libre en el.retréceso (ver figura 9.)..

El funcionamiento se desprende de las flguras
12-13 y 14, en las que se reflega que un eslabdn de la cade
na esté constltuido por un perfll U,~58-, que lleva aloaada'
en su 1nterlor solldarlamente a una pieza rectangular, 37~
que se corresponde.con otra 1nferlor, -39-, guiada por los
vastagos, -36-, que se solldarlzan relatlvamente entre ambas
por el tornlllo -35—. Este tornlllo segln se acciona a dere—
chas o 1zqu1erdas acercara o dlstanclara la pleza -39-, res-
pecto a la.-37- ¥y consecuentemente a ‘la -40-, entre las que
se efectua ‘el apr1s1onado del perfll.

Fcrma parte, también del sistema, un dlSpOSltlvo
qQue vierte.sobre el perf11 inferior el producto pléstico ex-
pandlble -31- (ver figuras 1,5,6,7,8 7 9).

Este dispositivo, que v1erte el producto quimico
pulverizado,'esta dotado de movimiento lineal alternativo,
ﬁorma% al segtido‘Qe avande, de forma qué es proyectado sobrg
el perfiiﬂsiguieﬁdo una.lihea'queﬁrada (éig-zag), regulédndo~
se su espaciado en.funcién de la'cadencia de este dipositivo
y el del avance llneal del perfll

Consta fundamentalmente de m grupo de motor de

corriente contlnua con generador estatlco -26- que acciona
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una cadena sin~fin -27- doble en uno de cuyos eslabones se

solidariza un rodamiento -28- que d;scurrlendo libremente

farriba o abajo dentro de la pieza ~29~,.1e imprime a esta un

movimieﬁto lineal albternativo. Un manguito cbnico con tuerca
~30-, incorpora un tubo a guisa de lanza, a través del cual
se lleva a la boquilla pulverizadora -31- los productos qui-
micos y aire comprlmldo mediante conducciones.

E1l desplazamlento de la boqullla pulverlzadora
puede regularse mediante un dispositivo de tensor -32-, in-
corporado eﬁ el conjunto, que limita el movimiento de-.avance.

| .El dispositivo limitador de recorrido de la boqi
1lla pulverizadora es usado Unicamente cuando se varia la an-
chura'delhpanel a construir. Dado que esto no es frecuenté
y estl previsto unicamente como'pésibilidad; éu regulacidn
se efectua manualmente, adecuando 1allongitud de la cadena
enlcada caso, ' 7 | _

La cadena que se va depositando sobre la piata—
forma,'érrastrada por el movimie rso de avance de ésta, se
apoya sobre las piezas 4 y 6, de altura adecuada al grueso
del panel y colocadas a ambos 1ados(y a todo lo largo de
ella, de forma que entre la éuperficie de la plataforma -5—’
¥y ia inferiqr de la cadena -1l- se establece una oquedad
que.se corresponde con la forma y dimensiones que se desean
obtener en el panel (ver figura ld)y o B . '

En esta fase,.el perfil superior y la cédena son
impulsados hacia arriba por la reaccién de los productos quf |
micos que‘generan una cénsiderable energia en su fase de ex-
pansidn. - | '

Al Sbjeto de contener este desplazamiento de la

cadena y lograr que entre'éstavy la plataforma, y como conse
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longitudinalmenfe a la plataforma, unos perfiles tubulares

talicos -21-, una parte de los cuales sobresale del propio

¥y retienen a esta cuando la expansién del producto quimico
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- unumm
v

- 12_

377036

cuencia entre los dos perfiles, quede el espacio Jjusto corieg

pondiente al grueso del panel, se dispone a ambos lados y

-18- qué'son incorborados a esta mediante las afticulécioﬁes
de Eisébya =19= ~20-, gué les permiten bascularjy situarse.
en posicién de trabajo o retirado (Figura 10), cuando estén
puestas en servicio unas piezas de contencidn (41, flg 11).
Estas piezas son simples topes artlculados capaces de ser fi
Jados vertical u horlzontalmgnte medlante-un vastago roscado
fijo a la plataforma, oponiendose a 'la accidn de las articu-
lacioﬁes de bisagra (19-20). _ '

Estos perfiles tubulares (18), en su p031clon de
trabaao, son situados a ambos lados de la cadena -1l- y tie-
nen mas altura que ésta, de forma que aquélla queda encajada
entre émbos pafes de perfiles. Copveﬁiéntemente espaciados
¥ & todo lo largo de ellos se bréctican-en estos perfiles

unos orificios en los que son introducidos unos vastagos me-

perfil y tiene labrado en su forma lateral un plano inclinge-
do que en cooperacidn con el resorte -22-, tuerca -23-, y cag

quillo -24-, facilitan la puesta en posicidn de la cadena

tiende a7le§antarla. , o

Después de fraguado ei panel y cuando ya este no
sufre deformaciones dimenéionales; se procede a retirarlo,
Easculando, pevia retirada de las:piezas de -~contencidn (41)
los perfiles tutulares con el sistema de gatillos de reten=
cidn, imprimiéndble.a 1é'platafofma movimiento de retroceso
Yy agcendiendo la cadena por 1a‘rampa de carriles.

En posicidn conveniente, inmediatamente después




10

18

20

25

30

_.-15“, . 7.,.

377036 O

al dispositivo que vierte el producto quimico (ver fig. 1-2

Y 9) se dispone sobre un doble bastidor, un rodillo recutier

|to de material semi-eldstico -16-, cubriendo toda la anchu-

ra de 1a'cadéna; que situado tangencilamente sobre ésta en
su interseccién con la plataforma, hace presibén sobre aque=
1la y la obllga a introducirse bago el sis téma de retencidn
ya descrlto. ,
Finalmente la plataforma lleva incorporgdo un
sistema de expulsién del panel ya constituido, que en la fa-
se final del ciclo es extrafdo de su lecho mediante las pie-
zas -42- que situadas interrumpidamente a lo largo de la

plataforma, son ac01onadas por 1os cilindros neumédticos =25~

(ver fig. ll) ' ' <.

v
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Hecha la descripeidén a que se refiere la memoria

que antecede, es preciso insistir en que los detalles de

realizabiéﬁ de la idea expuesta, pueden variar, es decir,

«que pueden sufrir péqueﬁas alteraciobas, basadas siempre

en los principios fundamentales de la idea}que son en esen

cla los que Quedan'reflejados en los pérrafos de la des-

Acribcién hecha. En efecto, el Artfculo 48 del Estatuto vi-

gente sobre ?ropiéde Industrial, establece como no paten—

"%ables, en su apartado tercero, "los camblos de forma, di-

mensipnes,.ppobofciones_y materias de un objeto ya patenta
do" fijando asi el criterio delllegislador en el sentido
de que patentada una ldea que pueda dar lugar a una reali-
dad practica o industrializable, nadie podréd apoyarse en
ella para, a pretexto de haberrint::oducidoligeras nodifi-

‘i caclones, presentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec—
cibn del objeto patentado se.refiere; se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Iridbunal Supremo, yentre ellas,
como nés terminantes, en. las de i‘echas 16 de Octubre de 1954,
23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y obtras.

' Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccién solicitada, se re=-
dacta a continuacién la Noba de Reivindicaciones, de acuer

do con lo que se establece en el filtimo pirrafo del apar-

. tado tercoro del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi

i las novedades que se dosean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de explotacidn exclusi-
va que se solicita, recaera sobre las reivindicaciones si-

gulentes:
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‘pansién del pléstico los dos perfiles deben de encontrarse

‘en una posicidén inamovible sobre soportes con la adecuada

-y permitir que entre ambos penetre una debterminada cantidad

'i. FROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA IA FABRICAGION
DE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y FACHA
DAS, que realizandose a partir de dos perfiles metélicos -
previamente bonformados, obtenidos de preferencia en acero,
lacados 6 revestidos de pléstico eiteriormenxe e impregna-
dog interliormente de pintura, se carécteriza esencialmente
porque camprende el que los dgs ﬁerfiles gean enfrentédos
por sus cavidades de manera que antes de superponerse sea -
posibie depositar sobre el inferioé uns masa pulverizadé de |

pléstico que posteriormente ha de expandirse al ser someti-

da a calor, y porque en el momento en que se produzca la ex
perfectamente superpuestos, estando el inferior retenido -

configuracién para que no se deforme bajo la presidn del -

piéstico expandido, y el superior, qué enmrincipio se apoya
sébre el inferior, limitado ajustadaménte por sus laterales
peroc con_la posibilidad de ascender en una pequefia medida bg

jo la preéién del pléstico, a fin de separarse del inferior

del plastico en expansidn, que los aisle entre si.,

2, PROCEDIMIENTO E INSTATACION PARA LA FABRICA
CION DE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segﬁh 1, caracterizado-porque el perfil inferior:
es depositado sobre una plataforma :odanfe, apoyado sobre
un lecho formado por piezas metélicas dispuestas a todo Lo .
largo de ello ¥ que presentén la misma seccidén que el‘per-
f£il,’y porque el perfil superiorsa deposita sobre unos ca-
rriles situados en posicidn inclinada y convergente sobre

la plataforma, los cuales carriles presentan un plano supe

-
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rior que sirve para soportar una cadena articulada.
' 5° EROCEDIMIENTO E INSTALAGION PARA IA FABRICA
CION DE PANEIES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y

FACHADAS, segin 1 y 2, caracterizado porque la plataforma
es autopfopuisada por un.grupd motriz reversible, con velo
cidad variable, compuesto por motor—vériador-reductdr, que
trgnsmite el esfuerzo a uns ruéda-de cadena que engranando
con una 6remallera dispuesta a todo lo largo de 1a,instala—
cién, permite su desplazamiento en ambos’ sentidos.

4, PROCEDIMIENTO E INSTATACION PARA IA FABRICA
CION DE PANELES APIICABLES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segin 1 y 2, caracterizado porque la plataforma

lleva incorporado un dispositivo que a través de orificios

practicados en la superficie en contacto con el perfil, ca-
lefacciona ésta al objeto de conseguir una perfecta adheren
cia con el material aislante sobre &1 depositado Y un mece-
nismo de expu131on del panel, ya formado, que es acclionado
mediante cilindros neumAticos.

5. PROCEDIMIENTO E INSTAIAGION PARA TA FABRICA
CION DE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segin 1 y 2, caracterizado porque la cadena esta
fbrmada por perfiles tubulares de seccidén rectangular, con
1oé extremos cerrados y formando ﬁisel, que son unidos en-
tre si{, por articulaciones de biéagra.

‘6, PROCEDIMIENTO E INSTATACION PARA TA FABRICA
OION DE PANEIES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADASJ seglin 1 y_2,‘caracterizado porque en una posicidén|
préxima a la parte anterior de la cadena que se describe en
el.pérrafo anterior y formando parte de é&sta como un esla-
bdén, estd dispuesto un sistema de pinza éue es gobernado -

.
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desde el propioreslabén con la finalidad de sujetar el per-
fil a la cadena, arrastrindolo en el movimiento de avance,
quedando desunido y libre en el de retroceso.

7. PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA FABRICA

CION DE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBLERTAS Y

FACHADAS, segin 1, 27 5 caracterizado porque la cadena ar-
ticulada horizontalmente es de igual anchura que la plate-
forma y esté sujeta por un extremo a 1a parte anterior de =
ésta mediante un doble dispositivo de corredera, para per-
nitirle comenzar el avance deépués que la plataforma y com-
pensar el desfase inicial con el que previamente se habian
dispussto los dos perfiles en brden a posibilitar la suje-
cidn delAperfil éuperior sobre la pinza y el posicionado de
ésta respecto al dispositivo que vierte el producto ghimico
pulverizado. |

8. PROCEDIMIENTO E INSTAIACION PARA LA FABRICA
CION DE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segin 1, 2, 5 y 7, caracterizado porque el guia-
do lateral de la cadena que se deécribe,«yeda asegurado mg
diante ;egletas de material apto al deslizamiento que for-
man parte del conjunto de la estructura, donde estén situa-
dos los carrlles que soportan al perfil superior. '

9. PROCEDIMIENTO E INSTAIACION PARA LA FABRICA
CION DE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, seéﬁn 1, caracterizado porque el dispositivo que
vierteAel producto quimico expandible pulverizado lo proyec
ta sobrg el perfil inferior siguiendp una linea quebrada -
(zig-zag), estando dotado de movimiento lineal alternativo,
normal al sentido de avance del perfil, reguldndole su-espg
ciado en funcién de la cadenbié de este dispositivo y la del

-




10°

18

20

25

30

- 18-

avance lineal del perfil,

10, PROCEDIMIENTO E INSTA_.LACION PARA LA FABRICA
CIONIE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y

FAGHA.‘!_)A'S, segin 1 y 9, caracterizado porque el dispositivo
a que se hace referencia en el paArrafo anterior esti cons-
tituido fundamentalmente por un grupo de motor de corrien-~

te continua con generador estético que acciona una cadena

sin-fin, en uno de cuyos eslabones se solidariza un roda-

miento que discurriendo libremente érriba 0 abajo dentro de
una pleza le imprime a ésta un movimiento lineal alternati-
Yo y como ponseéuencia a la cabeza pulverizadora propiamen-
te fiicha que es ;’.néorporada-al sistema mediante un tubo a
guisa de lanza, y solidaria al conjunto por un manguito cé-
nico con tuerca, a t‘ra-vés del éual se lleva él producto qui
mico hasta la boguilla por conducciones flexibles.

11. PROCEDIMIENTO E INSTAIACION PARA TA FABRICA
GION DE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segin 1, 9 y 10, caracterizado porque la cabeza
pulverizadora estd formada por un cuerpo de acero especlal
aleado, en cuyo interior se efectua la mezcla de los distin
tos productos quimicos, que son enviados desde éus respéétl
fos reéipigntes por bombas de gran presién, que venciendo
un'sistéma de émbolos y resortes,‘diépuestbs dentro de la
cabeza, pulverizan la mezcla por .una boquilla atomizadora.

12,  PROCEDIMIENTO E INSTATACION PARA IA FABRICA
CION DE PANELES APLICABLES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segln 1, 9, 10 y 11, caracterizado porque el avan|
ce transversal del dispositivo pulverizador puede regularse
mediante un dispositivo de tensor que permite variar el cur|

50.
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15, PROCEDIMIENTO E INSTATLACION PARA IA FABRICA
CION DE PANELES APLICABLES A CERRAnIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segin 1 y 7, caracterizado porque la cadena arti-
culadg que. se describe en parrafos anteriores, se valdepoé;
tando sobre la plataforma, arrastrada por el movimiento de
avance de ésta y apoyéndose sobre piézas.ﬁétalicas de altu-
ra!adecuada al grueso del panel; colocadas a ambos.lados -
Yy a todb lo largo de ella, de forma que entre la sgberficie
dé la plataforma y la inferlor de la cadena se establece ung
oquedad que seioorresponde con la forma y dimensiones que -
se desean gbténer,en el_panel._ |

14, PROCEDIMIENTO.E INSTATACION PARA IA FABRICA
CION DE anELES APIICABIES A CERRAIMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segin 1, 7 ¥y 13;7caracterizado porque en posicidn
conveniente, inmediatamente después al dispositivo que vier
fe'el producto quimico, se dispone, sobre un doble bastidor
un rodillo récubierto con material semieléstico, cubriendo
toda la anchura de la cadena que, situado tangencialmente -
sobre ésta en su interseccidn sobfe la plataforma, hace pre
sibén sobre aquella y la obliga a introducirse bajo un siste
nma de retencidn. |
. 15. PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA IA FABRICA '
CION DE PAﬁEﬂES APIICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segin 1 yl4, caracterizado porque a ambos lados y
a todo lo largo de la plataforma, se disponenrunos perfiles
tubulares que son incorporados a esta mediante unas articu-
laciones de bisagras qhe le permiten 5ascular ¥ situarse en|’
posicién de trabajb 4 retirado, siendo la de trabajo esta-

ble.
16. PROCEDIMIENTO E INSTATACION PARA IA FABRIC&
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‘dena y tienen mis altura que_ésta,'de‘forma que aquella que

.da encajada entre ambos y que convenientemente,éspaciado a

'PROCEDIMIENTO E INSTATACION PARA IA FABRICACION DE PANELES

o =20.-

377036

CION DE PANELES APLICABLES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y

FACHADAS, caracterizado porque esfbs.perfiles tubulares, deg

cfitos anteriormente, son situados a ambos lados de la ca-

todo 1ollargo de ellos se bractican en estos perfiles, unos
orificics en los que son introdﬁcidos unos véstagos metali-
cos, una paite de'lqs cualeé sobreéale del propib perfil 7
tiene labrada en{su forma lateral un plano inclinado que en|
combinacidn .con un resorte, tuerca y casquillo, facilitan
la puesta en posicidn de la cadena y retienen a ésta cuando
la expangién de los productosquimicos tiende a leventarla.

17. PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA TA FABRICA
CION DE PANELES APLICABIES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y
FACHADAS, segin 1 a 16, caracterizado porque después de fra
guado el panel y cuandd ya éste no sufre deformaciones di-
mensionales, se procede a retirarlo ﬁasculando los perfiles
tubulares con el sistema de gatiilos de retendién dando a
1a plataforma movimiento de retroceso v ascendiendo la ca-
dena por la Tampa de carriles.

* 18, PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA .IA FABRICA
CION DE PANELES APLICABLES A CERRAMIENTOS DE CUBIERTAS Y

LN

FACHADAS, segun 1, éa?acteriza&o bbrdﬁe enteriormente al ve]
tido del producto quimico expandible, se dispone un disp;sin
tivo calefactor entre las superficies interiores de ambos -
perfiles, al objeto de activar sﬁ.adherencia sobre éstos.

" 19. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la patente de invencidn que se solicita:

APITCABLES A CERRAMIENTOS DE'CﬁBIERTAS Y "FACHADAS.

-
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“r e,

|
1 Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de 'Veintiuna paginag
mecanografiadas y dibujos adjuntos. _ a
' | Madrid, 28 febrero 1.970
5 ' BERNARDO UNGRIA
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