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PATENTE DE INVENCION
por 20 aflos por
WINSTALACION MOVIL PARA LA FABRICACION DE HORMIGON®, & fa-
vor de la firma de nacionalidad alemens ELBA-WERK, ETTIIN=-
GER BAUMASCHINEN UND HEBEZEUGFABRIK G.M.BeH., domiciliads
en ETTLINGEN/BADEN (Alemenia), Bahnhofstrasse, 17/19.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia invencidn se refiere a uns instalacidn mdvil
pers la fabricacién de hormigén, dispuesta en combinseidn
con un mezclador de elevacidn, y que se ajusta primordial-
mente segin la disposicidén e impulsién del recipiente dogie-
ficador, y asimiamo las caracterdsticas del mezclador.

Ya se conocen instalaciones mdviles paras la fa-
bricacién de hormigdén, en las que el dosificador se encuen-
tra dispuesto sobre un chasis comin con ruedss, para la do-
sificacién de los materisles adicionales, y provisto de un

aparato rascador, que hace las veces de cargador para el
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amontonemiento de dichos materiales en las cercanias del
dosificador, asf! como de los medios de elevacidn para el
transporte de la carga convenientemente mezelada desde el
dosificador hasta el mezclador y disponiendo de una bédscu=-
la para pesar los materiales ﬁdicionales, teles como los
aglutinantes y el agua para amasarlos ¥y con un mezclador
pera la terminacién del hormigén, dotmdo de los aparatos
de mando y control de las distintas partes de la instala-
cién. En tal instalacidn estd incluido el dosificador,
siempre y cuando los componentes de mezecla no se almacenen
en los recipientes elevados que hay conectados al chasis,
y estd siempre dispuesto en tal forme, para recibir los
distintos materiales adicionales procedentes de los depd-
sitos dispuestos en la parte baja, en la mayorfa de los
casos en forma de sectores, que vén separados de la propia
instalacién mdvil, y en los cuales se hace el gprovisiong~
miento,

Ios materiales adicionales se introducen en el
recipiente colector y de pesada (recipiente dosificador),
gracias a la fuerze de gravedad, en donde se unen las car-
gas bien mezcladas, y mediante el cual se llevan al mezcla-
dor. Por medio del aparato rascador que se encuentra en el
dosificador, se amontonan,constantemente junto a éste, los
materiales adicionales como reserva de las cantidades que
se consuman. Por este motivo el dosificador se encuentra
siempre dispuesto en un extremo del chasis, mientras que el
mezclador se encuentra en el otro, del cual sale el hormi-
gén terminado; Las demds piezes de la instalacién se encuen-
tran dispuestas entre el dosificador y el mezclador. Estag
compactas instalaciones empleadas en la fabricacidn del
hormigdn, se han extendido muy rdpidamente y hen dado un

excelente resultado prdctico, puesto que de tal forma se
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eliminen las fases de montaje necesarias anteriormente,
gracias a la unidén de todas las piezas de la instalacién
sobre un chasis mévil., Estas operaciones eran imprescindi-
bles en instalaciones semejantes equipadas con distintas
piezas pars efectuar su montaje y desmontaje, siempre que
hubiera necesidad de trasladarlas., Mediante estas nuevas
instalaciones, se ha mejorado notablemente el grado mecdni-
co de aprovechaemiento en cuanto a la téenica del hormigdn,
¥ se ha racionalizado la produccidn del producto en gran
escala. El rendimiento de tales instalaciones segin sus
distintos tamafios alcanze hasta una produccidén de hormi-
gén compacto del orden de 10 hasta los 60 m3 por hora. Por
el contrario, no ha existido hasta la fecha ninguna insta-
lacidn semejante provista de mezclador de elevacién, para
obtener producciones inferiores de hormigdén, o sea desde
unos 6 hasta los 10 m3 por hora aproximademente, El 1{mite
econémico, que ofrece la relacidn del gasto mecdnico para
la produceidn lograda (refiriéndonos aqui al hormigdén ter—
minado), parece indicar que en dichas instalaciones el mi-
nimo se encuentra en los 10 m3 por hora. Por lo que para
faebricar centlidades inferiores se ha considerado como mds
favorable utilizar el hormigdn transportado.

En todo ello se basa la presente invencidén, con-
gsigtente en la creacidén de una instalacién mévil y compacta
para la fabricacidn del hormigén, empleando un mezelador
de elevacién, pera cuyo objeto fué dispuesto, siendo utili-
zable la instalacidn para pequefias escalas de produccidn de
hormigén terminado, que alcancen hasta los 10 n3 por hors,
resultaﬂdo rentable su explotacidn en cuanto a gastos y cos-
tos de fabricacidn y servicio se refiere.

De acuerdo con ello se logrd la instalacidn mévil

para la fabricacidn del hormigdn de que tratemos, que va



75—

80."'

85 [ d

900-

95 "

1000’"

1050-

-4 -

377002

brovista de medios, montados sobre un chagis comdn, para

amontonar, dosificar, peser, y asimismo mezclar los mate-
riales por medio de un mezclador de elevacidn, y pera ele-
var el hormigén terminado, de acuerdo con cuya invencidn y
mediante su combinacidn se logran las siguientes caracterfs-
ticas: El recipiente colector y pesador (dosificador), y

el mezclador de elevacién, son accionados mediente un solo
motor de impulsidn a través de dos nudos corredizos en unos
cables gue vén separados; sobre un 4rbol comin de impulsién,
hay dispuestos dos tambores pera dichos cables, pare el
buen funcionamiento del recipiente dosificador y un tambor
con otro cable para el accionamiento del mezclador de eleva=-
cidn; este ¥ltimo tambor estd dotado de un engranaje en el
que se engrana el pifidn del motor de impulsién.

Mediante tal impulsién comén, se compensarén, en
parte y mutusmente, las fuerzas de elevacidn que se preci-
san para el funcionamiento del recipiente dosificador y del
mezclador de elevacidn, y simplemente para la impulsidn, se
puede acoplar un motor con un potencial relativamente infe-
rior, lo cual significa que tanto los costos de adquisicidén
como los de mentenimiento resulten también mds favorables.
El tembor de cable utilizado para el funcionamiento del mez-
clador de elevacidn estd constituido, segin la invencidn,

a modo o como si se tratase de un tambor de cable helicoi-
dal. Ios discos laterales de este tambor estdn muy cerca
uno de otro, hasta el punto de que el cable se enrolla y se
desenrolla como si fuese una espirsl. Debido a ello se lo=
gra una aceleracidn ventajosa en el movimiento del mezclador
de elevacidn al aumentar la longitud del recorrido, lo que
es ventajoso para el riimo de trabajo, y, por consiguiente,
ejerce su influencia sobre el rendimiento de la instalacidn.

Ias distintas longitudes de recorrido en las pis-
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tas del recipiente dosificador y del mezclador de elevacidn,

que resultan como consecuencia de un ventajoso y compacto
modelo de construceidn de la instalacién, son indiferentes:
por tanto, de acuerdo con la invencién, hasta el punto de
que el cable para el funcionamiento del mezclador de eleve~
cidn es introducido a travéds de una polea compensadora que
ge desliza autométicamente, en cuya posicidén hay un resorte
que sirve para tenser el cable. Ia polea compensadora accio-
nada por un resorte mantiene siempre tenso el cable del mez-
clador de elevacidn, incluso cuanto dste se encuentra Yya en
su posicidn final; sin embargo, el recipiente dosificador se
puede mover todavia, y hace, agsimismo, correr mediante la
impulsién comdn, al cable del tambor helicoidal del mezcla=
dor de elevacidn. Este cable cuando estd suelto es manteni-
do en tensién mediante la polea compensadors, hesta que ce-
se el movimiento del recipiente dosificador, y a continua-
cidn tiene lugar el cambio de velocidad de la impulsidn co-
mién,

En concordancis con la inveneidn, todas las pilezas
de la instalacidn estdn montadaes entre un chasis inferior
¥ otro superior que presentan la forms de una caje, y las
vigas longitudinales del chasis superior, refuerzan con
alembres tensores la unién del dosificador con la pieza su~
perior del armazén del mezclador de elevacidn. Una de las:
dos vigas longitudinales del chasis superior recibe al cha=-
gis de la bédscula del cemento, para lo que hay que dispon;n’
un apoyo separado entre las vigas longitudinales.

Ies ventajas esenciales de esta invencidn, estri-
ban precisamente en que por medio de una impulsidn sencilla
¥y wne construccidén més reducide se logrd, por vez primera,
una instalacidén mévil y compacte para la fabricacidn de hor-

migdén, provista de un mezclador de elevacién, que produce
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hormigén terminado con un rendimiento del orden de los 6
hasta 10 m3 por hora, que resulta rentable y a consecuencia
de su peso relativamente pequeifio, puede transportarse sobre
un mecanismo 0 chasis provisto de dos ruedas.

Seguidamente, describiremos la invencidén con me-
yor amplitud, con la ayuda de las léminas de dibujos adjun=—
tas, que representan un ejemplo de construceidn propio para
la invencién, y en las que se observa:

En la fig. 1, wna vigta lateral de la instalacidn
en posicidn de funcionsmiento.

En la fig. 2, una vista superior de le instalacidn
segin la fig. 1, ¥

En la fig. 3, el mecanismo de impulsidén de la ins-
talacidn en representacidn esquemitica.

Sobre el chasis inferior (1), que es soportado
en el apoyo (2), cuando estd en posicién de funcionamiento,
que para su transporte se apéya en un mecanismo provisto de
dos ruedas, se encuentre dispuesto en un lateral, como cierre
el dosificador (3), y por el otro lado el armazdn (4), en
el que se apoya el mezclador de elevacién (5). Sobre el do-
sificedor (3), v4 montado un torno de rascer, el cual accio=
na al rascador, con el que se amontonan los meterisles adi-
cionales procedentes de los lugares de almacenamiento en for-
ma de sector (7), que estdn formados por las paredes de se-
paracidn (8), apoyadas contra el dosificador (3). A través
de los cierres (9), llegan los meteriales adicionales al re-
cipiente colector y de pesada (recipiente dosificador(10)),
en donde se ofectia la pesada complete de las cargas, y cuane
do se encuentra el recipiente dosificador (10), en su posi-

cidn adecuada (I), sobre el extremo inferior de la pista de

elevacidn (11, 11'). Este extremo de la pista tiene la forma

de una bdscula, en cuyo cabezal (12), se indica el peso de
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los materieles afiadidos. Una vez efectuada la combinacién
de carga, el recipiente dogificador (10), empezard a mover—
se hacie arribs sobre sus pistas (11, 11'), hasta que llega
a su posicidn de alimentacidén (II)., Al1lf se efectua la en-
trega del contenido, a través de la tolva (13), en el mez-
clador de elevacidn (5), que se encuentra en este momento
en su posicidn de carga (III). Al mismo tiempo, se afiadird
el aglutinante necesario procedente de la bdscula del cdmen-—
to (14, 14') y asimismo el sgua para emssar, vertida a tra-
vés del contador (15). El mezclador de elevacién (5), se
desliza por las pistas de elevacidn (16, 16'), dispuestas
entre la posicidén inferior de carga (III), y su posicidén su-
perior de vaciado (IV). En la parte superior del armazdn
(17), girard el mezclador de elevacién y entregard o descar—
gard el hormigén terminado a través de la tolva (18), sobre
el recipiente de la gria 6 vehiculo de transporte.

Todas las piezag de la instalacidn estardn monta-—
das o dispuestas entre el chasis inferior (1), y el superior
(19), asf como también entre el dosificador (3), y el arma-
z6n del mezclador (4,17). En una de las vigas longitudine-
les (19'), del chasis superior (19), se apoya el chasis (20),
de la bdscula del cemento (14,14!). '

Ie impulsién del recipiente dosificador (10), ¥
del mezclador de elevacidn (5), se efectia mediante el mo-
tor comdin de impulsidén (21), engranado el pifién (22) sobre
el dentado (23), que se encuentra en el tambor de cable he-
licoidsl (24) y que se apoye y revoluciona fijamente sobre
el 4rbol (25). En este 4rbol (25) ven montados fijamente ési
mismo, los tambores (26, 26') de los cables. Sobre estos
tambores se dispone el cable (27), que se desliza en nudo
corredizo desde el tambor (26), pasando por el recipiente

dogificador (10), hasta llegar al otro tambor (26'). Sobre
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el tambor del cable helicoidal (24), ha sido fijado otro
cable mds (28), que se introduce desde allf hasta el mez-

205 = clador de elevacibn (5), 2 través de una polea compensado-
ra (29), cuya caja le envuelve en parte, y en cuyo lugar
se fija. Ia polea compénsadora (29), estd combinada con el
resorte de compresidn (30), en el receptdculo de éste (31),
manteniendo constantemente tenso al cable (28).

2100~ Ie impulsidn com’n del recipiente dosificador (10)
¥ del mezclador de elevacién (5), funciona de la forma si-
guiente: El mecanismo de impulsidn estard desconectado,
cuando el recipiente dosificador (10), se encuenire en la
posicibén de dosificacidn (I), estando, asimismo, el mezcla~

215 0= dor de elevacidn (5), en la posicidn de vaciado (IV). De
esta forma, se nivelard la siguiente cargas de materiales
adiclonales, hacia el recipiente dosificador, haciendo la
entrega o descarga del hormigén terminado de la carga ante-
rior a través de la tolva (18). Cuando se terminen estas

220.~ operaciones, se conecta el motor de impulsidn (21), y de
este modo se pone en funcionamiento el 4rbol (25). E1l nudo
corredizo del cable (27), se enrolla shora sobre los tambo-
res (26, 26') y conduce al recipiente dosificador (10) a
través de sus pistas de elevacién (11, 11'), hasta la posi-

225.~ cién de entrega o alimentacidén (II), en donde bascula para
entregar los materiales adicionales a la tolva (13). Al
mismo tiempo que sucede este movimiento del recipiente do-
sificador (10), se desenrolla el cable (28), del tambor del
cable helicoidal (24), y de esta forma se logra que el mez-

2304~ clador de elevacidn (5), vaya de su posicidn de vaciado (IV)
por las pistas de elevacién (16, 16'), hasta llegar a la po-
sicién de alimentacidén o carge (III), en donde recibe los
materiales adicionales procedentes de la tolva (13), del

recipiente dosificador (10). Cuando se termina esta opera-
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cidn de entrega, se pone nuevamente en funcionamiento el

¢

motor de impulsidn (21), pero shora en sentido contrario de
rotacidn; el cable (27) se desenrollard, mientras que el ca=
ble (28) se enrollard, y el recipiente dosificador (10), ird
hacla le posicidn de dosificacién (I), y el mezclador de
elevacidn (5), regresard hacia la posicién de vaciado (IV).
Tas distintas longitudes de los cables, debidas a que es
més corto el recorrido del mezclador de elevacién (5), res-
pecto al del recipiente.dogificador (10), serén compensadas
mediante la polea compensadora accionada por resorte (29),
la cual se encuentra en el trayecto del cable (28), y da
lugar a que se mantenga constantemente en tensidn.

A través del brazo de la palanca de los tambores
de los cables, que se apoyan sobre el 4rbol comién (25), tie-
ne lugar una cierta compensaecidn de fuerzas durante los pe-
riodos de fuhcionamiento, y de esta forms se originan fuer-
zas de elevacidn relativamente insignificantes, que facili-
tan la utilizacidén de un motor de impulsidn que resulta in-
teresante en lo que a costos se refiere,

Suficientemente deserito el objeto de la patente
de invencidn que nos ocupa, hemos de sefialar que el ejemplo
descrito es una de sus variadas formas de realizacién, sin
que sug modificaciones de forma, tamafios, materiales emplea—
dos, etc., desvirtuen la esencialidad de su objeto.

N O T A

Ia patente de invencidén descrita recaers, pués:
sobre lag sigulentes reivindicaciones:

18 ,~"INSTAIACION MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-
MIGON", caracterizada por cuanto:

a) El recipiente colector y de pesada o dosificador

(10), ¥y el recipiente de elevacién (5), son puestos en fun-

cionamiento al mismo tiempo, mediante un &0lo motor de impul-
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gidn (21), utilizendo dos cables separados (2&, 28).

b) Sobre el 4rbol comin de impulsidn (25), van mon-
tados dos tambores para enrollar los cables (26, 26') con
el fin de lograr el funcionamiento del recipiente dosifica=
dor (10), as{ como otro tambor con su cable (24), para el
funcionamiento del mezclador de elevacidn (5).

e) El tambor del cable (24), para producir el fun-
cionemiento del mezeclador de elevacién (5), va provisto de
un dentado (23), que es donde se engrens el pifién (22), del
motor de impulsidn (21), en cuya instalacidn sobre un chasis
comin, lleva montados varios dispositivos para smontonar,
dosificer, pesar, asi como para mezclar los materiales me=-
diante un mezelador de elevacidén y para elevar el hormigdén
terminado, presentando las antedichas caracterfsticas me-
diente la combinacidn de todos ellog.

28 MINSTATACION MOVIL PARA IA FABRICACION DE HOR-
MIGONY, segin la primera reivindicacidn, caracterizada por
cuanto el tambor del ceble (24), estd dispuesto para el
funcionamiento del mezclador de elevacién (5), en conforma-
cidn apropiasde pare enrollar wun cable helicoidal.

38 ,~"INSTATACION MOVIL PARA IA FABRICACION DE HOR=
MIGON", segin las enteriores reivindicaciones, caracterize-
da por cuanto, para compensar la diferencia de longitud de
los cables (27, 28), el cable (28) es introducido a través
de una polea compensadora (29), que se desliza automdtica-
mente pare poner en funcionamiento el mezclador de eleva-
cidn, estendo previsto a tal fin un resorte (30), para man-
tener el cable en tensidh.

48 ~"INSTATLACTION MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-
MIGON", segin las reivindicaciones precedentes, caracterize=-
da, por cuanto todas y cada una de las diversas partes de la

instalacidn estdn montadas y situadas entre un chasis infe-
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rior (1) y otro superior (19) smbos en forma de caja, y
por que las vigas longitudinales del chasis superior ajus—
tan o tensan al dosificador (3), sobre la parte superior
del armazén (17), del mezclador de elevacidn (5), y otra
de dichas vigas longitudinales (19'), recibe al chasis de
la bdscula del cemente (14, 14').

58 ,~"INSTALACION MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-
MIGON®,

Todo ello tal y conforme queda descrito, repre-
sentado y reivindicado.

Esta memoris consta de once hojas mecanografiadas:
¥y foliadas por uvna sola de sus caras, conteniendo un total

de trescientas once lineas.,

MADRID A 27 DE FEBRERO DE 1970
P.A.
MANUEL DE ARPE,
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