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Esta invencidn se refiere a un mandril accionado

para la produccidn continua de tuberia de longitud indefir
nida, preferiblemente tuberia de pléstico reforzado con -
fibra de vidrio, y es del tipo que es giratorio alrededor
de su eje longitudinal, y que comprende un nficleo de man-
dril tubular que sobresale, por un extremo, mis alld de los
apoyos del mandril, una pared exterior que rodea el nficleo
saliente y separada del mismo, en cuya superficie exterior
es formada la tuberia, y la cual estld constituida por una
tira sin fin que estd siendo arrollada continua y helicoi-
dalmente en la direccidn que se acerca al extremo libre -
del nlGcleo del mandril, con un paso correspondiente a la
anchura de la tira, de manera que las vueltas estarén dis
puestas en relacidn de borde a borde. Desde el extremo li-
bre del nficleo, la tira es llevads a través del nficleo del
mandril y de nuevo al punto en que comenzd el arrollamien-
to, y al nlcleo del mandril estén unidos medios de soporte
para la pered exterior del mandril, en los cuales la tira
esth siendo arrollada en la forma descrita.

A la superficie exterior de la pared exterior de
tal mandril, es aplicado en forma convencional un material,
preferiblemente un material de plistico reforzado con fi-
bra. de vidrio, termoestable, de consistencia apropiada.Por
giro del mandril, si se desea en combinacidn con medios de
distribucibén y conformacibn convencionales, el material -
pléstico en el mandril es hecho formar una envolvente tu-
bular que encierra la pared del mandril y es hecho avan-
zar continuamente hacia el extremo libre del nficleo del
mandril y mis allé de este extremo por el movimiento conti

nuo de las vueltas que forman la pared exbterior del man=--
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dril, originadss por la rotacidén del mismo. Después de la
consolidacidén, la tuberia producida es cortada en longitu
des deseadas.

En los mandriles conocidos de este tipo, los

5 medios de soporte de la tira sin fin estén usualmente for
mados como carriles unidos al nficleo del mandril y que se
extienden en la completa longitud, y que estén mGtuamente
espaciados en una disbtancia periférica determinada por la
rigidez de la tira de arrollamiento.

10 Es un objeto de la presente invencidn crear
medios para soportar las vuelbtas de la tira que forma la

pared exterior del mandril, de una forma que permita el

movimiento sin friceidn en la direccidn longitudinal del
mandril, y que proporcione, al mismo tiempo, la mixima re-
15 sistencia al movimiento indeseable de las vueltss en la -
direccidén periférica, con relacibén a los medios de sopor-
te. Esto ha sido conseguido de acuerdo con la presente in
vencidn, estableciendo medios de soporte para la pared ex
terior del mandril, asegurados al nlicleo del mandril y en
20 los cuales la tira estd siendo arrollada en la forma des-
erita, consistiendo dichos medios de soporﬁé en cierto ni
mero de miembros de rodillo situados con distribucibén re-
gular en la direccidén longitudinal y en la periférica -
del mandril y espaciados en la misma distancia radial del
25 eje del nficleo del mandril, siendo cada uno de dichos -
miembros de rodillo libremente girable alrededor de un -
eje perpendicular a la direccidn longitudinal del nlcleo
del mandril.
Tales miembros de rodillo pueden ser hechos

30 girar pricticamente sin friccién cuando las vueltas de la
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"tira que fcemun la pared exterior del mandril y que se -

aplican a la periferia de los miembros de rodillo a sopor
tar por los mismos durante el desplazamiento de los arro-

llamientos hacia el extremo libre del mandril, tienden a

hacer girar los miembros de rodillo en direccidn axial -

“alrededor de su eje, en tanto que el desplazamiento de las

vueltas del mandril en cualquier obra direccidn con rela-
cibén a los miembros de rodillo presupone que las vueltas
deslizan sobre los miembros de rodillo, y este deslizamien
to indeseable es impedido por la resistencia de friccidn.
Les ventajas de ubilizar tales miembros de rodillo en lu~
gar de correas de bolas, consisten en que la exbensidn ra
dial de los miembros de rodillo es sensiblemente menor -
gue la distancia radial requerida entre las dos secciones
de correa de una correa de bolas, de manera que los miem-
bros de rodillos pueden ser montados en mandriles de arro
llamiento para la produccidn de tuberia de pléstico de con
siderablemente menor didmetro que el didmetro minimo de la
tuberia de plésticb que puede ser hechz en un mandril de
arrollamiento en el que los medios de soporte para la pa-
red exterior del mandril haya sido hecha en cualquier fopr
m2 anteriormente conocida.

Cuando, de acuerdo con una realizacidén de la
invencidn, cada miembro de rodillo estd formado como una
ruedecilla orientable con dos apoyos en punta montados en
sus respectivos apoyos de pivobtamiento, en un bastidor de
rodillos que se exbtiende radialmente desde el nflicleo del
mandril y en la total longitud del mismo, el montaje de
estos miembros con baja friccidén hard posible que absor-

ban tanto las fuerzas radiales como axiales con tal que
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estas fuerzas no excedan de un cierto limite. Esta reali~
zacidn es, por lo tanto, particularmente Util en mandri-

les de arrollamiento con un didmetro relativamente peque-
1o.

5 Para mandriles de arrollamiento con difmetro
grande y en los que los medios de soporite de la pared ex-
terior del mandril estin sometidos a pesadas cargas, cada
miembro de rodillo puede, de acuerdo con obtra realizacidn
de la invencidn, ser de forma de un rodillo dispuesto en

10 un 4rbol pasante, montado en un bastidor de rodillos que
se exbiende radialmente desde el nlicleo del mandril y en
la total longitud del mismo.

En une realizacidn adicional de la invencibn,
cada miembro de rodillo esti formado por un cojinete de
15 rodillos o de bolas montado en un 4rbol asegurado a un -
bastidor que se extiende radialmente desde el nlcleo del
mandril y en la total longitud del mismo, siendo entonces
facilitado més el desplazamiento de las vueltas de la ti-
ra en la direccidn longitudinal del mandril, y siendo re-
20 ducida a un minimola energia requerida para hacer girar
el mandril.
La invencidn seri explicada ahora con més de-
talle y con referencia a los dibujos, en los cuales:
La figura 1 muestra una realizacidn del mandril
25 accionado de acuerdo con la invencidn, vista en alzado la
teral y parcialmente en seccidn; '
Ia figura 2 muestra una realizacién de los -
miembros de rodillo de acuerdo con ia invencibn, vista en
alzado lateral y parcialmente en seccidén a lo largo de la
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La figura 3 representa una vista en seccibn, to-

‘mada a lo largo de la linea III-III de la figura 2;

Ia figura 4 es una vista en seccibn, correspon-
diente a la figura 3 pero a través de obra realizacibn del
miembro de rodillo segin la invencién; y

La figura 5 es una seccidn similar a través de
una tercera realizacidén de los miembros de rodillo de -~
acuerdo con la invencidn.

La figura 1 muestra unmandril 1 para produccidn
continua de tuberia de pléstico de longitud indefinida,El
mandril comprende un nfcleo de mandril tubular 2 y una pa-
red exterior eilindrica 3, que rodea concentricamente al
nlicleo y separada del mismo. El nQicleo de mandril 2 es gi-
rable en dos apoyos 4 y 5, de los cuales 1 (4) estd posi-
clonado en un extremo del niicleo del mandril, mientras que
el otro 5 estd posicionado de mamera que el nficleo del map
dril tenga una seccidn 2a que se extiende libremente de -
los apoyos. El mandril esté destinado a girar alrededor de
su eje longitudinal por medio de un dispositivo de acciona
niento no mostrado aqui.

La pared exterior 3 del mandril estd formada
por una tira de acero >a, de acabado expecular, que, en la
robacidn del nficleo del mandril estd siendo arrollada he-
licoidalmente en el sentido de izquierda a derecha en la
figura 1, por medio de miembros de gula { no mostrados =-
aqui) opuestos a la espiga de la seccidn de nficleo libre
mente saliente, en medios de soportes 6 unidos al niicleo
del mandril por medio de monturas 10 que se extienden ra
dialmente. Las vueltas de la tira en los medios de sopor

te estédn siendo arrolladas por medio de los miembros de
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‘guia, con un pasc correspondiente a la anchura de la tira,
de manera que las vueltas estarin dispuestas en relacidn
de borde a borde y forman una pared exterior de mandril,
uniforme, lisa.

5 Por rotacibén del mandril, las vueltas de la ti-
ra son movidas hacia el lado derecho en la figura 1, hasta
que alcanzan el extremo libre del nficleo del mandril, don=~
de la tira es recibida por carriles de gula 7 y conducida
a un carril de inversidn 8, el cual estd montado para gi-

10 rar sobre un miembro de exbtensién 2b que sobresale axial-
mente del extremo libre del tubo de nlcleo. Il eje de ro-
tacibn del carril de inversidn 8 estid dispuesto junto al
eje longitudinal del mandril. Por medio del carril de in-
versidén 5 la tira es transportada en retorno, de forma co-

15 nocida, a través del nficleo hueco del mandril, desde el ex
tremo trasero del cual la tira es conducida en un lagzo,por
medio de carriles de guia 9, al punto de la espiga de la
seccibén libremente sobresaliente del nficleo del mandril,
donde es comenzado el arrollamiento de la tira en los me-

20 dios de soporte.

La figura 2 presenta una vista esquemltica de
los medios de soporte 6, en forma de un bastidor 11 para
una pluralidad de cojinetes de bolas 12 que sirven como -
medios de soporte para la pared exterior del mandril, del

25 mandril de arrollamiento. Bl bastidor 11 tiene la forma de
una viga que se extiende en la direccidn longitudinal del
mandril y que comprende dos alas paralelas 1lla y 1llb en la
figura 3, y un puente llc gue conecta dichas alas y posi-
cionado para dividir el espacio entre las alas de la viga

50 en una ranura que se extiende longitudinalmente 13, que es
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"t4 ablerta en el lado exterior radialmente de las alas, y

" una ranura 14 en el lado opuesto del puente.

Los cojinebtes de bolas 12 estén alineados en la

ranura 13 y libremente giratorios en sus 4rboles respecti-

vos 15, que estln soportados a través de dos aberturas -

alineadas en las alas lla y 1llb.

Los &rboles de cojinetes de bolas sobresalen 1i

geramente de las caras exteriores de las alas y estéhn ase-

gurados contra desplazamiento por anillos de blogqueo 16.
El bastidor 11 es deslizado sobre las monturas 10 del nl-
cleo del mandril, por medio de la ranura 14.

Un nimero apropiado de tales bastidores con co-
jinetes de bolas del tipo descrito aqui, estén montados so
bre el nficleo del mandril, regularmente espaciados en di-
receidn periférica y separados por la misma distancia del
eje longitudinal del mandril. Los cojinetes de bolas 12
estdn montados en las ranuras 13 sobresaliendo ligeramen-
te més alld del lado exterior radialmente de ceda ala, y
espaciados regularmente tanto en la direccidn longitudi-
nal del mandril como periféricamente, para soportar efec
tivamente las vueltas de una tira de acero arrollada alre
dedor de los bastidores 11 en el nflicleo del mandril, en
relacidén de borde a borde, para formar la pared exterior
del mandril. Las vuelbas de la tira se extienden de forma
sensiblemente perpendicular al plano del papel en la figu
ra 2. ,

La figura 4 muestra una realizacidn corres-
pondiente a la de las fipguras 2 y 3, excepto que los ro-

dillos 1l2a han sidos sustituidos por los cojinetes de bo
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Lo figura 5 ilustra una realizacidn con rodi-

1los 12b que no estén montados en un Arbol pasante sepa~
rado, sino que estln provistos en ambos lados de apoyos
con puntas salientes 1l5a, montados en sus respectivos apo
yos de pivotamiento 17 en las alas.

La presente solicitud que corresponde a la pre
sentada en Dinamarca, el 28 de Febrero de 1,969, bajo el
nfimero 1133/69, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 1los Siw~
gulentes:

1.~ Un dispositivo de mandril accionado, gira-
ble alrededor de su eje longitudinal para la produccibén -
continua de tuberia en longitudes corrientes, preferible-
menbe tuberia de pléstico reforzado con fibra de vidrio,

y que comprende un nacleo de mandril, tubular, con una - '
seccidén de nficleo que se extiende libremente de los medios
de apoyo del mandril, una pared exbterior del mandril sepa
rada de dicha seccidn de nficleo y que rodea a la misma, y

en cuya superficie exterior es formada la tuberia, estin-
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do formada dichaz pared exterior por una ¢inta sin £in que

estéd siendo arrollada continua y helicoidalmente en la di

reccidn que se acerca al extremo libre del nficleo del map

dril, con un paso correspondiente a la anchura de la tira,

de manera que las vueltas estarin dispuestas en relacidn

. de borde a borde, y la cual es hecha regresar desde el ex

tremo libre del nlicleo a través del nficleo hueco, hasta -
el punto en que comienza el arrollamiento, comprendiendo
dicho dispositivo medios de soporte para la pared exterior
del mandril asegurados al nlcleo del mandril y en los cua-
les estf siendo arrollada la tira en la forma descrita,
consistiendo dichos medios de soporte en cierto nlmero de
miembros de rodillo colocados con distribucibn regular en
las direcciones longitudinal y periférica del mandril y
separados por la misma distancia radial del eje del nlicleo
del mandril, siendo cada uno de dichos miembros de rodi-
1llos libremente giratorio alrededor de un eje perpendicu
lar a la direccidn longitudinal del nficleo del mandril.

2.~ Un dispositivo segln le reivindicacibn 1,
en el que cada miembro de rodillo estd formado por una rue
decilla orientable con dos apoyos en punta, que sobresale
uno de cada lado de la ruedecilla orientable y montados en
sus respectivos apoyos de pivotamiento, en un bastidor de
rodillos que se extiende radialmente desde el nficleo del
mandril y en la total longitud del mismo.

3.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,

en el que cada miembro de rodillo estd formado por un ro=-
dillo dispuesto en un Arbol pasante montado en un basti-
dor de rodillos que se extiende radialmente desde el nii-

cleo del mandril y en la total longitud del mismo.
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4.~ Un dispositivo segln la reivindicacibn l,'
en el que cada miembro de rodillo estd formado por un co-
jinete de rodillos o bolas, dispuesto en un &rbol montado
en un bastidor que se extiende radialmente desde el nlcleo
del mandril y en la total longitud del mismo.

5.~ Un dispositivo de mandril accionado, gira-
ble alrededor de su eje longitudinal.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede representado en los dibujos gue se acompafian y pa-
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Madrid,

27FEB 1970

P.A.
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