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ILa Patente de Invencién a que se refiers la -
presents Memoria, esta destinada a garantizar la explo-
tacidn y la propiedad exclusivas, en todo el territorio
nacioﬁal, de una maquina limpiadora de anchoas.

Es un hecho comprobado que la indusiria conser-
vera de anchoas no ha evolucionado en absoluto y que actual
mente Se encuentra desfasada con respecto a otras industrias
conserveras de pescados en las que el proceso ha sido alta-
mente mecanizado.

Efectivamente, en el caso concreto que nos ocupa
el proceso es ‘totalmente manual y sus fases de trabajo al-
tamente desagradebles. Dicho proceso se desarrolla como
sigue:

Una vez recepcionada en la fabrieca la anchoa.
fresca,

12,~ :Se le quita la cabeza y las visceras,

(a mano).

2¢2,~ Se colocan ordenadamente en barriles entre

capas de sal, (a mano).

32.~ Se mantienen almacenadas durante 4 - 6 me-

ses, (Periodo de maduracidn).

42 .~ Se extraen de los barriles y se procede a

su limpieza, (a meno).

52,- Se procede & la separacidn de los filetes

(a mano).

62.- Se colocan ordenadamente en latas, (a me-

no).

72,- Se aceitan y cierran las latas, (Gnica fa-

‘ se mecanizada).

De todas estas fases, la que implica un mayor -
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costo para el fabricante y la que, por 1o sucio, es la
més desagradable de llever a cebo, es la 42, 0 sea ague-
1ls en la que se limpia a la anchora ain entera de los
restos que se han adherido a ella exteriormente durante
el periodo de maduracidn.

Ia oitada 48 operamcidn, se lleva a cabo actual-
mente como sigues

- Ia operaria dedicada a la limpieza (sobado),
recibe las anchoms en pequefios cestos proceden
tes del barril de maduracidn.

- Durante dicho periodo de maduracién, la sals-
z6n de anchora se ha impregnsdo de sal licuada
por efecto de la humedad y de la temperatura -
ambiente por lo que, entre escemas separadas,
restos de visceras y sal, se ha convertido en
ung mezecle viscosa en ouyo volimen no existe
mas que un 50% de producto aprovechable.

- Ante tal mezcla, la cperaria limpiadora debe em=
pezar por desmadejar una g une las anchoras de
los blogues gue resultan despuss del periodo de
maduracion, y tratar de despejar sus desperdicios.

- Para ello utiliza una "herramienta" consistente
en un pafio de tejido béato, generalmente arpille
ra, ¥, con la anchora sujeta con une mano y &po-
yada sobre una tabla, "raspa" con variaes pasadas
cada lado de la anchoa.

Como la suciedad ds tan abundante, se ha de cam~
biar repetidas veces la posicidn del trapo ya que, al embo-
tarse la mspereza del tejido, las pasadas dejan de ser efec-

tivas y no limpian.
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Ademds de esto, el daborade memmal de la fase
de limpieza presenta, & posteriori, un gravisimo inconve~
niente; al presionar el trapo sobre la anchoa, incrusta -
parteAde la suciedad en la poreidn de enchoa que debiera
quedar limpia.

En muchas ocasiones, este defscto no,es mprecia-
ble debido a que las sucesivas 'pasgdas" disimnlan los agu-
jeros de penetracidn de dicha suciedad y la anchos puede pa-
recer exteriormente perfectamente limpia pero, en la degus-
tacidnk es donde con toda seguridad se sprecia la limpieza
no correcta, que de los desagradables resultados de una com
probada selinidad elevada de los filetes de anchoa que pue-
de llegar hasta el extremo de que, en la mesticacion del -
producto, se encuentren e identifiquen pequefios grénulos
de sal.

Resumiendo, la uttlizacién de los métodos manus-
les en la fase de limpieza de la anchoa produce los desven-
tajosos resultados de:

~ Elevado costo de la operaciln.

- Trabajo muy sucio y muy desagredable, especialw

mente pare lgs operaria.

-~ Produce incrustaciones salinas.

- Produce incrﬁstaciones varies.

Todo lo cual resulta perfectamente superado cuan-
do se utilize la miguina objeto de la invencidn. Conella,
ademds de humanizerse notablemente el trebajo, se abarata
de un modo 1ﬁportante ol costo de la 0pera§ién debido al
importante aumento de rendimiento que puede dar uns sola
operaria. ZEfectivemente, une operaria altamente especia-

lizada en la operacidn manual puede llegar a conseguir la
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limpieza de cuatro anchoas por minuto, mienirss que, una
operaris con un grado de especializacién mucho mas bajo,
dedicada & la alimentacién de la maquina que se preconi-
zg, puede conseguir una produccidén de cien anchoas por mi-
nuto. De este oomparacién se desprende que la miquina rea-
liza el trabajo de 24 hperarias.

Otra de les ventajes de la miquina segin la in-
vencidn es que reslizas simulténeamente la limpieza de los
dos lados de le anchoa, evitando el engorro que signifiea
el tener que invertir la posicion de las mismes y, por tan
t0, el tener que realizar dos "pasadas" sobre la misma an-
choa.

“demés de esto, tenemos que nuestra maquina 1lle-
va a cabo su trabajo completamente "en seco", sin aportaQ
cién de agra y ni siquiera de humedad, siendo este aspec-
to de vital interés desde el punto de vista del consumi-
dor que, en la degustacidn, percibe exmiemente el mismo
ssbor que tenia la salazdn. A ello hay que afiadir que la
salazdén limpiada con agna, ademas de tornarse ins{pida,
no resiste un periodo de conservacidén superior a los seis.
meses. : )

Bs de observar que ha habido intentos de mecani-
zar la operacidn de limpieza de le anchoa mediante mAqui-
nas en las que no se han obtenido, ni con mucho, los resul-
tados que de ellas se esperaban puesto que, en ellas, la anu
chos recibia mal trato, pues era fijada por medio de pinchos
o con presiones rigides sobre una benda sin-fin que la he-
cia eircular por debajo de una serie escalonada de cepillos
cireulares que la limpiaban por un lado, despues de lo cual

era necesaria una complicada operacidn de desprendimiento
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y volteo que entregaba la anchoa a otra banda sin-fin en la
que, por medio de otra serie de cepillos circulares, se pro
cedfa @ la limpieza del otro lado. En estas méquinas, el
porcentaje de roture o destruceidén de las anchoas era exce§
cionalmente elevado; la fijacién por medio de pinchos, suma
ba & la irregularidad en el momento de la cesidn a la segun
da banda sin-fin, ha llegado a hacer preferible la operacidn
manugl.

En la méAQquina segin la invencidn quedan supera-
dos tamhién los inconvenientes plantesdos por los referi-
dos intentos de mecanizacién ya que, une vez colocads la
anchoa, es prendida entre dos elementos relativamente fle
xibles que, en lugar de perjudicar su integridad como los
pinchos y otros, le protegen de la accidn combinada de dos
o mas juegos de.cepillos cireulares de dureza escalonada
que la atacan por los dos lados a la vez y que, por tanto,
lleva.n\ a cabo la total limpieza en una sola pasads, llegen
do la a choa al final del recorrido en la misma posicidn
en que fue depositada sobre el punto de alimentacidn.

De esta manera, son correctamente limpiados los -
dos lados de la anchos gl mismo tiempo y en las méximas —-
condiciones de seguridad para el producto, ocuys rotura o -
destruccidn durante el pase por la maquina es practicamente
nula, déndose el ceso de que el poraentaje de pérdidas es
menor ain que el gque se consigue en la operacién manmal.
Por otre parte, el trabajo resulta mucho més perfecto y,
en terminos generales, la eficiencia en limpieza supera
en un 95% a la conseguida memuglmente.

Para mejor comprensién del objeto y sdlamente a

t{tulo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en lg ~
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qQue, esqueméticamente, se ilustra una realizacion préc-

»*

tica industrializable de la maquina limpiadora de anchoas
segin la invencidn.

En dicha ilustracidn esté representado el alze-
do lateral esquematico del conjunto de la maquina y, tan—
to en ella como en la subsiguiente descripeidn, los ele-
mentos oomponentes del conjunto y sus partes principales
han sido sefializados de acuerdo con la siguiente nomencla
tura:

(1) Bastidor.

(2) Pareja de rodillos superiores.

(3) Pareja de rodillos inferiores.

(4) Bande sin=-fin superior.

(48) Sector posterior descubierto.

(5) Banda sin-fin inferior.

(5a) Sector delantero descubierto.

(6) Pares de cepillos circuleres.

(6a) Wltimo par de cepillos circulares.

(7) ﬁandeja recogedora.

Ia maquina estd integrada por un bastidor (1),
de acero inoxidable o material que pueda sustituirlo,
el oual posee las formas adecuadas para sopbrtar los co-
jinetes de giro de una pareja de rodillos superiores (2)
y de otra pareja de rodillos inferiores (3), cada una -

de las cuales tiene la finalidad de arrgstrar y hacer -

circular una banda sin-fin (4-5), superior e inferior

respectivamente, de tela metalica muy clara fabricada
con hilo de geero inoxidsble de reducido dismetro (0'5 mm),
formando une cuadrioula de gran emplitud (14 mm), cuyos -
bordes estén constituidos por flejes lingitudinales de —
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muy poco espesor (0'2 mm) que refuerzen el conjunto que
no es otro que dos cintas transportadoras colaborantes
en el transporte de la anchoa. |

La pareje de rodilles (2) y su banda sinefin (4)
superiores, se encuentran longitudinalmel-'zte desplazados
hacia 1a malida de la mAquina con respecto a la posicidn
que ocupan los rodillos (3) y la banda sin-fin (5) infe-
riores, de manera tal que resulta al descubierto un sec-
tor delantero (5a) ded tramo superior de la benda sin-fin
inferior (5) y otro sector posterior (4a) del tramo infe-
rior de la banda sinefin superior (4), este Gltimo de me-
nor longitud que el primero.

Es condicién indispensaeble que los rodillos mo-
trices de cada pareja (2-3) esten animados de la misma ve
locidad de giro y que todos ellos posean el mismo didme-
tro, a fin de comseguir que las dos bandas sin-fin (4-5)
discurrsn a la misma velocidad lineal.

Los centros de las parejas de rodillos superilo-
res (2) e inferiores (3) estén situados sobre plenocs para-
lelos cuya separacion es sensiblemente menor que el valor
de su difmetro. De esta maneras se consigue que la banda
superior (4) y la inferior (5) estén atacedas entre si de
forma que, la mayor parte de las superficies de sus tramos
antagénicos, discurren en el mismo sentido fuertemente ado
sadas y, antes 1o hemos dicho, a la misms velocidad.

Con esta disposicidn, las enchoas que se deposi-~
tan en la zona de alimentacidn determinada por el sector
descubierto (5a2) de la banda sin-fin inferior (5), resul-
tan después comprendidas entre ella y la banda superior -
(4), quedando ligeramente aprisionadas de modo limitada-



mente elastico por la presidn reciproca de las dos telas
metalicas, y siendo sometidas a la accién limpiadora de
tres o mas pares de cepillos circulares (6) que giran en
el mismo sentido en el que circulan las oitadas bandas -

5. sin-fin (4-5) y a una velocidad lineal superior & la de
les mismas.r

Dichos pares de cepillos circulares (6) permi-
ten entre ellos el paso de las bandas sin-fin (4~5) v,
de manera preferente, estan construidos con cerdas de ng

10. lon que presentan la caracteristica de poseer una dureza
decrecente desde el primero hasta el Gltimo par (6a). Su
movimiento tiene origen en un motov-reductor que lleva -
acoplado un variador mecdnico con el que se puede regular
lae velocidad mas conveniente de las comprendidas entre - '

15, los limites minimo de 50 y maximo de 350 revoluciones por
minuto; dicho movimiento se lleva a todos los pares de ce
pillos.(6-6a) por medio de una adecuada transmisidn de -
engranajes que asegure su giro a la misma velpcidad ¥ en
el sentido favorsble al discurrir de las bandas sin-fin

20. (4-5).

Por su parte, las bandas sin-fin (4~5) son mo-
vidas a través de una transmisidén de engranajes desde un
segundo moto~-reductor que, como el anterior; va alojgdo
en lugar epropiado del oconjunto de la mdquina. En el es-

25. quema de la hoja de planos hemos prescindido de represen~
tar los referidos moto-reductores y transmisiones de en-
granajes por tratarse de elementos convencionales que hu
bieran restado claridad al disefio, en el que van indica-
dos con flechas auxilisres los sentidos en los que giran

30. o discurrepias partes en movimiento.

Cuando las anchoas comprendidas entre las ban-
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des sin-fin (4-5), después de recibir la frotacidn de to-
dos los pares de cepillos (63, con ectividad escalonada
a causa de la diferente dureza de sus cerdas, llegan al =
final de su recorrido (lado derecho del dibujo del esque-
ma), caen en una bandeja recogedora (f) bien por gravedad
bien por el efecto de un pequefio cepillo desprendedor (no
expresado) situado en lugar adecuado con respecto al rodz
1lo delentero inferior (3).

Es obvio que el conjunto de la maquina estarad
convenientemente carenada y equipada con las defensas ne-
cesarias para preveer las miximas garadias de seguridad.

Serén vaerisbles las circunstanciss de tamafio,
forma y material particulaermente referidas a cada uno de
los elementos que integran el conjunto dela maquina lim-
piadora de anchoas, en el que podrg ser variado todo aque
110 que no supongs una alteracién de la esencislidad del
objeto expuesto en la pasada descripeidn, la cual debera
ser tomada en su mas aﬁplio sentido y no como una limite-
0idn de posibilidades de realizacidn.

El solicitante se reservé el derecho de exten-
der esta solicitud de registro a los palses extranjeros,
reivindicando la misme prioridad de la presente solici-
tud al amparo del Convenlo Internacional para la protec-
cion de la Propiedad Industrial,

Ignalmente el solicitante se reserva el derecho
de introducir en la presente invencion cuantos perfeccio-
namientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la so
licitud de los correspondientes Certificados de Adicion

en la forms sefialada por la Ley.



5.

10.

15.

20,

25,

30.

NOTA

La Patente de Invencidn, que se solicite por
veinte aflos, para Espafia, de acuerdo con la vigente Le-
glslacibn, deberé recaer sobre: "MAQUINA LIMPIADORA DE
ANCHOAS", segin las caracteristiocas esenciales de las si
guientesn:

REIVINDICACIONES
1#,.~ Maquina limpiadora de anchoas, utilizable

e continuacion del periodo de maduracidén, caracterizada
por el hecho de comprender dos elementos transportadores
relativamente flexibles que, adosados elasticamente el
uno contra el otro, admiten entre ambos la anchoa y, con
absoluta protecoidn de su integridad, la someten & ls agc
cién combinada y antagbnica de las cerdas de dos o mas -
pares de cepillos circulares que giran en el mismg, senti
do que se desplazan los citados elementos transportado-
re8 pero a mayor velocidad que ellos, atacando & lg an=-
choa por los dos lados a le vez y llevando a cabo la lim
pieza superficial en una sola pasada, llegando la anchoa
al final del recorrido en la misma posicidn en que fue
colocada en el punto de alimentacion.

28 .~ Méquina limpiadora de anchoas, sezin la
reivindicacién 18, caracterizada por el hecho de compren
der un bastidor de material no oxidable que dispone de
las formaes apropiadas para soportar los cojinetes de gi-
ro 3o una pareja de rodillos superiores y de una pareja
de rodillos inferiores, cada una de las cuales lleva adg
erita y hace circular una banda sin-fin de tela metali-
c¢g muy clara fabricada con hilo de acero inoxidable de -

reducido didmetro (por ejemplo, O'5 mm) formando una cug '
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dricula de gran amplitud (por ejemplo, 14 mm), cuyos bof-
des estan constituidos por flejes longitudinales de muy
poco espesor (por ejemplo, 0'2 mm) que refuerzen el con-
junto, que resulta ser los dos elementos transportadores
antes citados.

38,.~ Maquine limpiadora de anchoas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho
de que, le pareja de rodillos y su banda sinefin superio-
res, se encuentran longitudinalmente desplazados hacia la
salida de la mégquina con respecto a la posicién que ocu~-
pan los rodillos y la banda sin-fin inferiores, de maners
tal que resulta al descublerto un sector delantero del -
tramo superior de la bandg sin-fin inferior (punto de ali
mentacidn de la maquina) y otro sector posterior del tra-
mo inferior de la banda sin-fin superior (punto de descar-
ga de la maquina), este 1ltimo de menor longitud que el -
primefo.

48 ,~ Miquina limpiadora de anchoas, segin las
reivindicaciones anteriores, carascterizada por el hecho
de que, las dos bandas sin-fin eirculan a la misma velo-
cidad y en el mismo sentido, estando esto referido a los
dos tramos de ambas gue estan parecialmente en contacto su
perficial.

5&.- Maquina limpiadora de anchoas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho
de que, los centros de giro de las parejas de rodillos
superiores e inferiores, estén situades sobre planos pa
ralelos cuya separacidn es sensiblemente menor que el -
valor de su diametro, para conseguir que las bandas sin-

fin superior e inferior estén atacadas entre si de forma
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que, la mayor perte de las superfipies de sus tramos anta-
gonicos, discurren en el mismo sentido fuertemente adosa-
das y, segin hemos dicho anteriormente, a la misma veloci-
dad.

68,~ Maquina limpiadora de anchoas, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho
de que, encime el superior y debajo el inferior de cada
par, van dispuestos dos ¢ mas pares de cepillos cilindri
cos que permiten la ciroulacidn entre ellos de los dos
tramos adosados de las bandas sin-fin transportadoras de
lg anchoa que ha sido depositada en el punto de alimenta
cién de la maquina y que después resultan ligeramente -
aprisionadas, de mode limitadamente elastico, por la pre.
sion reciproca de las dos telas metalicas que, dada su -
gran claridad, permiten la aceidn limpiasdora de las cer-
das de los ocitados cepillos cilindricos, que giran en el
mismo sentido y a una velocidad lineal superior a la de
circulacidén de las dichas bandas sin-fin transportadoras.

7“-- Maquina limpiadora de anchoas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho
de que, las anchoas comprendidas enire las bandas sinrfin'
en movimiento, reciben por ambos lados la accidn combing-
da de todos los pares de ceplllos circulares mediante la
frotacion sucesiva de las cerdss de los mismos, la cual
se produce con gctividad escalonada por causa de que di-
chas cerdas poseeen una dureze decreciente desde el pri- .
mero hasta el Gltimo par de cepillos o sea el mas proxi-
mo al punto de descarga de la maquina desde el que, las
anchoas ye limpias y perfectamente cepilladas y alisadas

exteriormente, caen en una bandeja recogedora, bien por
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gravedad bien por desprendimiento provocado por un psque-
fio cepillo dispuesto en lugar adecuasdo para limpiar el trg
mo de retroceso del rodillo delantero inferior.

88 .~ "MAQUINA LIMPTADORA DE ANCHOAS™,

Segin queds sustancialmente desorito en la pre-
sente Memoria, que consta de catoree hojas, escritas a mé
quina por una sola cara ¥ acompafiada de dibujos.

Madrid, a 26 de Febrero de 19:70.
D. RODOLFO GARCIA ARGOS.

P.P,
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