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INVENCION

por »PROCEDIMIENTO PARA L4 FABRICACION DE UN VELLON CON RIE-
CUBRINIENTO DE CAPA PERLIEABLE AL AIRE Y AL VAPOR DE AGUA»,
a favor de la firmes alemana J. H. BENECKE BETEILIGUNGS-GmbH
Y Co. KG., residente en HANNOVER (ilemania).

XEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un procedimiento para la
fabricacidn de un velldn con recubrimiento de capa permea-
ble al aire y al vapor de 'agua. El nuevo procedimiento con-
siste en que sobre una cinta portadora inerte, que convenien-

temente presenta una estampacidn, se apliea una capa de una

pasta de material plédstico no gelatinada y con un contenido

¢

de fermento, dicha pasta primeramente se gelatiniza superfi- .

elalmente por su parte inferior, seguidamente se aplica un

velldn sobre la capa de material plastico, a contimuacién
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guicate formacidn de poros de celdas sbiertas, luego se reti-
ra la banda portadora inerte de la capa de material pldstico
poroso compacto. Zventualmente, a continumeidn de ésto, se
puede esbampar la capa de material pldstico y/o proveerla con
una laca de acabado. Una forma de ejecucidn conveniente del
muevo procedimiento prevé el que al lado posterior del mate-
rial recubierto Sonstruido de acuerde con el invento se le do~-
te de una capa de aecetato de polivinilo sinterizado. De este
modo se posibilita el que mediante presifn en caliente o me-
diante planchado se tape el velldn recubierto con otros mate-
riales, por ejemplo ouero o tejido.

Para la ejecuoidn del muevo procedimiento entran

en consideracidn como cintas portadoras inertes, preferente-

mente cintas de papel, las cuales estdn provistas con una ca-
pa de separacidn, por ejemplo a base de siliconas o teflones.
Como pastas de material plédstieo con contenido de fermento se
emplean convenientemente aquellas que son a base de eloruro

de polivinilo o polfmeros mixtos de ecloruro de vinilo. Se reco
mienda para las pastas emplear, plastificantes que gelatinizan
relativamente mal. Asimismo es importante que la temperatura.
de descomposicidn del fermento quede por debajo de la tempe-
ratura de gelatinizacidn de la pasta de material pldstico.

La pasta, que junto al fermenbto y el plastificante puede ade-
mds contener estabilizadores, humectantes y/o otros componen-
tes de la mezcla, como por e¢jemplo materiales de relleno y
otros polf{meros de elevado peso moleoular, se aplica, como ya
se ha indicado, sobre la banda portadora inerte y a contima-~
eidn se gelatiniza superficialmente, sin gue entonces sea ya

eficaz el fermento. El material de soporte asi revestido, en
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1la ejecucidn préctica del procedimiento, se lleva ashora conve-
nientemente a un tambor de ealdio, el cusl mantiene una tempe-
ratura de aproximadamente 1302C. En este momento se aplies el
velldn, que se comprime contra el recubrimiento todavia adhe-
givo, por ejemplo mediante un cilindro de presidén. Puede ser
conveniente el precalentar el velldn antes de hacerlo pasar
por el tambor de caldeo, por ejemplo mediante un radiador de
rayos infrarrojos, el oual calienta uniformemeate el lado su-
perior y el lado inferior. Después de abandonar el cilindro
de oaldeo se conduce la banda soporte de papel conjuntamente
con el revestimiento y el velldn a través de un canal de gela-
tinizaoidn caldeado, cuya temperatura en el caso de empleo de
una pasta de cloruro de polivinilo como material de recubri-
miento queda a apro31madamenbe 1802C. Mediante esta temperatu-
ra elevada se descompone el fermento por desprendimiento de
gases, coan lo cual se originan poros de celdas abiertas en el
recubrimiento. Tl material permanece en el canal de caldeo el
tiempo necesario para que el recubrimiento, por ejemplo el re-
vestimiento de cloruro de polivinilo, se desgelatinice comple~
tamente. Inego se conduce la banda a través de cilindros de re-
frigeracidn. Después del enfriamiento del material se separa
el velldn con el recubrimiento de la bsnda portadora de papel'
y se arrolla de por s{. Bn un proceso posterior de trabajo se
comprime el recubrimiento y se prevee de una laca de acabado,
a la cual se puede agregar un agente humectante. '
Para la ejecucidn del nuevo procedimiento se pueden
emplear vellones de determinada ocomposicidn y modo de febrica~
cién. Ios vellones pueden constar exclusivemente de fibras sin-
tétiocas, por ejemplo fibras de poliamidas o fibras de poliés-

ter y caucho de nitrilo como aglutinante, o también fibras mix-
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tas, por ejemplo 70% de fibras de poliéster y 30% de fibras

de alzoddn. Légicanent e puede colorearse discrecionalmente el
velldn antes del revestimiento y/o prepararse de otro modo,.
Para calidades ligeras, al objeto de proporcionar un ejemplo,
el velldn puede presentar un peso espeoifico de 0,32 gfon® y
un espesor de aproximadamente 0,56 mm, con un peso superficial
de 175 g/mz. Para calidades mis pesadas puede emplearse por
ejemplo un vellén con un peso espec{fico de 0,40 g/erf y una
densidad superficial de 240 g/m?. la cantidad de revestimien~
to puede alcanzar por ejemplo 250 g/mg- 18gicamente han de
considerarse todas estas indicaciones neméricas meramente co~
mo ejemplos y no establecen ninguna delimitacidn del invento.

Un velldn revestido construido de acuerdo con el

procedimiento del invento muestra por ejemplo los siguientes

valores f{sicos

Peso del producto elaborado aprox. 500 g/m®
Vellédn » 250 g/m®
Revestimiento de cloruro de palivinilo » 250 g/m2
Resistencia a la traccién . » 5,0 = 7,5 kg/om
Extensibilidad » 100 &
Ulterior resistencia al desgaste
segin IVP n 5,8 =~ 5,5 kg

Resistencia a la rotura por puncidn " 4,7 kg
Permeabilidad respecto al vapor de

agua segin IUP 15 " 1,0 mg/em?/h

Capacidad de absorcidén de agua desde

S

el lado superior segin Freundlich 1100 mg/15 cmz/li
n
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, rpesorito el objeto del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propla invencidn las siguientes reivindicacio-
nes:

5e 1.~ Procedimiento para la fabrieamcién de un velldén
con recubrimiento de capa permeable gl aire y al vspor de agua,
caracterizado porque sobre una cinta portadora inerte, que con=~
venientemente presenta una estampacidn, se aplica una capa de
una pasta de material pldstico no gelatinizeda y com un conte-

10. | nido de fermento, dicha pasta primeramente se gelatiniza super-

; ficialmente por su parte inferior, seguidamente se aplica un ve
114n sobre la capa de material pldstico, a contimiacifn se ge-
latihiza ésta y se descompone el fermento con la consiguiente
macidn de poros de celdas abiertas, as{ ocomo luego se retira

15. la banda portadora inerte de la capa de material plésticq po-.
roso coripacto.

2.- Procedimiento segdn las reivindicacién 1, carac-
terizado porque después de realizada la compactacidn de la ca-
pa de material plistico se aplica sobre un lado del velldn re-

20. cubierto una capa de acetato de polivinilo sinterizado.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,  bian
1y 2, caracterizado porque la capa de material plédstico, des-
pués de realizada la compactacidn, se comprime y/o se provee
de una laca de acabado.

25, 4.- Procedimiento para la fabricacidn de un velldn
con recubrimiento de capa permeable a8l aire y al vapor de agu;.

Segin se deseribe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva que consta de 5 hojas foliadas y esqritas a

// miquina por una sola de sus caras.
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