Case II
8/N 801.133
(R~856-47)
uX-USA

i

-

B~ e

‘i/v‘\'ﬂ

ESEK:CH(thlréggbﬂCLA

376917 |gress
_d_

SUBCLASE

PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espaila,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

SIGNODE CORPORATION

entidad norteamericana, domiciliada en 2600
North Western Avenue, Chicago, Illinois,

U.S.A., relativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS NMAQUINAS FLEJA~

~ DORAS Y SIMILARES"

E A R R

Inventor: Arvid I. Bricsson

Prioridad: Solicitud de patente en U.S.A.
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MENORIA DESCRIPTIVA

Antecedentes de la invencidn

Recientemente la Compafifa Signode, cesionaria sitular

de todo el interés en la presente solicitud, ha desarrollado

~varios procedimientos y aparatos para.unir los extremos sola-

pados de un bucle termopldstico tensado mediante las técnicas
de la fusién por friceién, y tipicos de dichos métodos y apa-
ratos son log que se divulgan y se reivindican en las siguien
tes solicitudes norteamericanas: solicitud de Steusaker y otros
ne 479.446, presentada el 13 de agosto de 1965, solicitud de

Vilcing n® 524.429, presentada el 2 de febrero de 1966, soli-

‘eitud de Ericsson n? 524.431, presentada el 2 de febrero de

1966, solicitud de Stensaker n? 524.432 presentada el 2 de ie
prero de 1966 (la solicitud ne 524.432 es una solicitud de con
tinuacidn parcial de uma solicitud de Stensaker n? 472.5387. pre
sentada el 16 de julio de 1965) y solicitud de Kooiella, n@
629.799, presentada el 10 de abril de 1967. Uno de los inconve
nientes de algunos de los aparatos divulgados en zlgunas de las
citadas solicitudes es que son de accionamiento neuméditico y,

a menudo, no existe una fuente adecuada de aire en un lugar

destinado a las operaciones de flejado. Ademds, si bidn los

que trabajan en este campo de actividad han reconocido la con
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veniencia de proporcionar un aparato gue pudiera runcionar a
base de una fuente de energia mis cominmente disponible, tal
como una fuente convencional de energla eléctrica de 110 vol-

tios, hasta la fecha no se ha desarrollado un aparato adecua-

do de fusidn por friccidn accionado a base de electricidad. -

Si bien el aparato reivindicado en la citada solici
tud de Kobiella es del tipo totalmente automdtico, es decir,
que coloca el fleje de forma automdtica alrededor del paguete
g partir de un dépésito de fleje, retiene el extremo delante-
ro del fleje, estira ei extremo pogterior del fleje para ten-
sar el bucle de fleje y suelda por friccidn las partes solapa~
das del bucle, una mayoria de los aparatos divulgados en las
citadas solicitudes es-del tipo manual en que se coloca el fig
je manualmente alrededor de un paguete para llevar partes sola
padas de fleje en registro, en cuyo momento se acciona el apa-
rato para fensar el bucle del fleje y realizar la operacién
de fusién paor friccidn. Si bien los aparatos manuales arriba
citados han funcionado de manera satisfactoria‘y han tenido
una amplia acogida en los circulos comerciales, se ha querido
proporcionar un aparafo compacto y de peso muy ligero, para
permitir que él usuario del aparato lo manipule con facilidad'
y durante largos periodos sin cansarse y para permitir que el

usuario traslade el aparato de un lugar a otro sin dificultad.

Ademds, en los tipos conocidos de aparatos flejado-
res a fusién por friccidén, han resultado algo complicados y

costosos los mecanismos de accionamiento destinados a la reali
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zacidn de la compresidn de las partes solapadas del Tleje y

del movimiento de_las partes de fleje.entre sl para provocar
la fusién interfacial. En la mayoria de los aparatos precinta
dores por fleje fundido a friccidn, se han pro@oreionado nedios
separados para comprimir las partes solapadas del fleje y pa—
ra realizar el movimiento multidireccional o unidireccional de
una de las partes de fleje solapadas con respecto a la otra

parte. ____________________________

Resumen de la invencidn

El aparato reunidor de fleje mediante fusidn por
friccidén de la presenie invencidn es compacto ¥y de un peso ex
tremadamente ligero, de forma que se puéde manipular fdcilmen
te el aparato y usarlo duranie periodos extendidos de tiempo
sin cansar al usuario. El aparato es de funcionamiento eléciri
co e incluye un 6rgeno operativo Unico para comprimir las par-
tes de fleje solapadas, estirando una de las partes de fleje
solapadas para estrechar el bucle alrededor del artfculo y pa
ra tensar dicho bucle y para efectuar la fusidn interfacial én
las zonas interfaciales de las partes de fleje solapadas osci-

lando una de las partes de fleje solapadas. = = = = = = = = =

La presente invencidn proporciona unos medios de
accionamiento nuevos para un drgano sujetaflejes del -tipo arri
ba mencionado, los cuales incluyén un motor eléctrico con me-
dios excéntricos acoplados al drbol de salida del mismo para

hacer oscilar un (rgano balancin. El balancin estd acoplado al
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drbol del drgano sujetaflejes a través de un embrague unidirec
cional, de modo que se haga girar inicialmente el drgano suje=
taflejes en una primera direccién para aplicar un grado prede-
terminado de btensibén al bucle de fleje. Bl embrague unidirec-

cional transmite un movimiento rotativo intermitente al brga-

no sujetaflejes, pero dicho movimiento rotativo intermitente

se produce a tél velocidad que pérece continuo. Una vez apli-~
cado el grado predeterminado de tensidn al bucle, se enclava
un mecanismo de rueda de ftrinquete y trinquete para bloguear
el giro del 6rgano sujetaflejes, de modo que el balancin haga
oscilar el drgano sujetaflejes con una frecuencia y amplitud
suficiéntes para provocar la fusidén interfacial entre las zo-
nas interfaciales de las partes de fleje solapadas, cuyas 20—

nas se hallan en contacto friccional. = = = = = = = = = « =« ~

Breve descripcién de los planos.

La figura 1 es una vista en perspectiva por la parte

-1
superior de una primera realizacidn del aparato flejador segln
la presente invencidn, y se muestira el aparato en una posicidéu

sobre el articulo en la cual aplica la tensién y efectida la sol

La Tigura 2 es una vista ampliada en alzado frontal'
del aparato ilustrado en la figura 1, en que se ven la rueda
sujetaflejes y la sufridera del aparato espaciadas la una de -

la otra para la colocacién entre las mismas de las partes de

vfleje solapadag) ~ = =~ = = = =~ - I i -
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Le figura 3 es una vista en planta por la parte supe
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rior del aparato ilustrado en la figura 2§ - = = = = ~ = = = =

TLa figura 4 es una vista parcial en alzado frontal,
parecida a la figura 2, que muestra la rueda sujetallejes y la

sufridera relacionadas de forma que comprimen el fleje; - - -

Ia figura 5 es un detalle parcial que ilustra la
accién de cooperacién entre el bucle del fleje y los nedlos

perceptores de tensibn; — = = = = = = = = = = = = = = = = =~ ~

La figura 6 es una vista en seccidén tomada substancil

mente por la linea 6-6 de la figﬁra R i

Ia figura 7 es una vista en seccidn parecida a la

figura 6 pero que muestra la posicién de los elementos al tér

mino de un ciclo de tensado; = = = = = = = = = = « = - -~ - =

La figura 8 es una vista en-seccibén tomada substan-

cialmente por la linea 3-8 de la figura 3; — =~ = = = = = = = «

La figure 9 es una vista en seccidn aumentada tomada

substancialmente por la linea 9-9 de la figura 8; = - = = = =

1

La figure 10 es una vista en seccidn ampliada tomada

substancialmente por la linea 10-10 de la figura 8; - = - = =

La figura 11 es una vista en seccién ampliads tomada

substancialmente pér la 1linea 11-11.de la figﬁra 8 - - ===
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La figura 12 es unz visia en seccidn tomada subshban-

cialmente por la linea 12-12 de la figura 10; = = -~ - - -

La figura 13 es una vista en seccidn parecida a la
figura 11 que muestra la posicién de las piezas durante el mo

vimiento de tensado de la rueda éujetaflejes; _—————— -

La figura 14 es una vista en seccidn parecida a las
figuras 12 y 13 que muestra la posicién de las piezas durante

la oscilacidn del drgano sujetaflejes; — — = = - = = — = = - ~

La figura 15 es una vista parcial en alzado frontal

de una segunda realizacidn del aparato; - - — = — =

La figura 16 es una vista en seccién que ilustra la

disposicién de accionamiento de la realizacidén segin la figura

La figura 17 es una vista en seccidén ampliada tomada

substancialmente por la linea 17-17 de la figura 15. = = = — =

Descripcidn de las realizaciones preferidas

Si bien esta invencidn es susceptible de ser reali-
zada de muchas formas diferentes, se ilustra en los planos T,
en adelante se describird detalladamente una realizacidén prefe
rida de la invencién y modificacidénes de la misma, quedando
bien entendido que la presente memoria ha de considerarse a ti

tulo de ejemplo de los principios de la invencién sin que exis
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ilustradas. En las reivindicaciones anexas, se sefialard la

amplitud de la invencidn. - = = = = = = = = = = = = = = = = -

Ahora, y con referencia especifica a los planos, la
realizacidn correspondiente a las figurag 1-14 se ilustra de
manera general por 20 en los planos y el aparato 20 comprende
un bastidor en forma de una carcaéa definida por medias car-
casas apareadas 21 y 22 unidas por tornillos 23. Existe un
asa 24 en el extremo superior del asparato 20 y dicha asa 24
estd formada por parites en forma de U invertida 25 y 26_confqz
madas integralmente con las medias carcasas 21 y 22 respectiva
mente. En general las medias carcasas 21 y 22 son estructuras

concoideas de pared delgada que juntas definen un interior hue

coocdmara 27. — = = = = = = = = = = . = - - - - - -~ = -

En la figura 1, se ve el aparato 20 posicionado sobre
un paquete P, con la parte posterior 28 de un bucle L de fleje
termopldstico solapa sobre el principio 29 del fleje, hallédn-
dose posicionadas dichas partes de fleje solapadas entre una -
rueda sujetaflejes 30 y una sufridera 31. EL extremo posierior
28 del fleje puede extenderse hasta un suministro adecuado de
fleje, no ilustrado. Se prop&rcionan medios de accionamiento,
que se describirdn mds adelante en detalle, dentro de la cdma-
ra 27 del aparato 20 para'desplazar la sufridera 31 en sentido
ascendente hasta entrar en una relacién coﬂ la rueda 30 en
que se comprime el fleje, para hacér gue la rueda 30 gire de

forma intermitente y estire la parte.superior 28 del fleje ha-
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cie la izquieda, segin se ve en la figure 1, para eétrechar
el bucle L alrededor del artfculo y poner dicho bucle en %en
sién, y para hacer oscilar la rueds 30 con respecto a la su-
fridera 31 con objeto de producir un movimiento friccional
deslizante entre las zonaé superficiales opuestas de las par
tes 28 y 29 de fleje solapadas para efectuar la fusidn inter

racial entre lags Migmas, = = = = = = = = = = = = = = ~ = = - -~

Los elementos de accionamiento alojados en la céma
ra 27 incluyen un motor eléctrico M (figura 8) y el motor M
incluye un drbol de salida rotativo 33, cuyo extremo izquier-
do estd soportado en wn cojinete 34 montado en la pared poste
rior de la cdrcasa, y cuyo extremo delantero estd soportado en
un cojinete 35 dispuesto en un tablque intermedio 36 de la cég
casa. Se halla montado un manguito 37 sobre el extremo derecho
del 4rbol 33, preferiblemente mediante estrias de unidn, y el
manguito 37 se halla posicionado dentro del cojinete 35 (figu
ra 9), poseyendoVQicho manguito 37 una parte 38 de mayor did-
metro que se apoya contra el ladeo derecho del cojinete 35. Exig
te un retén de cojinete adecuado, tal como un anillo eldstico.
39, en una-ragura anular practicada en el manguito 37, y aprig
ta contra el lado:izquierdo del cojinete 35, tal como se ve en
al figura 9. Una espiga 40 se extiende hacia fuera del mangui-
to 37, dispuesta excentricamente con respecto al &rbol 33 del'

motor, segﬁn se-ve con mayor claridad en las figuras 13 y 14.

- La espiga 40 se extiende a travéds de.un orificio 41 practicado

en el bloque 42 y el blogue 42 estd montado para poder desli—v

zarse & lo largo de un pasador 43 dispuesto perpendicularmente
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a la espiga 40 (figura 12). A este fin, el blogue 42 va provig
to de un orificio transversal 44 por debajo del orificio 41 y
un césguillo 45 (figura 10) estd dispuesto preferentemente en

el orificio 44 para soportar el pasador 43¢ = ~ = - « =« =« « «

Por taﬁto, al activarse éi motor M, la espiga 40
excéntrica sermueQe'segﬁn un recorride circular y concentri-
co con respecto al eje del drbol 33 del motor, y el bloque 42
es movido hacia arriba y hacia abajo y-de lado a lado a lo lar
go del pasador 43. Tal como se verd mds adelante, a causa de
la situacidén fija del drbol de la rueda sujetaflejes 30, dicho
blogue 42 se mueve asimismo en gentido axial a lo largo de la

espiga excéntrica 40, = = ~ = = = = = = = = = = ——————— -

Un balancin 50 es accionado por pasador 43, y a tal :
fin, el balancin 50 incluye un par de brazos paralelos 51 y
52 lateralmente espaciados (figura 10} que disponen de orifi-
cios alineados 53 y 54, respectivamente, atravesados por los
extremos del pasador 43. Se monta el balancin 50 para que ten
ga un movimiento de balanceo con respecto al bastidor alrede=
dor de un eje definido por el 4rbol 55 de la rueda sujetafle-
jes 30. Segin se puede ver mejor en la figura 10, el extremo
trasero 56 del 4rbol 55 va soportado, con capacidad de rota-
cién, en un tetbén 57 que sobreéale de la<média carcasa 21. Un
elemento retenedor 58 va fijado al extremo’ externo de la parte
56 del drbol mediante un pasador 59 para evitar que el drbol
55 se mueva hacia delente del basfidor. EL movimiento de dicho

drbol 55 hacia atrds del bastidor queda impedido por la rueda
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sujetafléjes 30’dé mayéf didmetro, tal como se apreciard mds
adelante. Por:tanto; a medida gque el bloéue 42 y el pasadof
43 son movidos hacia arriba y hacia abajo por la espiga excén
trica-4o,iel balancin 50 oscila alrededor del eje del 4rbol 55
¥y la cooperacidn deslizante entre el blogue 42 y la espiga 40

permite que el-bloque 42 se desplace axialmehte durante este

MOVIMLent 0. = = = = = w = ¢ - - - - - m e e m e .-

Ei 4rbol 55 incluye una parte hexagonal 60 dispues-
ta hacis el interior de la parte Sé del 4rbol y la parte 60
del érbol‘ée asienta sébre una superficie plana 61, que mira
hacia delante, del balancin 50 (figura 10). El balancin 50 ~
incluye una pafed 62 de forma general anular que se extiende
hacia delante de la superficie 61, y la pared 62 del balancfn
coopera con la superficie 61 y éon la superficie, que mira-
hacia atrds, de la média carcasa 22 para definir, oélectiva—
mente, una cémara 63. Se halla una fueda de trinquete 64 denr
tro de la cdmara 63 coﬁ su supefficie.a tope convla superfi-
cie 61, y la rueda de ffinquetev64 va dotada de un orificié
hexagonal.céntfal_65 posicionaqo con capacidad de desliiamigé
to sobre la parte 60 del 4rbol. Los dientes 66 alrededor de |
la periferia de la rueda 64 cooperan'con un mecanismo dé trin
éugte (figuras 12-14), que se describird mis adelante, pafab
convertir el movimiento rotativo intermitente del &rbol Bé en

movimiento de oscilacidn., — - = - = = = = = = - - = -~ - -~

El drbol 55 iﬂcluye, asimismo, una parte 68 de mayor

didmetro disﬁuesta:hacia delante de la pérte 60 del 4rbol y la
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transicidén entre las partes 60 y 68 del 4rbol define un re-
salto, que mira hacia atrds y &ue confine la ruedas de trin-
quete 64 contra la superflcle 61 del balancin. La parte 63

del érbol ve soporbada, con capac1dad de rotacidén, en la me
dia carcasa 22 por medio de un cojinete 69 adecuado dispues

to en un orificio pasénte de lé m;sﬁa,'y la rueda sujetaflejes
30 va montada en el extremo exterior de la parte768 del ér;
bol. La parte 68 del 4rbol incluye un orificio 70 en sentido
axial que se extiende sobre substancizlmente toda la longi-~
tud de la misma, y la rueda sujetaflejes 30 va contrataladra

da en 71 para proporcionar una estructura de peso extremada~

mente 1igero. = = = = = = = = = = =~ == = = = = = ~ -———

Hay un wecapismo de embrague 75 unidireccional en la
cdmara 63 para convertir el movimiento oscilante del balén—r
cin 50 en el movimiento rotativo intermitente.del drbol 55,

y en la realizacién ilustrada, el mecanismo de embrague uni- .
direccional adopta la forma de una pluralidad de dientes de
enbrague 76 dispuestos hacia dentro que aﬁrisionan entre sl
rodillos cilindricos 7%. Los dientes 76 tienen una forma tal:
que permita el giro libre del balancin 50 en el sentidd de
las agujas del reloj {(figura 12) con respecto a la parte 68
del érbol; pero cuando el balancin 50 es girado en el sentid§
contrario al de las agugas del relo (flgura 13) los rodillos
77 traban los dlentes 76 y la parte 68 del drbol para hacer
girar el Arbol 55 y la. rueda sujetaflejes 30 en la direccidn

que provoca la tensién. - - - - - - = = == - - - o -
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Se proporcionan medioé para palpar cuando se haya
estirado el bucle L de fleje hasta conseguir un grado prede-
terminado de tensidn y los medios perceptores de tensidn in-
cluyen una palanca 30 plana lamelar (figura 11) que posee len
glletas salientes 31 y 82 dispuestas en lados opuestos de la
misma y admitidas en puecos de tolerancia 383 y 84 en las me-
dias carcasas 21 y 22 respectivamente. La palanca 80 incluye
un percepbtor de tensidn 85 que sobresale de la media carcasa
22 a través de otra abertura 86 de la misma y el dedo 85 que-
da sobrepuesto cou respecto a la sufridera 31 y la parfe de
fleje inferior 29 se coloca por debajo del dedo 85 y la parte
de fleje superior 28 se posiciona por encima del dedo 85 (fi-
gura 4). La sufridera 31 incluye un nervio transversal sobre-
saliente 87 por la parte de fuera de la zona curva moleteada
89 que coopera con la rueda sujetaflejes 30 para comprimir -
las partes de fleje solapadas 28 y 29 entre s{. Al formarse
inicialmente el bucle L de fleje alrededor del paquete P, la
parte inferior 29 del fleje se hunde en la zona 88'éntre el
nervio 87 y la zona 89 de la sufridera, y después de estirado
el bucle I para darle el grado predeterminado de tensidén, la .
parte inferior 29 del fleje salta hacia arriba desde la posi-,
¢ién indicada en la figura 4 hasta la posicidn dada en la fi-
gurs, 5 para pivotar la palanca 80 hacia arriba a la posicidn
ilustrada en la figura 14, queddndose entendido que existe qﬁa
holgura suficiente entre las lenglletas 81 y 82 y los huecos 83

y 84 para permitir que la palanca 80 se mueva libremente. - -

Al movimiento pivotante de la palanca 80 se le opone
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un muelle 91 (figura 2) que esté posici&na&o en un orificio
vertical 92 de la media carcasa 22, y la fuerza que dicho
muelle~91 aplica a la palanca 80 ‘puede ser ajustada pdr me
dio de un tornillo prisionero 93 que es recibido en el extre
mo superior, intériormente roscado, del orificio 92. De esta
manera, se puede seleccilonar previamente el grado de tensidn
del bucle L,que'sea suficiente para pivotar la palanca 00, de
forma que se puede variar el tensado del bucle L alrededor

del paquete P segin se desee. - — - e i e T

Antes de proceder a una descripcidn detallada de
los medios para convertir el movimiento rotativo intermiten-—
te del 4rbol 55 en un movimiento de osecilacién, se describi-~
rén los medlos destinados a efectuar el movimiento relativo
entre la rueda sujetaflejes 30 y .la sufridera 31 para compri
mir las partes solapadas 2é ¥y 29 del fleje. En la presente
realizacidén de la invencidn, la sufridera 31 es movible hacia
arriba hacia la rueda sujetaflejes 30 y, a tal fin, la sufri-
dera 31 tiene la forma de una plataforma sobresaliente y estd
nontada en el extremo inferior de un Srgano de base 95 verti~
cal. Tal como se aprecia en la figura 2, el Srgano de base 95
incluye una abertura 96 no circular y ensanchada que estd po-
sicionada sobre la parte 68 del drbol para permitir que dicho
drgano de base 95 se mueva con respecto al drbol 55. Los me-
dios para desplazar el plato 95 desde la posicidén de la figu-
ra 2 a la posicién de la figura 4 incluyen un drbol 98 (figu-
ras 6 y 7) que estd montado, con capacidad de rotacidén, en las

medias carcasas 21. .y 22 por encima del drbol 55. Un resorte
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de torsidn.99 rodea el drbol 98 y un extremo 100 del resorﬁe.
99 aprieta contra la superficie superior de la media carca-

sa 22, a la vez que el extremo opuesto 101 del resorte 99 se
extiende a través del drbol 98 (figura 8) para forzar el dr-
bol 98 en el sentido contrario al de las agujas del reloj se-
gin se ve en las figuras 6 y 7. Se extiende un pasador excén-
trico 102 a través del 4rbol 98 y un extremo del pasador 102
sobresale de la media -carcasa 22 para quedar soportado, con cg
pacidad de rotacidn, en una abertura 102a en el exlbremo supe-
rior del plato 35. ElL plato 95 incluye un brazo 103 doblado ha
cia dentro que atraviesa la media carcasa 22 a través de una
abertura 104, y el extremo inferior del brazo 103 estd dotado
de una superficie de leva inclinada 105 (figuras 6~8) parauna
finalidad que se describird mds adelante. EL brazo 103 funcio-
na como elemento blogueador para evitar la oscilacidn de la’
rueda sujetaflejes 30 hasta que la sufridera 31 se haya movi~
do para entrar en relacidn con la rueda sujetaflejes 30, en
que comprimen entre sf el fleje y se haya tensado el buclerL

de fleje tal como quedardi expuesto, asimismo, mds adelante. -

Una palanca de retorno 110 posee un cubo 111 fijado‘
gl 4rbol 98 entre el plato 95 y la media carcasa 22, y la pa—
lanca 110 tiene ﬁn resalte 112 (figura 4) que estd adaptado pa
ra ser enganchado y retenido por un diente 113 de una palancd
de retencién i14. La palanca de retencidén 114 va montada pivo
tantemente sobre la media carcasa 22 en 116, y un resorte
117 se halla acoplédo entre la palanca de retencidn 114 y la.

media carcasa 22 para rebener el diente 113 en cooperacidn con
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el resalte 112 (figura 2). Cuando la palanca 114 es pivotada‘
desde la posicidén de la figura 2 a la posicidn de la Tigura 4 -
para desenganchar el diente 113 del resalte 112, el-resorte

de torsidﬁ 99 héce girar el érbol’98 para desplazar la palan
ca 110 desde la posicién de la fiéura 2 a la posicidn de la Ti
gﬁra 4 y la accidén del pasador ‘excéntrico 102 eleva el plato
95 para que la sufrideré 31 entre en.la relacidén con la rueda
sujetaflejes 30 en que comprimen entre si el Ileje. EL movi-
miento ascendiente del plato 95 es limitado por entrar en coo-
peracidn ia parte inferior 96a de la abertura 96 del plato 95

con la parte inferior de una guia 68a de la parte 638 del 4r~

- bol. El espacimiento entre la superficie 96a y la sufridera

31 es tal que siempre se mantendrd una holgura entre la rue-
da 30 y la sufridera 31 si se suelta la palanca 114 sin que
haya fleje en élvaparato. Terminada la operacidn de soldadura -
del fleje, se pivota la palanca 110 desde la posicién de la fi
gura 4 a la posicidn de la figura 2 para volver a enganchar

el resalte 112 y diente 113 para bloquear la sufriﬁera 31 en
una posicidn espaciada de la rﬁeda 30, de modo gue se puedd ,
cortar :la parte 28 del felje del suministro de fleje y reti-
rar el aparato del paquete P tal como se describird mds adelan

TRy = = = = = o m m e m e e m o e e e me e e

Desplazada la sufridera 31 é la poéicidn de compri-
mir el flejé contra la rueda sujetaflejés 30, y aplicado el
grado preseleccionado de tensidn‘al bucle I del fleje a través
del giro intermitente de la rueda sujetaflejes 30, la citada
palanca 80 pivota hacia arriﬁa desde la ﬁbﬁicidn de la fiéura

6 a la posicidén de la figurs T para actuar un 6rgano de solia~
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do 120 de trinquete. El drgano de soltado 120 de trinquete es-
t4 montado de forma que tenga movimiento pivotante alrededor
de un pasador transversal 121 en el extremo inferior de la me
dia carcasa 22 por debajo del drbol 55, y un resorte helicoidal
122 actda‘entre el extremo inferior derecho del Srgano de sol~
tado 120 de trinquete y la parte inferior de la media carcasa
22 para forzar el érgano de soltado de trinquete en el sentido
contrario al de las agujas del reloj, segin se ve en las figu-
ras 6 y 7. Incluye asimismo el érgano de soltado 120 un tope
123 adyacente al extremo izquierdo del mismo y que es forzado

a cooperar con la superficie superior del dedo 85 por el resor

. te 122, y un gancho 124, que se dirige hacia abajo por el la-

do de fuera del tope 123, que es forzado por el resorte 122 a
cooperar con un drgano de retencidén 125, curvado hacia.dentrd
sobre una palanca 126 de reajuste de tringuete, y quedar rete-

nido por el MiSmo. — = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Mirando a las figuras 11 y 12 donde mejor se ve, la
palanca 126 de reajuste de ftrinquete incluye dedos 127 y 128
que sobresalen en lados opuestos de la misma y que son recibif
dos en aberturas 129 y 130 practicadas en las medias carcasas
21 y 22, respectivamente, siendo de sobretamafio (figura 12) ‘
las aberturas 129 y 130 para admitir el movimiento basculan-
te de la palanca 126 de reajuste de trinquete desde la posicién
de las figuras 12 y 13 hasta la posicidn de la figura 14. La
palanca 126 incluye una parte 132 que'se dirige hacia arriba, ,
posicionada para cooperar con el trinquete 140 para el reajug

te del mismo, y la palanca 126 incluye, ademds, una superficie

de leva 133 inclinada que estd adaptada para cooperar con la
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superficie de leva 105.del plato 95 cuando la palanca de rea-
joste 110 es movida desde la posicidén de la figura 4 a la po-—
sicidn de la figura.?2 para efectuar el reposicionade del trin

quete 140, ta2l como ser verd mds adelante. = = - == = - = - =

El trinquete 140 esté montado pivotantemente sobre
un pasador transversal 141 y dicho frinquete comprende un pri
mer brazo 142 con un extremo dentado y posicionado para coope
rar con.los dientes 66 de la rusda de trinquete 64, y un se-
gundo extremo 143 posicionado-para cooperar con la parte 132
vertical de la palanca 126, Un resorte 144 actia entre un re-
bajo en el brazo 143 de'trinquete y w rebajo 145 en la pared
lateral del balancin 50 para forzar el trinquefe 140 en el sen
tido de lés agujas del reloj, $al como se ve . en la figura 12.
Por tanto, después de elevada la sufridera 31, es movido el
brazo 103 del plato 95 a la posicién de la figura 7 y la super
ficlie de leva 105 del brazo 103 es espaciada por encima de la
superficie de leva 133 de la palanca 126 pars acondicionar el
trinquete 140 para su movimiento de entrada en»cooperacién con

la rueda de trinquete 64. Después de tensado el bucle L de ilg

- je, es pivotada la palanca 80 a la posicidn de la figura 7 pa-

ra soltar el gancho 124 del drgano de retencidn 125 de la pa-
lanca 126 y el resorte 144 fuerza la palance 126 a la posicidn
de la figura 7, en que la superficie de leva 133 se halla po-
sicionada debajo de la superficie de leva 105. Simultaneamen-
te con el movimiento de la palanca 126, el resorte 144 pivota
el trinquete 140 para hacer que el extremo dentado 142 del brir

gquete coopere con los dientes 66 de la rueda de tringuete 64
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(figura 14) y esta cooperacién impide que la rueda de trinque
te 64 y el 4rbol 55 giren en el sentido contrario al de las

agujas del reloj, segin se ve en las figuras 12-14, - - ~ - =

Por tanto, una vez lograda la tensidn debida en el
bucle L del fleje, los medios de embrague unidireccional 75
cooperan para evitar que el 4rbol 55 gire en el sentido del
reloj, a la vez que el trinquete 140 impide el giro del drbol
55 en el sentido contrario al del reloj. Por consiguiente,
mientras el balancin continua oscilando, el drbol 55 queda en
clavado efectivamente al balancin y se obliga a la rueda suje
taflejes 30 a que oscile con elevada frecuencia y baja ampli-
tud para desplazar la parte 28 superior del fleje de manera

multidireccional con respecto a la parte 29 inferior del fle~

Se mantiene el motor M excitado durante suliciente
tiempo para que el movimiento de la parte 28 superior de fle-
je con respecto a la parte 29 inferior de fleje generse sufi-
ciente calor en las regiones interfaciales entre las partes
de fleje solapadas para lograr una fusidn interfacial. Duran—.
te la oscilacidn de la rueda sujetaflejes 30, la tensidn en el
bucle L de fleje actua sobre las partes de fleje solapadas y
se cree que dicha influencia mejora }as caracteristicas de 1g
soldadura que se produce finalmente. El motor M va conectado
a una toma comin de corriente alterné de 110 voltios a través
del cable 150 que se extiende hacia fuera a través del extre-

mo posterior de la carcasa del aparato 20, por medio del ori-
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ficio 151. Se puede excitar y desexcitar el motor m.medlante
un interrﬁptor 152 dentro dé la cdmara 27 de la carcasa y es
actuado el interruptor 152 mediante pulsador 153 sobresale a
través de la superficie superior de la carcasa. La disposi-

cidn preferente del interruptor 152 es que siempre que es a-

pretado el pulsador 153 sea excitado el motor i para hacer gi

rar el 4rbol del motor 33. = = = = = = = = = = I

Unaﬁvez reélizada la soldadura mediante fusidén por
fricecidn, és pivotada la ﬁalanca 110 y enganchada nuevamente
por la palanéa de rétencién 114 para establecer una holgure
entre la rueda 30 y la sufridera 31. A medida que es pivotada
la palanca 110, la superficie de leva 105 del brazo 103 se mug
ve para cooperar con la superficie de leva 133 de la palanca
de reajuste 126‘para pivotar la palanca de reajuste y soltar
el trinquete 140 de la rueda de trinquete 64. Entonces el bra
zo 103 y la palanca 126 cooperan para bloquear el trinquete
140 y evitar la oscilacién de la rueda sujetaflejes 30 hasta lc

préxime operacidn de formacién de soldadura. - - — - = = = - -

Ei aparato 20 incluye, asimismo, medios de corfe que
permiten cortar fdcil y convenient;mehte la parte 23 superior
de fleje del suminiétro de fleje una Qez terminada la soldadu-
ra mediante fusidn;por friécidﬁ. A esfe fin, estd fijado un
elemento cortante 160 al extremo exferior del dedo &5 de la
palanca 80 y dicho elemento.corténte 160 conprende un filo cor

tante 161 que se halla situado exteriormente de las partes de
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stas se hallan entro—®, rueda
sujetaflejes 30 y la sufridera 31, estando posicionado el fi-
lo cortante 161 substancialmente paralelo al borde exterior
de la parte superior 28 del fleje. Al ser elevada la palanca
80 por la tensién en el bucle L de fleje, la parte 28 superior
de fleje que conduce al suministro de fleje es posicionada
angularmente con respecto a la longitud del filo cortante 161.
Por tanto, una vez enganchada la palanca de retencidén 114 con
la palanca 110 de desplazamiento de la sufridera para lograr
una holgura‘entre la rueda sujetaflejes 30 y la sufridera 31,
simplemente se retira el aparato 20 hacia atrds, tal como se
ve en la figura.l, y a causa de la inclinacidn de la parte 28
superior de fleje con respecto al filo cortante 161, el mo .
vimiento del aparato relativo al bucle de fleje permite que ;
el filo cortante‘161 corte f4cilmente la parte 28 superior dé

fleje del suminisiro de fleje. - =« = — = = = = = = = = = = - ~

El aparato descrito es extremadamente compacto y de
peso ligero. Ias figuras 2 y 3 son esencialmente representacio
nes a tamafio natural del aparato y el peso global del mismo es
inferior a las cuatro libras (aprox., 1.820 gramos). Se apre—'.
ciard que el peso ligero y tamaﬁo"reducido del aparato permi-'
fen que un usuario del mismo 1o manipﬁle durante periodos pro-
longados de tiempo sin cansarse. Ademds, se puede utiligzar el
aparato 20 en cualquier lugar donde se halle disponible una !
toma de corriente alterna de 110 volﬁios. In una realizacidn
a t{tulo de ejemplo, el motor M gira a aproximadamente 15.000.
vueltas/minuto y a causa de la relacidén de transmisidn direc~-

ta entre el motor M y la rueda sujetaflejes 30, cuando el trin
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quete #42 coopera con la rueda de tringuete 64, la rueda suje-
taflejes oscila con una frecﬁencia de éproximadamente 36.000
ciclog/minuto. La amplitud total del movimiento de oscilacidén
de la rueda:sujetaflejes es de aproximadamente 0,150 a 0,160
pulgadas (aprox., 0,380 a 0,406 mm). A causa del corto tiempo
requerido para realizar una soldadura mediante fusidn por fric
cién, se puede montar un btemporizador dentro de la cémara 27,
conectado en circuito con el interruptor 152 para controlar la
duracién global de las operaciones de-tensado y fusién por

friccién. R T T T T T U

En las figuras 15-17 se ilustra una realizacidn mo-
dificada del aparato y porque la realizacién de las figuras
15-17 es parecida o idéntica, en muchos respectos, a la reali
zacién anterior, se han utilizado numeros de referencia pare-
cidos en las figuras 15-17 para sefialar clementos que corres-
ponden a los de las realizaciones anteriormente descritas, ha
biéndose aumentado los nimeros de referencia de las figuras

15=17 en la suma de 200. = = = = = = = ~ = = = = = = = ~ = - -

En ciertos casos, es de desear que el fleﬁe proceden
te del suministro de fleje se extienda hacia el usuario del a-
parato ya querfacilita, hagta cierto punto, la manipulacién
del apgrto y la formacién de la soldadura. Por consiguilente,
en la realizacién segin las figuras 15-17, ciertos elementos de
la estructura de la transmisién dentro de.la carcasa del apa-
rato 220 son ;mégenes especulares ae la estructura ilustrada

en la realizacién descrita anteriormente, de modo que la rue-
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da sujetaflejes 230 se hard giraf.en el sentido contrario al

del reloj, segdn se ve en la figura 15, para estirar la parte
superior 228 del fleje hacia el usuario del aparato y para es
trechar el bucle de fleje de modo que sujete tiesamente el pa

quete que se fleje. ~ = = = = = = = - = = = = = = = ~ = = = =

Al igual que en la realizacién anteriormente descri
ta, se monta un blogque 242 (figqra 16) con capacidad de desli
zamiento sobre la espiga excéntrica 240 de un manguito 237
accionado a motor. El bloque 242 puede deslizarse, asimismo,
sobre un pasador transversal 243 que atraviesa un orificio 244
del blogue 242, y el balanciﬁ 250 se halla acoplado al pasa—
dor 243 mediante brazos, tales como el brazo 251, de modo que

el balancin se hace oscilar a medida que gira el manguito 237.

Es girada la rueda sujetaflejes 230 de forma inter
mitente en la direccidn de tensado del bucle mediante medios
de embrague unidireccional 275 que puede ser definido por‘dieg
tes 276 sobre el balancin 250 y rodilloes 277 aprisionados en~
tre los dientes 276. Son posicilonadas ambas partes 228 y 229
solapadas de fleje por debajo del dedo perceptor de tensiédn
285 de una palanca 280'y una vez aplicado un grado preseleccié
nado de tensidén al bucle de fleje, es pivotada la palanca 280
hacia arriba para pivotar una palanca de soltado 320 alrededor
del pivote 321 confra la fuerza de un resprte 322 para liberar.
el gancho 324 de la palanca 320 del 6rgano de retencidn 325

de una palanca de reajuste 326. ——————————————— '

El trinquete 340 se halla posicionado por encima del
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balancin 250 y a un lado del mismo, segdn se puede ver en la
figura 16 y cuando la palénéa 326 pivbta, el resorte 344 fuer
za la parte dentada 342 del trinquete. 340 para que coopere

con los dientes 266 de la rueda de trinquete -264. Engranado

el trinquete 340 con la rueda de tringuete 264, se impide la
rotacidn de la rueda sujetaflejes 230 en el sentido de aplica
c¢idén de tensién y el mecanismo de rueda y trinquete coopera con
el embrague unidireccional 275 para sujetar el 4rbol 255 para
gue no gire, de modo que a médida que oscila el balancin 250,
se trensmife una oscilacidén de alta.frecuencia ¥y baja amplitud
g la rueda sujetaiflejes 230. Bste Ultimo mévimiento hace que
la parte 228 superior de fleje se mueva con respecto a la par
te 229 inferior de fleje mientras queden retenidas bajo coin—
presidén las partes solapadas de fleje y, las zonas interfacia
les de las partes solapadas de fleje son calentadas por la
friceidn que se genera hasta que tiene lugar la fusidén. Una vez
solidificadas 1és zonas interfaciales fundidas para unir las
partes solapadas del flgje, se corta la parte 220 superior de
fleje del suministro de‘fleje mediante un mecanismo corfador

que se ve'mejor en las figuras 15y 17 = = = = = = = = = = =

El mecanismo cortador de la realizacién segin las fi
guras 15-17 es esencialmente diferente del mecanismo cortador
de la realizacidn anteriormente descrita en que se corta el Tlg
je 228 del suministro de fleje en respuesta a un desplazamien-—
to de la palanca de retencidn 314 a la posicidn de lé linea
descontima C (de corte) de la figura 15. La palanca 314 inclu

ye una superficie curva de leva 370 que puede cooperar con una
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cabeza 371 de un elemento cortador 372 que se halla montado

pivotantemente sobre el plato de'base 295 en 373. EL plato

295 incluye una pestafia 374 doblada a la inversa que es subg
tancialmente paralela a la parte principal del plato 295 y el
pivote 373 atraviesa una aberfura en la pestaiia 374 y una aber

tura alineada en la parte principal del plato 295. = = = - =

La sufridera 231 incluye una parte 375 sobresalien
te que coopera con el plato 395 para definir una pista gufa-
-flejes 377 entre las dos partes. La superficie superior de
1la parte 375 sobresaliente define una zona de calibre que coQ
pera con una superficie plana del elemento cortante 372, tal
como se explica a continuaciﬁn. Se halla posicionada la super
ficie superior de la parte 375 sobresaliente a una nivel supé
rior con respecto a la superficie 377 de la sufridera a una
distancia correspondiente al espesor del fleje. EL borde infe
rior del elemento cortadoﬁ 372 va dotado de un filo cortante
382 y una superficie plana 383 se halla espaciada del filo cor
tante 382. La superficie plana 383 es movible para cooperar cor
la zona de calibre incorporada en el extremo superior de la .
parte 375 de la sufridera cuando el elemento cortante 372 es
movido por la palanca 314 a una posicién con respecto a la su- .
fridera 231 en que se corta el fleje. Estd dispuesto el borde
inferior del filo cortante 382 en el mismo plano que la super~
ficie plana 383 de modo que cuando la superficie plana 383
coopera con la zona de calibre de la sufridera 231, el filo
382 corta la parte 228 superior del fleje. Una extensidn 379 |

sobresale lateralmente del filo cortante 382 y recorre un reba
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jo 380 practicado en la pared lateral del plato de base 295,
de forma que la extensidn 379 asegura que el filo cortante

382 corte totalmente el fleje. Preferentemente el elemento
cortante 372 es forzado por gravedad a través de la posicidn
de holgurs ilustrads sn la figura 19, si bien se pueden propor
clonar medios eldsticos bara devolver el slementos cortante a
este posicidn. La superficie 375 de la sufridera protege el ii

lo cortante 382 contra dafios en el caso de que sea accionado el

elemento cortador 372 cuando no hay fleje en el aparato, con

1o que se evitan dafios al filo cortante. - = = - = = = = = = =

HOTA

Se declaran de novedad, y propiedad para Espaila, sug -

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - ~ - - - -

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos'en las mdquinas {lejadoras y
similares, y mds particularmente en los mecanismos de acclona
miento para su uso en un aparato para la soldadura de fleje umg
diante fusién por friccidn, caracterizados por la provisién de:
un Srgano de entrada} medios para hacer girar dicho drgano de

entrada; un 8rgano de salida; medios, accionados por dicho ér

~gano de entrada, para hacer girar dicho Srgano de salida de

forma intermitente en uma direccidén; y medios para convertir
el movimiento rotativo intermitente de dicho drgano de salida

en movimiento oscilante. — - = = « = I
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2.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque dichos medios para hacer girar dicho

Organo de entrada comprenden un motor eldctrico. — - — = - =

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1,
caracterizados porque dichos medios para hacer girar de forma
intermitente dicho 6rgano de salida en una direccidn compren-
den un balancin, medios acoplados entre dicho balancin y dicho
érgano de entrada para hacer oécilar dicho balancir,, y medios
de embrague acoplados entre dicho balancin y dicho Srgano de
salida, permitiendo dichos medios de embrague que dicho §rga-

no de salida gire solo en una direccidn, = = = = = — - - - -

4,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterizados porque dichos medios convertidores de movimien
to incluyen un mecanismo de rueda y trinquete para evitar el
giro de dicho brgano de salida en dicha direccidn unica, con
lo que se transmite el movimiento oscilante de dicho balancin

a dicho drgano de salidas — = = =~ =~ = = = = = = — = — — - -

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 4, .
caracterizados porque dichos medios para hacer girar dicho

érgano de entrada comprenden un motor eldctrico, — — - - - - -

6.- Perfeccionamientos en las miquinas flejadoras y
similares, y mds particularmente en los aparatos de fusidn por
friccidn que tienen una rueda sujetaflejes para comprimir par-

tes solapadas de un bucle de fleje termopldstico, a fin de ten
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sar diého fleje de modo que ate un artfculo sin holgure, y a 7i
fin de hacer oscilar una de las partes solapadas de fléje con
respecto a la otra parte de fleje para generar un calor iric-
cional.y efectuar la fusidn interfacial entre las zonas inter
faciales de las partes de {leje solapadas, caracterizados por
la provisidén de: medios percepbores de la tensidén de dicho bu-
cie, siendo movibles dichos medios perceplores en respuesta
2 la consecucién de un grado predeterminado de tensidn en el
bucle; medios de rueda y trinquete pare permitir que dicha
rueda sujefaflejes oscile cuando dichos medios de rueda y trin
quete cooperen entre si; medios retenedores para retener el
trinquete de dichos medios ‘de rueda y tringuete sin coopera-
cidn con la rueda de los mismos; y medios para soltar dichos
medios retenedores en respuesta al movimiento de diéhos medios

perceplores de tensidn, = = = = = = = = = = = = -« = - -~ - -

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6,
caracterizados porque dichos medios perceptores de,tensidn in
cluyen una palanca posicionada para que pueda ser movida por
dicho hucle y porque dichos medios -de soltado incluyen un to-

pe montado pivotante y que coopera con dicha palanca. - - - =

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn T,
caracterizados por la provisidén de un drbol portador de dicha
rueda suﬁetaflejes, llevando dicho drbol dicha rueda de trin-
quete y halldndose montado dioho trinquete de forma gue median
te un movimiento pivotante entra y sale de cooperacién con di-
cha rueda de trinquete, uwn resorte parae forzar dicho trinque-
te en el sentido de cooperar con dicha ruedas de trinquete, y wun

elemento de desplazamiento gue coopera con dicho tringuetbe, po
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seyendo dicho elemento de .desplazamiento y dicho tope- medios
en cooperacidn que definen dicho medios retenedores,'qon lo
que, al ser accionados dichos medios de soltado, dicho resor-
te mueve dicho tringuete para que coopere éon dicha rueda de

tringuete, = = = = = = = = - - m e e o e - - e -

9.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 8,
caracterizados por la provisién de medios para soltar dicho
trinquete de dicha rueda de triﬂquete, incluyendo estos Ulti~
mos medios una sufridera montada con capacidad de movimiento
que soporta normalmente dichas partes de fleje solapadas; y
de uvnas superficies de leva cooperantes dispuestas en dicha

sufridera y dicho elemento de desplazamiento, respectivamente.

10.~ Perfeccionamientos en las mdquinas flejadoras
y similares, y mds particularmente en los aparatos de fusién
por friccidn que tienen una ruedé.sﬁjetaflejes para comprimir
una sobre la otra partes solapadas de un bucle de fleje ftermo
pléstico, a fin de tensa dicho bucle de fleje de modo que
ate un artfculo sin holgura, y a fin de hacer oscilar una de
las partes solapadas de fleje con respecto a la otra parte de
fleje para generar un calor fricciogal y efectuar la fusi6n iﬁ
terfacial entre las zonas interfaciales de las parteé de;fleje
solapadas, caractefizados'por la provisién de: una sufridera,
adeptada para soportar las partes de fleje solapadas Junto a
la rueda suaetafleaes, medios para desplazar dicha sufrldera
para que ‘entre vy salga de una relacién con respecto a dicha

rueda sujetafléjes eh'que cdmpriﬁen el fleje; y medios, gque
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responden al movimiento de dicha sufridera hacia la relacidn

con respecto a dicha rueda sujetaflejes erd que comprimen el
fleje, para acondicionar dicha rueda sujetaflejes a fin de que

osciles = = = = = - - —— - - e m e —— - - - - -

11.~ Perfeccionamietos segin la reivindicacién 10,
caracterizados porque los medios de desplazamiento de la suiri
dera incluyen un drbol provisto de medios excéntricos que cog
peran con dicha sufridera, y medios de resorte de torsidn que
cooperan con dicho drbol y fuerzan dicha sufridera haecia di-
che rueda sujetailejes; ¥y poréue unos medios retenedores su-
jetan, con capacidad de soltado, dicha sufridera fuera de coo-

peracidn con dicha rueda sujetaflejes. — — = == = - = = = ~ =

12.~ Perfeccionamietos segin la reivindicacién 11,

.

caracterizados porque los medios de desplazamiento de la su~

fridera incluyen una palanca acoplada a dicho 4rbol para mo-

~ver dicha sufridera Tuera de cooperacidn con dicha rueda su-

jetaflejes contra la fuerza de dicho resorte de torsién y por
qué dicha palanca comprende un resalte que puede cooperar con

dichos medios retenedores. — - = = = = = = = = = = = = = - ~

13.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 10,
caracterizados porque dichos mgdios de acondicionamiento in-
cluyen un elemento bloguéador que forma una sola pieza con di
cha sufridera, siendo movible dicho elemento blogqueador desde
una posicidn en cue impide el movimiento oscilante de dicha

rueda sujetaflejes a una posicidén en que permite la oseilacidn
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de dicha rueda sujetaflejes en respuesta al movmiento de dicha
sufridera hacia la posicidén con respecto a la rueda sujetafle-

jes en que sujetan entre si el flejes = = = = = = = = — = = =

14,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 13,
caracterizados por la provisién de medios que responden al
movimiento de diche sufridera en que ésta abandona la relacidn
con la rueda sujetailejes en la cual comprimen el fleje, para

terminar la oscilacidén de dicha rueda sujetaflejes. — — - = =

15.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 14,
caractefizado porque dicho elemento bloqueador dispone de una
superficie de leva, y porque dichos medios de terminacidn inclu
yen una palanca que estd provista de una superficie de leva :
que coopera con la superficie de leva de dicho elemento blo-
queador cuando la sufridera abandona la relacidén con la rue-

da sujetaflejes en que sujetan el fleje entre sf. = -~ = = - =

16.~ Perfeccionamientos en las mdquinas flejadoras y
similares, y mds particularmente en los aparatos flejadores
para fijar una ligadura alrededor de un articulo, consistien--
do dicha ligadura en un trozo de fieje termopldstico formado
en un bucle con exbremos solapados que comprenden: un bastidor
dotado de una sufridera de soporte del fleje; un 6rgan? sujetg:
flejes montado, con capacidad de rotacién, eh dicho bastidor;
medios para determinar un movimiento relativo entre dicha §u~.
fridera y dicho érgano sujetaflejes para §omprimir dichas par-

tes de fleje solapadas entre los mismos y poner zonas superfi-
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ciales opuestas de dichas partes de fleje solapadas en coope-~
racién friccional caracterizados por la provisidén de medios
para hacer girar, de forma intermitente, dicho drgano sujeta
flejes en una primera direccién a fin de estirar uné de las
pertes extremas para esbrechar el bucle alrededor del ertlcu
lo y tensar dicho bucle; y medios que respondén a un grado pre
determinado de tensidn en el bucle para convertir el movimien
to rotativo intermitente de dicho Srgano sujetaflejes en movi
miento oscilante para producir un movimiento friccional por
deslizamiento efectivo entre dichas zonas superficiales opueg
tas para crear una fusidn interfacial entre las mismas, con
lo que dichas regiohes superficiales fundidas se sueldan para
obtener una solidificacidén interfacial entre las zonas super-

ficiales solapadags. = = = = = = = = = = = = - = = = = = = =~ ~

17.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 16,
caracterizados porque dichos medios para hacer girar dicho 6r
gano sujetaflejes incluyen un motor eléctrico dotado de un
drbol rotativo y medios que unen dicho drbol de motor a dicho

Srgano sujetaflejes. - - - = = = = = - - e

18.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 17,
caracterizados porque los medios que unen dicho drbol de motor
y dicho drgano sujetaflejes incluyen un balancin, medios excén
tricos acoplados entre dicho balancin y dicho 4rbol de motor a
fin de hacer oscilar dicho balancin, y medios de embrague uni-

direccional acoplados entre dicko balancin y dicho Srgano suje

taflejes. = = = = = = = = = & m ., ., .- = -
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19.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 18,
caracterizados porque dichos medios de conversién de movimien
to incluyen un mecanismo de rueda y trinquete para evitar el
giro de dicho 6rgano sujetaflejes en dicha primera direccién,
con lo que se transmite él movimiento oscilante de dicho ba-

lancin a dicho 6rgano sujetaflejes. - - - - - = - =

20.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 16,
caracterizados porque dichos medios para efectuar el movimien
to quedan definidos por medios para desplazar dicha sufridera

hacia dicha rueda sujetaflejes.y en el sentido opuesto. - — -

21.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 16,
caracterizados por la provisidén de medios para ajustar dichos

medios de respuesta a la tensibn. = = = = = = = = = - = = = =

22.- Perfeccionamientos en las mdquinas flejadoras

y siﬁilares, y més particularmente en los aparatos‘portétiles,

-compactos y de peso ligero para la fusién por friccidén de par

-tes solapadas de un bucle de fleje tgrmopléstico, caracteriza-

dos porque el aparato comprende: una carcasa; una sufridera
en el exterior de la carcasa para soportar las partes solapa’
das de fleje; un motor eléctrico dentro de dicha carcasa, te

niendo dicho mobtor eldetrico un drbol rotativo; un Srgano su

_jetaflejes, incluyendo dicho 6rganc sujetaflejes.un 4rbol den

tro de dicha carcasa y una rueda  fuera de dicha carcasa, coo-
perando dicha rueda con dicha sufridera para comprimir dichas

partes de fleje. solapadas. entre.si, un balancin dentro de di-
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cha carcasa; medios excénfricos dentro de dicha carcasa cue

unen dicho 4rbol rotativo y dicho palancin para hacer osci-
lar dicho balancin; medios de embrague dentro de dicha car-
casa acoplados entre dicho balancin y el 4rbol del drgano su
jetaflejes para hacer girar, de forma intermitente, dicho
brgano sujetaflejes en una direccidn a Tin de tensar dicho
bucle; y medibs dentro de dicha carcasa que responden & la
fensidén en dicho bucle a fin de convertir del movimiento inﬁeg
mitente rotativo de dicho drgano sﬁjetaflejes en un movimien—
to oscilante, con lo gque se hace oscilar la parte de ifleje en

cooperacién con dicha rueda con respecto a la otra parte de

‘fleje para generar calor y efectuar una fusién interfacial en

tre las dos partes. — = = = = = = = = = = = = = = = = = = = -

23.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 22,
caracterizados por la provisidn de medios de corte asociados
con dicha carcass para cortar una de las partes de fleje sola

padas de un sunministro de fleje. - - - ——— e - _———— - -

24.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 23,
caracterizadqs por la provisibn de medios de palanca para ac—

cionar dichos medios de cortges = = = = = w = = = = = - = = =

25.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 22,
caracterizados por la provisién de un asa sobre dicha carca-
sa, halldndose dicho Srgano sujetaflejes dispuesto para hacer
avangar dicho fleje hacia dicha asa durante el tensado de di-

cho bucle, = = = = = = = = = = = —'w -~ ———— -
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26.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 22,
caracterizados por la proviesidén de un asa sobre dicha carcasa,
halldndose dicho 6rgano sujetaflejes dispuesto para hacer avan

zar dicho fleje hacia fuera de dicha asa durante el tensado

de dicho bucle.
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27~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS FLEJADORAS
Y SIMILARES."

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de treinta y cinco hojas, foliadas

y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de siete ldminas

de dibujos que la ilustran. - 1
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