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‘Memoria descriptiva
‘ SECCION TECNICA

CLASESACION 1, P, C,
cuseﬁé’?, % oY

SBCLASE__ b

para solicitar ~ PATENTE DE  INVENCION por 20  aiios

a nombre de CARL FREUDENBERG

entidad / sxxchoutlisie  elemans

flcon domicilio en §94C Veinheim (Bergstr,), Hepiblica Pedersl

Alemana
'por: wPROCEDIMIENTO PARA IA FAERICACION DE MATERIALES ESTRA-
| TIPICATOS", (Clase Interamcional B32bh I04h),
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Constituye 1 objeto del invento la fabricacidn
de materisles compnemtos ¢ eutratificados estrunturados
en capas de matsrialen diforentes, estande farmada por
Io menos uns capa &e wn vele de hilsturs. les capas res-
tantes consistan en materies apropiadss para iz finaiidad
de empleo eﬂpac)‘.ﬂco: do caldn cans do sotos materisles e~
tratificados, por ejamnloy tawbifn en velos de fihres in
fin o do fibvas de longitud finite,

Za fabricacifen de velos de hilaiume 2 pertir
de polimcros sintdticos orgintcos en, fundamenteimente
conseids. La meterin prims e fundida en dispositivos
convcides y extrufds o través de hileorss, Xos hilos que
aalm de las hiloras son cogidos por corrlantos de nim,

| que preferdhlemonts son condieidns en ocsnalen, y ostire~

dos a un didnelro menor. A contimmaciln, los hilos son
depositadon mobre unm banda perforada permecble alhive,
siendo aspirado el atre desde debajo de la banda perforg
da, Por nedie de dlspesitivos tanhidn comocidoe loa chp
maxdloa-aue;m&mhscme pecilny do nodn Que 88 «
reslics en el vals una dlateiineidn Yo nfs uniforms po-
sitle do los Mlos sin fin o, sustancinimants, sin fin,
Ias eapecigles propiedades de valos de hilse-
tura - entre olves, e puede fabriosr fihres muy finas
¥y velos wniformos delgados - pueden mmltiplicarse todaw-
via oi se emplesn los velos pars fabricar materiales ss.
tratitiondos o compuestos. Asf, pucden fabrioarse fil~
tros pars la filtracifn del aire o de liguidos, en cuyos
f11tros un velo fibroso basto, por ejemploy de fitras ocop
tadas do t{tlo bostos, sirve vomo £4ltre prolimimer, y
eologands sobre este £iltre preliminmr un velo de hilaturs
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que, & través de sus f£ibras mds finus, asume la resliza-
cién de la filtracibn de partfounlas menores. Tanbidn -
ofrece ventajas ssté superposicifn y estratificacién de
materiales de diverse sstructura, ¥ por tantc, por ejemw
plos &6 mayor a menor volumen, pars fabricar otros mate~
risles, por ejemplo, cuers srtificial. EL objeto del ime
vento 8 fabricar tales materisles estratificados de lm
forea mds sencilla posible, estando gl menos una capa
Tormada por un velo de hilaturs on' el procedimliento que
explicaremos con més detalle en lo que sigua, Este pro-
Dlema es resuslto por el hecho de que on una operwcifu,
los hilos son hilmdos, provistos de aglutinants y depo-
sitados pera formar ua velo. Ex ol caeo mds simple, o)
materisl compuesto comsisie en dos capes, une des las cus~
les es un velo de hilatura. IEn eate caso, el velo de hi-
latura o8 hilado directsments mobre el otro componante dal -
fnture material compuesto, Este otro materisli, por ejem-
play wn velo fibroeoy corre entonces sobre 1la bands ©0o-
lectora, de 20do que los hilos hiladon se depositan sobre
81, I sglutinente es rociado en la sorriente hilo-aire,
de modo que pueda lleger & los hilos ya antes de gue Sstos
gean dﬁpoaﬁadum

Se explicardn otros detallem oon referencis 8
la figura 1. En ella e han mostrado esquemdticamente
los diversos grupos del procedinisnto. En une hilers 1
entrs ls masa fundida de material sintético en la direo
cifn de la flecha 2, se distriduyerluego dentre de ls hi-
lera, de modo que por los agujeros de hilatura 3 indicaw
dos sale wniformemente la masm fundida, A clerts distanw
oin de la hilers so encuentra ol canal 4 de sire de reti-
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rada, an 6l cunl, a lo largo de los tubos 5, aumaire‘
bajo une presifn determinada, De modo conecide, este
aire os deaviado a travis de hendiduras hacia shajo ¥,
por el pr_meipio del aycctor, baceo que ssa aspirado aie-
ro deade ol aspacic que hay entre Ia hilera y ol canal,
Tos diversos hilos 11, que por la disposicifn linmeal de
los agujeros de hilar 3, forman un grupo de hilom, son
aspirados dentro del canal y, como ¢3 ejorcids entonces
sobra ellos uns fuerza por la corrdente do aire, Son €6
potirados hasta un difimetro menor. Bl csnal do sire 4
rucde ensancharse g modo de difwsor an el sBentido G =
circulacién. Intre el extremo del canel de aire y l1a
bends colectorn 6 se encuemira um trayecis 12 de chorre
1ibre en 61 que, latcralmente al grupo de Yilom, cotén
diopuentos dispositivos rocisdores 8, 8t y 9, 9. Bage
te a menudo que estos dispositivos se hallen 26lo a wa
lado del grupo de hiles,

Estos dispositivos rociadores dnyectan un agln
tinante apropiado en el chorro hilos-aire, So bha viaste
quey con un poaicionamiéntc correcto de lag hileras con
respecto al chorro de hilos y eirs se pusde chionor uns
fntina mezola del sglwtinante cen loo hilos. ILa banda
colectora 6 ostd cubieria com el materianl 7 quo consti-
tuye ol segundo componente del matorial estretificado ¥
gue debe ser en lo poeidble permeadble al eirs. De otro
moda, ol aire que circvla lateralmente dohord ser eva=
cuado por medio de dimspositives correspondientes. Los
hilos se van depositando sobre este materisl en disposi-
cién arremoiinadas el aire atreviesa ol material 7, &
continuacifn la banda colectora § §y luego es evacuade de



modo conocidp, El agludinante se adhiere & loa m:;a ip-
ddviduales 11 pero, ademds, por la corriente de um, ane
tra clerts parte de &1 em el material 7 y determina con
6110 une sdberencic enire subos materiales que, do souer
do con las necesidsdes, piede hacarse mée intanse o més
&ébil de souerdo con ol gjuste de las toberas rocimdoras
con respecto &l grupo de hilos., Regulando la posicidn

de las tdberes dclanteres 8, 8* com respecto el grupe

de hilos puede aglutinarse més fuertsmente el lado supe-
rior del velo de hilatura que sbandons la zona 10 ds colg
caclén del velo, si no se inyeota todo el gglutinante en
el chorro de hilo-corriente de eireg sino que se hace =
llsgar una parte determinads a la ourva superfor.’

Pembién ss posidle, naturalmente, fabricar de
este modo velos de hilaturs solos, los cuales son tanmbidn
consolidadon en la misma operacidn gracias el rociado del
sglntinante, Pero eatonces presonta a memndo difioulta-
des ol hacer Ilegar entonoes el aglubtinante al velo i
broso sin establecer una unidn eutre el velo y la bands
colectora., De todor modom, la banda oolectors puede proe
‘veerss de un tejido correspondientemente sprestedo, de
modo gue la adherencis entre éste y ¢l velo ses 1o menor
poeibles ademfis, rueden montarss dispositivos lavadores
para la bands colociora, gracias a los cuanles ol sglutie
nmnte que se haya fijado sobra ella puede ser eliminade
canstantesqute. Sin embargey resulien espooislmente fo-
vorebles en ests clase de comsclidacifn las condicionea
de trabsjo si ss fabrioan entonves los mencicmados mete
riales compuestos o estrsiifiocsdos, El aglutinsmte que
m,qmﬁalmﬁdnmtm. sino que es arrastralo
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por ol M' aa‘liénte, $oma entonces & s cargo I& adheren
oin entre el velo de hilatura ¥ el naterdal schre ol cual
en depositado.

Con este tipo de mcum& por aglutinen-

. te ds velos de hilaturs pueden fabricsrse velos volumie

nopos ya que, & diferencia de otros procedimisntos de -
aclutinacidn en los cnales ol aglutinente es incorpora-
do en el velo por iuyregnacidny '3 mtimatdn a8 expri-
rddo, puode fabricarse un merpo £ibroso compucsto més o

menos voluminosy de acusrdo con la megniitnd de la velo-

cldad 46l aire con que es stravezado el velo depositado,

Yardando el agintinante pueden conseguiree tembién
todavia efectos especisles. 5i se mplam dispersionss
de pgintinate semusibilizadas al cubr, por sjemplo, de
caucho sintético o Sster aurflicos; éntonces pueden re-
gularse de modo que se cosgilen & s tempersturs que rei-
na oh el chorro de aire {temporatura que viene profijada
por 1a relacién de compresiém del ogmpresor que alimenta
sl cangd de aive 4). Con tal dispersidn de aglutinamte
sensidilizada al onlor se consigne gue ol aglutinante -
precipite en forma de gotitas sobre las fidbras y que no
80 produzce wa recudbrimiento completo de los hilos como
ol que 86 produce, por lo demfa préferiblemente, en lon
puntos de emca de los nmismes,

81 ol aglutinante es rociado en el chorro de
aire-hilos, entonces, por el camino constitufdo por el
oxtreno del canal hasta la banda colsctora, 1oga 860
una asterninada parte a los hilos y el resto del agluti~
nante queds presente en el chorro de aire en forma de gotl
tas y precipita sobre los hilos s8lo al ser depositado

whom
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ol velo. Se pusde hacer llegar en madida incremeniads el
sglutinante a los hilos en lz zona 12 de chorro libre 8i
entre los dimpositivos rociadores y los hilos reina um ~
campo eldotrico de modo que los hilos y los dispositivos
rocisdores tengan un potencial eléctrico de polaridsdes
opuestas

Combinando el proceso de hilatura con la consBo=-
1idsoién del velo resulta también la ventaja de que el -
aire nocesario para estirar los hilos puede utllizarse =
también pars ol secado del velo. En general, se emplean

aglutinantes diopersados en agus y €llo, por sjemplo, en conocen

traciones de 5 a 20¢. FEl ggua dobe eliminarae por secado
Cono ol airs de estiramienta, gque & memudo posse una temie
peratura superior a la del ambienie, atraviesa el veloy
Bo evapora o vaporiza do este modo ya una proporeifn sus-
tanoial del agua en el aire. DBaata, por 1o comin, hacer
pasar 8 contimuacidn s través de radiadores térmicos el
velo de hilaturs conjuntamente con el material de SOpore
te acbre el cusl fud depositado, pars realizar en estos
secadores ol secado restanta.

Elemplo.

Desds hileras en las cuales lss aberturas de
hilatura estabun dispuestas on ung ¢ mds ilss, s hile
polipropileno. A las hiloras ostebe antemmesto un extruw
sor. A ung distancia de wnos 30 om se encontrabs un ca-
nal de sire de retirada que se extend{a por toda la snochu-
ra del grupo do hilos, tenfs wm ancho de 10 o ¥y una log-
&itud de 1 meiro. In 6l vanal reinabs una velocidad del
gire do 2.000 & 4.500 n/min. ILe distencis entre el exire-
wo del cannl y la banda colectora ascendfs & 80 cm. A lom
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dos lndos del grupo de hilos, debajo @l canal, se habisn
nontedo sendos pares do toberas rociadoras gque producien
un chorro plano. las diversas toberas rociadoras oota-
ben ejustadag ds modo que sus ckorros ae solaparan del
nejor mode posible para dar wna distribucién uniforme

del eglutinonte, Sobre la bandae colectorn 6 se arras-
troba un velo de fibras cortades (lmua celmlésica, 4 den)

£l pese por suparficie de oste velp de fibras cortadas ascep

dfa, por ejemple, & 150 g/m2. Ia danda colevtora fué mo-
vida con mm. volooidad tsl que resulisbs un peso superfi-
cinl del velo de hilatura de 120 g/m2. El gasto por agne
Jero de tobera ascendfo a 0,3 cm3/min. Por cada tobera
hebia 240 aauaoaéaa cusndo estabsn ext ung fila ¥y 400 cuane
do la tobera tenfa cuatro filas. E1 peso de asglutinante
asocendfo a 20 g/m2. Como azlutinente so empled una dis~
persidn acuosa de éster polimerfilico (acromal 21 D, BASF)
en una conceniracidn de 2075, Resulté entonces una buens
ocherencie dol velo y también emire el velo de hilatura

vy ol de fibraa cortadas, ZLos hilos de la cara superior
del velo de hilaturn sgitaban mmy bien incorporados y li-

pados. Este producto se empled camo filiro pars aire,

Aun cuande los hilos en este caso tenfan un -
didmotre medio de 12 micrss y con €llo so imponfan oler-
tos limites a la filtracidn de partfculas pequefias, pu-
do fabricarse un £iltro fine de hiloes do menos de 7 miw
cras 4ol modo siguientes

Desde hileras do una sola £1ls ocon 240 agujeros
do un didmetro de 400 micras, se hilo polipropilenc a una
temporaturs de 3608, Junto B las aberturas de hilatura
exintfe una rendlija desde la oual salfs aire de tempera~-
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turs aproximedemente igual & velocidades de unos 280 m/seg.
Pueden encontrerse dstalles mis precizas de osiss hileras
entre otras en la patents norteamericans No. 3.379.811..
Debajo de la tobers habim un ocanxl de aire de retirada 4
con una anchura dGe 15 »m, Los detalles restantes quods-
ron en esencia invariades., Con esta instalacifn de hila-
tura se hicieon tembién velos de hilstura sobre vslos de
fibras cortadas pers la febricacidn de filtros. Gracias
&l menor didmetro de las fibras, la separaciim del polve
aumenté coneidersblemente. Il velo de fibras cortadas -
sirvi$ como filtro preliminar y como acumlador del pole
vo, mientras quo el velo de hilaturn tomé & su cargo la
filtracidn restente y estsba dirigido hacia el lado del
aire linmpio.

Cuzndo se emplean estoa materiales compueston .
hechos de velos de fibras para filiros y en comparacién
con los filtros de fibras de vidrio resultarcn las vents-
Jas en especlsl de gus los hilus ein fin esiaban f1jagen-
to incorporados y de que al msnejarse las esterillss £ilw
trantes no se produjeron roturss de los hilos, evitdndose
de eate modo que se desprendieran irozos de fibras del cuer
po compuesto.

Pars filitros com prommoiadon grados de gepara~
cidn, por ejemplos filiros para serosoles, es s memudo do-
ssgble tener una fimmra creclante de las fibras an el sene
tido de la viroulaocidn, asf como mayores densidandos de fibras
¥: por tanto, nenor volumen de oirculacifn. 54 no es sue
ficiente para 8llo disponer una capa de velo de hilatura
sobre la estructura superficial mds dasta, que sirve de
£11tro preliminar, entonces pueden suporponerse sencilla~
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nente varias capas de velo de hilatura disponiendo una
tras obtra varias toberas en ol sentldo de la ciremliacién
del velo y ajustandc las condiciones de la hilatura de
modo que las fibras sean mde finas do un volo a otro,

1 volumen de las distintes velos puede regularse dentro
de ciertos l{mites por la velocidad con que el aire de
estiraje atraviesa la banda de depdsito, Una disminucién
de la velocidad del é.ire ¥ mna dlgtribucién sobre una su-
perficie nds ancha pueden ser provocadas enioncos median~
te vm difusor en la parie inferior del canal 4.

Ademfs del empleo de esims materias oompuestos
come filtres, existen también naturalmente, otrec posibi-
lldades de utilizacién cuya descripeidn, ein embergo, cmiti
romos. Ademds de la splicacidén del azlutinanie por me-
dio de un dispositive de rociado, pueden incorporarss -
tembidén en el velo, de modo similar, materiales de care
2. Ia ventaja de este méiodo reside en especial en que
ge obtlene una exacta dosificacidn del materisl rociado
en el velo. Loz meterisles guedan situados en el velo
en wna dlstribucién bastahie wmiforme. Con elevadas vo-
locidades de eire, sin embarzo, e tiene una acumulacién
hacia ol lado inferier por la circulacidn de aire, Yor
ollo o5 a menudo ventajésa le coagulacidn descriia dol
aglutingnte sobre las fibraa, pues entonces se evita la
emlgrecifn ulterior después do depositadas las fibras
p al nenos queda ampliszmente limdtada. Si se incorporan
simdténeamonte materioles de carga ¥y aglutinante, enton-
ces también se limita intensemente la emigracidn de los
naterieles de carga hacla la cara inferior del velo.

Esta solicltnd, que corresponde a la prescntada

0=
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en Suiza, el &fa 22 de Abril de 1.969, bajo ol N2 6041/69,
Be acoge B los baneficios del artfoulo 51 del vigonte Ese
tatuto sobre Propiedad Industrial,.

+ REIVINDICACIONES +

Los puntos de invencidn propis ¥ mzev.'a, que 86
presontan pars que sean objeto de esia melioliud do Paten
te de Invencifn en Espafia por VEINIE afios, son los sigulen
test

1+~ Procedimionto para la fabricaciln de mate-
rigles ostratificados en los cuales so forman una o nds
capas de un velo de hllatura que consisten en hilos o fi-
bres hilados, eegin ol procsdimiento de hacer velos de hi-
latura, por extrunidn desde hilorss y depositedos por co=
rrientes de airs gobre una estructura plans previamente
producida, carscterizado porgue anies de depositer los
hilos en lam corriontes de alre se rocian sglutinante paw
ra la conselidaciln del velo de hilstura, con lo gl miemo
tienpo se puede provocar la adhersncis snire el velo de hi
latura y el material subyacente.

2¢= Procodimiento segin la rgiﬁndicaci&n 1
caractorizado porque el gglutinsnte & roclar es ajusta~
do de modo que 86 coagule & la temporatura del aire de oo~
tirajes; superior a la ambiente, y se deposite en gotites

gobre los hilea o fibras,



3= Procedimiento segin las reivindicacicnes

' 14 2, caractarizado porque los hilos ¢ fibras y el aglus

tinante se provesn do cargas eléotricas opuostas, de modoe

i

e ol agintinante se deposite de maners intensifiosdn -

. sobre los hilos saten de ser depositedos pars formar un

i voln,

4o Procediniento pare 1a fabrioncidn ds mato~

. riales catratificados,

35

Tal ¥ cowo 89 ha demcrito an la Nemoria que au-
tocade, ramsm’éaﬁo e los didujos que so acompadia ¥y com
los fines que se han especificadn.

' Eetn Memoris consta de doce hojas osorites a

. mémaina por wna Sola caras "

Hadrid, o4 JuL "0
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