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Constituye el objeto dM invento la fabrieaeiAn 
! de materiales coaguestos a estratificadoa estructurados 
en capes de materialee diferentes* wtando femada por 

, 3̂  menos asa asga de un velo da Miagara* Las capea rea-
$ ^  epMp%s*d%3e yen̂  líNs

de en̂ leo específico de cada casa de estes Materiales eŝi tratificados* por ajamólo* taubiAn ea v̂ Los de fibras ala 
# de de ̂ ĝ̂ tud

T̂* ĵw de v̂ !ô  de M̂ t̂ura **
1C de pMímeros sintéticos arrices es* fundamentalmente 

conocida. La meterla grima aa fundida en dî ositivoa 
conocidos y eactruída a través de Mieras# Loa Mica qpa 
salen de laa Mieras son sqgMee por corrientes de aire# 
que proferibleasnte son condácidas en caaalea* y estira- 

lg Asa a en diámetro manar* A centinnaciAn* leo Mloa con 
depositados sobre una banda perforada permeable aládre* 
siendo aspirado el adra desde debago de la banda perfoig, 
da+ Por medio de diapcsitivoa también cooocidos loa eh& 
rres idlos-aire puedan baeerae oaMIsr de moda qpe se **

20 reaMoe en el vMo una distdbMdAn lo mée uaifcaae po­
sible de les a* Ma

Las especiales prop&edadee de velos de hila­
tura entre otros* se puede fabricar fibras muy finas 
y velos uniformes delgados - pueden multiplicarse toda- 

2$ vía si se emplean loa velos para fabricar materiales es­
tratificados o compuestos* Asi* pueden fabricarse fil­
tros para la ÜltraMéa del aire a de ligados* en cayos 
filtros un vals fibroso baste* por ejemplo* de fibras cog 
tedas de título bastos* sirve como filtro preliminar* y 

30 colocando sobro este filtro preliminar un velo de hilatura



que, ̂  trasría de sus fibras mía finas, asume la realiza- 
cián de la filtracián de partíanla* mañerea. Taa&iáu - 
ofrece ventaja* está sŝ erposioián y eatratificacidn de 
materialea de diveraa estructura, y per tanta, per ejam- 

5 pío. de mayar a menor vMumen, para fabricar otros mate­
riales, por ejemplo# omero artificial. El objeto del in­
vento ea fabricar talca materialea eatratificados de la 
forma mía aencllla posible# estando al menos una capa - 
femada por un velo de hilatura en el procedimiento que 

10 explicaremos con mis detalle en lo que siga*. Este pro­
blema es resuelto por el hecho de que en una operación# 
loa hilos son Miados, provistos de aglutinante y depo­
sitados para formar un velo* En el caso ¡pd** simple, el 
material compuesto consiste en dos capas, una de las cua- 

15 lea es un velo de Mistura* 3h este caso, el velo de M- 
latura es Miado directamente sobre el otro componente del 
futuro material compuesto. Esta otro material, por ejem­
plo, un velo fibroso, corre antemoea sobre la banda co­
lectora, de modo que loa Mica Miedos se depositan sobre 

20 di* El aglutinante es rociado en la corriente hilo-aire, 
de modo que pueda llegar a los Mica ya antes de que datos 
sean depoaitadoa*

Se explicarán otros detalles con referencia a 
la figura 1* En ella ee han mostrado esquemáticamente 

23 los diversos grupos del procedimiento* Eh una Miera 1 
entra la masa fundida de material sintetice en la direo- 
cián de la flecha 2,. se distribuye lluego dentro de la M- 
lera, de modo que por loa agujerea de Mistura 3 indica­
dos sale uniformemente la maea fundida. A cierta distan­

do cia de la Miera ae encuentra el canal 4 de aire de retí-



rada, en el cual? a lo largo de loa tabea 5* entra aire 
bajío ana presión determinada# De modo conocido# eato 
aire oa desviado a trsvós de hendiduras haoia abajo y# 
por el principio del eyector# hace que aea aspirado ai­
re deade el espacio qpe hay entre la hilera y el canal# 
Los diversos hilos H, que por la disposición lineal de 
los agujeros do hilar 3# forman un grupo do hilos# son 
aspirados dentro del canal y# como os ejercida entonces 
sobre ellos una fueran por la corriente de aire# son ea- 
astirados hasta un diámetro menor# B3L canal do aire 4 
puede ensancharse a modo de difusor en el sentido de - 
circulación. Entre el extremo del canal de aire y la 
banda colectora 6 se encuentra un trayecto 12 do chorro 
libre en ai que# lateralmente al grupo de giles# están 
dispuestos dispositivos rociadores 8# 8* y 9, 5'# Bas­
ta a menudo que estos dispositivos so hallen odio a un 
lado del grupo de Míos #

Estos dispositivos rociadores inyectan un aglu 
timante apropiado en el ohorro Mlos-aire* So ha visto 
que# con un posicionamiento correcto de las hileras con 
respecto al chorro de hilos y aire se puede Obtener una 
Íntima mezcla del aglutinante con los hilos. La banda 
colectora 8 está ctAlerta con el material 7 que consti­
tuye el segando componente del material estratificado y 
que debe ser en lo posible permeable al aire. De otro 
modo# el aire que circula lateralmente deberá ser eva­
cuado por medio de dispositivos correspondientes. Loe 
hilos se van depositando sobre este material en disposi­
ción arremolinada! el aire atraviesa el material 7# a

la banda colectora $ y luego es evacuado de



modo comocidp. El aglutinante so adhiero a los Míos in­
dividuales 11 pero, además, por la corriente da aire, en­
tra cierta parte do Al en el material 7 y determina con 
ello ana adherencia entre ambos materiales que, de acuer 
do con las necesidades, puede hacerse más intensa o mis 
débil de acuerdo con el ajuste de las toberas rociaderas 
con respecto al grupo de hilos. Regalando la posición 
de las toberas delanteras 8, 8* con respecto al grupo 
de hilos puede aglutinarse mis fuertemente el lado supe­
rior del velo de hilatura que abandona la sana 10 de cal& 
caoián del velo, si no se inyecta todo el aglutinante en 
el chorro de hilo-corriente de alrep sino que se hace - 
llegar una parte determinada a la cara superior.*

También as posible, naturalmente, fabricar de 
este modo velos de hilatura solos, los cuales son también 
consolidados en la misma operaoidn gracias al rociado del 
agutinante. Pero entonces presenta a menudo dificulta­
des el hacer llegar entonces el aglutinante al velo fi­
broso sin estSbleoar una unida entre el velo y la banda 
colectora. De todos modos, la banda colectora puede pro-* 
veerse de un tejido correspondientemente aprestado, da 
modo qpe la adherencia entre data y nivelo sea lo menor 
posiblet además, pueden montarse dispositivos lavadoras 
par* la beada colectora, gracias a los cuales el eg&uti- 
nauta que se haya fijado sobre ella pueda ser eliminado 
constantemente. Sin embargo, resaltan especialmente fa­
vorables en esta clase de f*"**"̂
de trabajo si se fabrican emtencea los mencionados mate­
riales compuestos o estratificados. El aglutinante qpe 
no queda en el velo de hilatura, sino que es arrastrado



por #1 adra saliente, tama.' entoneoa A su cargo 1& adherí 
oia entre el velo de hilatura y material cobre el anal 
ee depositado.

Con cate tipo de consolidación por aglutinan- 
3 . te de volea de hilatura puedan fabricarse velos volumi­

nosos ya qpe* a áiferenĉ  de otros procedimientos de - 
aglutinación en los cuales ai aglutinante es incorpora­
do en el velo por impregnación y a continuación es expri­
mido, puede fabricarse un cuerpo fibroso coapuesto más o 

10 menos voluminoso de acuerdo con la magnitud de la velo­
cidad del aire con que es atravesado el velo depositado#

Variando el aglutinante pueden conseguirse también 
todavía efectos especiales# Si se empleen dispersiones 
de aglutínate sensibilizadas al calor, por ejemplo, de 

1$ caucho sintético o áster aoríüeo, entonces puedan re­
gularse de modo que se coagulen a la temperatura que rei­
na en el chorro de aire (temperatura que viene prefijada 
per la relación de compresida, del compresor que alimenta 
el canal de aire 4)# Con tai dispersión de aglutinante 

20 sensibilizada al calor se consigue gas el aglutinante -
precipite en forma de gotitss sobre las fibras y que no 
se produzca un recubrimiento completo de los hilos corno 
el que se produce, por lo demás preferiblemente, en loa 
puntos de cruce de los mismos#

23 Si el aglutinante es rociado en el chorro de
aire-hiles, entonces, por el camino constituido por el 
extremo deí canal hasta la banda colectora, llega adío 
una determinada parte a los hilos y el resto del agluti­
nante queda presente en el Chorro de aire en forma de go% 

30 tas y precipita sobre los hilos adío al ser depositado
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el velo. So puede Moer llegar en medida incrementada el 
aglutinante a loa hilos en la zona 12 de chorro libre ai 
entre loa dispositivos rociadores y los hilos reina un - 
campo eléctrico de modo que los hilos y loe dispositivos 

$ rociadores tengan un potencial eléctrico de polaridades 
opuestas.

Combinando el proceso de hilatura con la cuneo** 
lidaoién del velo resulta también la ventaja de que el - 
aire necesario para estirar los hilos puede utilizarse - 

10 también para el secado del velo. En general y se emplean
aglutinantes dispersados en agua y dio. por ejemplo, en conoen 
traciones de 5 a 20%. El agua debe eliminarse por secado 
Como el aire de estiramiento, que a menudo posee una tem­
peratura superior a la del ambiente, atraviesa el velo,

12 se evapora o vaporiza de este modo ya una proporción sus­
tancial del agua en el aire. Basta, por lo camón, hacer 
pasar a continuación a través de radiadores témateos el 
velo de hilatura conjuntamente can el material de sopor­
te sobre el cual fué depositado, para realizar en estos 

20 secadores el secado restante.
EjRM&a*

Desde hileras en las cuales las aberturas de 
hilatura estaban dispuestas en una o más filas, se hilo 
polipropileno. A las hileras estaba antepuesto un extru- 

25 sor. A una distancia de unos 30 cm se encontraba un ca­
nsí de aire de retirada que se extendía por toda la anchu­
ra del grupo do hilos, tenía un ancho de 10 mm y una lon­
gitud de 1 metro. En el canal reinaba una velocidad dd 
gire de 2.000 a 4.500 náda. La distancia entre el extra- 

30 mo del canal y la banda colectora ascendía a 3o cm. A loa
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dos ladea del grupo do hilos* debajo &1 canal* so habían 
montado sendos paros de toberas rociaderas que producían 
un Ohorro plano, las diversas toberas rodadoras esta­
ban ajustadas de modo que sus Ohorros ae solaparan del 

3 mejor modo posible para dar una distribución uniforme
del aglutinante. Sobre la banda colectora 6 se arras­
traba un velo de fibras cortadas (lana celulósica* 4 dan)
El peso por superflole de este vado de fibras cortadas ascag, 
día* por ejemplo* a 150 a&2. la banda colectora fuá mo­

lo vida con una velocidad tal que resultaba un peso superfi­
cial del velo de hilatura de 120 &á%+ El gasto por agu­
jero de tobera ascendió a 0*3 cng/hln. Por cada tobera 
había 240 agujeree cuando estaban en una fila y 400 cuan­
do la tobera tenia cuatro illas. El peso de aglutinante 

13 ascendió a 20 &&2. Como aglutinante se empleó una dis­
persión acuosa de óster poliacrilloo (acronal 21 D, BASF) 
en una concentración do 20%. Resultó entonces una buena 
coherencia del velo y taabión entre el velo de hilatura 
y el de fibras cortadas. Los hiles de la cara superior 

20 del velo de hilatura estaban muy bien Incorporados y li­
gados. Este producto se empleó como futro para aire.

Aun cuando los hilos en sato caso tenían un - 
diámetro medio de 12 mieras y con ello so Imponían cier­
tos limites a la filtración de partículas pequeSaa, pu- 

25 do fabricarse un filtro fino de hilos do menos de 7 mi­
eras del modo siguiente!

Desde hileras do una sola fila con 240 agujeros 
de un diámetro de 400 mieras* ae hilo polipropileno a una 
temperatura de 36oa. Junto a las aberturas de hilatura 

30 existía una rendija desde la cual salía aire de tempera-
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tura aproximadamente igual a velocidades de unos 280 m/seg. 
Pueden encontrarse detalles más precisas de estas hileras 
entre otras en la patente norteamericana No* 3.379*811. 
Debajo de la tobera había un canal de aire de retirada 4 

$ con una anchara de 1$ mm. Los detalles restantes queda­
ron en esencia invariados. Con esta Instalación de hila­
tura se hicieron también veles de hilatura sobre velos de 
fibras cortadas para la fabricación de filtros. Gracias 
al menor diámetro de las fibras, la separación del polvo 

10 aumentó considerablemente. El velo de fibras cortadas - 
sirvió como filtro preliminar y como acumulador del pol­
vo, mientras que el velo de hilatura tomó a su cargo la 
filtración restante y estaba dirigido haoia el lado del 
aire limpio.

1? Cuando se eag&ean estos materiales compuestos
hechos da velos de fibras para filtros y en comparación 
con loa filtros de fibras de vidrio resultaron las venta­
jas en especial de que los hilos sin fin estaban fijamen­
te incorporados y de que al manejarse las esterillas fil- 

20 trastes no se produjeron roturas de los hilos, evitándose 
de este modo que se desprendieran tronce de fibras delcuar 
pe compuesto.

Para filtros con pronunciados grades de separa­
ción, per ejemplos filtros para aerosoles, es a menudo de- 

2$ seahle tener una finura creciente de las fibras en el sen­
tido de 3a circulación, asi como mayores densidades de fibras 
y, por tanto, menor volumen de circulación. Si no es su­
ficiente pera elle disponer una capa de velo de hilatura 
sobre la estructura superficial más basta, que sirve ds 

30 filtro preliminar, entonces pueden superponerse sancilla-
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mente varias capas de velo de hilatura disponiendo una 
tras otra varias toberas en el sentido de la circulación 
del velo y ajustando las condiciones de la hilatura de 
modo gue las fibras sean más finas do un velo a otro#
KL volumen de las distintos velos puede regularse dentro 
de ciertos l&aitea por la velocidad con que el aire de 
estiraje atraviesa la banda de depósito# Una disminución 
de la velocidad del aire y una distribución sobre una su­
perficie más ancha pueden ser provocadas entonces median­
te un difusor en la parte inferior del canal 4*

Además del empleo de estas materias compuestas 
corno filtros, existen temblón naturalmente, otras posibi­
lidades de utilización cuya descripción, sin embargo, omití 
romos# Además de la aplicación del aglutinante por me­
dio de un dispositivo de rociado, pueden incorporarse - 
temblón en el velo, de modo similar, materiales de car­
ga. la ventaja de este método reside en especial en que 
se obtiene una exacta dosificación del material rociado 
en el velo# los materiales quedan situados en el velo 
en una distribución bastahte uniforme. Con elevadas ve­
locidades de aire, sin embargo, so tiene una acumulación 
hacia el lado inferior por la circulación de aire# Por 
ello es a menudo ventajóse la coagulación descrita del 
aglutinante sobre las fibras, pues entonces se evita la 
emigración ulterior despuóa do depositadas las fibras 
o al menos queda ampliamente limitada# Si se inoorporan 
simultáneamente materiales de carga y agutinante, enton­
ces también se limita intensamente la emigración de los 
materiales de carga hacia la cara inferior del velo#

Esta solicitud, que corresponde a la presentada
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en Suiza, el día 22 de Abril de 1.96$, bajo el Na 6041/69 y 
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Es­
tatuto sobre Propiedad Industrial.

5

4  REIVINDICACIONES 4
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Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pate& 
te de Invención en España por VEINTE años, son los siguien 
test

1 Procedimiento para la fabricación de mate­
riales estratificados en Ies cuales se forman una o más 
capas de un velo de hilatura que consisten en hilos o fi­
bras hilados, segón el procedimiento de hacer velos de hi­
latura, por extrusión desde hileras y depositados por co­
rrientes de aire sobre una estructura plana previamente 
producida, caracterizado porque antea de depositar los 
hilos en laa corrientes de aire se rocían aglutinante pa­
ra la consolidación del velo de hilatura, con lo al mismo 
tiempo se puede provocar la adherencia entro el velo de %  
latura y el material subyacente.

2.- Procedimiento segón la reivindicación 1, 
caracterizado porque el aglutinante a rociar os ajusta­
do de modo que se coagule a 3a temperatura del aire de es­
tiraje, superior a la ambiente, y se deposite en gotitas 
sobro los hilos o fibras.
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¡ 3 * ^ ^ C e a a s Í 9 B á O  M ^^h.lBH3Kd3laahM M aOB9E
1 á%* eamo1¡arÍzaáo porque loa Míos aiBKHmayi&ag&R^ 

! Meante se proveea de cangas eldctricaa eyuestaa* de zeda 
¡ que el aglutinante ae deposite de ñañara Intemaiflcada - 

$ sobre lea Mies antee Ae ser depoMtedoe pana fonsasr un
i velo*!

4*- Procedimiento para la fahricaM&o. Ae mate- 
. rieles eatratiílcadoa*

Ta3 y coco se he descrito aa la Heaoria que am- 
1  ̂ tecede* representado en loa dibujos que se acompeHa y coa 

lee Mnea que ee han especificado.
Esta Meooria consta de doce hojas

tŝqp̂f*- por una scî  caza*
Madrid* r4 JUL

15 P*A.
îjeríó(íc

CS/̂ -12-
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